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Pour confacrer la mémoire des faits ,
On emprunta d’abord les traits de la Nature.
Hiéroglyphes obfcurs , fignes trop imparfaits
Cédez la place & PEcriure.

23
o &y, 3

C’¢ft de Dieu que nous vient cet Art ingénieux
De peindre la parole & de parler aux yeux ,
Et par des traits divers de figures tracées ,
Donner de la couleur & du corps aux penfées.
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PRELIMINAIRE.
P o W ————

Apnﬁs les chofes qui font de pre-
miére néceflité pour la vie, rien n’eft
" plus précieux que les livres. L’Art Ty-
POGRAPHIQUE qui les produit,, rend
des fervices importans & procure des
fecours infinis 2 la fociété. It fert A inf-
truire le citoyen, a étendre le progrés
des fciences & des arts , & nourrir &
cultiver Pefprit , & a ¢lever Pame:
fon devoir eft d’étre le commiffion-
naire & Dinterpréte général de la fa-
gefle & de la vérité ; enun mot , C’eft
Ie peintre de P’efprit. On pourroit donc
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Pappeler par excellence Part des arts
& 1a fcience des fciences.

Avant l'origine de PImprimerie, les
hommes n’avangoient qud pas lents
dansla carri¢re desfciences. Ils ¢toient
obligés de les chercher avec des foins
aflidus, des veilles réitérées , & de les
aller puifer, pour ainfi dire ; jufque
danslef¢in dela Nature méme. Ala vé-
rité , plus les recherches étoient gran-
des, plus les lumiéres étoient éten-
dues, mais auffi plus il étoit difficile de
les tranfmettre & la poftérité, Apreés
une longue vie employée toute entiére
a Pétude & a en tracer les fruits fur le
papier , un Savant laiffoit des monu-
mens qu’on ne pouvoit répéter que
par un travail long *, pénible & fujet &

. *1l yadansla bibliothéque des Céleftins de Paris
un bel exemplaire des Canons de Gratien manufcrite
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des inconvéniens ficheux. Le temps '

étoit trop précieux aux gens de lettres
pour qu’ils 'employaffent 4 tranfcrire
leurs ouvrages : ce foin regardoit des
¢ {cribes , trop fouvent mal inftruits , qui
défiguroient les originaux i mefure
qu’ils les copioient , & le mal alloit
tofijours en augmentant , de nouveaux
copiftes ne manquant jamais d’ajoliter
des fautes i celles que les premiers
avoient faites, »
. L’Imprimerie, regardée 4 jufte titre
comme un préfent du ciel, pouvoit
feule y remédier. Elle a été donnée aux
hommes pour diminuer leurs peines
foulager leur mémoire & leur procurer

Celui qui I"a écrit marque qu'il a été vingt-un mois
a le faire. Sur ce pieg,il faudroit mille fept cent
cinquante ans A trois hommes pour faire trois mille
exemplaires , qui, au moyen de I'l'imprimerie , peu=
vent ¢tre achevés par le méme nombre d’hommes en
moins d'un an, -
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la facilité de fe communiquet récipro=
quement leurs lumiéres , fans trop de
foins ni de dépenfes ; & au lieu qu’au-
. “trefois dix volumes étoient pour eux
une bibliothéque précieufe , & préfent
ils en poflédent des milliers, les livres
les environnent de tous cdtés, & ils
n’ont qu’a étendre la main pour y puis .
fer la {cience qui fait leur objet. Ily a.
cependant cette différence entre les
favans qui ont précédé lorigine de
PImprimerie & ceux d’aujourd’hui :
les premiers, dont les Bibliothéques
étoient néceflairement peu nombreu-
fes , favoient le contenu des ouvrages
~ qui les compofoient ; ceux-ci, au con-
traite , ne connoiffent méme pas toti-
jours tous les livres qui fervent a for-
mer les leurs , tant les fecours de I'Im~
~ primerie ont procuré d’abondance.
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Lathéorie d’un Art fi utile ne de-
vroit &tre ignorée d’aucun de ceux &
qui Pufage des livres eft familier : il fe-
roit a fouhaiter que tout homme de let-
tres fiit en état de juger fainement de
laméchanique de fes produ&ions ; par:
13 les Artiftes qui s’en occupent, {e
trouveroient obligés de le refpe&er
affez pour ne le point avilir par des
fruits trop communs de leur ignoran-
ce & de leur mauvais goiit.

Pour donner aux favans une idée de
PArt Typagraphique , & pour rappe=~
ler en méme temps aux Artiftes des
principes qu’ils doivent favoir & leur
en apprendre d’autres qu’ils pour-

roient ignorer, je vais décrire toutes
les parties de cet ‘Art avec le plus de
précifion qu'il me fera poffible, en évi-
tant certdins petits détails qui ne fer~



x AVERTISSEMENT

viroient qu’a rendre la narration plus
longue , fans la rendre plus utile,
L’Art de la Gravure des Caraétéres
n’a jamais été décrit. Nos maitres dans
cette partie ont tolijours été fi rares,
qu'il s’eft écoulé des temps fort confi-
dérables fans qu’il en ait paru un feul
en France , & pas un n’a traité par
écrit des opérations de fon Art: Cleft
ce qui ma obligé , lorfque j’ai voulu
"Pexercer, de me former des principes
& d’établir des régles dont je rendrai
compte dans la fuite de cet ouvrage.
LaFonte des Cara&téres n’a été con-
nue jufqu’d préfent par aucune autre
defcription que par le détail abrégé
que j’en ai donn¢ dans Y Encyclopédie,
& par une notice infuffifante & impar-
faite qui fe trouve dans le Di&ionnaire
du Commerce de M. Savary. Ces fortes
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de recueils généraux fur lhiftoire ou
la pratique des Arts, font plitot def-
tinés & fatisfaire la curiofité des lec-
teurs qu’a fournir des lumitres aux
Artiftes ; aufli ne font-ils pas faits pour
ces derniers, qui y chercheroient en
vain les détails & les préceptes nécef-
faires A I'intelligence des parties, que
la néceflité a fait abréger ou omettre *,

Plufieurs favans.& artiftes, comme
Lucas Paciole , Albert Dure, J. B. Pa-
latin , Pierre le Bé maitfe écrivain,
& beaucoup d’autres , ont donné dif-
férens traités fur la forme & la figure
des lettres , pliitét pour la perfe&tion

. * M. Cl. Thibouft, Fondeur & Imprimeur , mort
& Paris en 1737, a fait en 120 vers latins une defcrip-
tion poétique de ces deux Arts, qu'il a dédiée au
Roi, & qui a &¢é traduite en Frangois par fon Fils
en 1754, Ce petit Ouvrage eft plitit une déclama~
tionpoetique qu'une inftru&ion,
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delart d’écrire que pour celle de PArt
Typographique.

Geoffroi Tory , libraire 3 Paris,
étendit cette mati¢re dans un livre in-
titulé Le Champ fleuri , qu’il publia en
1526. 1l fait defcendre les lettres de
Palphabet latin du nom de la déefle IO,
prétendant que toutes ces lettres font
formées de I'l & de I’O ; enfuite il fait
entrer les lettres en proportion avec
le carps & avec le vifage humain; il
endrefle des plans pour ’archite&ure ;
il y fait rencontrer le flageolet de Vir-
gile ; il'y adapte les noms des Mufes,
des Arts libéraux , &ec. il fait des mo-~
ralités deflus ; enfin il donne ce qu’il
appelle l due & vraie proportion des
Lettres. Pour cela , il partage un carré
en dix lignes perpendiculaires & tranf-
verfales,, qui forment cent carrés fur~
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chargés de beaucoup de ronds faits au
compas , le tout fervant a donner la
forme & la figure des lettres. Il ajoiite
qu'il eft fiir Pavoir des glofeurs & des
mordans ; mais , dit-il » e ne les eftime
la valewr d’un poil.

En 1692, Académie des Sciences
entreprit la defcription des Arts , dont
la Typographie devoit étre le premter,
comme étant celui qui conferve tous les
autres. La defcription de cet Artfut en
effet commencée dés 1693. Matheu-
reufement il n’y avoit pas pour lorsen
France un feul Typographe capable de
donner des principes certains fur Part,
-de graver les Caral¢éres; il ne fe trou-
vaqu'un nommé Malherbe des Portes,
graveur pour la monnoie, qui fut de
quelque fecours : il étoit affez adroit,
‘mais il ignoroit la Typographie.
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M. Jaugeon,de’Académie desScien-
ces, fut chargé par fa Compagnie de
faire la defcription de cet Art ; on lui
donna pour adjoints M’ Filleau des
Billettes & le Pere Sébaftien Truchet,
Carme & méchanicien. Ils trouvérent
fans doute dans les Fondeurs & Impri-
meurs du temps , des fecours pour Pex-
plication de leur Art; mais pour le pre-
mier & le plus intéreffant , qui eft ce-
lui de la Gravure ou Taille des Poin-
¢ons & la Juftification des Matrices,
ils en eurent fi peu qu’ils furent obli-
gés de chercher dans leur imagination
des principes que la connoiffance de
I’Art leur refufoit ; & au lieu d’en ren-
dre la pratique aifée par la fimplicité
des préceptes , ils ont au contraire
furchargé Part de calculs géométriques
inutiles & impraticables. La preuve
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en eft fenfible par quelques-unes des
planches gravées dés la fin du dernier
fiecle , que j’ai examinées avec toutle -
{oin dont eft capable un homme qui
veut s'inftruire. J’ai vir- lefdites plan-
ches chez les Libraires qui avoient or-
dre de les laiffer voir au Public, ily a
quelques années , lorfque PAcadémie
a repris ce projet de la defcription
des Arts.

On vient de voir que Geoffroi To-
ry divifoit un carré , lequel accompa-
gné de ronds fervoit A former les let-
- tres: M. Jaugeon & fes adjoints ont
bien autrement multiplié les étres. Ils
divifent ce carré en 64 parties, fubdi-
vifées chacune en 36 autres; ce qui
forme une fomme de 2304 petits car-
rés pour les capitales romaines. Les

lettres italiques font figurées par un
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autre carré, oblong & penché, ou pa-
rallélogramme , qui fouffre encore de
plus grandes fubdivifions. Que Pon
joigne 2 cela beaucoup de traits ronds
faits au compas , par exemple , 8 pour
Pa, 11 pour le g, autant pour I'm,
&c. on fentira combien cette multipli-
cité de traits font inutiles pour former
des lettres fur un poingon d’acier dont
Peil ,pour les Caraétéres le plus en
ufage dans 'Imprimerie ,n’eft que d’u-
ne demi-ligne géométrique de gran-
deur: Pintérieur des lettres formées
par un contrepoingon eft encore plus
petit. Pour la feule taille des Calibres
que je divife en fept parties aflez diffi~
ciles & prendre pour les petits Carac-
téres,on en donne des régles dansune
des planches qui font imprimées , oit

~ Ton voit que pour le Calibre oz divife
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la ligne en deux cents quatre parties. Ces
régles renvoient dI'idée des infiniment
petits , oit Pimagination feule peut at-
teindre ; ce qui fait que pour les ren-
dre fenfibles par des exemples, on-a
été obligé de defliner les lettres trois.
ou quatre cents fois plus grandes que
le méme objet ne doit étre repréfenté
fur le poingon pour les Cara@téres le
plus en ufage.

Comment a-t-on pu rétrécir Pefprit
& éteindre le gofit, en donnant ainfi
des entraves au génie par des régles
fi confufes & fihafardées ? Faut-il donc
tant de carrés pour formerun O, qui
eftrond, & tant de ronds pour former
d’autres lettres qui font carrées? &
n’auroit-il plus été permis A un artifte
de varier la forme des lettres tant en

hauteur qu’en largeur fous différentes
* %

>
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nuances,, ainfi que je I’ai fait, comme
on le verra dans le volume des Carac-
&eres ? Qu'eft-il arrive de ces préten-
dues regles? c’eft que les modeles que
Pon en donne, furtout pour les itali-
ques , font fi groffiers & fi imparfaits,
qu’ils fefentent de la géne ol ces ronds
& ces carrés les tiennent comme en-
chainés. Le génie ne connoit ni régle
ni compas , fi ce n’eft pour des parties
géométriques. Cela prouve que des
perfonnes qui ne connoiffent pas un’
Art, quelque habiles qu’elles foient
d’ailleurs, comme Pétoient Meflieurs
Jaugeon , des Billettes & le Pére Sé-
baftien, ne font pas en état d’en don-
ner des principes.. Ces Meflieurs au--
roient pu s’en tenir a une regle qu'ils

établiffent , qui eft de confulter princi-
palement les yeux , juges fouverains ;.

»
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mais les ayant trouvés uz pex incertains
dans leurs décifions , ils ont propofé
dautres régles. Enfin , s’étant détermi-
nés fur une chofe purement de goit, &
par conféquent tris-délicate , ils onz , di-
fentils, trouvé une méthode géométrique,
Ppar laquelle les onvriers peuvent exécuter
dans la dernidre précifion les figures des
Leezres telles qu’ils les ont réglées *,

Cet efprit de multiplication avoit
tellement gagné, quil s%toit étendu
jufque fur divers inftrumens auffi inu-
tiles que confufément compofés , &

* Mémoires de I’ Acad. année 1699. p. 118,

M. Grandjean , un des premiers artiftes employé
quelque temps aErés Pétabliffement de ces régl{s
pour graver les Caraftéres de I'Imprimerie royale,
s'eft arrété a la premitre , qui_eft de confulter les
Yeux , juges fouverains du godt. Son travail ne fe fent

- T:im de la contrainte des autres, 2 I'exception feu-

ment de quelques particularités qu'on a données

4 certaines lettres, pour diﬂinguer les nouveaux Ca-
ralléres de cette ceJ;ébre imprimerie,

-



XX AVERTISSEMENT

qui r'ont été inventés que faute de
connoitre la mani¢re fimple & com-
mode avec laquelle nos anciens Mai-
tres faifoient certaines opérations de
leur Art. Quelques-uns de ces inftru-
mens, que j’ai vil repréfentés fur les
planches, font entr’autres une machine
compofée de huit ou dix pi¢ces prin-
cipales , deftinée a retenir des lettres
pour les fumer furune chandelle & les
imprimer , afin de voir fi les matrices
étoient bien juftifiées , ce qu'on a tofi-
jours vérifié par de fimples inftrumens
connus fous les noms de Juftification
& de Jeton ; une autre compofée de
vingt-cinq ou trente pi¢ces , deftinée
a frapper les matrices : trois doigts de
la main gauche font ’effet de cette ma-
chine , dune maniére fimple & com-
mode. Une troifi¢eme encore plus com-

-
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pliquée & aufli inutile, étoit deftinée
a la juftification des matrices. On a
toljjours eu des mani¢res fi fimples
de procéder dans ces opérations , que
Pignorance feule en a pu faire imagi-
ner de plus difficiles ; aufli n’ont-elles
¢été d’aucun ufage par la fuite , & font-
elles reftées dans loubli.

Ilefta préfumer que les Académi-
-ciens éclairés qui ont entrepris de
donner la defcriptien des Arts, dont
.plufieurs déja publiés font décrits d’u-
ne maniére 3 leur faire honneur,ne
négligeront rien pour rendre celui de
1a Typographie digne de la réputation
qu’ils fe font fi juftement acquife.

Pierre Cot , Fondeur de Caraltéres
d’imprimerie , voyant. le ralentiffe-
.ment de PAcadémie pour publier la
.defcription des Arts., entreprit en
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1710 de donner un traité complet
de PArt Typographique avec Ihif-
toire générale des alphabets de toutes
les nations ; mais fa mort, arrivée en
1712, arréta cet ouvrage , dont il n’y
avoit que fept feuilles iz-4° d’impri-
mées.

L’Imprimerie a été traitée en détail
par Dominique Fertel , Imprimeur a
Saint-Omer : je m’aiderai de fon fe-
cours & je profiterai de fes lumiéres
dans quelques articles de cette partie.

La Typographie , comme on vient
de le voir, eft divifée en trois parties
diftinGtes & eflentielles , favoir , la
Gravure, la Fonte & 'Impreflion.

La pratique particuli¢re de chacune
de ces parties forme des Artiftes de
différens genres. Celui qui grave ou
taille des Cara&éres eftun GRAVEUR;
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celui qui les fond eft un FONDEUR , &
celui qui les imprime eft un ImMPRI-
MEUR ; mais il n’y a que celui qui réu-
nit la {cience de ces trois parties que
Pon puiffe appeler un TYPOGRAPHE¥,

Ilya eu peu dartiftes du premier
genre , un peu plus du fecond , beau-
coup du troifitme , & trés-peu du qua-
triéme , C’eft-A-dire , qui aient mérité
le nom de Fypographe. L’Imprimerie

* Le Typographe, qui 4 la connoiffance de I'Im-
rimerie joint la pratique de la Gravure & de la
Eonte des Cara@ttres, exerce un Art libre & indé-
pendant. Il peut travailler fans empéchement dans
toutgs les villes du royaume , méme a Paris, o,
ar la fimple formalité de fe faire enregiftrer fur le
ivre de la Communauté des Imprimeurs , on devient
membre dé leur Corps , jouiffant en conféquence de
tous les droits , franchifes & immunités y attachés.
La partie de I'Art Typographique que l'on appelle
VImprimerie, eft feule fujette & maitrife , qui ne s’ac-
iere que par Arrét du Confeil, fans doute i caufe
?els abus qui peuvent réfulter de I'impreffion ; c'eft
pourquoi le nombre des Imprimeurs eft fixé dans
toutes les villes du royaume. v
Dans la pluspart des autres pays, toutes les par-
ties de la 'Pypographie font également libres,



xxiv AVERTISSEMENT

n’en compte que trois ou quatre au
plus par ficcle , qui aient été reconnus
pour avoir réuni ces talens avec fuc-
ceés : la raifon en eft que la fcience Ty-
pographique étant fort étendue, elle
demande dans celui qui veut Pexercer
avec honneur , du génie pour 'inven-
tion & des talens pour laméchanique,
comme nous l’allons voir par le détail
de cet Art.

Je partagerai cet ouvrage en quatre
volumes portatifs. Le premier contien-
drala defcription des deux premiéres
parties de PArt Typographique ; fa-
voir , la Gravure & la Fonte des Ca-
ralteres ; le fecond, celle de 'impref
fion ; le troifieme fera un traité fur les
Typographes , tels que je viens de les
diftinguer , & le quatriéme raflfemble-
ra les modeles des différens Caracte-
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res, tant de ceux qui font d’un ufage
- ordinaire dans I'Imprimerie, que de
ceux qui ne font que de curiofité.

Pour rendre cet ouvrage clair & in-
telligible a tout le monde, j’ai fait gra-
ver en taille-douce la figure des inftru-
mens qui fervent & la Typographie,
auxquels j’ai ajofité une explication dé.
taillée, Il fera néceflaire d’y avoir re-
cours pour la plus grande intelligence
de PArt & de fes parties.

Je dois ajoiiter ici un mot fur mes
nouveaux Caraftéres de Mufique.

Je publiai le premier effai en 1756,
avec la permiffion & fousla prote&tion
des Magiftrats qui veillent au bon or-
dre de Imprimerie. Cet effaiayant été
bien requ des amateurs de Mufique
cela m’encouragea , & je travaillai de
nouveau ces Caraltéres pour leur
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donner toute la perfection dont je les
croyois fufceptibles , excité par une -
pareille découverte de nouveaux Ca-
raftéres de Mufique faite en Allema-
gne , mais d’un autre méchanifme que
les miens. De ces deux méchanifmes
j’en formaiun troifieme , dont le Ca-
ratére que j’ai fait paroitre en 1760 a
¢té le fruit.

L’Académie des Sciences , 3 qui j’ai
préfenté ces diverfes opérations , m’en
a fait délivrer le certificat cy joint.

EXTRAIT DES REGISTRES
de ' Académie Royale des Sciences.

Du 18 aoilt 1762.
M ESSIEURS de Montigny , de Vaucanfon,

& moi , qui avions été nommés pour examiner
de nouveaux Caraflires pour Uimpreffion de la
Mufique , inventés & exécutés par M. Fournier
le jeune , en ayant fait notre rapport , I Aca-



PRELIMINAIRE. Xxvij

démie a jugé que cet érabliffement ne powvoit
étre que trés-avantageux , & qu'il y avoit tout
lieu de croire qu’il feroit trés-agréable au pu-
blic ; qu’il épargneroit beaucoup de temps , des
frais confidérables de Graviire , & diminueroit
par conféquent beaucoup le prix de la Mufique 3
que par toutes ces raifons il méritoit des encou-
ragemens auffi-bien que Uapprobation , & méme
le vau de ' Académie pour la prompte exécution.
En foi de quoi jai figné le préfent certificas.
A Paris , le 26 aoiit 1762.

Signé , GRANDJEAN DE FovcHy,
Secrétaire perpétuel de I'Académie Royale des
Sciences.

Monfieur Rameau , célébre Mufi-
cien, dontle témoignage eftd’un grand
poids fur ce point, a auffi donné fon
fuffrage 3 mes nouvelles produ&ions,
par un certificat daté du 14 aoiit 1762,

On auroit lieu d’étre furpris de ce
qu'une pareille découverte honorable
pour PImprimerie & avantageufe pour
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les Imprimeurs , eft reftée fans exé-
cution depuis 1756, fi 'on en igncroit
lacaufe,, qu'il eft bon de rapporter.

Il'y a en France un feul Imprimeur
3 qui on a accordé, de pere en fils,
depuis plus de cent vingt ans, un pri-
vilége exclufif pour 'impreffion de la
Mufique , avee défenfe A tous Gra-
veurs , Fondeurs & Imprimeurs, de
graver , fondre ni imprimer des Ca-
ra@éres de Mufique , fous peine de'
deux mille écus d’amende , &c. &c.
De 2 ce privilege eft devenu, con-
tre Pintention des fupérieurs, le tom~
beau fous lequel cette partie de PArt
Typographique a été enfevelie.

Elle a été perdue , non feulement
pour tous les Imprimeurs de France ,
mais auffi pour les privilégiés mémes,
parcé que le Public , ennuy¢ de voir
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tofijours des Cara&téres imparfaits , a
tiré des planches en taille-douce les
fervices que 'Imprimerie lui refufoit;
& les Typographes n’ayant plus le
*droit de s’exercer dans cette partie de
leur Art, il ne s%en eft point trouvé
d’aflfez généreux pour entreprendre
un travail qui leur feroit devenu inu-~
tile, & méme dangereux.

Ce n’eft donc qu'apres y avoir long
temps penfé & avoir obtenu des Ma-
giftrats la permiffion d’agir , que je me
fuis déterminé 2 exécuter les nou-
veaux Cara&eres de Mufique que j’a-
vois imaginés depuis long temps, & je
les publiai fous leur autorité en 1756:
je les ai perfe@tionnés depuis , apres
quoi j’en ai demandé Pufage pour moi,
& la permiffion de les rendre com-
muns aux Imprimeurs pour les faire
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rentrer dans leurs anciens droits d’im-
primer la Mufique , d’autant plus que
ces Carafléres étant nouveaux , ils ne
peuvent étre du domaine du privilé-
gi¢, qui trouvera lui-méme dans ceux-"
ci les avantages que les fiens lui refu-
fent.

Les Magiftrats qui font 2 la téte de
la Librairie , pour concourir au bien
genéral des Arts, dont ils font zélés
proteéteurs , ont bien voulu m’obte-
nir , au mois de mai 1762, un Arrét
du Confeil, qui me donne un titre
d’Imprimeur furnuméraire pour la
ville de Paris, lequel titre eft fondé
fur les fervices que j’ai rendus a I'lm=
primerie par Pinvention & ’exécution
de différens objets relatifs A cet Art,
qui feront détaillés dans le préfent
ouvrage. Cet Arrét du Confeil, ho-
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norable pour moi par fon énoncé &
par le motif qui I'a fait accorder,a
fouffert jufqu’a préfent quelques em-
péchemens ; mais en attendant fon en-
ticre exécution, les Magiftrats , fon-
dés fur les motifs dudit Arrét, ont
bien voulu me permettre d’en jouir
en partie , en me laiffant imprimer le
préfent ouvrage.

Ceeft donc pour me rendre digne
de leur bienveillance & de la confian-
ce dont ils m’honorent, que je vais
rendre publique la méchanique de mes
Caraét¢res de Mufique,, pour enrichir
notre Imprimerie de cet objet de com-
merce , dont elle eft privée depuis fi
long temps , & remplir I'idée que j’ai
toiijours eile de lui étre utile. )

Papporterai tous les foins dont je
puis étre capable , pour rendre cet ou-



xxij AVERTISSEMENT.

vrage le plus utile qu’il fera poffible ;
mais comme je n’ofe efpérer malgré
cela d’atteindre le point de perfe&tion
auquel je defire de porter ’Art Ty-
pographique , je profiterai avec plai-
fir des critiques honnétes &éclairées
dont on voudra bien m’honorer.
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MANUEL
TYPOGRAPHIQUE.

PrEmMIERE ParTIE.

LA GRAVURE,

OU TAILLE DES POINGONS.

. .
Po UR &tre un bon Graveur de Cara&teres,
il faut étre Typographe , Ceft-a-dire , favoir
tous les détails du méchanifme de la Fonderie

. & de I'lmprimerie , afin I’y affujétir fon travail.
Maitre de I'art , le Graveur doit tout prévoir
dans la fonte & dans I'impreffion. C’eﬁ par-fa
que les Simon de Colines , les Garamond, les

- A
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Grandjon , les le Bé , les de Sanlecque , ces
Artftes 3 qui IImprimerie eft redevable de
tous fes progrés , {ont devenus nos Maitres
dans cet Art, qu'ils ont porté en France & un
point de perfeltion que les Nations voifines
n’ont jamais atteint.

La pratique de 'impreffion n'eft pas d'une
néceflité ablolue pout &tre bon Graveur , mais
la théorie de cette partie de PArt eft indifpen-
fable. Tous ceux qui fe font ingérés de graver
des Caraltéres fans ces connoiffances préli~
minaires , n'ont jamais réuffi. Nous en avons
des exemples fubfiftans , qui ne deshonorent
que trop notre Imprimerie. .

La {cience du Graveur confifte donc a con-
noitre la figure la plus parfaite que I'on puiffe
donner aux Caraftres , les dimenfions qu’ils
doivent avoir , & 2 les repréfenter fur l'acier.
.pour les frapper fur le cuivre, afin d’en for-
mer des matrices qui perpétuent les lettres a
D'infini par la fonte.

Le Graveur ne doit rien négliger pour don-
ner a {on travail toute la perfeltion poffible.
Il faut, avant de P'entreprendre , qu’ll ait fait
une éude réfléchie de ce qui peut contribuer
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le veut faire , afin que les extrémités des let
tres longues rempli&ent exa&tement ledit corps.
On entend par courtes toutes les lettres qui ne
tiennent que la partie du milieu du corps,
commelesa,c, e,m,n,t, les pettes
capitales A, B, C, D, E , & autres de mé-
me grandeur. Les Jongues font celles qui oc~
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cupent une plus grande partie du corﬁs , foit

r en haut, fort par en bas, telles que
esA,B,M,b,d,p,q,& autres. Les
pleines font celles qui tiennent tout le corps,
comme j, Q, C. > [F: ff> &c. Ces
grandeurs doivent étre marquées fur un Ca-
Libre , pour fervir de régle.

= ::"\[ —
DU CALIBRE

Lz Calibre eft un petit morceau de laitor. ,
de tole ou de fer-bfanc , carré , de Iépaf-
feur d'une carte , fur lequel on taille la hau-
teur que doit avoir la figure des lettres ; mais
cela demande les plus grandes précautions.
Pour y réuffir , voici les moyens que I’ai ima-

inés. Je divife en fept parties égﬁes e corps
ﬁu Carallére que jai a graver ; jen prends
trois pour les courtes, cinq pour les longues, &
fept, ou la totalité , pour les pleines:Pefquifle
qui fuit , fuffira pour en donner l'idée.

EaaaMde=pq—0) =
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lus de grace. Les lettres longues ou i quene,
gomme%: d,h,y, & guaifem dangudeux
Calibes,, la totalité dans celui de cing points,
& les panfes ou milieux dans celui de trois ,
devant fe trouver de niveau avec les courtes.
Voila pour le Caralére romain.

L'autre cbté du Calibre fert pour F'italique,
Les traits tranfverfaux font marqués en méme
temps que ceux du romain : il ne s'agjt plus
juc de tracer un trait oblique dans la hauteur

u Calibre , pour avoir la pente de P'italique.
Or, comme 1l eft bon que tous les Cara&te-
res italiques , tant gros que petits , aient la
méme inclinaifon, il faut la fixer fur un mor-
ceau de laiton , qui fervira de Calibre pour
cette partie. A cet effet, Fon drefle d’équerre
un angle d'un morceau de laiton,, & 'on cou-
pe Pautre en angle obtus, en Iui donnant Pin-
clinaifon que I'on veut donner al'italique. Cette
lame , dite Calibre dz pente ; & qui fervira de
régle pour linclinaifon de toutes les italiqlx:es,

.eft préfentée fous la branche mobile du beu-
veau, que I'on incline deffus; ce qui forme la
pente propre a ére tracée fur le Calibre. ‘

Le Calibre des lettres étant ainfy taillé ¢
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le troifitme Calibre des courtes pour I'italique
- que pour le romain. Si ce Calibre étoit de la

méme grandeur , I'talique paroitroit, a I'im-



DES POINGONS. 9

fans qu'on en puifle fouvent deviner la raifon.

La grandeur des lettres étant ainfi déter-
minée par le Calibre » 1l s’agit d’y conformer
les Poingons.

DES POINCONS

ET CONTREPOINGCONS:

L& Poingon eft la figure de la lettre , taillée
fur une tige d’acier. Pour le faire, il faut chot-
fir de 'acier d’une bonne qualité , de groffeur
convenable aux objets que I'on fe propofe de
tailler deflus. L'acter doit &tre fain & fans
paille: celui d’Allemagne eft ‘{référable a celui
d’Angleterre ; ce dernier eft trop fin & trop
caffant pour ce genre douvrage.

Pour faire le Poingon , 'on commence par
le Contrepoingon , qui eft la figure intérieure
de la lettre. Il faut tailler d’abord cette figure

fur une petite tige d’acier , dans le fens natu~
rel, telle qu’ongia voit repréfentée fur le pa-
pler. En voici quelques exemples avec les let-
“tresa cité:um,0iM,:a,0 A, ve, E
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‘11 y a des Contrepoingons qui fervent & plu~
fieurs lertres : cette figure o, par exemple , fert
pour lesd, b, p,q;celle-ci ¢ pourlesh,
n , u. Hen eft de méme deplufieurs autres. Les
lettres qui n’ont point dintérieur , comme les 1
1,1, r, & autres de méme efpéce,n’ont pas’
befoin de Contrepoingon : leurs poingons fe
" taillent fealement a fa lime. Quant aux autres
it leur en faut néceflairement: on ne viendroit
jamais & bout , avec d'antres outils , de creu-
fer la lettre auffi uniment & auffi parfaitement.
Ceft de la précifion du Contrepoingon que
dépend Ia perfeltion de la forme de la lettre.
Pour s'affurer de fa perfeltion, on fe frappe
‘avec une petite maffe fur du plomb ou fur du
métal fervant 2 la fonte des Caraferes. Aprs
-avoir enlevé fur ce métal , avec un canif Eien
tranchant , les rebords occafionnés par le re-
foulement qu’a fait la preffion, Fon deffine Ia
lettre a P'entour , avec une Pointe & tracer ;
puis deflus Pon préfente le Calibre dans lequel
cette lettre doit entrer : on voit par-la fi elle
eftbien formée & de grandenr convenable. On
augmente , on diminue & on retaille ce Con-
trepoingon , julqu’a ce qu'on e juge dans Pétat
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o il doit étre pour remplir le Calibre dans la
dimenfion convenable 3 la figure de la letve
que I'on veut faire.

Lorfqu'on a plufieurs Contrepoingons de
faits , on les durcit par la trempe , pour les
mettre en état d’agir fur les Poingons.

Les Poingons font des tiges d’acter, coupées
d’une méme longueur , laquelle eft denviron
deux pouces , que I'on fait recuire dans un
feu ardent. Lor? ‘ils font rouges comme le
feu, on étouffe 1: tout , en mettant un cou-
vercle fur le fourneau , & on les laiffe anfi
refroidir. 3

- Il'y a une autre manitre de faire recuire I'a-
cier , pour le rendre encore plus doux & plus
aifé 2 travailler , furtout pour les objets d'or-

_nement , ol il faut employer le burin. On met
les morceaux dacier dans un creufet ; & l'on
en remplit les incerftices avec de la fuie de
cheminée ; le creufet , fermé d'un couver-
cle & lutté avec de la terre grafle , eft mis au
feu; & , lorfqu'il eft bien rouge , onle laiffe
dansle méme(}eu » ol il fe refroidit peu & peu.
Ces opérations rendent I'acier plus doux , plus
malléable , & font qu'il réfifte moins & I'effort
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du Contrepoingon ou du burin. Alors on dreffe
un des bouts de cette tige d'acier , en paffant
- une lime deffus ; on met cette tige dans un Tas
percé d'un trou carré d’environ un pouce &
demi, o elle eft fortement retenue par deux
vis ; on préfente le Contrepoingon deflus ,
& on I'enfonce dedans a coups de maffe: le
Contrepoingon y laiffe fon empreinte , qui eft
la principale partie du Poingon.

Cette empreinte,, ou profondeur d’ceil, peut
étre d’'un quart de ligne géométrique pour les
petits Caralttres , & todjours en augmentant
de profondeur , & mefure que la figure des let-
tres eft plus grande. Ceft la meEi‘e ue nos
anciens maitres ont fuivie pour la pro?ondeur
deleurs Carateres, & elle a été regardée com-
me fuffifante , puilque lefdits Cara&eres ont
toijjours fervi ?vec le méme fucces.

Depuis quelques années , on en a gravé en
Hollaerrde d?mt guprofondeur de l’oeilg;?l plus
étendue; i la vérité il n’en réfulte point d'incon-
vénient , mais il n’en revient non plus aucun
avantage. Cependant quelques perfonnes ont
vanté cette profendeur extraordinaire comme
une chofe fort effentielle. Cela feroit bon ,
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les Cara&eres s'ufoient comme certaines cho-
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a mefure que I'on réittre le frottement.

Si le Contrepoingon, qui eft taillé un peu
en talus , eft trop enfoncé , il laiffe une ou-
verture trop grande , qui n'eft point d’accord
avec le Calibre dans lequel il doit entrer. 11
faut donc limer & polir cette furface peu apeu,
en tatllant & mefure les contours , jufqu’a ce
gue lePoingonaitacquis la grandeur, 'épaiffeur

es traits & la forme convenables. On juge de
la grandeur par le Calibre , & de I'égalite des
traits par un Poingon fini au degré ot onle
fouhaite , & quifert de piéce de comparaifon
en le préfentant tofjours a cdté du nouveau
que lon fait.

Les lettres m, M font celles qui fervent
de modtles,, la premiére pour les minufcules,
Pautre pour les capitales. Au refte, on ne peut
s'affurer de la perfe&tion du Poingon que par
une empreinte : car étant tous taillés a rebours ,
de cette maniére D , A, T, 1, il en réfulte
un point de vite différent de celui quoffre le
fens naturel ; outre que le poli de Iacter fé-
duit de fagon que tel Poingon , qui,  la vile,
paroit admirable dans ce fens , ne T'eft point
du tout & Pempreinte, Pour avoir cette em-

¢
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preinte , on préfente le Poincon 2 I3 flamme
d’une bougie , afin de I'échauffer & de lui bter,
outre l’huﬁIe qui eft dans Iceil , un pen d’hu=
midité caufée par la fraicheur de Iacter ; puis
on 'effuie avec un linge , enfuite on le préfente
alafumée de la bougte ; il en recoit une teinte
d'un beau noir : alors on I'appuie fur une carte
un peu mouillée , ou humegée par lhaleine ;
il y laffe , avec la plus grande propreté , la
teinte de noir dont iY étoit chargé. La lettre
étant pour lors dans le fens ot elle doit étre
vile , on juge de fa perfe&tion ou de fes dé-
fauts. :

Comme il y a tobjours quelque chofe 4
relifier apres la premitre empreinte , on for-
tifie les traits trop foibles , en repaffant de nou-
veau le Poingon fur la pierre & Ihuile ; on di-
minue les autres avec la lime ; & ff I'intérieur
demande quelques dégagemens ,-on coupe les
parties qui ont befoin d’étre élaguées , avec
un petit inftrument d'acier , pointu , tranchant

- & trempé fec , nommé Pointe tranchante. Cette
pointe n'excéde guere le manche que de trojs
ou quatre lignes , afin qu'elle ait plus de force.
Celles qui m’ont le mieux réuffi font faites de

, ‘ B
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lamoitié d’une petite lime d’Angleterre , dite
demi-ronde , qui porte environ un pouce de
long. Ces Pr:tites limes , trempées fort fec , fe
caﬂ%nt factlement : on fait entrer le morceau
par le bout caffé dans un manche 2 lon?ue vi-
role, & on I'y retient avec dela cire d’Efpagne.
Le bout pointu s’aiguife & devient tranchant ,
au moyen dela pierre i huile. C'eft ainfi que
peu a pen I'on parvient 2 donner aux Poin-
cons la forme, Fa grandeur & la grace conve-

nables.

- On emploie les mémes moyens pour gra-
ver les Caraftéres Grecs , Hebreux , Syria-
ques , Arabes & autres , a la différence de la
taille des calibres prés, qui doivent étre réglés
par la nature‘des Caya?t‘eres. L’'Hébreu , par
exemple , qui n'a pomt de majufcules , n'eft
tompofé que de lettres courantes , dont quel-
ques-unes feulement ont des queues,, lefquel-
les excedent peu la figure des autres lettres ,
i font roﬂPes & mattes , & qui laiffent. peu
’intervaﬁe entre les lignes. Les%’ett‘res couran<
-tes du Grec, au contraire,, font une fois plus
petites que les-lettres Hébraiques du méme
corps , parce que le Grec renferme, comme le
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DES GROS CARACTERES.

Lorsque le Caraftre pafle la groffeur
du Parangon, il n'eft plus guéee poffible de le
contrepoinconner a froid; le poingon oppofe
une trop forte réfiftance. Pour la vaincre ,
aprés avoir fait 4 froid une légére empreinte
dl:l contrepoincon fur le poingon , I'on fait
Tougir ce dernier dans le feu , aprés quoi on
fe met dans le creux d’un Tas, qui ne differe
" du premier que parce qu’ll a une queue en
forme d'enclume , qui fert a le retenir dans
un pied ou billot de bois. Le poincon étant
fortement ferré contre les parois du tas pae
deux vis, on préfente le contrepoingon , que
Ton tient avec une pince, dans I'endroit odt
il a dép fait une légtre empreinte , & la on
Tenfonce 3 coups redoublés d’une maffe.
Cette méthode a un inconvénient , C’eft que
Tacier fe refoule beaucoup ; ce qui oblige 2 It
" mer la furface & & renforcer de nouvean le
«contrepoingon:L’on remedie acetinconvénient
par une autre manitre , plus longue alavérité,
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mais plus propre. Aprés qu'ona fait une lgere
empreinte fur le potncon , lon perce la maffe
intérieure avec un foré, an moyen de l'arches

ui fert 2 le faire agir; puis , avec de petits ci-
felets bien trempés , an enléve , & petits coups
de marteau , les angles ou parties adhérentes
4 la lettre en dedans ; aprés quoi I'on pré-
fente fur cette ouverture le contrepoingon ,
‘qui , étant enfoncé & coups de mafle , y laiffe
?on empreinte. .
Iy a des lettres dont la grandeur ne per»
met pas qu’on les. contrepoinconne , & caufe
de latrap grande réfitance que I'on éprou-
veroit , comme les lettres qui fervent aux af-
fiches, dites groffes de fonte , moyennes de fonte
lettres de deux points , de gros canon, & antres.
Lotfqu’on ne trouve pas d’acier en barre affez
gros pour former ces lettres , on le fait refou-
ler par le bout , & le refte de la tige devient
lus menu , ce qui n’en vaut que mieux ; ou
ﬁien Pon fait {fouder de Pacler {ur desbouts de
fer. Cette foudure s’exécute en faifant chauffer
ala forge l'acier & le fer, jufqu’a ce que 'un
.& Pautre forent blancs : dans cet état , on pofe
Tacier fur le fer, & on les farge enfemble, La
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chaleue égale , qui a prefque été jufqua la fus
fion,, les joint enfemble & les incorpore:: en~
futse on coupe le fer de la longueur que doit
avoir le poincon ,l& on forge la tige de fa-
gon qu'elle foit plus petite par un bout que
du cgté dela lctlt’re. perie *

"~ Ces paingons étant reauits au fen & refroi-
dis , comme je I'ai dit, on les lime de la gran«
deurjufte du calibre ; puis on drefle la f‘ur%ace .
d'abord 3 la lime , enfuite 2 la pierre & huile,
Quand les furfaces font ainfy pol?es & dreflées,
on y deffine la lettre capitale , en e fervant de
Végquerre mobile , qui , étant mife d'équerre ,.
fert pour les lettres romaines , en guidant leg -
traits perpendiculaires ; & lorfqu'ﬁ s'agit de
Jettres italiques , on incline la branche Emﬂt\
la pente qu'on veut leur donner, '

Pour faire les traits égaux,, il faut tailler fur

wne lame d’acler deux pointes diftantes de la
largeur jufte que Fon veut donner aux gros
tratts-des letrres. Ces deux pointes trempées
& conduitesle long de la branche deT'équerre,
Jaiffent les deux tratts tracés fur Pacier , &I'en
tredeux fera I'épaiffeur des gros traits. Les atx
tres étant tracés de méme avec une pointe, OR
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contre les parois oppofées. L'écrou fe fait dans
le bois en percant un trou, & teurnant a for-
ee la vis dedans avec une clef ou tournevis.
Cette buche eft {ciée a la hauteur qui convient
pour que I'on-puiffe, étant affis & la tenant
entre les jambes , cifeler commodément le

oingon : de cette maniére,, on tourne devant,
?oi »afa plus grande commodité , cette efpece
de tas mobile , fuivant les endroits qu’on veut
cifeler. :

Les poingons étant ainfi faits , on wmit le
fond ou les inégalités produites par les coups
de cifelet , avec un petit poincon un pen
équarri par le bout, que I'on proméne rﬁms
lefond, & au moyen duquel on applatit les émi-
nences , en frappant deflus avec une petite
maffe. On pafle gt olit de nouveau l¢ poin-
con fur la pierre l‘i:uile » on le repare & on
Feffaie comme les autres.

Les lettres plus petites , mais dont les traite
contournés ne laiffent guére de prife aux con-
trepoingons , comme les capitales & certaines
lettres finales de mon Caraltére de finance , fe
font de méme en les cifelant. On réduit les
poincons i la grandeur jufte du calibre ; on unis



en ont fait mérite peu de confidération , tant

pour le nombre que pour la figure, Ce n'eft
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que dep\iis une trentaine d'années que I'im~
primerie s'eft enrichie dans cette Fame , pre-
miérement par les graveurs de Pimprimerie
royale , fecondement par ce que ja fait en
ce genre pour les autres imprimeries du royaus
me : on en verra les figures a la fuite de cet
_puvrage. Mes Vignettes ont été aflez bien imi«
tées dans les pays étrangers, mais on ne les
a que trés-groffitrement contrefaites a Paris ,
 faute d'art & dincelligence de la part des imi-
tateurs.

Lataille des Vignettes demande des pré=
cautions , fi 'an veut qu’elles puiffent fervir ,
par leur combinaifon , 4 la compofition de
que,!ﬂues légers deffeins, Pour cela, il faut
gu‘e_ es rempliffent le corps fur lequel on les

eftine , & qu'elles foient faites fur des lar~
geurs déterminées & correfpondantes 3 d'au-~
fres corps,

L'acier étant dreflé 4 la hauteur & largeur

,que Uon deftine & Ia Vignette , & poli fur la
pierre, on deffine deffus, avec la pointe & tras
cer, lrfigure que 'on aimaginée ; mais , poug
ce deflein & cette exécution ; il faut du gote
& de Padrefle , & c'eft ce que I3 théorie ne
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peut enfeigner. Le deflein étant tracé, on dé-
offit l'acier jufqu’aux traits marqués ; puis on
evide le dedans avec le burin & le cieret , &
on le perfeGionne avec la pointe tranchante.
Aprés I'avoir paffé de nouveau fur la pierre a
Thutle , on en fait 'effai {ur une carte par le
moyen du noir-de la fumée d'une bouge, &
on corrige jufqu'a ce que le poingen foit par-
venu an point ol on le fouhaite,
Lorfque I'on veut faire le pendant d’une
Vignerte , c'eft-a-dire’, en répéter la ﬁgnrc
dans un fens oppofé , comme on le voitici ,

WA Ra D Ny o

il faut préparer le {egnid morcean d'acler de
fa méme maniére que'ji premier , auquel on
le rend parfaitement femblable. Aprés qu'il eft
bien poE , on I'enduit d'une légere couche de
cire blanche , que P'on fait un peu chauffer;
on pafle enfuite le poingon qui eft fini fur la
fumée d’une bougie ; & on I'imprime fur ce-
lui auquel on travaille: la cire en recait I'em-
preinte , qui {e trouve dans un fens oppofé :
on en trace les traits ou contours avec [a poin-

1e, &, apres en avoir 8¢ la cire , on fut les
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traits que la pointe y a laifés, comme on &
fait pour le premier ; par-la, cette méme fi-
gu}e’ eft répérée furement dans un fens op-
ofé. .
P Les Vignettes s’évident prefque toutes an
burin, & fe réparent i la pointe. Comme il
faut que le burin foit trempé fec , pour qu'il
ruiﬂ'e mordre fur Iacier , #l arrive {ouvent que
a pointe fe caffe. Pour la retablir prompte-
ment , il eft néceffaire d’avoir une petite meule
de grés montée fur fa tuvette. Lorfque la fi-
gure intérieure de la Vignette eft fufceptible
de contrepoingon , il faut emplayer ce der-
nier moyen par préférence.

— :g 4’.
- DU PLEIN-CHANT.

Les notes du Plein-chant font des figures
earrées , lofanges , thomboides , &c. conte=~
nues entre ou fur quatre barres au filets.
Pour repréfenter ces figures dans la place
quelles doivent occuper , il faut que les poin-
gons portent 4, §, 6 & 7 barres, afin que
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lefdites figures puiffent monser ou defcendre
a différentes pogtions. Le nombre des poin<
gons eft communément de vingt-neuf ou trente,
On en fait fix ou fept a quatre filets feulement ,
dits Cadrats de notes ; {avoir ,le premier d'é~ -
paiffeur jufte d’une demi-note , le 2°, d’une
note , le 3°. d'une note & demie, le 4° de
deux, le 5. de trois ou de yuatre , le 6°. de
cinq ou de fix. Il y en a huiti cing filets, dix 3
fix , & deux & fept. Voici leur figure, ainfi
qu'elle ddit étre repréfentée fur le poingon.

- 1l arrive quelquefois que 'on veut des dié-
fes dansle Plein-i\lam.: pour lors , on fait denx

oingons de plus; un a § filets, le ditfe fur le
fecond; Pautre 1 6 filets, le ditfe dans l'inter-

R

walle gu fecond an troifitme. Voici encore
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Le premier repréfente Iancienne maniére ; &
le fecond celle que j'ai introduite.

Cette premire mani¢re de compofer ces
notes , la queue en bas, étoit dautant plus
defagréable a la viie , qu'elle embarrafloit la
ligne de Cara&tére qui étoit deffous , occa-
fionnoit au graveur la facon de deux filew de
plus pour ces poiacons , & augmentoit la fonte
de Plein-chant des feize fortes de.netes mar-
quées ci-deflus. Le méchani{me de la Fonderie
en devenoit auffi plus compliqué , parce qu'il
falloit ajoilter deux keurtoirs de plus aumoule;;
enfin cela caufoit a 'imprimeur la dépenfe de
ces fortes inutiles , & I'embarras de feize ca-
fetins de plus i fa Cafe,

Mais, en retoutnant ces notes , & mettant la
queue comme je viens de le repréfenter, tout
rentre dans I'ordre de la propreté & de la fim-
plicitéquele graveurdoit avoir todjours envil.
Donnons a p}'é_fexl.t lamaniere de les graver...

- Le point difficile eft de rendre ces filets fi

- également diftans les uns des autres fur le poin-
con , qu’en les employant fuceeffivement 4 la
fonte,, pour faire monter ou defcendre les no-
tes, ils {e trouvent ai nombre de quatre exac-
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tement vis-a-vis les uns des autres , de facon

w'ils forment quatre lignes de filets drons &
2gaux dans toute la longueur de la page..
Faivi employer un moyen qui ne m’a point
paru affez fﬁl;ipour me déterminer a le ‘mettre
en ufage , lorique j’ai eubefoin de graver. des
notes de Plein- chant : le voici. Le graveur
ayant pris avec un compas ladiftance qu'il vou-
loit donner aux filets , répéta huit fois cete dif-
tance fur une lame de cuivre , & i chaque
diftance il faiforr une petite incruftation en
forme de point , pour Yervir d’appui  l'une
des pointes de fon compas. Il avort ménagé, a
Pextrémiité de cette lame , une entaille pour
appuyer lacier dreflé & poli fur la furface &
" propre  recevoir la trace du compas a pointe
d’acier. Ce compas , arrété a vis a la diftance
convenable , étoit pofé par une pointe fur ke
remier point d’en bas des huit lignes tracées
ur la lame de cuivre; 'autre pointe, attei~
gnant le poincon par enbas , y tragoit un trait:
ce compas , remonté au fgconigmint, tragoit
un fecond filet fur I'acier-, & ainfi jufqu’au hut-
tieme. Par ce moyen, le graveur gormoit,‘a-la

vérité, desdiftances égales fur chaque poingon;
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mals ces traits étolent un peu circulaires , au
lieu qu'ils doivent étre extrémement droits. En
voulant corriger ce défaut la lime & au coup
“d'ceil , on fe trompoit néceffairement & quel=
ques-uns des filets ; au moyen de quoi ils ng
{e rencontroient plus exaftement , & c'eft ce
qui n"a pas manqué d’arriver aux notes qui ont
eté faites par cette méthode. J'en ai imaginé
une autre qui me paroit plus filre,
- Un Caraltere de Plein-chant doit étre fondy
fur un corps qui en porte exaltement quatre
fois un autre ; d’out 'on dit une note de quarre
points de Nompareille , de Cicéro, de Grosa
romain, &c. lor{que {agroffeur répond i qua-
tre corps de chacun de ces Carateres : par
conféquent, elle doit tre gravée relativement
a ces proportions. Pour y réuffir , voici com-
me je procéde, -
Suppoflons que jaie 4 faire une note de qua~
“tre points de Nompareille. Je fonds fur ce corps
de Nompareille un petit filet femblable & ceux
que je veux former fur les poincons : ce filet
¢tant jufte au milieu du corps de la Nompa-~
reille, j'en mets huit 'un fur 'autre,, que yaf-
fujétis avec du fil entre deux petits morceaux
C
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de bois mince ; voila le modtle exaét pour les
filets des Poinc;ons. Je taille enfuite , fur une
lame d'acier de la méme largeur que ces huit
filets , huit points qui leur répondent exa&e-
ment : cet acier, étant trempé , me fert a tra-
cer jufte , d’un méme coup, fur le poincon le
nombre de barres ou de filets qu'il doit con-
tenir.

Toutes les notes courtes ou i queue, les
bémols , les béquarres , les didfes , &c. doi-
vent étre exaltement de la méme e'PaiiTeur,
afin qu'a la compofition ou a la correétion dans
I'imprimerie , un objet prenne juftement la pla-
ce de I"autre. Les guidons,, dans les petites no-
tes, font également de la méme épaleur que
les notes, les réglets achevant ce qui manque.
#lalargeur du guidon. Il faut donc préparer I'a-
cier, tF une feu%e & méme épaiffeur , pour tous
les poingons de note , & le paffer pour cela
dans un calibre. La hauteur ré{:ondra au nom-
bre de filets que doit contenir chaque poincon,
{ur lequel , aprés qu'il eft drefle & poliala
{urface,, ontrace , avecl'inftrument  huit poin-
tes , autant de traits qu'il doit en porter. Pour
y parvenir , on met ce poingon dans un étau ,
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-prefque a la furface des machoires : 'on aune - -
efpece d’équerre defer ou de cuivre,, faite ex-
prés, que je nomme Guide : il eft limé un pey
en talus par deffous , pour joindre le nivean du
poingon. Le plan de ce guide eft traver{¢ par
une éminence qui fait un rebord en forme de re-
gle, lequel fert a conduire droit & 3 guider cet
wftrument & huit pointes qui trace les filets, en-
tre ou fur lefqujs on deffine les figures de la
note , ainfi que je I'ai expliqué ci-devant. Alors
il ne s'agit plus que de dégager les filets de I3
mafle d'acier qui les environne en dedans : on
en vient & bout peu & peu avec la lime , aprés
quoi I'on repare avec un burin plat ou lo~
fange , en Otant l'acter qui avoifine les traits,
Cela fait , on pafle le poingen fur la pierre &
I'huile , qui le polit de nouveau , en effagant
les traits des pointes : pour lors on a recours
au calibre de tl:)nte , compofé de huit filets liés
enfemble ; on le préfente vis-a-vis les filets
du poingon ; I'on retouche ceux-ci pour les
mettre d’accord avec ce calibre , au moyen de
quoi ils fe trouvent dans I'égalité de cgﬂance
convenable.’ T

On n'a befoin de contrepoingon que pour
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lesbémols, lesbéquarres, les diéfes & les clefs;

le reftefe taille 4 lalime. Le mérite confifte dans
laprécifion de la rencontre des barres. Voilales
Caralteres de Plein-chant les plus commodes
pour la compofition , & les plus ufités.

Oneen fait d’une autre fagon , que 'on nom-
me note brifée , parce qu’on la grave en plus
de parties & qu'on la fond fur quatre corps
- différens , afin d’accoller toutes les pitces en

frcmiérc , deuxiéme , troifitme & quatriéme
ignes : en voici le nombre & la figure.

Sur le corps de Nompareille.
BONT X hH+m
Sur le corps de Cicero.

{1 0N —

- ————

. Sur le corps -de Gros-romain.

Sur le corps’ de Paleftine.
R N P St

— -
i oo bt :': iﬁ
— ". . -
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La grandeur des poincons eft relative aux
corps qu'ils doivent occuper , ainft qu'on le
voit par cet exemple , qut eft une note de qua-
tre points de Nompareille dont le quart eft la~
dite Nompareille, le double le Cicero, les trois
quarts le Gros romain , & la totalité la Palef~
tine. On verra Fufage de toutes ces parties &
Particle de la fonte des lettres. .

Le graveur obferve de tailler tous les poin-
gons de notes fur 'épaiffeur décidée parlanote
carrée M ; & les cadrats de filets fimples,
doubles , triples ou quadruples , dont taillés
araifon de ladite épaiffeur : les uns portent
une demi-note , les autres deux , Ieux &
demie, trois, quatre, cinq ou fix. Pouf ne
point trop multiplier les &res , on peut fup~
primer, fton veut, une couple des plus gran-
des largeurs de ces cadrats a filets : les petits
{ fuppléent , mats I'ouvrage eft moins gracieux

orlquil eft imprimé, parce qu'il y a pus de
hachures ou interftices entre les fiets.

On fait peu d'ufage du centrepoingon pour
cette note. La plus grande Partie des poingons
fe taillent alalime , comme je F'at marqué poue
la précédente; & les largeurs fe décidenr pas
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les mémes calibres. Pour donner I'égalité des
filets , qui eft le point effentiel , on en trace
les traits fur l'acier avec un calibre pointé 2
juatrg ou cinq points , lequel marque autant

e traits que le poingon peut en contenir ; puis
on deffine la figure avecla pointe atracer , aprés
quoi on taille, on évide , on polit & on cor-
rige le poingon , comme je I'ai marqué flus
haut, en Préfentant fouvent le calibre 3 filets
de fonte vis-2-vis de ceux du poingon , afin de
les amener a la méme diftance,

Pour diriger en général la largeur des fix
lets de notes,, il faut d’abord faire le poingon
de lanote carrée M, ou de celle-ci 2 quene 1.
- en frapper & juftifier la matrice,, & en fondre

- tjuelques-uns , dans I'approcke qui leur con=
vient : gette figure fervira de modele de lar-
~_geur pour les filets, On met une de ces notes

%m‘ e calibre en forme de trufguin, pour en
prendre 1a largeur : le vuide de ce calibre eft
rempli par le poingor du filet d'une note; puis
on élargit fucceffivement ledit calibre , fuivant
le nombre de notes fondues qu'on y préfen-
te; ce qui forme la largeur que doivent avoir
les différens filets , en obfervant que les notes
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entrent 2 l'aife dans le calibre , & que le filet
yfoit jufte , afin qu'a la froeserie il satteigne
pfquan vif,

Les gravenrs pareﬂ‘eux, & qui n’ont point
écoeuri: erfeétion de leur ouvrage, ne fone:
qu’un feul & large poingonde chaque efptce de
flet, fimple , double, triple & quadruple , avec
chacun defquels ils frappent plufieurs matri-
ces fur des morceaux de cuivre propres i for-
mer les diverfes largeurs. Il arrive de la que ces
matrices , qui n’ont point de cuivre aprés les
filets , font arrondies en peu de temps ; que ces
filets , anticipant néceflairement {ur le blanc du
moule haiffent un excédent fur latige de fonte ,
qu'il faut émonder , c’eft-a-dire,, cotiper avec
un couteau a chaque tige fondue , au rifque
d’égréner quelques parties qui y doivent ref~ -
ter : d'ailleurs cette opération eft fortlongue.,

%ﬂ
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DU PLEIN-CHANT
ROUGE ET NOIR.

C e e forte de Plein-chant eft ainfi nommée

parce qu’on imprime d’abord les filets en rou-
e, & les figures de notes en noir, par une

iconde impreffion fur les filets rouges,

Ily a deux fortes de ces notes; de Pleia
nes , deftinées & étre fondues fur un feul mou.
le; & de Brifées, qui doivent I'étre fur trois.
La premitre forte eft ancienne, la feconde eft
toute nouvelle ; il n’y a pas deux ans que je
I'ai imaginée & %ravée. En général , C'eft un
ouyrage trés-facile a graver : il fuffit de tailler
avec la lime les fignres marquées ci-aprés; il
y en a peu qui atent befoin de contrepoingon.

L'ancienne note rouge & noire eft com=
pofée de quinze poingens : le principal eft le
cadrat de_quatre filets, dont on régle la dif~
tunce comme ceux dont j'ai parlé ci-devant ,
par quatre filets mobiles fondus dans le milieu
d'un corps de Cicéro. Si I3 note que Pon veut

)
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faire eft de quatre points de Cicéro , ces qua-
tre filets , liés les uns fur les autres,, font la ra-
gle de ceux du poingon ; 'on entraceles traits
par le calibre pointu dont j'ai déja parlé. Ce
cadrat 3 fillets n’étant principalement deftiné -
qu'a former des lignes entitres & I'impreffion ,
on doit le faire de la largeur de fix ou huit
épaiffeurs de notes. Comme il faut wrés-pen
dautres: largeurs de ces cadrats , un {eal &
méme Ioingon peut fervir & frapper des ma-~
trices d’une , de deux & de trois notes , en
prenant du cuivre de largeur convenable. Ceft
dans ce cas qu'on peut négliger de graver des

oingons exprés , a caufe du peu d'ufage que
Fon fait de ces largeurs de filets. Ce cadrat étant
gravé , on prend la diftance quil y a d'un filet
a Pautre , dont on fait un calibre , quieft lame-
fure de la hauteur & largeur des notes; en ob-
{ervant cependant de faire leslofanges , thom=
boides , diéfes & bémols un peu plus hauts
de facon que leurs figures anticipent un peu fur
les filets ,(}ans uoi ils paroitroient un peu plus
petits, 3 caufe :ile leur figure pointue. Cespoin-
gons , dont voici le nombre & la figuré’, fe-
ront taillés , dreflés , polis & mefurés par les
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mémes principes que j'ai établis , en obfervant
de faire la queue des notes affez longue pour
qu'elle puifle remplir lintervalle des quatre fi-
lets. .

1
==\ [TR[Y

Il faut auffi pour cette note les petites figu-
res de cadence , fyncope & autres marquées
ci-devant , pour ére ajoiitées en feconde li~
gne ; mais la pliipart des poincons dont la fi-
gure eft ci-deffus , fervent & frapper les ma«
trices néceffaires pour cela, a 'exception des
figures qui ne {ont pas marquéesici & que on
voit ci-devant , qu'if faut graver exprés.

La nouvelle note rouge & noire,, dite bri-
fée , contient les mémes poincons que ceux qui
font marqués ci-deflus , y compris les autres pe-

. tites figures de cadence , &c. toute la différence
confite dans la frappe des matrices, parce que
les figures dovent étre fondues fur trois moules
différens. A'imprimerie , onfait monter ou def-
cendre ces figures entre ou fur les filets qu'el:
les dotvent occuper, enles compofant avec des
cadrats ordinaires, bas & fans filets, qui font
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fondus fur quatre corps & de largeur relative
a différentes épaffeurs de notes. Pour donner
I'dée de la groffeur de ces Caraltéres,, onles
défigne par Notes de quatre points de tel ou tel
corps. Pour le premier & le plus petit de ces

_ ¢orps , on grave ces figures oy
¢ b b 3% + a \:pourlefecond corps, on
grave les cinq fuivantes R ,dont on

- peut fupprimerles deux derniéres , qui font des
. guidons,, pour ne faire «}ue celle-c1.J. Pour le

troifiéme corps , on ne fait point de poingons,
parce qu’ilne fert que pour des cadrats. Pour le
guatriéme corps , 6n grave , commie pour la
gréc‘é@eﬁte note , un pg&oﬁ 4 quatre filetsde

x ot huit notes de T¥& & les deux barres
tranfverfales , la longne &%a courte : cnn'en
fait point de double , parce qu'a la compofition
I'on en met deux enfemble. Lamaniére de gra-
ver cette note eft fuffifamment expliquée par
les principes établis ci-devant,

Jai compofé celle~ci pour deux raifons;
la premitre , pour éviter une opération lon-
gue & pénible qu'il faut faire aux tiges des
notes rouges & noires fondues fur un feul
corps, La plipart des figures ne tenant que




44 DE LA TAILLE

trés-peu de place fur cette tige, # faut couper
& entailler en talus toutes les extrémités de
la tige qui avoifine la figure. La {econde raifon
eft un objet de bénéfice pour les imprimeurs.
Cette note étant ufée , on jette ala fonte tou-
tes les figures , qui ne font pas le quart du

poids ; & par ce moyen on laffe & I'impri--

menr tous les cadrats , qut , étant fur des
carps ordinaires, comme Nampareille , Cicé~
ro , Gros-romain , Paleftine ou autres , peu-
vent ée employés 2 d'autres ufages.

Dans la defcription que je viens de donaer
des poincons des notes de Plein-chant, j'ai

marqué des dit{ess:tddences , tremblemens &

/?mcopes. €es figgres néfont pas todjours d'n-
age : on ne s'en fertpoint pour les grands lis
vres déglife. :
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o= .._\Q)? 5o
DE LA MUSIQUE.

FESC T WS

CARACTERES ANCIENS.

Les anciens Caralttres de Mufique ont été
gravés de deux fagons différentes , favoir , une
petite Mufique fimple , fans doubles croches ni
ligatures , dite Mufique des Huguenots, & ainfi
appelée en France , parce qu'elle étoit , comme
elle I'eft encore , principalement deftinée an
chant des pfeaumes dans !’Eglife Proteftante , &
qu'elle ne fert guére qu’a cet ufa%e. Certe Mu-
fique-doit étre gravée pour étre fondue fur un
feul moule; & comme le mérite principal de
ces {ortes d’ouvrages confifte en ce que les fi-
lets fe joignent & flent droit, les principes que
331 établis pour le Plein-chant font les mémes
que londoit fuivre en exécutant cette forte de

:Caraftres de Mufique. On ajolitera aux poin-
' gons deux & trois filets de plus, fuivant le be-

foin,, parce que la Mufique porte une barre de

plus que le Plein-chant.

*
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Ce Caraftére de Mufique contient vingt-
cinq poingons {Jonant des hgures , & cinq ou
fix portant fimplement cinq filets de différentes
largeurs. En voci les figures:

————— —— o — e i

Ces poincons doivent étre calibrés & une
méme épaiffeur , 2 l'exception des filets , dont
le mince eft d'une demi-note d'épaiffeur : les
autres font d’une, de deux, de trois, defix ou
de huitnotes , fuivant la largeur du moule def-
tiné a fondre cette Mufique.

Les trois figures qui font d’une , de deux &
de trois mefures, ne font pas tofjours d’ufa~
ge dans cette forte de mufique, & P'on g' em-
ploie communément le di¢fe a la j)lace n bé-
quarre , pour remettre la note dans fon ton
naturel aprés un bémol; c’eft pourquoi 'on fe
difpenfe de graver des béquarres.

L'autre forte de Caraltéres de Mufique o
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inventés par nos anciens graveurs,, corrigés &

aanlallinnnie nae las dane Qanlanmia  alaa
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exclufif accordé a des perfonnes qui n’ont ja-
mais eu le moindre talent pour faire des €arac-
téres quelconques, lequel fait défenfes a tou~
tes perfonnes d’en faire a 'avenir , fans le con-~
gé & permiffion des privilégiés. Il ena réfulté
un abus fi grand , que depuis 1 50 ans environ
cette partie n’a fait aucun progrés ; au con-
traire , elle eft tombée dans un abitardiffe-
ment & un mépris qui rendroient inutiles les
préceptes que J'établirois pour faire de pareils
Caraftéres *; car je ne crois pas qu'ils revien-
nent jamais 2 la mode. Je vais donc établir de
nouveaux principes , & détailler lgs décou~
vertes que j'al faites dans cette partie.

® Les poingons , moules & matrices de ces Ca~
raQéres de Mufique , qui dans 'origine étoient d'un
rand prix , font tellement tombés en difcrédit , qu'a
s mort du dernier privilégié. ils ont été cédés pour
une modique fomme de deux cents livres.

N
o
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DE LA MUSIQUE,
Pt W
CARACTERES NOUVEAUX.

Ir y a déa du temps que J'ai imaginé les
moyens de graver , pour l'impreflion de la
Mufique , des Caraéteres de fonte femblables
a ceux de la taille-douce , dont le goiit géné-
ralement requ a fait perdre l'ufage Ees anciens
Caralleres que IImprimerie nous a fournis
jufqua préfent ; mais jen avois différé lexé-
cution , & caufe du privilége dont je viens de
parler. Enfin,, perfuadé qu’un pareil privilege
ne pouvoit s’étendre jufqu'a empécher de nou-
velles découvertes & 2 s’oppofer au progrés
des arts , je me détermina a faire mon pre-
mier effai en janvier 1756 , aprés en avoir
recu la permiflion des Magiftrats c{ui veillent
fur I'mprimerie. L'accueil favorable qu'on a
fait a ces nouveaux Carafteres, m'a engagé i

les travailler de nouveau, pourleur donner la
- D
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perfetion dont je les croyois fufceptibles.
M. Breitkof , célébre Fondeur de Ca-
rafttres & Imprimeur a Leipfick, avoit éga-
lement imaginé de nouveaux Caralléres de
Mufique , qu'il a fait exécuter par un habile
graveur en 1755 *. Nous nous fommes ren-

* Ces Cara&teres {ont devenus fi intéreflans pour
TImprimerie , gue déja plufieurs perfonnes fe difpu-
tent la gloire de les avoir inventés. Ces perfonnes
font M, Breitkof a Leipfick , les fréres Enfche-
de , Fondeurs & Imprimeurs & Harlem , & Ro-
Afart, Graveur & Fondeur d’abord a Harlem , 4 pré-
fent & Bruxelles. Ces diverfes prétentions étant de
nature a repandre de nouveaux nuages fur la partie
hiftorique de I'Imprimerie , qui n'en eft déja que trop
chargée , j'ai taché d'éclaircir ces faits. doici ce
que yai appris. M. Breitkof , & qui je me fuis d'a-
bord adrer& , a bien voulu me donner les éclairciffe-
mens qui dépendoient de lui. Il me marque qu'il eft
véritablement I'inventeur de fes Caraftéres de Mu-
fique, dont il a formé un plan qu'il a diftribué par
parties 4 un nommé Schmidt , Graveur ambulant , qui
étoit venu de Berlin chez lui. Il commenga vers Pa-
-ques 1754 ; mais ce Graveur ne connoiffant rien &
la Mufique , & M. Breitkof ne lui communiquant
fon plan que par parties , pour ne pas rifquer fa dé-
couverte , ce premier effat ne réuflit poin ; il fallut
recommencer I'opération, Le fecond eflai parut wu
mois de juillet , leguel étoit fort médiocre & ?Iu: petit
qu’il ne devoit étre , & Dunique fruit que j’en tirai,
marque-t-il , fue de favoir que mon plan étoit pra-
ticable, 1l fit commencer de nouveau ce Caraltere
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- contrés pour la figure des notes , mais non
pour I'opération de les graver & de les fon-

avec une patience prefgue incroyable , ajolite-t-il, &
au mois d€ feptembre fuivant , il n’en eut que ce qu'il
falloit pour compofer une chanfon de guatre lignes ,
il fit préfenter par M. Gottiched & Ia Princefle
oyale &Ele&ora e de Saxe. Cette Princefle , qui
venoit de compofer un Drame en Italien, intitulé
Il Trionfo della Fedeltd , qu'elle .avoit aufli mis en
Mufique , fut charmée de cette nouvelle invention,
& la jugea digne d’étre mife en ufage pour I'im-
reflion de fon Drame. Cela m’encouragea , dit
Rd. Breitkof , d’achever mon ouyrage & de perfedion-
ner mon inyention.
Ce Caraltére fut enfin parfait en février 1755 ;
il fervit d’abord & imprimer un Sonnet mis en mu-
fique par M. Grafen , Secrétaire de la Chambre
aqﬁrunfwick » lequel Sonnet fut fait fur le Drame
de S. A. R. & dédié a cette Princefle. La feconde
produ&ion de ce nouveau Cara&tére fut I'impreflion
de ce méme Drame en 1756 : dans I'annonce qu’on
en fit, on attribue l'invention des Caraltéres 3 M.
Breitkof , honneur qu'il s’étoit réfervé 2“ une fouf-
cription 4 la fin dudit ouvrage. La prétention qu’il
forme i linvention de ce Cara&ére eft fondée fur
ces titres , folitenus par cinquante-un ouvrages
qu'il a imprimés en mufique depuis 1755 jufqu’en
1761, 8c dont il m’a donné la lifte, )
Il y environ deux ans que M®. Enfchede firent
annoncer dans le Journal étranger , qu'ils venoient
de faire graver un nouveau Caratére de Mufi-
que , & qu'on ne refufera ga.f 4 la ville de Harlem la
gloire de cette invention. Peut-on revendiquer I’hon-
neur de l'invention des Cara&éres de Mufique pour
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dre. En prenant quelque chofe de ces deux
maniéres , j'en ai formé une troifitme que jai

la ville de Harlem , cinq ou fix ans aprés que de pa-.
reils Caradiéres ont été employés 2 Leipfick , & que
j'en ai publié a Paris qui font faits d’une autre manié-
re ? Ceft fur de femblables titres qu’on a vouluautre-
fois , & que quelciuesperfonnes veulent encore, éta-
blir 'origine de I'lmprimerie a Harlem. M. Enfche-
de m'ont fait I'honneur de m'écrire une lettre en
date du 11 novembre 1757, dans laquelle ils me
marquent : Nous avons viila Muficuede 'INVENTION.
de M. Breitkof ; nous trouvons ladite méthode poffible ,
mais bien laborieufe & avec beaucoup de frais. Nous
vous prions de nous envoyer un échantillon de la vétre..
Comme ils n’avoient encore rien produit pour lors
dans ce genre , 8 que les Caralteres de Mufique
qu'ils ont fait graver depuis font une fidéle imita-
tion de ceux de Leipfick, ils n’en font donc pas
les inventeurs ; leur aveu en eft garant.

M. Rofart a mis un échantillon d’un pareil Ca-
raftere de Mufique qu'il a gravé, dans le recueil des
épreuves de fes Caraltéres , avec une note par la-
quelle il marque qu'il en eft I'inventeur ; & il a fait
‘annoncer la méme chofe , 'année derniére , dans la
Gazette de Bruxelles. Sur les repréfentations que
je lui ai faites de ce qu'il venoit fi tard revendiquer
la gloire de cette invention , il m'a fait réponfe que
des raifons particuliéres I'avoient empéché de pu-
blier pliitot fon Caraétére , qu'il avoit commencé en
1750 a Harlem, ou il en avoit fait yoir plufieurs
épreuves. Ces raifons ne me paroiffent pas affez
fortes pour détruire ce qu'on vient de voir en faveur
de M. Breitkof.

Quant aux Cara&téres de Mufique que j'ai gravés &
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employée dans la gravure d'un fecond Carac-
tére.
Au mois de janvier 1756, je fis mon
remier effai de Caraftéres de Mufique , de
Egon 4 étre imprimés par rentrée , toutes les
arties étant fi bien combinées que les notes
gl autres figures tombent , par une feconde
impreffion , a Pendroit des barres ou lignes
quelles doivent occuper , ainfi que fur les
traits obliques deftinés & former les croches
fimples , doubles ou triples.
_ Toutes les parties font partagées pour étre
fondues fur cinq corps , relatifs les uns aux au-
tres , par degrés éganx. Ceeft fur ces cing
corps qu'il faut régler la grandeur des objets
qui doivent y étre repréfentés.
On regle d'abord Fa diftance des lignes par
un filet que Pon fond fer le premier & plus

publiés en 1756 , ils font faits par un méchanifme
tout-2-fait différent , comme on va bientdt le voir,
& perfonne ne m'en dif?ute Iinvention, Si par la
fuite y'ai jugé A propos d'en faire d’autres , en rap-
prochant plufieurs parties de ces deux opérations ,
Je n'annonce pas ces derniers comme étant entiére-
ment de mon Invention , mais feulement comme une
améliorations : . :
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etit corps; cinq de ces filets , liés les uns fur
res autres , forment la totalité des cinq corps,
& marquent les diftances des lignes qui l};r—
vent de régle pour le tout ; puis ,; aprés avoir

ravé une note noire ou blanche, on en fond
plufieurs dans 'approcke qui leur convient :
celles-ci fervent a décider la largeur de tous
les objets qui comPofent ces Caraltéres , dont
la plus grande partie font de I'épaiffeur de cette
premiére note ; les autres font jufte de deux,
treis , &e.

Les hauteurs de 2, 3, 4 & 5 filets font
prifes & rendues dans autant de cahibres, ainfi

ue la largeur d’une ou de plufieurs notes : lef-
' gits calibres font deftinés 2 mefurer la hauteur
& la largeur des foinqons. -

Ces préparanfs érant faits , on grave les
poingons ¥-cing filets fur le cinquiéme corps:
il faut que Iépaiffeur de ces filets foit depuis
une demi-note jufqua cinq ou fix. On grave
aufli fur le méme corps la clef de G r¢ fo/, une
note noire dont la queue tient tout le corps ,
la barre tranf{verfale de mefure & la figure de
- la reprife.

Sur le premier corps , on grave des filets
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fimples de la largeur de 1, 2, 3 & 4 notes,
uis les figures de ditfes, points, cadences ,
ra note ronde, les fyncopes , & les traits droits
& obliques deftinés a former les tirades de cro-
ches fimples , doubles ou triples , dont voici
quelques exemples ,
s w0 b Ty e e Gnpy ST S
lefquelles reoivent les queues des notes a la
feconde impreffion : ces traits font compofés
& imprimés d’abord avec les lignes ou filets.

Sur le fecond corps , on grave les noires,
les paufes ou foupirs , les bémols, les béquar-
res, & des fyncopes plus larges que celles du
premier corps. :

Sur le trofieme corps, on faitla clef de Fa,
des notes noires & blanches , & des ports de
voix portant fimple & double croche.

Sur le quatriéme , on fait encore des notes
blanches & noires , parce qu'il en faut dont
les queues foient 4 différens degrés de lon-
gueur , puis des croches & des doubles cro-
ches ; & afin de rendre la compofition plus
facile & l'impreffion plus agréable , on grave
encore fur ce quatriéme corps des {)oinqons
portant la figure de plufieurs notes liées en-
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femble , dont I'ufage eft le plus ordinaire , com-
me celles-ci,

{7 (g & e et Ctor O

& autres, que I'on peut augmenter & volonté ;
lefquelles étant d’épaiffeur égale 2 2, 3 &
4 notes fimples , rentrent dans la combinaifon
- générale. Un point important eft de tailler ces
poincons de maniére que le rond des notes fe
rencontre jufte fur ou entre les filets. Pour
cela, on trace fur la furface polie de l'acier,
avec le calibre pointé , les filets qu'il peut con-
tenir ; puis , fur ou entre ces filets , on trace la
figure des notes , que I'on dégage de la maffe
qui les environne avec la lime ou au contre-
poingon ; enfuite on retouche & on repolit le
tout , comme on I'a vit ci-devant.

Toutes ces notes & figures font deftinées
@ monter & defcendre a différens tons, par
le moyen des cadrats fondus de méme lar-
Feur que les figures , lefquels étant mis def-
us ou deflous les notes , leur font prendre
la place que I'on veut. Voila le mécﬁanifme
de mes premiers Caraftéres de Mufique.
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* Mafeconde Mufique ef bien plus compli-
quée , & demande plus de poingons : la gravure
en eft difficile , & caufe de la grande précifion
qu'exigent toutes fes parties , mais par-la I'on
evite une feconde impreflion. C'eft a cette fe-
conde opération que je vais m'arréter plus par-
ticuli¢rement , comme étant la plus utile.

Ce nouvean Caraftere peut contenir juf-
?u’i 160 poingons , dont la pluspart ne pré-

entent 4 la vile rien qui annonce fenfiblement
des Carafttres de Mufique ; ce n'eft que. par
la combinaifon des parties qu'on les forme.
L’art de.les. graver-confilte en ce que les di-
menfions de toutes ces' parties foient fi biet

rifes, que compofées enfemble , lestraits.per-
gendic'u airem‘oman & obliques fe E"eeuq
contrent exa&ement:& ne faffent quun tout:
Ceft-la le point difficile ,-& le chef-d'ceuvre de
la Gravure. Coe :

Les opérations préliminaires qu'on emploie
pour prendre les dimenfions du Fremier Ca-
raftere dont je viens de parler,, font auffi cel-
les dont on fe fert pour celui-ci, qui doit
éwe fondu également fur cing corps. Les dif-
tances des lignes & des queues des notes font
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déadées comme on I'a vil : quantala groffenr
de ces Caraltéres , voici comme elle eft ré-
glée. Le plus en ufage pour les livres de pu-
pitre fe fait fur les corps de Nompaveille , Ci-
céro, Gros-romain , Paleftine ; le cinquiéme eft
un corps particulier de trente Points Typo-
graphigues *. Le premier corps contient 6 de
ces points, le fecond 12, le troifitme 18, le
guatri‘eme 24, & le cinquidme 30 ; ce qui-

it une gradation égale de fix points typogra-
phiques a chaque corps.

Pour un Caraltére plus petit, pro(rre al'm-
preflion des recueils d'airs, la gradation des
corps n'eft que de quatre points. Le premier,
qui en potte quatre , eft un corps particulier
auquel on a donné le nom de Perle ; le fecond
eft le, Perit-Texte , qui en a huit; le troifitme,
qui eft le Cicéro, en a 12; le quatriéme , qui
eftle Gros-Texte, ena 16, & le cinquiéme,
quien a 20, eft le Petir-Parangon. Voila les

adations néceffaires pour diriger la groffeur
e deux Caraltéres de Mufique les pEs pro-

" * Voyez larticle des Poines Typographiques expli-
qués ci-aprés,
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pres i ufage de 'lmprimerie. On diftmgpe le
premier par gros Caradtére de Mufique , le fe-
cond par petit Caradlére de Mufique.

Je ne préfente point ici les figures que cha-

cun des corps doit porter ; on les trouvera ci-
apres détaillées par ordre fur la Police des Ca-
ratéres de Mufique , dans la feptieme partie de
cet ouvrage. -
Iy aquatre degrés principaux de juftefle
a obferver dans la taille de ces poingons ; fa-
voir, la diftance des filets tranfverfaux qui for-
ment les cinq lignes , les traits perpendiculai-
res pour les queues des notes,, les traits obli-
ques pour les tirades des croches , & la lar-
geur réciproque de toutes les figures , qui doi-
vent étre égales ou correfpondantes les unes
aux autres. :

Pour réuffir dans toutes ces parties , je com-
mence par drefler les cing moules dansla pro-
portion qui leur convient ; cet article effentiel
étant fini , je fonds fur le Premier cing filets ,
exaltement qu milieu dudit corps ,” comme je
I'a1 déja expliqué , tefquels dirigent le premier
degré de juftefle par la {éparation égale des
lignes ; de ces filets , je forme quatre cali-

-y
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bres , taillés dans une feuille de laiton , lef-
quels portent deux , trois , quatre & cinq fi-
lets 5 on affujétit a ces diftances I'étendue du
poingon , & raifon du nombre de filets qu'il
doit porter ; je taille enfuite fur le méme lai-
ton cinq autres calibres qui contiennent cha-
cun I'étendue d’un des cinq corps , pour y af-
fujétir les figures qui tiennent toute I'étendue
defdits corps , puis deux autres calibres fer-
vant & régler l'obliquité des traits qui doivent
lier les notes & en faire des croches fimples,
doubles ou triples.

Ces gros traits obliques portent fur le mé-
me poinon de petits traits pe:ipendxculalre_s
deftinés a recevoir les queues des notes ; 1l
faut donc que la diftance de ces queues foit
exaftement prife , & c’eft-la le fecond degré
de juftefle. Pour cela, j'affemble plufieurs no-
tes & queue , les unes & cdté des antres , lef~
quelles font fondues a demeure , & fans pou-
voir varier , dans I'approcke qui leur convient ;
je prends la diftance de ces queues fur une la-
me d'acier , & I'un des bouts de laquelle je
taille quatre éminences pointues auffi diftantes
les unes des autres que quatre queues le font
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entr’elles , de méme que je taille 3 I'autre bout
cinq éminences également pointues qui mar-

uent la diftance des lignes. Cet acier trempé
?ert, par le moyen du Guide dont jai déja par-
1é, 4 tracer fur les tiges des poingons polis
- & dreflés carrément , les trarts des lignes ,
& dans un autre fens ceux des queues ; cela
forme des carrés fur lefquels on trace les fi-
gures néceffaires,

Les notes a queue qui ont été fondues re-
%lent encore la largeur réciproque des autres

gures , qui doivent &tre par parties f{gales de
deux , trois & quatre defdites épaiffeurs : il
faut encore tailler des calibres pour ces di-
verfes largeurs , ou mefurer la largeur des
poingons %ur le métal defdites notes mifes a
c0té les unes des autres. »

Les poingons qui ont befoin d'étre contre-
poingonnés , le font d’abord dans I'endroit ,
peu preés, ot le creux doit étre formé ; enfuite
on en drefle & polit la furface fur la pierre a
T'hulle ; on lime & on équarrit Iextrémité
jufqu’a ce que le poincon entre jufte en hau--
teur & en ?argeur dans les calibres o il doit
pafler , aprés toutefois qu'on I'a préfenté plu--



- 62 DELATAILLE

fieurs fois au Guide pour voir fi les pointes du
calibre d’acier fe rencontrent jufte au défaut
du contrepoingon , ot les traits doivent mar-
quer; aprés quoi , I'on évide & lon taille le
poincon de maniére que tous-les traits mar-
qués deflus reftent dans la méme place. Quand -
on a atteint les traits marqués , on paffe de
"nouveau lé poingon fur la pierre él‘hui& ,enle
conduifant carrément par I'équerre 4 polir ; pour
Tors les traits tracés ne paroiffant plus , on a
recours aux modeles de fonte , favoira ceux des
cinq filets liés les uns fur les autres & des qua-
tre notes réunies; on préfente les filets & ces
quenes aux endroits du poingon queT'on retou-
che , jufqu’a ce que les parties fotent d'accord.
Un autre moyen qu'on peut mettre en
ufage , eft de noircir ces modeles ala fumée
d'une bougie , & deles mprimer fur une carte.
On coupe cette carte au niveau des filets , &
vis-a-vis on préfente ceux du poingon: le noir
des uns, le blanc & le brillant des autres for-
_ment un contrafte qui fait mieux fentir la dif-
férence qu'il pourroit y avolr entr'eux, &
. par-la on peut apprécier davantage la per-
fe&ion du Poingon.
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Il y a des figures qui ne tiennent que la
moiti¢ du corps qui les porte , d’autres qui en
occupent la totalité ; enfinily en a d'autres
qui Iexcédent en partie , en crénant fur le
corps ; la Police indiquera toutes ces diffé-
rences. -
La defcription de la Fonte & de la Com-
ofition de ces nouveaux Caraléres , ainfi que
es planches gravées on les calibres font figu-
rés , acheveront de donner une idée complette
de tout ce méchanifme.

DE LA TREMPE.

Les poingons étant taillés de fagon quil n'y
ait plus 4 y retoucher, il faut leur donner ,
par la trempe , le degré de dureté qui con-
vient , (Four quils puiffent &re enfoncés i
coups de marteau dans des morceaux de cui-
vre,, & y laiffer leur empreinte fans s’émouf-
fer ni fe rompre. '

On a un fourneau, ou un poéle, remPli de
charbon allumé ; on y pofe deux , trois o
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quatre poincons 4 la fois ; on fouffle le feu
jufqu’a ce qu'ils aient acquis la méme couleur,
non pas celle de ce feublanchedtre qui eft oc-
cafionnée par le vent du foufflet, mais la cou-
leur naturelle du fen. Quand le poincon eft
dans cet état, on le prend avec une pince lon:
gue & pointue , & on le plonge du cdté de
P'ceil dans I'eau froide , au quart de fa hauteur,
en le promenant ainfi un moment fur la {ur-
face de I'eau , pour donner plus de dureté a
cette partie ; puis on le plonge en entier. On
répéte cette opération tant qu'on a des poin-
cons a tremper , en chanieant & refroidiffant
P’eau 2 mefure qu'elle s'échauffe. C'eft ce con-
fli&t de chaud & de froid qui refferre & com-
prime les pores de l’acierq& qui le durcit , &
Ceft Pégalité du froid de leau & du chaud de
Tacier qui fait 'égalité de la trempe.
La marque évidente que le poincon eft
trempé , eft lorfque le bout qui a d'abord été
longé dans I'eau eft découvert , Ceft-a-dire ,
forfque les {cories occafionnées par le feufont
en partie détachées par Paltion de la trem-
pe. Dans le cas contraire, ol il feroit égale-
ment noir & terreux partout , il faut le trem-
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per de nouveau & le faire rougir davantage
au feu. :

Ce degré de trempe eft néanmoins trop ai-
gre; certams traits des poingons pourroient fe
caffer, fi on les frappoit dans cet état : il leur
faut néceflairement une feconde opération ,
qui confifte a les faire revenir. Comme il n'eft
fas poffible de leur donner , au premier coup,
e jufte degré de trempe qui convient, on leur
en donne un peu plus qu’il ne faut, puis on
les fait revenir an point ot Pon veut quils
foient. Pour cela, on nettoie le poincon par
un feul coté du talus proche I'ceil, en le frot-
tant fur une Eien'e-ponce; puis on le-préfente
par le gros bout fur un feu ardent, en le te=~
nant du coté de Iceil avec une pince. On a tod-
jours les {eux fixés fur Pendroit nettoyé ; &
lorfqu’on lui voit prendre une couleur de pelu-
re d’oignon , on le fixe a ce point, en le plon-
geant dans I'eau. Sile poingon avoit été trem-
{)é trop fec , parce qu’on auroit été furpris par
"a&ivité du f}e’u , 11 faudroit auffi le faire revenir
davantage , en laiffant devenir un peu plus fon-
cée cette couleur de pelure d’oignon, de méme
qu'on larend prefqu'mfenfible , lorfqu’on foup-

. E

e
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conne que le poingon eft moins trempé. Lo~
pération de faire revenir le poingon eft indif-
penfable;; elle le conferve & I'empéche de fe
caffer , n'ayant que le degré de dureté qui
convient.

Cette opération eft beaucox;p plus facile -
pour les graveurs 3::‘ ont une fonderie. On
plonge le poingon dans le métal fondu, enle
tenant avec la pince , & ne laiffant fortir que
le bout nettoye. Comme on n’a point les yeux
éblouis ni fatigués par I'ardeur du feu , on fai-
fit plus 3 fon afe & plus firement la cou-
leur que I'on veut lui laiffer prendre, & qui
fixe le degré de la trempe.

It faut proportionner le degré de dureté de
la trempe a la difficulté de I'objet que I'on veut
furmonter. C'eft pourquoi le contrepoingon ,
qui doit agir fur l'acier méme,, eny laiffant fon
empreinte , demande a ée plus-dur que le
poincon,, qui n’a(git que fur le cuivre : auffi le
laiffe-t-on dans fa premiére trempe , fans le
faire revenir. Il vaut mieux qu'l caffe que de

“refouler , parce que quand 1l caffe , fouvent
P'empreinte eft faite , au lieu que sl refoule,

" oneft dans Pobligation de recommencer.
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La feconde opération qu’il faut faire au poin-
con , aprés qu'lreﬁ trempé , C'eft de le parer ;
ce qui s’exécute en dégageant la lettre & la
tige des {cories que le feu y a produites. Pour
cela, on paffe & I'on frotte en tous fens , fur
une pierre-ponce fine & douce, le bout du
poincon gravé , jufqu'a ce qu'il foit devenu &
peu prés auffi clair quil Iétoit avant d'étre
trempé ; puis, avec la })ointe d’une aiguille,
on dte du creux qu'a faitle contrepoincon ,
la pouffi¢re de la pierre-ponce & les fcories
qui peuvent sy trouvgr ; enfuite , avec un gra-
te-boffe de fil (re laitont, I'on nettoie la tige du
poingon.

Ces opérations faites,, les poingons font en-
tierement finis. Il ne refte plus au graveur qu'
les frapper dans le cuivre, pour en faire les
Matrices , aprés quoi il les {erre précieufe-
ment ; & pour les conferver & les mettre 3
I'abri de la rouille , qui pourroit les endomma-
ggr, on les enduit d’une 1égere couche d’huile

olive , & on les garde dans un lieu fec.

»
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DELA FRAPPE
DES MATRICES.

Lt s Matrices {ont le fruit & le réfultat des
oingons : c'eft pour les former , qu'ont été
Exits tous les préparatifs que nous venons de
voir. Ce font de petits morceaux de cuivre rou-
e, de quinze a dix-huit lignes de long pour
*ordinaire, fur trois lignes environ d’épalﬂ};ur ,
mais dont la largeur c%l relative a celle des let-
tres, des ornemens , &c. que'on veut frapper.
Le meilleur cuivre pour cet ufage eft coupé
{ur des planches de cuivre rouge que'on nom-
me monnoic de Suéde , parce Yx’en effet ces
planches, dupoids de fix 2 huitlivres, portent
aux quatre coins la marque des armes de Sue-
de , & fervent de monnoie dans le pays. Le
marchand coupe ces planches par bandes , avec

-
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qu'elle le nettoie d’une pastie des {cories.de
la forge. Ce recuit ou cette trempe du cuivre
n’a lieu que pour les Carafteres un peu gros

& qui fe frappent & froid , afin que le poingon

trouve moins de réfiftance ; mais pour les pe-
tits Caralteres jufqu’au Cicéro , il eft bon qu'ils
foient frappés fux du cuivre non recuit, parce
qu'alors la réfitance n'eft pas difficile & vain-
cre : le culvre érant par-la plus ferré &
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plus compa@, la matrice dure davantage.

1L faut , aprés cela, parer le cuivre. Cette
opération confifte 2 polir une de fes faces, pour
la difpofera recevoir I'empreinte : ce quife fait
d’abord en limant cette face avec une lime ordi-
naire , puis avec une autre plus douce , & ajofi-
tant un peu d’huile pour effacer & unirles traits
de la premiere ; enfuite on paffe fortement un
Bruniffoir par-deffus pour la polir. Ce Brunif-
Joir eft un morceau d'acier trempé, long ,rond,
poli & emmanché.

Quand le cuivre eft ainfi paré, on trace
fur chacun des morceaux I'endroit on le poin-
con doit étre frappé, qui eft environ  trois Li-
gnes au deffus d’un des bouts.

La frappe des poincons demande une main
fare & exercée ; ceft ce qui a fait dire qu'une
matrice bien frappée eft ¢ moitié juftifiée. Pour
les petits Caralleres , on a devant fo1 fur fon
établi un petit 7'as: celui qui eft percé pour les
contrepoingons peut fervir , en le retournant.
On met le morceau de cuivre deflus cette face
du Tas ; on tient le poingon de la main gauche;
aprés l'avoir paffé gxr une carte i plufieurs re-
prifes , ce qui donne plus de brillant 4 fon poli,
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on le préfente au bas du cuivre; I3, d’un petit
cou Xe mafle , on en fait une légere emprein-
te. Stlalettre incline trop adroite ouagauche,
on tourne un peu le poincon & I'on en faitune
feconde empreinte au deflus de la premitre ,
apreés celle-Ia une autre , toijjours en s’affurant
delameilleure pofition du poingon ; lon arrive
ainfi 3 I'endroit on 1l doir étre frappé. Alors ,
affuré par les précédens effais que le poingon
eft dans la vrate pofition qu'il doit avoir , on
Penfonce & coups de maffe , le plus perpendi-
culairement qu’il eft poffible , jufqu’a ce qu'il
foit 2 la profondeur d'une ligne ou environ ,
plus pour les gros Cara&eres , & un peu moins
our les petits. On réitére cette opération de
Fuite aplufieurs poingons , ce qui afEn'e la main
& rend la-frappe plus égale.

Les lettres qut portent des accens, comme
les cinq voyellesa, e,i,0,u, &c. aprés
avoir été frappées feules, le font de nouveau
chacune avec ces figures 7 v 4 = v - v
qui font des accens aigus , graves , circonflexes,
tréma , titres , bréves, longues & douteufes :
le méme poingon fert encore pour cette opé-
ration , voici comment. On fait d’abord fur les

. -
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oingons de ces cinq voyelles, méme fur les m
gl n , a caufe des titres , une entaille de cinq
a fix lignes de long ; puis on grave {éparément
fur de petits morceaux d'acier , exaftement de
la méme longueur que lentaille , la figure feule
des divers accens ; on les trempe comme le
poincon , & onles pofe fucceffivement fur cet-
te entaille , qu'lls rempliffent exa&ement; alors
on les lie enfemble avec un double fil ciré, &
on les frappe ainfi dans le cuivre : le point de
I'1 eft ajoiité comme un accent.

Lor}que I'on a des lettres & traits un peu
larges a frapper , comme des lettres de déux-
points on des filets , il faut en tracer le trai
droit fur le cutvre. On drefle pour cela un des
flancs de Ia matrice , en la paffant en long fur
une lime ; puis on appuie lelong du cuivre la

offe branche du Beuveau , qui forme un re-
ﬂrd ; Tautre branche fert & guider la poin-
te pour tracer un trait droit & d'équerre ;
& fans autre effai fur la matrice,, aprs avoir
pofé le poincon jufte & ce trait, on I'y frappe.
Pour un coin de vignette , comme cect 3* ,
dont les extrémités goiventtenir toutle corps,
on trace de méme fur le cuivre deux traits qui
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forment I’étendue du corps ; puis on prend cet-
te étendue avec le compas ; on la trace de haut
en bas, ce qui forme le carré,, & I'on pré-
fente fon poingon, les pointes dans les angles
de ce carré. Pour des vignettes a palmes , tel-
les que celles-ci & H?, qui s'inclinent en
fens contraires , & qui doivent tenir par leurs
extrémités toute I'étendue du corps, il faut
tracer de méme fur le cuivre deux traits qui en
marquent I'étendue. On pofe le poingon de
mani¢re qu'il touche par un bout le trait d’en
bas, & qu'il réponde de l'autre au trait d’en
haut : on fait la méme chofe pour le pendant ,
mais en fens contraire. Ce méchanifme fim-
ple rend la frappe jufte & précife , tant pour
ces objets que pour les autres du m2me genre.

La frappe des gros Carafteres eft plus pé-
nible, parce que le cuivre oppofant une trop
forte réfiftance , on eft opligé de le mettre an
feu & de le faire chauffer plus ou moins , pour
le rendre plus fouple : en général , il ne faut
pas quil foit chauffé jufqu’a devenir rouge,
parce que pour lors le poingon chaffe le cui-
vre fur les cdtés, & rend ouverture de la ma-
trice plus large que le poingon. On doit donc
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faire feu chauffer le cuivre , & pour cela s’y
prendre plitot 3 deux fois, s'il le faut. On em-
péche encore Far ce moyen , ?ue le feu ne
forme de trop fortes fcortes au fond de lama-
trice , qui fe trouve noir quand on la frappe 4
chaud , au lieu qu’l eft rouge lorfqu'elle a été
frappée a froid ; mais cela ne fait rien pour la
fonte : d'ailleurs 1l y @ moyen de nettoyer le
fond de la matrice , voici comme on y proe?-
de. Lorfque la matrice a été frappée a chaud ,
on prend de I'eau-forte mélée d’un quart d'ean
naturelle ; on met de cette mixtion dans Pceil
de la matrice ; on I'y laiffe jufqu’a ce que I'é~
bullition foit faite , & que cette liqueur foit
devenue verdatre. Quatre ou cinq minutes fuf-
fifent pour que le fond de la matrice foit dé-
gagé du noir des fcories. On pofe enfuite la
matrice dans une cuvette d’eau naturelle, on
la frotte avec une broffe , on la laiffe fécher,
puis on remetle poingon dedans; & en le frap-
pant de quelques lé%ers coups de maffe , 1l
rend le poli aI'ceil de la matrice.

Une autre maniére , qui eft ala vérité un
peu plus longue, mais qui réuffit beaucoup
mieux , eft de faire une mixtion de bon vinaigre
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& de fel ordinaire ; trois ou quatre pincées

fuffifent pour un demi-verre. On fait entrer de

cette liqueur dans I'ceil des matrices , que I'on

remet au feu jufqu’a ce qu'elles forent rouges ;

- puis on les plonge dans de I'ean froide , ou le
départ des {cortes fe fait fur le champ. La ma-
trice retirée de I'eau , fans étre entitrement
refroidie , eft remplie de nouveau par la méme
liqueur: s'il refte quelques parties de {cories,
on les détache avec fa pointe d'une épingle ,
pendant que la liqueur e& encore dedans ; aprs
quoi on la broffe dans de I'eau fraiche. La ma-
trice,, qui a repris par-la fa couleur naturelle,,
étant {échée , reprend auffi fon poli par le
moyen du poincon , que Pon y frappe légére-
ment de nouveau.

Les grandes lettres , comme les groffes &
moyennes de fonte , &c. font d'une trés-grande
difficulté a frapper , parce que,, comme je viens
dele dire , le cutvre chaud s’étend fous le poin-
con au lieu de fe laifler creufer : il faut donc
faire cette frappe peu & peu ; voici comment

“on en vient & bout. On commence par faire
prendre i froid au cuivre une empreinte du
poingon , qui y trace fa figure ; puis , avec des
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cifelets , on enléve adroitement les parties du
cuivre en creufant les traits. On frappe de nou-
veaule Poin(;on dansla matrice , pour marquer
les parties que I'on peut encore enlever au ci-
felet , & méme a I'Echoppe , quieft une efpéce
de burin; & quand on a fuffifamment creufé &
équarri le fond , pour lors on fait rougir ce
curvre , & a grands coups redoublés d’une
forte mafle , on enfonce le poingon , qui polit
& unit les hachures des outils , & laifle fon
empreinte.

ogem == e
DE LA JUSTIFICATION
DES MATRICES.

Tous ces petits morceaux de cuivre ainfi
frappés , que I'on nomme Matrices , ont be-
foin d'étre juftifiés pour acquerir toute lenr
perfeétion. Pour cela, on lime toutes les faces
du cuivre avec tantde précifion,, qu'il n’y ait pas
une fenle matrice plus enfoncée que l'autre, ni
qui porte plus de cuivre aux deux cdtés , non
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lus que de la lettre au pied de la matrice. El-
{Ls dotvent étre juftifiées de facon qu'en en-
trant les unes aprés les autres dans I'endroit du
moule deftiné ales recevoir, elles rendent cha-
cune lenr lettre , fur la fonte , dans le degré de
juftefle & de rerfe&ion ol elles dotvent fe
trouver pour l'impreffion ; ce qu'on appelle
juﬂiﬁcr a Regitre arrété,

On jufbifie d'abord la lettre m dans le de-
gré de profondeur que I'on veut donner al'ceil
de la lettre, & de la largeur convenable:: cette

remiére matrice juftifiée fervira de régle pour
res autres. On fond fur cette matrice trois m
que P'on met fur un petit inflrument nommé
Juftification, & entre ces trois m on paffe fuc-
cefivement toutes les lettres de la frappe, 3
mefure que I'on jufhifie les matrices , pour les
_y conformer tant pour la hauteur en papier ,
que pour Lapproche & la ligne.

On prend douze ou quinze matrices pour .
les juftifier i a fois , afin d’accélérer ouvrage ;
apres qu’elles font dégroffies , on fond une Fet-
tre fur chacune defdites matrices ; on les frorse
{ur les deux flancs & fur le corps du cdté du
cran ; cela fe fait fur une pierre 2 froser ou
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fur une lime large & bien droite ; puis , avec
un petit couteau en forme de canif, on enléve
I'excédent de la caffure dujet & une de ces let-
tres , on la met entre les trois m , & on pofe
fur ces quatre lettres un petit niveau nommé
Jetton. Sila lettre que I'on vient de mettre fe
trouve plus haute que les modeles , c’eft une
marque qu'elle eft trop enfoncée dans le cui-
vre : on 1ime donc la furface de la matrice &

u prés d'autant que I'eeil paroit étre trop en-
?:ncé ; mais il faut le faire avec connoiffance de
caufe , car il arrive quelquefois que le poin-
con n'ayant pas tolijours été tenu d'a plomb
fur la matrice , a ét¢ frappé un peu plus d'un
coin que de lautre. Pour s’en affurer , on pofe
une équerre appuyée d’un bout fur la tige de
la lettre & de Y’autre fur I'ceil. Quand cet ceil
préfente une partie plus élevée que l'autre ,
Ceft 3 cette partie plus enfoncée dans la ma-
trice qu'il faut limer davantage , & & propor-
tion 311 défaut. En répétant peu a Ieu cette
.opération , I'on parvient enfin a rendre toutes
les lettres fi égales entr’elles pour la Aauseur
en papier , que le Jeston porte également fur
les m & furlalettre que 'on a mife entr'elles.



DES MATRICES. 79

Pour régler la hauteur en papier, on peut
{e fervir encore de deux calibres différemment
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de méme hauteur ; la lettre étant ferrée entre
cette branche & celle de I'équerre, on pofele
jetton fur la furface de ce calibre , & 'endroit
ol eft la lettre , & on voit avec la plus grande
précifion fi cette lettre eft au méme niveau.
Ces calibres font des mefures fixes pour ré-
gler lahauteur uniforme des Cara&téres , moins
variables que des mm  mifes dans la juftifica-
tion , qui peuvent intercepter par le pied quel-
ques legeres ordures , ou s'affoiblir du coté
de I'ceil par le paffage continuel du jetton.
Mais comme la hauteur des lettres n’eft pas
le feul point effentiel, & que I'alignement de
toutes ces lettres & leur approche refpeftive
ne forment pas un objet moins intéreffant,
il ne faut pas quitter la matrice que on n’y
ait touché relativement a ces trois points. Aprés
avoir fini ce qui concerne la hauteur , on re-
arde fi la lettre qu'on a mife entre les m eft
Eien de ligne avec elles : §'il arrive qu'elle foit
plusbafle, comme I'a qu’on voit ici, mamm,
ce qu'on appelle defcendre en ligne , C'eft que
la partie depuis I'ceil jufqu'an pied de la ma-
trice a trop de lonﬁueur > 1l fant donc en dter.
Si au coatraire elle monte plus haut que les
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traits des modtles, comme dans cet exem-
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de précautions pour ne point dter trop de cui-
vre, parce qu’il n'eft plus poffible d’en remet-
tre. S1 cependant cet accident arrive , pour la
hauteur en papier , on enfonce de nouvean le
poingon dans la matrice ; & quand onena
trop 0té fur les cdtés , on pique I'endroit avec
un petit cifeau aigu , ce qui produit de petites
élévations : mais cette matrice fera plitdt ap-

latie que les autres entre les regitres du mou-
re , elle fera par conféquent pliitdt hors d’a
proche. On remédiera a ce défaut d‘approci::
par les regitres du moule , qui font mobiles
exprés , pour que 'on puiffe redonner aux ma-
trices plus ou moins applaties les différentes
approches qui leur conviennent. Il faut donc,
4 chaque matrice , prendre garde 2 la Aauteur
en papier , ala ligne,, al'approche , 4 la pente,
fi C’eft de I'talique , a la perpendicularité pour
le romain , &c. & n'’y toucher que relative-
ment 4 ces objets.

Une premiére matrice étant ainfi ébauchée,
Pon en prend une feconde , aprés celle-ci une
autre , gL ainfi de fuite , jufqu’a la fin du nom-
bre que 'on fabrique i la fois ; aprés quoi I'on
fond de nouveau une_lettre fur chacune,, &
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on attache avec un fil un morceau de peau que
I'on nomme azrache. ‘

Pour parer proprement les matrices , afin
qu'elles foient dégale épaiffeur de la face au
talon, & de méme longueur , ce qui préfente
un coup d'ceil gracieuxi:rfqu’elles font affem-
blées par frappes dans leurs couliffes , on fait
un petit calibre de tdle , taillé & Pextérieur com-
me une matrice. Ce calibre , nommé Chappe ,
eft fermé par un bout , & a par en bas un petit
rebord. On pofe la matrice du coté de Poeil
fur ce petit rebord , & apres avoir ferré I'une
& l'autre dans I'étau , on lime le deflous de la
matrice au niveau de cette chappe en fuivant
les entailles pour le talon & pour les crans ;
cela fait, on paffe cette furface de la matri-
ce en long fur une lime, pour la polir; puis
avec une autre lime, on abat légérement tous
les angles ; enfuite on enléve avec la pointe
d'un canif les baviires que la lime auroit pil
chaffer a orifice de la matrice , ce qu’on ap-
pelle déchauffer , & par-a fe termine la jufti-
fication de la mafrice ; aprés quoi on les ar-
range par ordre dans une boéte plate en for-
me de tiroir , que I'on nomme Frappe. Cha-
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cune de ces boétes contient toutes les matri-
ces néceffaires 3 un Caraltére. Elles ont été
appelées Frappes du nom de l'opération , qui
confifte & frapper le poincon pour former la
matrice : dela l'on dit une Frappe de Cicéro,
une Frappe de Petit-romain’, &c. quand la
boéte contient les matrices propres  ces Ca-
ralttres. Une frappe contient environ cent
cinquante matrices pour les Caraftéres, foit
romains , foit italiques , favoir, les lettres mi-
nufcules,a, b,c,d, e, f, &c leslettres
doubles, ¢, , ft, fli; les ponétuations , , :
&c. les lettres accentuées, a, A, 4, &c. les
grofles capitales , A , M, &c. les petites capi-
tales, A , M, &c. & les chiffres , dont on verra
le détail par la Police qui fe trouvera ci-aprés.
Les frappes de Grec contiennent fix a fept cens
matrices , plus ou moins , fuivant le nombre
lus ou moins étendu des abbréviations , que
Fon nomme Lgaturas , parce que ce font des
lettres liées enfemble qui fervent & former des
mots {oit entiers , foit abrégés. Les autres Ca-
raltéres contiennent chacun un nombre de ma-
trices proportionné 2 leur nature. ]
Voila tout Fart du Graveur rempli , & <it
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a eu le bonheur de réuffir , fon ouvrage peut
paffer & la poftérité la plus reculée dans le
méme point de perfe&tion , fans jamais fe cor-
rompre ni s’altérer, parce qu'aprés avoir fait
un long ufage des matrices , on pourrales faire
renaitre de nouveau par le moyen des mémes
poincons ; en cela bien plus heureux que le
Graveur en taille-douce , qui, aprés 'impref-
fion de deux ou trois milliers d’eftampes , eft
obligé de retoucher fa planche,, & enfin de I'a-
bam%onner comme inutile. Les Cara&teres de
fonte , au contraire , renaiffent comme d’epx-
mémes , & font reproduits a Iinfint pendant
des. fiecles entiers par Vart de la Fonderie,
dont nous allons voir le détail,
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DES CARACTERES.
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SEcoNDE ParTIE.

L‘An'r de fondre les Caraltéres d’Impri-
merie , qui eft la feconde partie de la Typo-
graphie , exige de celui qui lexerce des con-
noiffances & de linduftrie. 1l peut ignorer la
Gravure , puifqu’il s'eft écoulé des demi-fie-
cles entiers fans qu'il fe trouvét un feul gra-
veur de Caraltéres en France ; mais il doit fa«
voir au moins la manitre de juftifier les ma-
trices , & pofléder la théorie de I'lmprimerie ,
pour affujéur fon travail a cette troifitme &
derniére partie , qui eft le complément de I'art
& le point de vie du Graveur & du Fondeur.
Son ouvrage doit étre livré a I'lmprimeur dans
toute fa perfetion , parce que celui-ci n’y peut
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rien changer ; d’od il arrive que fi le Fondeur
a fait des %autes dans fa partie, I'lmprimeur les
rend dans la fienne & les perpetue tant que le
Cara&tere dure.

Ce que l'on entend par Fonderie eft un fonds
de matrices , de moules , de poincans & d'uf-
tenfiles propres a fatisfaire aux befoins de I'Im-
primerie pour les objets d'impreffion. Le Fon-~
deur eft le poffeffeur de ce fonds, qu’il fait va-
loir fuivant les régles & les principes que je
vais détailler.

Parmi ces principes , il y en a de nouveaux
que j'ai eu I'avantage d'établir le premier , tant
pour ce qui regarde la fabrique & les pro-
portions des Caraltéres , que pour ce qui con-
cerne I'invention de nouveaux inftrumens : par-
Ia cette partie deviendra d’autant plus intéref-
fante , qu'elle fera plus neuve pour les Fon-
deurs & plus utile a 'Imprimerre.

Iy a dans FImprimerte vingt fortes de Ca-
raltéres appelés corps ; fur chacun de ces
corps, on fond des Caraftéres romains & ita-
liques , ce qui forme quarante frappes de Ca-~
rateres pour Pufage ordinaire ; a ceux-ci on
en ajoiitg d'autres , dont Peeil eft un peu plus
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_ petit on un pen plus gros que I'ceil ordinaire,
ce gui fait différentes nuances de groffeur,
quoique renfermés toijjours fous le méme
corps. Pour diftinguer ces différentes nuances,
on les nomme ainf, petit @il , @il ordinaire , @il
moyen & gros @il , comme on le verra par les
épreuves au dernier volume. Cela fait autant
de répétitions de frappes , qui ‘peuvent dou-
bler,ce nombre de quarante ; ainf1 quatre-vingts
frappes multipliées par cent cinquante matri-
ces , en forment déja douze mille. Si I'on y
ajoiite celles des Caralttres Orientaux , des
notes de plein-chant,, des ornemens de fonte,
des lettres de deux points, & celles des diffé-
rentes figures qui fgnt en ufage dans 'lmpri-
merie , on trouvera qu’il fant au moins vingt
‘mille matrices pour former une fonderie com-
plette dans cetre partie. Ces matrices doivent
étre confervées j)ans un fi grand ordre , que
Von puiffe prendre a l'inftant , parmi ce grand
nombre , celle dont on aura befoin.

Ces frappes font relatives 4 des moules pro-
portionnés aux différentes groffeurs des Ca-
raléres , de fagon que toutes les matrices d'u-
ne méme frappe font adaptées fucceflivement
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au moule pour rendre leur figure fur le métal.

Les matrices étant bien juftifiées & le mou-
le préparé dans toute la perfeftion qui con-
vient, il ne s'agit plus que de multiplier les
lettres par la fonte , & de leur donner, parles
autres opérations , le degré de proportion &
de juﬁege qui leur eft propre ; ce que je vais
décrire de fuite , pour préfenter unedée com-
plette de 'art,, & ne point diftraire I'attention
du le&eur par Iexplication de diverfes parties
qui couperoient la narration , mais auxquelles
je me propofe de revenir par articles.

o =\ e

PRECIS DE LA FONTE

DES CARACTERES.

Les Caraleres de 'lmprimerie font faits avec
un métal compofé qui ne fert point a d’autre
ufage : on le fait fondre dans une cuillier de
fer fondu , de fept a huit pouces de diamétre ,
avec des féparations qui la partagent perpen~
diculairement en deux , mais plus fouvent en
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trols parties &
voir fondre 2
grés de force .
tour autant d’c
dans la cuillier
de terre a poti
fon antre un f
parce quil eft
mente ou dimi
gré de chaleur
Il'y a ordin
fourneau trois
chacun a devar
tite table oblc
long fur un de
a mefure qu'il
Lor{que le
fais font faits : )
que la lettre que'on va fondre fe trouve d'ap-
proche & de ligne , ouvrier prend de la main
auche le moule garni de la matrice , & de
E: droite une petite cuillier de fer qui ne tient
de métal que ce qu'il en faut pour‘}a {orte de
lettre qu'il veut fondre ; il préfente cette cuil-
lier, pleine de métal fondu , a Porifice du
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moule ; pnis il retire un peu la main gauche ;
&la relgve brufquement , pour faire parve-
air précipitamment le métal jufqu'au fond de
la matrice , afin qu'il y regoive fa figure. Sans
‘ce mouvement précipité , le métal ne pren—
droit point , ou prendroit mal cette figure ,
parce qu'il fe fige auffi-tdt quil touche le
fer & qu'il pafle par une ouverture de deux
tiers plus petite que le corps qu'il doit rem-
plir. Aprés que la lettre eft formée , on ap-
puie le pouce de la main droite fur Pextrémi-
té fupérieure de la matrice: ce mouvement
Iut fait faire la bafcnle , & la détache de la let-
tre qui étoit dedans ; ruis_ on ouvre le moule,
& Yon fait tomber la lettre fur le banc avecles
crochets : le moule eft refermé fur le champ,
on remet Parcher fur le talon de la matrice,
& Fon réitére lopération jufqu’a deux & trois
mille fois par jour. :

Cela ne fe fait pas néanmoins fans inter-
ruption : Iouvrier eft obligé de voir de temps
en temps fi les lettres fe forment bien , afin de
ne pas faire de I'ouvrage inutile ; car il n'ar-
rive que trg fouvent .que certames lettres
premnent difficilement leur figure , ce qu'en



DES CARACTERES. 93

appelle mal venir 5 on dit bien venir , lorfqne
le contraire arrive.

Pour réuffir le mieux dans la fonte des dif-
férentes lettres , Pouvrier eft obligé d'eflayer
non feulement les différens degrés de chaleur
du métal , mais divers mouvemens pour le
jeter plus ou moins précipitamment & par les
différens angles de I'orifice du jet ; de Ia on dit,
jeter en moude , droit , par le coin de deffus ,
par le coin de deffous , entre les deux crochets ,
ce qui fe fait en préfentant le moule par fes
différentes faces , g( enfin en le retournant de
facon que la Piéce de deflous fe trouve deflus,
ce qui ne doit fe faire que lorfqu'on a effayé
inutilement tous les autres moyens,, parce que
cette derni¢re maniére de jeter en moule en~
sraine de la longueur & des mconvéniens.

Iy a certains objets a fondre , comme de
grandes lettres, de grands ornemens , &c. qui
refiftent  tous ces moyens , & qui ne fe for-
ment point : on a recours alors 2 un autre ex-
pédient ; on prend de la pierre-ponce , que
Ton pulvérife auffi fin que de la farine ; on met
cette poudre dans un linge double , dont on
lie les bords pour en faire un peloton : en fe-
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couant cette efpéce de fachet fur la matrice,, il
en fortune pouffitre blanchedtre qui tapiffe un
peu le fond, & qui fait que le métal parcourt
plus facilement les traits & sy forme mieux.
11 faut cependant n’emlployer cet expédient que
le plus rarement qu'il eft poflible , parce qu'il
ufe les matrices & que I'ceil de la lettre en eft
moins vif.

L'ouvrier ayant fondu 4 peu prés le nom-
bre qui lui eft marqué par la Police , il vifite
les lettres, ce qui (}e fart en les regardant les
unes aprés les autres pour jeter celles qui font
impar(j:xites; & lorfqu'il a rempli le nombre
qui lui eft demandé , 1l commence une autre
JSorte ou lettre , C'eft-d-dire qu'il te la matrice
dumoule pour en mettre une autre alaplace,
ce qu'il réiere depuis la premiere lettre de la
frappe jufqu’a la derniére. Mais comme il faut
que toutes ces différentes lettres fe trouvent
exaltement en ligne , d'approche & de hauteur
er papier 4 la fortie du moule , on examine la
premiere lettre de chague forte que I'on veut
fondre, relativement a ces objets ¢ pour cela,
on fait la méme chofe que pour la uftification
des matrices, dont je viens de parler ; on com-
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dans fa matrice ; quand on ne I'a Point, on re-
foule un peu le cuivre de la matrice fur la face
o eft I'eil , ce qui produit une petite excroif-
fance de métal fur le bout de la tige de la let-
tre 2 coté de l'ceil : la propreté §u travail en
fouffre un peu , mais il n’y a pas d’autre reme.
de; on en eft quitte pour enlever a chaque
lettre , avec un petit couteau,, la petite baviire
de métal qui s'eft glifiée dans les interftices,
ce qui s'appelle émonder. ]

" L’ouvrier ayant employé toutes les matri~
ces d'une frappe avec les précautions que nous
venons d’expliquer,, la Fonze eft faite. Elle re-
tient le nom du moule qui a été employé &
fondre , parce que ceft lui qui donne I'épaif-
feur du corps , qui eft la partie dont le Carac~
tére tire fon nom; ainft lon dit une Fonte de
Cicéro , une Fonte de Petit-romain , &c. lori-
qu'on a employé un moule de Cicéro ou de
Petit-romain. Ces Fontes font plus ou moins
confidérables pour le nombre des lettres &
pour le poids , & proportion du befoin qu'en
a celui qui la fait faire.

Les lettres étant fondues , on en {épare le jet
d'avec le corps,, ce qui s'appelle rompre. Ona

o we—
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vil ci-devant que le jet, qui eft large paren
haut , va tofijours en diminuant , & qu'il n'eft
adhérentala lettre que d’un tiers de fon épaif-
feur, ce qui forme au pied de cette lettre un
étranglement ou le jet fe rompt. Cette opéra~
tion faite , on prend de nouveau toutes les let-
tres pour les frorter fur une pierre de ﬁ.rés de
15 a 20 pouces de diametre , & dreffée fur
les deux faces plates, on il refte un petit grain
qui fait l'effet de la lime. On frore fur cette
pierre les lettres , des deux cdtés par lefquels
elles fe joignent pour compofer des mots , en
obfervant quelles foient d'égale épaiffeur dans
toute I'étendue de la tige : pour s’en affdrer,
on en arrange une centaine ,  cdté les unes
des autres , fur un morceau de bois nommé
Compofteur, qui a des rebords propres & les
recevoir. 51 ces lettres chaffent plus du coté
de I'eeil , ce quon appelle aller en téte, Ceft
une marque qu'il y a un peu plus d’épaiffeur
de ce cdté; on appuie donc davantage fur ce
bout de la lettre en la frottant, afin que la
pierre ufe un peu {lus cette partie: fi c’e‘}i, au’
contraire , autre bout qui avance davantage,
eé que I'on appelle alier en pied, on frotte
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davantage cette partie , de fagon que les lettres
fe trouvent égales de pied en téte , avec cette
différence feulement que la téte doit avoir une
apparence de force de plus , afin que les let-
tres s'apprachent mieux du cdté de I'ceil , &
que I'on puiffe les enlever plus facilement de
la forme , lorfque I'on veut corriger les fautes
qui fe trouvent dans les épreuves. -
Avant que de'donner cette fagon aux lettres,
ily en aune autre accidentelle, que I'on nom-
.me émonder. Elle confifte a enlever , avec un
petit couteau a lame de canif , des parties fuper-
gues de métal , qui viennent de ce queles ma-
trices étant ufées ou arrondies, le métal fondu
a rempli les interftices ; il faut les dter avant
que de frorter. Une autre fagon qui fe fait avec
le méme couteau, mais qui eft mdifpenfable ,
eft celle que 'on appelle créneric : elle con-
fifte 3 éwider les petits traits faillants qui ex-
cedent les ages lﬁr lefquelles les lettres font
portées. Ces lettres font, pour le Caraftére
romain , les f, {, ff, fI": les tétes de ces qua-
tre lettres font ifolées & ne tiennent que par
I'adhérence qu’elles ont avec le refte de la let-
tre ; or créner ceft évider ces tétes en deflous,
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de fagon qu'elles puiffent anticiper fur la lettre
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La compofition eft une autre fagon qui fuit
celle-ci. Compofer c’eft arranger toutes les let-
tres les unes i cdté des autres , toijours dans .
un méme fens,, fur les Compofteurs , qui, com-
me je Iai dit,, font des bandes de bois avecun.
petit rebord dans la longueur de vingt pouces
environ fur dix 2 douze lignes de large. Ces
Compolteurs peuvent contenir depuis une
vingtaine de lettres jufqua fix ou fept cens,
4 proportion de leur groffeur ou de Jeur pe-
tefle.

Ces lettres ainfi compofées font portées au
Coupoir , pour y recevoir dautres faons. Le
Coupoir.el{ un affemblage de plufieurs pitces
mobiles qui renferment deux ou trois cents
lettres a T:.fois » & qui les ferrent fortement
les unes contre les autres dans une piéce que
I'on nomme Juftifieur , de facon qu'elles puif-.
fent fotitenir Peffort d’'un Rabot qui coupe dans .
toute 1a longueur les parties inutiles. Voicle .
détail de cette opération.

L’ouvrier tient de la main gauche un Com- -
pofteur gamni de lettres qu'il fait tomberala-
fois, dun fenl mouvement, du cdté de l'ceil

furla pitce de deflous du Juffifieur , qu'il tient
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teur en papier. On deflerre les deux vis la fois
P'une de la main droite , 'autre de la gauche,
& on enléve toutes les lettres du Juftifieur d’un
feul coup , pour les retourner & les y remet-
tre le pied au fond & I'ceil en dehors. La fa-
con T’il faut faire de ce cdté confifte a enle-
ver obliquement , en forme de talus , deflus ou
deffous les lettres , les extrémités du corps qui
ne font point occupées par la figure defdites
lettres , afin que I'angle de ces parties ne mar-
gue point a I'impreflion. Pour y parvenir, on
emploie les deux autres Rabots , 'un pour le
deffus , lautre pour le deffous des lettres: le
premier coupe 2 droite , le fecond & gauche.
Ce Rabot , préfenté a Ientrée du Juftifieur, eft
youﬂ'é jufqu’a I'autre bout , & enléve en paf-

ant tous les angles inutiles , favoir,, ceux de
deffus & de deflous pour les lettres courtes ,
comme les m, a, c, e, &c. ceuxde deflous
pour leslongues d’en haut , comme les M, b,
d,f, 1, &c. & ceux de deflus pour les lon-
gues d'en bas , telles qué les g, p.q, y , &e.

our les courtes, on fe fert des deux rabots :
les autres lettres font coupées deflus ou def-
fous avec les Rabots qui répandent au coré
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aue I'on veut couper. L'attention du Coupeur
doit &rre de ne pas prendre un Rabot pour 'au-
tre; car,d’un lx;ul coup, il couperot I'ceil de
lalettre au lieu des angles. Les lettres pleines,
J> Qs /s f» qui occupent tout le corps, ne
laiffent rien 2 couper. Cette opération fe fait
de fuite anombre dI:z Compofteurs ainfi garnis,

ue l'on a:ran%e' 3 mefure fur un ratelier , par
3ou1.e ou par feize a chaque den, ce qui faci-
lite le tranfport de ces Compofteurs d'un ra~
telier 2 lautre par feize 2 la fois.

Les Cara&eres ainfi coupés par le pied &
du cdté de I'ceil , font portes au ratelier de la
table d’apprét , pour y recevoir la derniére fa-
gon,, que 'on nomme appréter. Elle confilte
2 donner aux corps cette jufteffe & cette pré-
cifion fi néceffaires 4 la perfe&ion d'un Carac-
tére. Pour cet effet, on_tranfporte chaque ran-

ée de lettres du Compofteur on elles font ,
Exr d'autres plus forts & proportionnés 2 la
groffeur des reme_s ; on les nomme pour cela
Compofleurs &apprét ; puis avec un couteau de
deux 2 trois pouces de long , & dont le tail~
lant eft bien de niveau, on enléve furles deux
faces de la lettre qui conftituent le corps , tant
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9.

& fi peu de métal qu'il en faut pour le mettre
a fon degré de préafion. Arrés avorr touché-
d’un cdte , on retourne les lettres de lautre,
& on en fait autant , en ménageant les coups.
de coutean relativement a Ialignement-des let-
tres , que I'on paffe encore entre les mm
fur la Juftification , pour saffurer sl n’y a
rien de dérangé ; car dans le cas od lalet-
tre qu'on appréte paroitroit defcendre un peu,
il faudroit dter du métal du coté du cran, 2
proportion du défaut , & n'en prefque point.
dter fila lettre monte : ce que I'on dte de moins
d’un cdté, on I'dte de plus de l'autre ; & com-
me dans une fonte de Xeux ou trois cents mil-
liers de lettres , les dernieres fondues font un

eu plus foibles de corps que les premiéres ,
a caufe du frottement continuel du moule qui
saffoiblit infenfiblement par I'ufage , l'appréeur
ote moins de métal fur les derniéres.

Pour s'affurer d'une parfaite égalité de corps
dans toutes les lettres d’une fonte, on fe fert
de deux moyens. Le premier, qu’on a mis en
ufage jufqu’a préfent , eft de prendre une ving-
taine d'm , Plus ou moins , dont on eft fir
pour la précifion du corps ; on les couche de

*
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ce qu'indépendamment de I'exatitude de I'ap-
prét, il doit s'apercevoir de tous lgs défauts
qui peuvent étre échappés dans les différentes
parties de I'exécution des Carafteres , afin d’

remédier sl eft poffible , ou pour les jeter g
les faire recommencer , fi 'on ne peut taire au-
trement. Pour cela , lorfqu'il a fini d’appréter
un Compofteur , il en vifite les lettres en les
parcourant de la vile , pour en dter les mau-
vaifes d'ail, les groffes , les hors de ligne , les
Jortes de corps & les hauses en papier , fuppofé
qu'il s’en trouve qui aient ces défauts. Les mau-
vaifes d'ail font des lettres gitées dans le cours
de I'ouvrage , ou que le fondeur a laiffées par
inadvertance. Les groffes viennent de ce quele
moule a été mal fermé , ou de ce quil s’eft
ghiffé une ordure entre la matrice & le regitre.
Les hors de ligne viennent de ce que la matrice
n'a pas été bien rabatue fur le heurroir , ou de
ce qu'il seft gliffé entre celui-ci & la matrice
quelques parcelles de métal. Les fortes de corps
viennent d’un petit grain de fer que le frotte-
ment du moule fait lever en quelque endroit
fur les longues piéces ou fur les blancs, prin-
cipalement aux moules dont le fer eft pailleux,
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ce qui a fait donner  ce grain le nom de pail-
le ; ou bien lorfqu’il fe trouve quelque corps
étranger entre ces pitces. L'appréteur s'aper-
coit de ce défaut , lorfqu’en paffant le coutean
fur larangée de lettres , il en trouve quelques-
unes qui excédent les autres. Les hautes en pa-
pier font occafionnées de méme par quelques
parcelles de métal qui fe ghffent entre la ma-~
trice du cdté de Peeil & les blancs : le métal
fondu & coulé remplit les interflices & fait
cette addition.

Ces défauts laiffés dans une fonte , foit par
: l’ignorance du Fondeur , ou parce que I'm-
primeur ne payant pas le prix ordinaire , au-
torife & n'étre pas fcrupuleux fur la recherche
des lettres , rendent un Cara&ére imparfait qui
deshonore I'lmprimerie. Les fontes étant ap-
prétées , on conferve.de chacune une vingtai-
ne d'm, que Pon enveloppe dans du papier
fur lequel on écrit le nom du Caratire , fog
ceil , la marque du moule fur lequel il a été
fondu , le nom: de IImprimeur pour qui la
fonte a été faite , & la date de la livraifon. On
renferme ces petits paquets dans des tiroirs
qui portent chacun le nom du Caraltére qu'ils
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renferment , pour y avoir recours lorfque
PImprmeur a befoin de fupplément 3 un Ca-
raltere. :
Enfin les lettres , aprés avoir paflé par huit
on dix mains pour la feule opération de la
Fonderie , font arrangées en forme de pages,
du poids de huit ou dix livres ; ou bien on les
met dans des cornets de papier , lorfque le
‘Caralere eft petit & qu'il ne doit point fortic
de la ville od 1l a été fabriqué. )
On les livre enfuite & 'Imprimeur , qui les
emploie , fuivant quil eft gudé par honneur
de fon état , par les lumitres de fa raifon oun
Kar {a cupidité, a des objets faints, honora-
les , frivoles , dangereux, & quelquefois in-
fames; ce qui a fart dire que I'Fmprimeric cft
Lorgane de la force & du délire de Uefprit hu-

main. .



SERVANT AUX CARACTERES.

Lz métal avec lequel on fabrique les Ca-
ralteres d'Imprimerie , eft une compofition
faite exprés & qui ne fert qu'a cet u[ane. Le
plomb en eft lalafe ; 1l eft renforcé on dura
par le mélange d’autres métaux ou d’un miné-
ral métallique. Cette mixtion prend le nom de
matiére ; de 1a vient qu’on dit une matiére forte,
une matitre foible , pour diftinguer les degrés
de dureté que I'on a donnés au plomb.

La mariére a été compofée pendant long
temps de plomb , de cuivre cru dit potin , &
& quelquefois de fer : ces dernitres parties
étotent fondues féparément du plomb avec de
Pantimoine , puis mélées enfemble. Cette opé-
ration étoit longne & pénible , & ne produi-
foit qu'un métal imparfait. Il étoit gras ou peu
fluide , & fouffroit un déchet conﬁdérabYe ,

qui- venoit de ce que P'antimoine étant em-
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ployé cru, il ne s’en échappoit que les par-
tes régulines pour renforcer le plomb ; les
parties terreftres , fulfureufes & falines , s'a-
malgamoient avec les fcories du potin & du
fer, & formoient fur la marmite , aprés le mé-
Iange du plomb , une croite dure qu'on en-
levorr  la fois , & qui emportoit un cinquie-
me ou un fixitme du total de la mife. D’autres
mettolenit toutes ces parties enfemble dans un
fourneau fait exprés, ot étant fondues par un
and feu de charbon animé par un foufflet de
grge , elles tomboient dans un récipient d’ot
Pon faifoit couler le métal dans des lingo-
tidres.

Depuis une_trentaine d'années , on a fim-
plifié le travail & la compofition du métal , &
on a trouvé le moyen de le faire meilleur fans
tant de peines , en le compofant tout fimple-
ment de plomb & de régule d’antimoine. Ceft
i cette dernitre fagon que je vais m'arréter ,
comme étant la meilleure.

Lantimoine dégagé de fes parties terref~
tres , fulfureufes & fa%ines , & réduit a fes feu-
fes parties brillantes , dures ou méralliques

éft ce qu'on appelle le régule. La dofe quil en
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faut pour renforcer le plomb , eft de quinze,
vingt ou vingt-cinq pour cent, c’eft-a-dire que
l'on mettra quinze , vingt ou vingt-cinq livres
de régule , on environ, fur cent livres de
plomb, felon la qualité de la matiére que 'on
veut faire : on la diftingue en matitre foible,
matidre moyenne & matiere forte , quon
emploie fuivant la nature de Pouvrage ou fe-
lon le prix que Imprimeur veut mettre au
Caraflere. La derniere dofe eft deftinée pour
les Carafteres de Nompareille & de Mignon-
ne ou Petit-texte.

Pour cela, on batit fous une cheminée un
fourneau de brique de quatre i cinq pieds de
long fur environ deux pieds & dem: de large.
Ce %ourneau eft divifé en deux parties : 'une
renferme une marmite de fer fondu propre 2
contenir quatre 2 cing cents pefant X: métal.
Cette marmite eft enclavée jufqu’a I'orifice
dans le fourneau, 3 huit ou neuf pouces de
I'atre ; une Petite porte qui eft au bas , ferta
mettre le bois fous la marmite , & I'on ména-
Fe dans I'angle du fond une ouverture qui s'é-

¢ve de deux pieds-au deflus du fourneau , en
forme de petite cheminée , pour laiffer échap-
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per la flamme & la fumée , qui par ce moyen
n'incommodent point les ouvriers. L'autre-
moitié contient un carré de 16 ou 18 pou-
ces , partagé au milieu par une grille de fer
pofée horizontalement : la partie fupérieure
fert a la fonte du régule; le deflous eft le cen-
drier , devant leque%“eﬁ une petite porte fer-
vant de ventoufe.

On met ordinairement dans la marmite trois
cents livres de plomb , que Pon fait fondre au
moyen d’un feu de bois: le carré qui eft de
T'autre cdté , eft rempli par quatre creufets de
terre , ou par une feule marmite de fer que
I'on pofe fur la grille. On partage dans ces qua-
tre creufets la quantité de régule néceffaire
pour renforcer les trois cents livres de plomb,
ou bien on met cette totalité dans la petite -
marmite qui eft fermée par.un couvercle de
tdle , fiTon s’en fert au lien de creufets. Ce
régule eft fondu par un feu de charbon , dont
on remplit le fourneau jufque par deflus les
creufets ou marmite : lorfqu’il eft bien enflam-
mé , on couvre négligemment le deffus avec -
un morceau de tole de la grandeur de l'orifice
du fourneau , qui concentre la chaleur en de-
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-dans. En une heure de temps , le ‘ri%ule eft
fondu: lor{qu'il eft bien rouge , on enleve les
-creufets les uns aprés les autres , avec une pin-
ce de fer 2 machoires circulaires, qui les em~
braffe , & on les vuide dans la marmite qui
contientle plomb. Si c’eft dans une petite mar-
mite que Fon a fait fondre le régule, on le
uife avec une grande cuillier 2 furvuider , que -
Pon a fait chauffer auparavant. A mefure que
Pon verfe le régule fgr le plomb,, un ouvrier
-tourne le mélange avec un gros biton , pour
rendre la mixtion plis intime ; enfuite on écu-
me les {cories qui fe trouvent deflus la mar-
-mite ; puis on verfe le métal dans des lingo-
“tieres , avec des cuilliers 3 furvuider , & I'on
-recommence ['opération , tant qu'on a de I3
- matiere 2 faire, -
Le vieux plomb eft préférable au neuf, par-
- ce ?u’il eft plus parifi¢ & plus dur : parmi Je
“neuf, 1l y ena de fort mauvais pour cet ufage,
tel que celui que I'op a tiré d'une nonvelle mi-
‘ne 3e Bretagne , quj eft trop mob.
Le plomb ainfi fortifi¢ & durci par le ré-
Eule , fait un métal fec & caffant : 1l fuffit de
onner quelques coups de martean fur un line
H
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gotde 50 ou 6o livres pour le mettre en mor-
ceaux. Les caffures préfentent un grain fin &
brillant : plus le métal eft fort, moins ce grain
paroit égal dans le lingot l;garce que le regu-
ré , plus léger que le plomb , monte un.peu’
la fuperficie du lingot avant que de fe l{)ger;
mais il fe méle de nouveau dans la cuillier du
fourneau 2 fondre les Cara&téres. ‘

Le plomb eft beaucoup plus fufible que le
régule ; celui-ci ne fe fond qu'a un trés-grand

- feun. Au contraire , lorfque la mixtion eft faite,

le métal qui en provient eft plus fufible que le
plomb méme , parce qu'il eft plus poreux : le
plomb , qui eft mat & fans beaucoup de'Yores .
{e laifle pénétrer plus difficilement par le fen.

Le métal diminue, par l'ufage, J]e poids &
de qualité. Comme il eft todjours en fufion de-
vant l'ouvrier qui le jette en moule, il s’éleve
a lu furface des fcories en forme de peau , que
I'on repoufle & mefure dans le coin de la cuil-
lier : ces fcories font la partie la plus fubtile
du régule , qui monte tojjours , ce qui I'affor-
blit d’autant ; c’eft ce qui fait que pour de pe-
tits Caraltéres , qui demandent un métal. Ii’l_ls
chaud , lequel refte plus long-temps fur le feu,
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1 caufe de la petite confommation que T'on en
fait 3 la fois , 1l faut que le métal fort plus fort
que pour des Cara&eres plus gros. Quand ce
métal revient 4 la fonte, aprés que les Carac-
téres font ufés , il regoit de nouveaux deggés
daffoibliffement du cdté de la quantité &?e la
qualité, ce qui oblige de le renforcer avant
que de lemployer de nouveau. '

Voila en quoi confifte tout le méchanifme
par lequel fe ?ait la matiére oule métal des Ca-
rafleres, quia paffé long-temps pourun fecret;
miais comme ce métal ne fe fait plus qu'avec
du régule , dont la manipularion eft peu con-
nue & peu exercée, je vais la décrire ici , afin
de ne laiffer rien 3 defirer fur cette partie.

Y em— .
<= V em—

DU REGULE D’ANTIMOINE,

L'usacE du régule eft peu étendu ; de la
vient que dans les traités de Chymie qui don-
nent la maniére de le faire , on ne trouve des
procédés que pour de petites dofes , ce qui
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n'eft point praticable pour ceux qui en font un
objet de commerce. Une ou deux perfonnes
au plus , établies a Paris , fuffifoient pour en
fournir 2 tous ceux du royaume quien gxifoient
ufage ; auffi fe maintenoit-il-todjours cher. Le
bef;g)in continuel que j'en ai m’a mis dans le cas
-d’en chercher la manipulation. J'ai fait faire les
inftrumens néceflaires , & j’en ai fabriqué avec
fuccés pour mon ufage , aprés quoi jen ai fait
établir une manufature @ Orléans : celle-ci a
fervi de modele pour en former d’autres , &
par-la 'ai procuré I'avantage de le rendre plus
commun & de l'avoir a bien meilleur compte
qu'auparavant. Ceft donc d'aprés ma propre
expérience , que je vais décrire la maniére
dont on le fabrique.

La fubftance du régule éft renfermée dans
P'antimoine , d’on 1l faut le tirer par des opé-
rations chymiques. L'antimoine , ainfi appelé
parce que Bafile Valentin, moine , en avoit
donné pour reméde & fes confréres , & quiil fut
contraire , parce qu'il avoit 6té mal adminiftré ;
Pantimoine , dis-je , eft un minéral méuallique
qui, par le moyen de la fufion, fe tire des
-morceaux de mine , & des pierres blancheétres
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& cryftallines dans lefquelles il eft renfermé.
On en trouve dans plufieurs provinces de la
France, en Auvergne, dans le Limofin, dans -
I’Angoumois , en Languedec, dans le Poitou,
en Bretagne , dans les environs de Moulins :
Eluﬁeurs endroits de I’Allemagne, la haute Al
ce & furtout la Hangrie,, en fourniffent beau-
coup, Ce font la les principaux endroits d’od -
Pon peut en tirer. :
L'antimoine eft un corps folide, de la cou- -
leur du plomb, mais friable & pefant: le meil-
leur eft le plus dur, le Ilus lourd & celui qui
renferme une plus grande quantité de filets bril-
lants comme du fer poli. Il contient des parties
fulfureufes , falines & huileufes , qui compo-
fent prefque la moitié de fa mafle; le refte eft
la partie réguline , dont il faut faire le départ. - .
Pour ceFau, on pulvérife I'antimoine dans un
mortier , puis on le pafle dans un fas dont
les trous 'E)nt grands tout au plus comme de
petites lentilles ; on pile de nouvean ce qui
refte dans le fas , & I'on réduit le tout en pou-
dre , qu'il s’agjt de faire calciner dans un four
de huit 3 neuf pieds de profondeur fur envi~
ron fept de large. :
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On ménage dans la profondeur du four
deux perits murs de brique de fix a huit pou-
ces de haut , I'un 2 drotte , I'autre 3 ganche , 2
un pied de diftance,, dans la partie la plus gran-
de du cercle ou des parois latérales dudit four,
ce qui fert de foyer. Par ce moyen, l'itre -
forme un carré long , dans lequel on met deux
.cents ou deux cents cinquante livres d’anti~
moine pulvérifé : dans les deux parties colla-
térales, on met du bois fec; lorfqu’il eft allumé,
il fait un feu de réverbére qui tapiffe la voite
du four & échauffe la ma?fe de lantimoine,
On fait d'abord 4n grand feu, pour échauffer |
ceite maffe ; lorfqu’elle commence a blanchir
furla fuperﬁcie » & qu'elle jette une fumée un
peu éparffe, on fe met a la remuer, & I'on ne
difcontinue point pendant dix , douze & quel-
quefois quinze heures de furte, felon que l'an-
timoine eft plus ou moins chargé de parties
érangeres au régule. On fe fert pour cela d'u-
neranfloire de fer d'un pied & demi de large,
courbée comme celle d’'un ramoneur , garnie
* d’un long manche auffi de fer , auquel on en
adapte ur autre de bois , les deux ayant en~
l'emile‘ environ dix 2 douze pieds de long.
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maffes folides dont il n’eft plus le maitre. Quand

cet accident eft encore léger, il faut prompte-
ment dter du bois & redoubler de vitefle pour -
détacher les petites maffes , en les agitant avec
la ratiffoire ; mais fi lon s'eft trop laiffé ga-
er par 'aévité du feu,, il faut 'éteindre en-
tirement , interrompre I'ouvrage & pulvéri=
fer de nouveau ces ‘petites mafles folides , ce
qui diminue la quantité & altére la qualité de:
Fantimoine , fans patler de la perte du bois &
du temps. Ny :

Lorique les vapeurs font confidérablement -
diminuées , la calcination approche de fa fin ;
elle eft réputée parfaite , quand la mati¢re ne
fume prefque plus & que les petits grains font
arondis & de couleur briquietée : cela fait, on -
laiffe éteindre le feu , & lz matitre refte dans
le four jufqu’au lendemain. :

Plus I'antimoine étoit chargé de parties ful-
fureufes & falines , plus il a recu de déchet a
la calcination : ordinairement ce déchet va de
qnarante a cinquante pour cent, c’eft-a-dire
qu'il ne refte Jus ere que la moitié de la
mife ; cette moitié e%;lle régule , quia encore
befoin d'étre purifié : voici comment,
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On fait un mélange de cette matiére calci-
née avec du tartre ou de la gravelle. Le tar-
tre eft cette couche ou dépdt qu'un long fé-
jour du vin a laiffé aux parois intérieures des
tonneaux ; c'eft un fel qui s"alkalife par le feu
& devient un diffolvant. La ravelre a moins -
de vertu , mais elle fert-au défaut du tartre ;
cleft la lie du vin, dont les vinaigriers ont ex-
primé le fluide pour faire du.vinaigre. On for-
me de cette lie des pams que Ion fait fécher ,
& que I'on pulvérife aing que le tartre : on
ieut méme méler ces deux ingrédiens enfem-
La dole de tartre ou de gravelle eft de prés
d’un tiers du poids de la matitre calcinée , on
de deux livres & demie de ces ingrédiens fur fix
livres de matitre calcinée. Le tartre agit avec
plus d’a&ivité fur cette matiere & la purifie
mieux ; auffi ne doit-on employer la gravelle,
entout ou en partie, qu'audéfaut du tartre,, qua
eft plus rare g plus cher. On méle le tout en-
femile le mieux qu'il eft poffible , puis on en
remplit des creufets de douze ou quinze pous
ces de haut, que 'on met dans un fourneau
carré qui en peut contenir quatre ou fix ; ou
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bien, file fournean eft Ifmg & étroit, pour lors
les creufets font a cdté les uns des autres fur
une file. On remplit de charbon le fournean
pafque par deflus les creufets , & lorfque le
tout eft bien échauffé , on couvre négligem-
ment le fourneau avec un morceau fe tole,
pour concentrer la chaleyr. Cette mixtion ref-
te, pendant deux heures , expofée au grand
feu ; elle y bout & s'agite , jufqu’a ce qu'elle
foit entitrement fondue.
Pour favor fi la fufion eft parfaite , on trem-
e dans le creufet une verge de fer ; lorfqu’el-
re ne trouve aucune réfiftance & que le bout
trempé fort chargé d’une partie qui paroit ére
vitrifiée , qui file &-qui fe con?olide en peu
de temps , le métal eft en état d'étre retiré. On
+ a de petites poéles a braife, de fonte , qui fer-
vent de moule ; on les fait chauffer , & aprés
les avoir un peu graiffées , on enléve le cren-
_ fet avec une pince recourbée qui 'embrafle,,
& on le vuide dans le moule ; on frappe dou~
cement les parois extérieures, pour obliger le
régule de defcendre au fond & de fe feparer
des {cortes qui montent au deflus ; pewr a peu
ces {cories fe gercent & fe fendent-en fe con-
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de la couleur d’olive ou du verre de bouteille®,

* Ceux qui fabriquent le régule confervent ces
fcories, & aprés en avoir enlevé quelques Iégires
parties de régule qui y reftent, ils les emploient
dans Ia compofition du Crocus , qui eft un purgatif
pour les chevaux,
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que I'on méle avec une poignée d’antimoine
calciné & trés-fin ,  quoi I'on 3joiite autant de
tartre : cela aide 2 former une nouvelle croute
de fcories fur le régule , quife trouve deflous
Eius pur & plus brillant. Enfin, pour le puri--
r encore davantage , il faut ajoilter,, foit lors
de la premiére fufion , foiti la feconde, fi elle
alieu, fix ou huit onces de falpétre mélées
avec la matitre calcinée & avecle tartre dont
jai parlé ci-deflus, par chaque creufet:3la-
vérité il en coiite davantage , tant i caufe de
Pachat du falpérre que de la diminution du
poids du régule , mais auffi en eft-il plus parfait.
Je dois relever ici le préjugé trop commun
ui fait regarder 'antimoine comme un Eoi-
?on , & nos ouvriers comme des gens ien :
malheureux , d'étre obligés de travailler avec -
ce minéral. Les médecins en tirent des fecours -
pour le foulagement des hommes & des ani-
maux , & ne le regardent point comme un-
poifon. Le Régule furtout , plus er que l'an-
timoine , ne caufe aucune forte d'incommodi-
tés 2 nos ouvriers ; c’eft une vérité prouvée
par lexpérience.
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DETAIL

DE DIVERSES PARTIES DE LA FONTE
DES CARACTERES.

DES POINTS TYPOGRAPHIQUES.

Cor article a befoin dune explication par-
ticulitre , parce qu'il eft nouveau & inconnu.
Je lui donne place ici pour faire connoitre les
nouvelles proportions que j'ai données aux
Corps des Caraltires , par des mefures fixes
que je nomme Points Typographiques.

Le dernier Réglement de la Librairie,, faiten
1723, a fixé la hauteur en papier 2 dix lignes
& demie géométriques : cette régle eft auffi
facile i donner qu'il eft aifé de la pratiquer ;
mais il n'en a pas été de méme , rorfque ce
Réglement a vouln établir des loix pour fixer
la force de corps defdits Caraltéres. Dans le
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temps qu’on a fait ce Réglement, il ne s'eft
apparemment trouvé })erfonne en état de four-
nir des idées juftes fur cet article , qui étoit
trés-important , puifqu’il s’agifloit de corriger
des gbus & de mertre de I'ordre & de la pré-
cifion o0 il n’y en avoit jamais eu. Au défaut
de lumieres fur ce roim , un maitre Imprimeur -
donna pour régle les Cara&teres qui fe trou-
voient dans fon imprimerie , avec tous leurs
défauts. La loi qui a été portée en confé-
quence , n’étant ?ondée fur aucuns principes ,
eft reftée fans exécution ; ce qui fgit que les
corps des Caraftéres n’ont jamais eu de gran-
deurs fixes & raifonnées , & que ce defordre
eft encore auffi grand qu'il Pétoit pour lors.
On donne, article Lix de ce Réglement,
pour corps propre , que le Petit-canon porte
deux Saint-auguftin ; le Gros-parangon , un
Cicéro & un Petit-romain , &c. mals on ne
donne point I'étendue que doivent avoir ce
Saint-auguftin , ce Cicéro & ce Petit-romain ,
pour faire enfemble le Petit-canon ou le Gros-
parangon. L'on peut donc todjours s'écarter
dela %oi » & on I'a fait tant qu'on a voulu,
fans étre repréhenfible , parce qu'on fera un
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corps de Saint-auguftin plus foible qu'ap an-

chaque corps , pour qu'ils aient a s’y confor=-
mer , fous peine d’amende. Mais ces lettres ..
que lona ‘rropofées au hafard , & que Fon -
n'a jamais données , n’auroient point remédié

an mal que ['on vouloit éviter , puilque leurs
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corps auroient été fans détermination de leurs
- grandeurs refpe&ives , fans proportion raifon-
née , fans correfpondance générale , enfin fans
principes. Ces prétendues régles , au lien d’ap-
porter de laprécifion & de Uordre , augmentent
au contraire la confufion , en multpliant les
étres fans néceffité. De [a vient que ﬁs corps
de Penit-canon , de Gros-parangon , de Gros-
romain , de Cicéro, de Philofoghie , de Gail-
larde , de Mignonne , fe trouvent, fuivant
le Réglement, fans corps doubles , fur lef-
uels on puiffe faire les lettres de deux points ,
3ont cependant tous ces corps ne peuvent fe
:pafler. Voila donc fept ou huit corps fans
noms , inutiles pour toute autre chofe , & dont
PImprimerie e furchargée. D'ailleurs cette
divition de corps d’un Cicéro & d’un Petit=
romain pour former le Gros-parangon , d’un
Petit-romain & d'un Petit-texte pour former
‘celui de Gros-romain , d'un Petit-texte & d'u-
ne Nompareille pour former le Saint-auguf-
tin , annonce bien le peu d'expérience & de
“capacité de ceux qui lont propofée. Pourquoi
-divifer des corps par ces parties inégales , qui
.ne ménent 3 rien , & dont on ne peut rengre
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compte ? auffi ce point du Réﬁlet‘nent na-t-il
jamais eu dexécution. L'on a fenti le défaur,
mais on n'a jamais fi trouver le rem¢de , &
cela parce que les Imprimeurs , qui font feuls
confultés dans ces affaires, ne font pas affez
Typographes pour faire de bonnes difcuffions
& donner des régles dans une partie de IArt
?u’ils n'exercent pas , & qu'ils ne connoiffent
ouvent que de nom.

Voila ce qui m’a engagé 4 débrouiller ce.
chaos, en mettant ddns cette partie un ordre
quin’y avoit jamais régné : je crois avoir eu le
bonheur d'y réuflir avec une jufteffe & une
précifion qui ne laiffent rien & defirer, par l'in-
vention des Points typographiques. Ce n’eft au- -
tre chofe que la divifion des corps de Carac-
teres par degrés égayx & déterminés , que
j'appelle Points. Par ce moyen , on connoitra
au Jufte les degrés de diftance & les rapports
des corps. On pourra les combiner enfem-
ble de la méme maniére que I'on combine
les fignes numéraires ; & comme deux & deux
font quatre ; ajoiitez-denx, il viendra fix ; dou-
blez ce tout, vous aurez douze , &c. de méme
une Nompareille , qui porte fix points , avec

I
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une autre Nompareille , feront enfemble le
Cicéro, qui en a douze ; ajoiltez encore une
Nompareille,, vous aurez dix-huit points on le
Gros-romain ; doublez ce tout ,qui fera tren-
te-fix points , ce fera le Trifmégifte qui por-
te ce nombre , & ainfi des autres , comme
on le verra par la Table des Proportions qui va
fuivre. ,

Pour faire la combinaifon des corps,, il fuf-
fira de favoir le nombre de Points typogra-
phiques dont 1ls font compofés. Il faut pour
cela que ces agoints, ou grandeurs données,
folent invariables , de mani¢re qu’ils puiffent
fervir de guides dans I'Imprimerie , comme le
pied de roi , les ppuces & les lignes en fervent
dans la Géométrie. A cet effet , a1 fixé ces
points & la grandeur jufte qu'ils doivent avoir,
dans Iéchelle quieft a la téte de la Table des
Proportions ; & pour s'affurer invariablement
de la juftefle de l?exécution du corps des Ca-
rafteres , jai imaginé un inftrument que je
nomme Prototype , dont on verra ci-aprés la
defcription & la figure. ‘

L'invention de ces points eft le premier hom-
mage que j'airendua la Typographicen 1737,
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Obligé pour lors & commencer une carri¢re
longue , pénible & laborieufe , par la gravure
detous les poingons néceffaires a former I'éta-
bliffement de ma Fonderie , je ne trouvai au-
cune régle établie qui piit me guider pour fixer
les corps des Carateres que j'avois a faire. Je
fus donc dans Iobligation de me former des
rincipes ; ce que je fis, & je les rendis fen-
bles par la Table fuivante. :

Elle porte en téte une échelle fixe & dé-
terminée,, que je"divife en deux pouces, le
pouce-en douze lignes , & la ligne en fix de
ces points typographiques; la totalité eft. de
144 points. Les premicres petites divifions
font de deux points, qui eft la diftance juf-
te qu'il y a du Petit-texte au Petit-romain,
de celui-ci au Cicéro , &c. Il faut prendre fur
cette mefure le nombre” de points que jaffi-
gne a chacun des corps. Ces mefures bien
prifes pour chaque corps en particulier , & vé-
rifiées fur le Prototype , formeront enfemble
une correfpondance générale pour tous les
+ corps des Caralttres , ce qui va étre prouvé
par les combinaifons fuivantes.

Cette échelle contient dans fa totalité dou-



132 POINTS TYPOGRAPHIQUES.

e corps de Cicéro. Aprés I'mpreffion de cette
méme Table, que je publiai en 1737, je me
fuis aperqu que le papier en féchant “avoit
rétréct un peu la jufte dimenfion de I'échelle:
j'al prévi ici ce défaut , en fuppléant ce qu'il
falloit pour le rétréciffement du papier.

Chaque corps qui eft en téte des articles ;
eft divifé ou remphi avec la plus grande exac~
titude par les combinaifons qui font marquées
fur cette Table , lefquelles font compofées de
corps égaux , inégaux & multipliés. Les pre~
miers font diftingués par cette figure ~, les
feconds par celle-ci =, & les troifitmes par
cette autre +.
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Nouq Conrs,

1o

11

12

I

Gros- TEXTE. ~ 3 Petitatextes,
= 1 Panf, 1 Philofophie. = x NomP.
1 Petit-rom. = 1 I\]’ii one, 1 Gal.
+ 2 Parifiennes, 3 ﬁmpamille.

Gros-romarn, = 2 Gaillardes.
- 3 Nompareilles. = 1 Nompareille,

1 Cicéro. == 1 Mign. 1 Philofophie:

1= 1 Petit-texte, 1 Petit-romain.

+ 2 Panf. 1 Petit-texte. + 1 Pauf.
1 NomPareille, 1 Mignone,

PeriT-earancon. — 2 Petitrom.
~ 4 Parifiennes. = 1 Nompareille,
1 Saint-Auguftin, = 1 Petit-texte,
1 Cicéro. = 1 Gaillarde , 1 Philofoph.
+ 2 Panl. 1 Petit-rom. + 2 Nomp.
1 Petit-texte. + 2 Mign. 1 Nomp.
+ 1 Parifienne , 1 Nomp, 1 Gaiﬁ.
+ 1 Parifienne, 1 Mign. 1 Petittexte.

Gros-earancon, = 3 Philofoph.
= 1 Nomp. 1 Grostex, = 1 Petit-tex.
1 Saint-auguftin. = s Petit-romain ,
1 Cicéro. + 2 Parifiennes, 1 Cicéro.
+ 2 Nomp. 1 Petit-rom, + 3. Mign.
1 Petit-texte. + 2 Petit-tex. 1 Nomp.
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Non&.l Coxrs. lhim

+ 1 Panf, 1 Nom_P. 1 Philofophie.
+ 1 Nomp. 1 Mignone,, 1 (gaill.
+ 2 Panf, 2 NomP. + 3 Parifiennes ,
1 Mignone.

14| Parestine. ~ 2 Cic. - 3 Petit-tex.
-4 Nomp. = 1 Nomp. 1 Gros-rom.
= 1 Petit-tex. 1 Gros-tex. = 1 Petit-
rom, 1 Saint-auguft. + 2 Parifiennes ,|
1 Saint-auguftin. + 2 Nomp. 1 Cic.
+ 2 Mign. 1 Petit-rom. + 2 Gaill.
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DE LA HAUTEUR EN PAPIER.

L A hauteur des Caraltéres , dite hauteur en
papier , Celt-a-dire , depuis le pied jufqu’s la
fuperficie qui laiffe fon empreinte fur ‘L pa-
pier, eft fixée par les Réﬁlemens de la Librai~
rie , notamment par celuidu 28 février 1723,
a dix lignes & demie géométriques. Cette loi
a été fagement établie pour rendre tous les Ca-
raltéres de France conformes en cette partie,
afin que paffant d’une imprimerie dans une au-
tre, {oit par la mort des propriétaires , foit an-
trement, ils ne fiffent point de difparate. Cette
loi cependant, v.}uoique trés-fage & trés-bon-
ne,n’a été que foiblement exécutée: plufienrs
Imprimeurs ont confervé la hauteur des Ca-
Taltéres qui fe trouvoient pour lors dans leur
imprimerie : quelques pays , comme la Flan-
dre, le Lyonnois , & autres , qui étotent dans
Pufage d’avoir des Carafteres beaucoup plus
hauts que 'Ordonnaace ne le porig , les ont

anfli confervés , de forté que I'on it encore
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des Caraftéres depuis dix & un quart jufqu’a
onze lignes & demie de hauteur. Ceux qui ont
confervé ces derniers en font les dupes , par-
ce quun Caraltére qui coile cent piftoles
¢tant 2 la hauteur de I'Ordonnance, leur re-
vient i onze cents francs , fans qu'ils aient une
lettre de plus ; & cela parce que leurs Carac-
téres étant d'un onziéme plus hants , font par
conféquent d’un onziéme plus pefants. - -

_ Les Officiers des Chambres fyndicales ont -
négligé cette partie du Réglement ; auffi rien
weft-1l fi commun que de voir dans toutes les
imprimeries des Caraftéres un peu trop hauts
‘ou un peu trop bas. On eft obligé de mettre
des hauffes fur les tympans de la Prefle , pour
Jouler dans les endroits ot il y a deshignestrop
baffes ; quelquefois méme on met fur le mar-
bre de la Prefle plufieurs feuilles de paPier,'
pour exhanffer Ics parties de page qui font
d'un Cara&ere plus bas que le rei: , cequl
rend ['ouvrage minutienx & toijjours impar=
fait. Ce defordre ne vierit point des Fopdeurs ;
ils font obligés de fe conformer i la volonté
de ceux qu?:s mettent en ceuvre. Cependant
les trois qparts, au moins , des Imprimeurs de
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France , ont leur Imprimerte réglée fur cette
hauteur de dix lignes & demie , aux peutes
inexa&itudes prés, qui laiffent quelques Carac-
téres un peu plus hauts ou un peu plus bas;
dot il arrive que la différence de I'un & Pau-
tre peut étre quelquefois de L'épaiffeur d’une
carte, ce qui,eff néanmoins cuitidérable.
Pour éviter ce defordre , il faut conferver
dans la Fonderie un. Calibre qui guide la hau-
teur & la rende todjours égale , tant qu'on en
eft le maitre. Il y en a de deux fortes : le pre-
mier eft une lame de cuivre ou de fer , fur la-
quelle on fait une entaille de dix lignes & de-
mie de haut; il fant que la lettre,, de pied en
téte , occupe jufte cette diftance. L'autre , qui
eft d’un ufage plus fir & plus commode, eft
fait en forme de Juftification : je le nomme Ca-
bibre mat ; on en verra la figure & la deferip-

tion parmi les planches de la Fonderte.

‘

L]
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DE LA LIGNE.

4

L’AviGNEMENT des lettres , qu'on nomme
fimplement Za Jigne, confifte i les fondre de fa-
gon qu’elles fe trouvent toutes entr’elles fur un
méme niveau , foit par en haut, foit par enbas :
lalettre m' fert de régle. Les longues d’en
haut, comme les b, d,f,1,k,I,{, &ec.
les groffes capitales , & autres qui occupent la
partie fupérieure du corps , doivent étre exac-
tement de niveau avec les traits du basdes m:
leslongues d’en bas, telles que p, q,dontles
offes parties doivent étre vis-a-vis des m,
iivent y étre auffi de niveau par en haut & par
en bas , de forte que les différentes lettres ne
montent ni ne defcendent pas plus que les m.
On obferve feulement de faire de‘}cendre un
Eeu ces lettres v, y, qui font carrées par en
aut & pointues par en bas , parce que la poin-
te {e perd dans I'éloignement & que le car-
ré d’en haut fait un eﬂ‘gevt, oppofé. Leso,c, e,
dontles extrémités s’écartentdes autres lettres,
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{ont gravés un peu plus grands pour garoitre de

niveau. Les lettres fe mettent exaftement de
ligne , en dtant un peu de cuivre fous la ma-
trice,, ou en la refoulant par le pied , fuivane
qu'elles montent ou qu’elles defcendent ; & on
s'affure de leur égalité en pofant le Jeton fur les
extrémités du haut & du bas des mm, en-
tre lefquelles la lettre qu’on examine doit étre
de niveau. Comme la igne fe décide princi-
palement par les traits d’en bas des m , pour
lus grande commodité , on pofe trois m ain-
E renverfées, wuww, fur la Juftification, &
c’eft dans ce fens que I'on pofe les autres let-
tres entre ces m pour en guider la ligne : c'eft
la pofitionla-plus naturelle pour vériger Iéga-
lité des traits. '
Il'y a deux fortes de Zignes ; I'une fe nom-
me a blanc égal ou au milien du blanc , I'an-
tre a blanc inégal. La premitre eft pour les Ca-
rafteres d’un ufage ordinaire. Pour cela, on
met I'm dans le milieu du blanc du corps par
le moyen du heurtoir du moule ; de fagon que
les trois m , dont celle du milien eft retour-
née comme ceci, murm, fe trouvent égale-
ment dans le milieu. Les longnes d’en haut &
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~ d’en bas occupent le refte du corps par par-
ties égales , comme on le voit i, bm pmg.

La l?gne ablanc inégal eft pour les femi-corps,
comme la Mignone , la Gaillarde & la Philo~-
fophie , dont T'ceil ou les matrices deftinées 3
un corps plus fort font reflerrés fur un plus
foible. Pour cet effet, les g, p,q, y, ont
des queues plus racourcies a proportion que
le fémi-corps eft plus foible que celui dont on
prend les marrices. Les lon‘gues d’en haut,, qui
ont toute leur étendue ordinare , ont befoin
d'un plus grand blanc pour les contenir. Ii
fant commencer par fondre une M capita-
le, que I'on met en ligne par le moyen du
heurtoir,, de fagon qu’eﬁ: occupe la partie fu-
périeure du corps; enfuite-on met 'm minuf-
cule en ligne avec la capitale ; puis on fond
un p racourci , qui étant en ligne avec I'm,
doirt avoifiner également I'extrémité du corps

ar en bas , comme I'M capitale le fait par en
Lut , & forme cet effet , Mmbdmgmp , ot
Fon voit plus de blanc par en haut. On trou-
vera l'effet plus fenfible , en retournant une m.

entre deux autres de cette facon , mwm , ce
qui démontre I'inégalité du blanc,
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four le Grec.

L ligne du Cara&ere Grec demande auffi
d’étre 2 blanc inégal »a caufe de la multiplicité
des accens qui s"ajoittent deffus les lettres , &
des longues & ligatures ou abbréviations , qui
occupent pour la pluspart le haut du corps:
ona Eefoin d’un plus grand blanc pour les con:
tenir. D’ailleurs 'ceill du Cara@é¥e Grec étant
tolijours plus petit que celui du romain’ avec
Iequel 1l peut étre employé, en mettant le mx
Grec en Egne par en bas avec les m du ro-
main , comme ceci mum, le blanc d'en” haut
{e rouve plus grand pour placer les accens &
les longues. : .

Pour I'Hébreu.

IL y a deux fortes de Cara&teres Hébreux ,
P'ua naturel , 'autre pon&ué , pour lefquels if
faur deux fortes de lignes. ,

Laligne pour I'Hébreu naturel & fans points
fe met & blanc inégal. Ce Caraftére mat, &
plus gros d’ceil que tous les autres Caratéres
de 'Imprimerie, relativement au corps , a trés-
reu de longues. Les lamed 5 &9 feuls font

ongs par en haut & crénés fur le corps:
K
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il y a fix longues d’en bas, qui font celles-
a, 1,L,y,r|; » - Afin que les queues
de ces derniéres lettres foient contenues fur
le corps , on fait monter laligne. Lorfque 'Hé-
breu eft deftiné i fervir dans un ouvrage avec
un Cara@ére romain, il faut mettre %e pre-
mier en ligne par en bas avec les m, de cet-
te fagon , mBm ; enfuite on prend trois mem
DO, quifervent de régle pour conduire la
ligne des autres lettres Hébraiques , en obfer-
vant de guider la ligne principalement Far en
haut , parce que ces lettres portent plus de
parties carrées de ce coté.
Pour I'Hébreu ponitue.

“Ce Cara@tére Hébreufe nomme ponétué ,
parce que les lettres portent avec elles des
points en dedans & au deffus ; ce qui n’empé-
che pas qu’on n’ajoilte en premiére & troifie-
me higne d’autres figures dites Points voyelles,

comme on le voit ict , D’ﬁ‘-’?& , o 1l fe trou-

o O .
ve trois lignes compofées la lettre dans le mi-
lieu & les points defus & deflous. Les points
deffus les lettres font rares; mais comme il en
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faut , voici lamanitre dont fe fait lalignement.

On commence par mettre le mem énal dans
le milieu de fon blanc , fur un moule qui con-
tienne prefque entitrement cette lettre : on
saffure fi gle eft & blanc égal , en retour-
nant celle du milieu , comme dans cet exem-
ple, DaDO. Cela étant arrété, on guide la li-

e pour toutes les lettres , principalement par
Fens traits de deffus , comme je viens de le dire :
refte  guider I'alignement des pon&uations ,
qui font fondues {éparément fur un 'fetit co?s ,
comme la Nompareille ou la Parifienne , fui-
vant la groffeur de 'Hébreu. L'alignement de
ces points fe guide par en haut de cette fagon ,
=7uowicracacy, On fait des cadrats &
efpaces fur le méme corps , pour féparer ces
points & les placer od ils dotvent ére.

-Les anciens Fondeurs avoilent une autre
maniére de mettre la ligne 4 'Hébreu pon&tué,
mais plus coitteufe & plus embarraﬂgme que
celle que je viens de décrire. Aprés avoir dreflé
un moule & blanc égal, & qui contenoit pref-
que tout I'ceil de la%ettre ,comme celui qui eft
marqué ci~deflus , ils en préparoient un fecond
qui étoit jufte de la force du premier , joint 2

.
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celui des points ; Ceft-a-dire que fi le premier
étoit de Cicéro & celui des points de Nompa-
reille, ils faifoient leur fecond moule de Gros-
romain , qui comprend {’étendue du Cicéro
&dela Nompareiﬁe enfemble. On fondoit fur
ces deux moules , I'un de Cicéro & I'antre de
Gros-romain , toutes les lettres de I'alphabet
qu'on mettoit en ligne par en bas. Celﬁes qui
avoient été fondues fur le Cicéro étolent def-
tinées a recevoir un accent deflus , lequel étoit
contenu & juftifié avec des efpaces, entreles
lettres de Gros-romain;; puis enfin les accens
fondus fur le petit moule rempliffoient Iinter-
valle des deux corps en deffus , & formoient
une troifitme ligne en defous.

Pour le Rabbin.

IL y a une autre forte de Caraltére Hé-
breu,, diftingué par la dénomination de Glofe
Hébraique ou Hébreu curfif , qui eft Pécrirure
dont fe font fervis les Rabbins dans leurs Com-
mentaires fur la Bible , & que I'on a nommée
pour cette raifon Rabbin. L’alignement de ce
Caraltere fe met dans le milieu iu blanc, c’eft-

~a-dire , a blanc égal deflus & deflous , parce

e
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que-ce Caraltere ne porte que cinq ou fix
lettres accentuées , qui font analogues aux
longues d’en haut & d’en bas.

Pour P Allemand.

Ck Cara&ere mat & qui Laiffe peu d'inter-
valle entre les lignes , & caufe que Ls longues
d’en haut & d’en bas ont peu d’étendue , fe
met auffi au milieu de fon blanc.

Pour le Plein-chant.

L’AL1GNEMENT fe fait avec beaucoup de
précaution, & par un méchanifime plus difhcile
que celut des autres Caraltéres. Pour mettre
la ligne , on fe fert communément d’une ma-~
chine qu’on nomme Porte-heursoir , qut s'a-
dapte a Ia Platine de la pitce de del;!:us du
moule. Le heurtoir qui eft au milien,, eft mil par
une vis qui le fait monter & defcendre & vo-~
lonté , pour placer les filets qui font dans la
matrice i 'endrort jufte du moule o ils doi-
vent étre fixés. Cette machine eft embarraffante
pour Pouvrier qu'elle géne , parce ec‘iu'elle ex-
céde beaucoup le moule , & ce n’ que par
une opération difficile qu’on peut arriver au

point fixe de la ligne.
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Depuis gue jai retranché aux poingons de
~ note un & deux filets , comme je I'ai dit plus
haut , Ialignement fe met plus facilement. Voi-
ci comme j’y procéde. Vaffujétis ala Platine
dela piéce de deffous du moule, par le moyen
de deux vis,, un porte-heurtoir ouvert en
talus ; je place dedans, a queue d’éronde,
deux heurtoirs I'un fur Pautre , faifant enfem-
ble la moitié du corps de la note ; c'eft-a-
dire que fi. la note eft de quatre points de
Cicéro , chaque heurtoir eft julte de I'épaiffeur
d’un Cicéro : cela fuffit pour le méchanifme
de la ligne de la note. On fait enforte que le
porte-ieurtoir , garni des deux heurtoirs,
mette jufte la matrice des quatre filets, dite
Cadrat 2 filets , a I'endroit du moule qu'elle
doit occuper , de facon qu’en retournant un
de ces cadrats entre deux autres pareils, les
- flets fe rencontrent .egrémement jufte. Cela
fixé , voila la ligne arvltée a blanc égal. On
fond enfuite les notes de toutes les matrices
fur le méme heurtoir , en obfervant-de les
bien mettre de ligne agamles: Glets du cadrar,
pour voir s'il ne faut riée ajoliter ou retran-
cher an pied de chaque matrice, Cette pre=
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miére opération prend les quatre premiers fi-
lets des matrices; enfuite on ote le premier
heurtoir , qui étant jufte du quart du corps de
la note , fait defcendre la matrice de la diftance
qu'il faut pour mettre d’autres filets de la ma-
trice en ligne avec ceux du cadrat a filets ; en-
fin, en dtant le fecond heurtoir , le fond du
porte-heurtoir fert de trofieme , & met les
derniers filets de la matrice en ligne. On fent
affez que les filets de ces notes , qui excédent
ceux du cadrat, foit par enhaut , foit par en bas,
étant cachés dans. la matrice par 'oppofition
des-longues pitces du moule qui les couvre ,
il 'y a que les quatre qui fe trouvent en face
de ouverture du moule qui reoivent la fon-
te. Reftent les bémols , dont les poincons por-
tent un filet de plus,  caufe que cette figure
~ ne fe retourne point : on fait avec ce poin-
con deux matrices , dont I'une defcend d’un fi-
let plus bas que l'autre.
- L'alignement de la note rouge & noire fe fait
de méme que celui de la précedente : on met
également les filets des cadrats dans le milien
* deleur blanc;; puis entre deux de ces cadrats 2

filets , pofés fur la Juftification,, 'on pafle fuc-
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ceffivement les diverfes figures de la note , de
facon quelles fe trouvent direftement entre
les filets ou vis-a-vis. On fait monter & def-
cendre les notes aux places. qu'elles doivent
occuper , par le moyen des heurtoirs , comme
il eft dit ci-deffus ; & s'il arrive qu’il man-
que quelque chofe 2 Pexattitude de la ligne ;
ce qui peut venir de la matrice , pour lors on
touche au pied de ladite matrice , en dtant du-
cuivre ou en le refoulant. :

Toutes les matrices dont eft formé le Carac-
téte de Plein-chant , font d’abord employées
avec le moule qui porte ces deux heurtoirs ,
apreés quoi I'on en dte un, & on fond de nou-
veau avec lefdites matrices ; opération que I'on
réitére encore , aprés qu'on a dté le fecond
heurtoir , fuivant Pordre qu'on verra marqué
fur la Police. Les autres fortes de notes noires
ou rouges , & noires dites brifées , qui fe fon-
dent fur plufieurs moules , font dirigées pour
1a ligne de fagon que toutes les parties étant
retournées fens deffus deffous , tous les filets.
e rencontrent jufte en tout fens.

On vérifie la précifion de I'alignement en
général , en mettant fur la Juftification , com=
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me je l'ai dit, les modeles qui fervent de gui-
des ; entre ces modeles , qui font deux ou
trois m pour les Caraltéres , & des cadrats
de notes a quatre filets pour le Plein-chant,, &c.
on place I'objet que I'on veut mettre deligne ;
puis on préfente le nivean du Jeton a I'extrémi-
té des traits de cet objet, & on s’affure par-
12 fi le tout fuit la méme direion.

L (=~ ;’y ») 3

G
DE LAPPROCHE.

L approcHEMENT des lettres , dit approche,
confifte & donner i la tige qui les porte I'é-
raiﬁ'eur jufte qui leur convient , pour que les
ettres foient entr’elles dans une égale diftance.
Cette approche fe met par le moyen des deux
regitres du moule entre lefquelsf; matrice eft
retenue. Les regitres plus ou moins reculés,
font que les blancs dumoule s’approchent plus
ou moins P'un de autre, en laiffant entr’eux le
vuide qui doit ére rempli par le métal dont eft
formée la tige fur laquelle la lettre eft figurée.

L’approc%ne pour les Caraltéres romans
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ordinaires doit &tre guidée de facon quil y
ait entre les lettres un peu moins de diftan-
ce que les jambages des m n’en ont entr’enx;
antrement les mots ne paroitroient pas affez
lés enfemble. On commence par mettre I'm
dapproche, de fagon qu'étant frottée de cha-
que cdté , le talus des traits foit emporté par
ke frotterie prefque jufqua Pextrémité de
Peell : on en met trois dans la Juftification de
ligne , pour juger de-leur écart ; puis on re-
tourne celle du milieu comme cect, muwm ,
pour voir fi les jambages font également dif-
tans ou approchés des bords de la tige ; ce
qu'en verroit moins bien fi on les mettoit
dans leur fens naturel , parce que le coté qui
feroit plus gros fe trouvant aprés celui qui
ferait plus approché , & cela fucceffivement
on verroit todjours une égale diftance en-
tre ces m; mais en retournant celle du mi«
beu, les deux mémes cdtés dela lettre fe trou-
vent réunis , comme on voit par les trois m
ci-deflus : les deux premieres fe joignent par
le c6té de la matrice qui touche le regitre de
Ia pitce du moule dite de deflous , & la troi-
fiéme fe joint avec celle du milieu par le coté
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du regitre de la piece de deffus. Pour fe faire
entendre , on fimplifie la dénomination en di-
fant fimplement , prés du deffous ou gros du def-
Jous , lorfque la lettre eft trop prés ou trop
grofle du cté de la matrice qui touche le re-
gitre de la piéce de deffous , & gros ou prés
du deffis , lorique cela arrive & lautre piéce
du moule, qui eft celle du deffus. Ainfi , par
I'exemple de ces trois murm, on voit qu'el-
les ne font pas d’une bonne approche , étant
trop prés du deffous ; il faut donc repouffer la
matrice de fagon qu'elle anticipe un pen moins
fur le blanc du.moule de ce cdté-la : pour cet
effet, on avance le regitre de la piece de def-
fous , en le frappant d’un petit coup de martean
par le bout extérieur , ce qui le fait avancer
vers lorifice du moule & groffit la tige.

La troifitme m eft plus éloignée que les
deux premiéres ; ceft parce qu'elle eft trop
groffe du deffus. Pour la rapprocker, 1l faut faire
le contraire de ce que je viens de marquer,
Ceft-a-dire qu’il faut reculer le regitre de def-
fus; pour ce?a, on a un petit morceau de bois
dont on pofe un bout Elr la face du ’reFitre;
on donne un petit coup de marteau fur ce



1§6 DE L’APPROCHE.

morceau de bois, qui fait reculer ledit regitre: -
cela le garantit du cdté fur lequel s’appuie
la matrice , an lieu qu'il feroit gaté fi on le
frappoit avec le marteau. Cette opération fai- .
te , on fond trois autres m, & on touche au
moule pour U'approche , julqu’a ce qu'elles fe
trouvent égales,comme celles-c1, mum. -
L’approche des m étant décidée , elles
fervent de modeles pour le refte ; on en met-
trois fur la Juftification , & I'on paffe entr’elles
toutes les lettres de la Frappe , a mefure qu'on
les veut fondre , en obfervant le méme écart.
On y réuffit , comme je viens de le dire , par
le moyen des regitres , en obfervant le deffus
& le deffous : on dit donc groffir, pour ren-
dre la tige plus large , approcker pour la ren-
dre plus mince. En général,, pour groffir , on
avance le regitre, en frappant fur le bout ex~
térieur : pour rapprocher , on le recule, en
frappant fur la face qui touche la matrice.
Toutes les lettres qui ont des jambages
carrés comme les m , favoir, lesh, n, u, fi,
fi, fi, &c. doivent avoir exaltement la méme
diftance queles m, comme ceci, mhnfiuffim.
Les lettres rondes , en tout ou en partie,comme
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les c,e,0,d,p,b, q, & doivent étre
plus rapprochées du cdté des ronds, a caufe

haut.

Les pon&uations font tenues un peu groffes,
Pexception du point, parce qu’il {e trouve tod-
jours une el&ace entr’elles & le mot qui les fuit.

Les grofles capitales ont befoin d'étre te-
nues un peu plus grofles ou plus efpacées que
les minufcules , en obfervant 'approche des
lettres rondes & pointues.

Les petites capitales {ont %e'néralement te-
nues groffes , parce qu'elles {ervent i former
des mots qui ont fouvent befoin détre encore
elpacés.

Les chiffres du romain n’ont point d’appro-

- che particuliére , mais une générale , qui con-
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fifte a leur donner a tous I'épaiffeur jufte d’un
demi-cadratin , C'eft-a-dire que deux, i cdté
Pun de lautre , faffent enfemble le carré du
corps.

Les {émi-corps , qui font la Mignonne, la
Gallarde & la gﬁlo ophie , ont befoin d’étre
un peu plus approchés que les corps ordinai-
res , parce qu'étant moins efpacés entre les Li-

es , 1l faut auffi quils le foient moins entre
Fens lettres : de méme , tous les Caraltéres a
gros ceil font tofijours tenus un peu plus ap~
prochés. Par la raifon contraire , un Caraétére
d’un corps inférieur mis fur un fupérieur , com-
me un ceil de Petit-romain fondu fur le corps
de Cicéro , qui par conféquent porte un plus
grand blanc entre les lignes , doit étre tenu un
peumoins approché que s'il étoit fur fon corps’
naturel, '

Il y a des Caraltéres romains ferrés & al-
longes dans le gofit de ceux de Hollande , &
dautres que je nomme Poétiques, qui font
éFalement ferrés , mais ils portent plus de
blanc entre les lignes : on en trouvera des:
exemples dans le volume des Caratéres. Ces
fortes de lettres ont befoin d’une approche
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entr'elles pareille 4 la diftance des jambages
des m, comme ceci: ’homme vertueux
eft refpectable. '

11y ades Imprimeurs qui demandent quelque-
fois des Caralteres plus approchés que d'ordi-
naire , pour faire tenir plus de lettres dans une
ligne. Si ce n’eft pas une raifon de goit , c’en
eﬁr:me d’économe. Il faut pour lors approcher
les m jufqu’a Pextrémité des traits, de fagon
quil n’y refte rien du talus,, & conduire les an-
tres lettres relativement 4 cette approche.
- Le Caraltére italique doit étre un peu plus
approché que le romain , parce que tenant de
Pécriture,, les traits doivent étre plus prés les
uns des autres. Il ya, pourles lettres rondes &
pointues,, les mémes obfervations 3 faire
dans le romain. L'approche de I'zz ne doit pas
étre obfervée ala rigueur comme i celle du ro-
main,, c’eft-3-dire qu'une 7 renverfée au mi-
lieu de deux autres ne doit pas avoir les jam-
bages également diftans;, elle doit étre un pen
plus approchée du deffies , comme ceci 7 aum:
veixpourquoi. Le plus grand nombre des lon-

gees-penchent, & par conféquent crénent du

deffous, Pour ménager un peu la; téte de ces
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lettres , 1l eft bon de tenir 'approche le plus
prés t}u’il eft poffible du deffis, qui eft le coté
oppolé , & tenir le deffous un peu plus gros ;
cela leur donne plus de confiftance , & empé-
che fouvent que I'r & le £ n’aient befoin d’é-
tre crénés. .

Il'y a une obfervation i faire pour quelques
fortes des capitales , a laquelle on ne prend
pas garde ordinairement , & qui eft cependant
unportarte : cC’eft principalement pour les 4
&les deux UV capitaux. La premitre doit
ére approchée du deflus jufqu’au vif du trait,
pour diminuer un peu I'éloignement caufé par
la pente du premier trait, & tenue un peu
§roﬁ'e du deﬂgus : au contraire , lesdeux U7~

oivent étre tenus auffi gros du deflus , que fi
on leur fuppofoit un empatement au bas des
traits, commea '’ A, aI'M & aux autres lettres
carrées. Les gros traits des capitales doivent
avoir une égale diftance; c’eft & quoi on ne
]Jenfe pas fouvent , & c’eft aufli ce qui produit
emauvais effet que voici: AU QU IV IV E.
En obfervant la régle que j’établis , ces lettres
prennent une apPr,oche convenable , comme

on le peut voiric1: AUJOURD’HUI.
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Les capitales italiques carrées ou & empa-~
tement , font plus groffes du deffus que du
deflous , parce qu'on les créne de ce dernier
cdté , pour les faire approcher de plus prés
des lettres minufcules : par cette raifon , il faut
donc auffi tenir les caprales rondes , comme
lesC,G, 0, Q, plus [groﬁ'es du deflus que
du defous , afin que lor{que I'on compofe un
mot en groffes capitales italiques , les diftances
fe trouvent égales. Ces obfervations ont auff
lieu pour les petites capitales.

Comme la pente du Grec eft a peu prés lamé-
me que celle du Caratere italique , on le tient
aufli affez approcké , d’autant plus que conte-
nant beaucoup de ligatures , ou lettres doubles
liées enfemble , le refte doit y étre afforti. Les
capitales , qui ne fuivent pas la pente des mi-
Qufcules , & quiau contrarre font droites , doi-
vent étre mifes d’approcke comme celles du
romain. La plus grande difficulté regarde les
accens & les efprits, que I'on ajoilte en fe-
«conde piéce fur une partie des lettres , C’eft-3-
di:F qu'une lettre accentuée eft fouvent com-
pofée de deux tiges accollées enfemble. Pour
cet effet, on met I'efprit doux ou apre le plus
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prés qu'il eft poffible de chaque cdté ; enfuite
on met tous les antres accens d’'une méme &
exalte épaiffeur : ceux Sui ont plus de largeur,
comme ceux-ci = T *¥, font crénés de I'ex~
cédent de la tige du deffus : I'accent grave ',
qui par fa fituation s’éloigne de la letrre fur la-
quelle il doit étre pofé , a befoin , pour cette
raifon , d'étre créné auffidu deffus & tenu gros
du deffous. Cela fait , on approche du deflous
les lettres ou ligatures qui doivent porter des
accens , & on les fait créner de ce coté de tou-
te Dépaiffeur des accens fondus {éparément.
-On s'affure de I'approche de ces lettres , en les.
mettant avec leurs accens entre deux ou trois
g » & on les fait plus ou moins créner, juf-
qua ce qulelles aient acquis la méme diftance
que ces ¢, & mieux encore en mettant la let-
tre crénée , jointe avec {on accent , de méme
épaiffeur que la méme lettre non crénée.

Le Caraftere Hébreu étant formé , pour la
plus grande partie , de lettres larges , carrées
%l fans empatement ou traits horizontaux , on
le tient trés-approché.

1l en eft de méme pour le Caraftére Alle-
mand.
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Ces régles pour I'approchement ont lien
pour toutes les fortes de Cara@teres , auxquels
il fera aifé d’en faire I'application.

[ (= % ——?
DU CRAN.

.

Tour ce qui fe fond fur un moule ordinaire
porte empreinte d’un cran formé par une élé-
vation circulaire , qui fe trouve 2 une des deux

ieces du moule, Cela fert a faire connoitre
re fens de la lettre 5 de forte qu'en obfervant
de mettre toiljours ce cran dans le méme fens
en compofant les lettres , on eft fir qu'elles
fe trouvent dans leur vraie pofition.

Ce cran eft ordinairement pofé a deux ou
trois lignes du pied de la lettre fur la partie
fupérieure du corps , C’eft-a-dire , du cdté ol
les accens aigus , graves , &c. font pofés fur
les voyelles ; ce qui fait qu'en regardant le
fens des lettres , (lloit en particulier , foit en
les lifant fur la fonte ou fur le papier , le cran
eft réellement deflus. De la les Fondeurs di-
fent que le Caraftere eft & cran deffus, lor{~

\
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qu'il eft ainfi pofé : les Imprimeurs au con-
traire difent qu'il eft cran deffous , parce qu'ils -
~ le pofent en deflous dans le Compofteur pour
compofer les lignes ; ce qui fait une équivo-
que fujette 2 erreur. Il faut convenir du vrai
terme , & dire cran deffis, lorfque ce cran
fera en effet fur la partie fupérieure de la let-
tre ; autrement 1l faudroit dire auffi, par la mé-
me raifon , qu'un accent aigu eft deﬂ}c:us uw e,
ce qui feroit ndicule. Cette décifion eft d’au-
tant plus néceflaire , qu'en Allemagne , en
Hollande, en Flandre , & méme dans le Lyon-
nois , ce cran eft réellement pofé en deﬂgus .
Ceft-i-dire , du cdté de la queue des p &
des q; d'on il arrive que dans ces pays, on
compofe cran deffus. 1l faut donc nommer le
cran de fa vraie pofition , & non de la maniére
dont le compofiteur le pofe en travaillant : en
conféquence , on dira cran deffus , lor{qu'il fe-
radeflus , & cran deffous lorfqu’il fera defous ;
ce font des dénominations naturelles , quin’oc-
cafionneront plus. d’équivoque.

Iy a des Cara&eres que I'on diftingue par
deux crans , comme la Mignone , la Gaillarde

. & la Philofophie , qui ne font que des {émi-
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corps,, C'eft-a-dire , qui ne different des autres
corps que d’un point typographique , au leu
que les Cara8leres ordinaires different de deux.
La différence du corps de ces trois Caralteres
d'avec ceux quiles avoifinent eft fi petite, qlue
P'on peut s’y tromper & méler les cadrats , les
efpaces, & méme les lettres d’un Carafere,
avec ceux d’un autre : ceft donc pour mettre
ces corps hors d’équivoque, qu'on leur fait
ordinairement deux crans. Pour cela, on pofe
fur la piéce de deflous de ces moules Xeux
crans au lieu d'un , ce qui fait quela lettre , les
cadrats & les efpaces font marqués de ces
deux fignes.

Il y a encore d'autres Caraltéres que les
Imprimeurs veulent diftinguer par deux crans,
pour empécher qu'ils ne fe mélent dans leur
imprimerte , comme poursoit ére un Cicéro
ceil ordmnaire par rapport 2 un autre Cicéro
ceil moyen ou gros ceil. Si ke fecond cran n'eft
pas marqué au moule , comme il arrive ordi-
nairement, il faut faire ce fecond cran au cou-
poir avec un fer taillé expreés|, qui, en méme
temps qu'il coupe la lettre par le pied pour
dter P'excédent du jet, forme fur le corps un
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fecond cran , le tout d'un feul coup de rabot.
Ce fer a une partie tranchante comme le fer
du pied; une autre partie adhérente par le ¢3-
té, defcend plus bas de deux a trois lignes , &
préfente une petite éminence circulaire qui en-
tame le corps a coté du premier cran, ot il en
forme un fecond. L’on juge bien qu'il faut avoir
grand foin de préfenter les lettres tofijours du
méme fens dans le Juptifieur, fans quoi il fe
trouveroit des lettres qui auroient un cran de
chaque cdté. Quant aux cadrats & aux efpaces
deftinés pour ces Caraltéres marqués de deux
crans , fi on veut auffi les diftinguer, on ne le
peut faire par une entaille fur le corps , 3 cau-
fe qu'ils n’excédent pas affez le Juftifieur. Il ne -
refte d'autre parti que celui de faire un cran
en forme de gouttiere fur les deux bouts , ce
qui s’exécute avec le fer & le rabot deftinés
a couper les lettres par le pied. Cette marque
fuffira pour faire diftinguer ces cadrats & efpa-

ces. ;
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DES CARACTERES POETIQUES.

Ces Caralttres font romains , mais plus fer-
rés & plus alongés qu'a Pordinaire. Je les ai
faits pour les ouvrages qu’on veut rendre plus -
Iégers a la vile, en elaguant un peu les lignes
fur elles-mémes , principalement pour I'im-
preffion de la poéfie,, qui, pour avoir plus de
grace , a befoin d’un plus grand intervalle en-
tre les lignes. Un autre avantage eft qu'en fer-
rant ainfi un pen plus les lettres 3 cdte les unes
des autres , les vers de dix ou douze fylla-
bes ne forment pas des lignes trop larges
pour le formar , & Ion évite de finir le vers
en feconde ligne , ce quon appelle doubler.
Quand il y a dans une page trois ou quatre
vers ainfi doublés ou qui finiffent en feconde
ligne , cela forme des maffes de blanc d’autant
" plus defagréables i la viie , que beaucoup de
vers ne terminant pas exalement la ligne ,
il en réfulte des lacunes plus ou moins gran-
des. Ces Caralteres remédient a ce défaut;
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c'eft pourquot je les ai nommés Poétigues. On -

en trouvera fur différens corps dans le volu-
“me des Caralteres.

< = =3
DES LETTRES DE DEUX POINTS.

Les Lettres de deux points, ainfi nommées-
parce qu'elles occupet I'efpace de deuxlignes
au commencement du texte de ouvrage on
on les emploie , ont la figure des capitales ,
& font fondues de fagon que leur corps eft juf-
tement le double du Caraétére dont elles font
les deux points, & avec lequel elles fe trou-
vent en ligne par en bas. Ces lettres {ont gra-
vées exprés, ou bien on prend les capitales
des corps fupérienrs que I'on ajufte aux corps
de deux ponts, lorfque leur grandeur & leur
figure peuvent s’y préter. Par exemple , les
capitales du Petit-canon , fondues fur le corps
de la Paleftine,, peuvent faire les lettres de deux
points du Cicéro,

Par les nouvelles proportions que j'ai don-
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nées aux corps des Carafteres , ainfi qu'on I'a -
vil, un corps fait ordinairement les deux points
d'un autre ; par-la un méme moule fert pour
le Carafiére qui lui eft propre, & pour des
lettres de deux points d’un autre : voici une
Table qui indiquera le moule qu'il faut pren-
dre pour chacun des corps.

[

Pour deux points on prend le Moule
de de

Panifienne . . . ........ Petit-romain,
Nompareille . .~ ...... Cicéro.
Mignone e e% e ... .. Saint-auguftin,
Petit-texte . . . . ... ... Grostexte
Gaillarde . . ... ..... . Grosromain.
Petit-romain . . . . ... ... Petit-parangon.
Philofophie . . ... ... .. Gros-Parangon.
Cicéro <o v v veeoeas . Palefhne
Saint-auguftin . . ... ... Petit-canon.
Gros-romain . . . « ... .. Infmégilte.
Gros - parangon . « + . . . . . Gros-canon.
Petit-canon . . « .+« .. .. Double-canon.
Trifmégifte . ... ...... Triple-canon.



170 - DES LETTRES

Le Petit-parangon & la Paleftine n’ont point
de corps double; il faut monter exprés des
moules pour les lettres de deux points de ces .
deux corps. Je n’ai Xoint fait entrer ces deux
grofleurs de moule dans la divifion des corps,
parce qu'il auroit fallu graver fur ces deux
corps des Caraléres romains & italiques,
dont ['Tmprimerie n’a pas befoin, ayant un
affez grand nombre de gros Carafteres.

Iy a deux fortes de grandes lettres capita-
les, plus groffes que celles dont je viens de
parler : je nomme les premidres Groffes de
fonte , & les autres Moyennes de fonte. Je les
al gravées exprés pour les placards & les affi-
ches. -

Les Lettres ornées & taillées font encore des
lettres de deux points que I'on fond fur les
mémes principes que les précédentes. Elles
wen different que par leurs figures , qui font
en forme d’ornemens ; de la vient qu’on les
app‘el!e Lettres ornées. Les Lettres taillées font
ainfi nommées , parce que les gros traits font
taillés en deux parties , qui font paroitre fur
une méme portion de laﬂettre un gros & un
petit trait. On fait cette entaille fur le poingon
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ou fur la lettre méme apres la fonte , ce qui
s’exécute avec un burin.

e o, —

~
DES VIGNETTES,

Crochets , Accollades , Réglets , Filets
brifés & de longueur.

Lxs Vignettes , oupetits ornemens de fonte,
doivent étre fondues avec beaucoup de pré-
.caution & d'intelligence , enforte que leurs
différentes faces repondent & des grandeurs
connues & déterminées ; c'eft-a-dire qu’il faut
fondre les Vignettes de fagon que leurs dif-
férentes largeurs foient relatives 3 d'autres
corps , afin qu'a la compofition I'on en puiffe
combiner la figure en tous fens , pour qu'elles
s'uniffent & saccollent enfemble : par exem-
ple, une Vignette de demi-corps de Cicéro eft
tont 2 la fois Cicéro & Nompareille , Cicéro
dans ce fens § ), Nompareille dans ce-
lui-ci ¢=y <4- &=2. Les coins & les figures car-
xées , quine préfentent pas plus de face en

~
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hauteur qu'en largeur , font fondues cadratins,
ou de corps en tous fens , ce qui fait qu’on les
“tourne comme l'on veut. D’autres font d’un -
corps & demi, de deux corps, &c. ce qui
s'accorde dans les combinaifons avec d’autres
corps ; en voici quelques exemples

MR e o3 o o % 2 b B

Vi
AN,

@ AW
x % S
s e it 5&@:5’%’4&

Si Pon n’obferve pas ces régles , il arrive que
‘Plmprimeur eft dégofité de Pouvrage par I'em-
barras de la Juftification qu'il eft obligé de faire
avec des morceaux de carte , de papier , &c.
ce qui rend cette forte de compofition d’au-
tant plus defagréable , que ces additions étran-
geres empéchent la jonéton des Vignettes.
Pour fondre des Vignettes fur cette régle
il faut qu'elles aient été gravées en conféquen-
ce, & par quelqu'un qui entendit les propor-
tions des corps. Ceft juftement ce qui a man-
qué a ceux qui ont contrefait mes Vignettes ;
ilsn’ont nullement obfervé ces régles: a Iigno-
rance de la Gravure,, ils ont ajoilté celle de la
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Fonte , ce qui rend ces contrefaltions inutiles
& un Imprimeur tant foit peu curieux.

Les Crochets font des Egures plus ou moins
grandes , dans ce fens ~~—. Ils fe font d'n-
ne, de deux & de trois pices: ceux d’une
piece font depuis les plus petits jufqu’a la lar-
geur que le moule peut contenir ; paffé cela,
on les fait ainfi de deux pieces ~——,
& quand on les veut un peu plus larges , on
met dans le milieu cette addinon -~ —~—-
cela fe nomme Accollades , parce qu'ils s’ac~
collent enfemble pour ne former qu’un tout,
comme on les voit ici raffemblés : A~
[ A | ——mm T en—

Pour faire des Crochets d’une feule pi¢ce
un peu plus la:iges que ceux qu'un moule de
Petit-texte ou de Petit-romain peut contenir ,
on les fond en hauteur fur les gros monles
de Double & Triple-canon & de Grofles on
Moyennes de fonte , & on les met de la méme
épafleur que ceux qui ont été fondus fur les
t’etits moules par le moyen des Regitres. Mais

riqu’on les veut d’une feule piéce , de lon-
gueur & ne pouvoir étre fondus fur les moules
ordinaires , dans ce cas il faut fondre des lames
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de métal fur le moule a Réglets. Ces lames ;
mifes de hauteur & dreflées au Coupoir , font
{ciées a la longueur donnée, puis on prend &
on marque le milien de la longueur avec un
compas , aprés quoi on taille ces lames avec la
lime , les unes aprés les autres , & on forme
ainfi le Crochet comme fi on le gravoit fur un
poingon.

Iy a encore des Crochets fimples ou dou-
bles , gras ou maigres , en Accollades, qu'on
nomme brifés , parce qu'ils font compofes de
plufieurs l{‘ﬁéces plus ou moins larges, afin
qu’on puiffe les alonger tant que I'on veut. Pour
cela , 1l faut frapper plufieurs matrices de dif-
férentes largeurs avec le méme poincon des
fllets, lefquels filets font mis fur la fonte exac-
tement au milieu du blanc , de fagon qu'en les
retournant cran deffus deffous , ils {e rencon=
trent tolljours dans le milien. Les crochets de
droite & de gauche font fondus d'une méme
largeur; le milieu , qui forme l'accollade , eft
arbitraire. Le mérite de ces Accollades eft que
les parties foient mifes en ligne bien droit , &
qu'elles foient froteées proprement fur une pier-
re douce , pour que les jonéions ne foient pas
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fenfibles. Voici des exemples de ces piéces fé-
parées & réunies :

— -~ -~ —- ~ ~
Les Réglets ou Filets brifés , fimples , doubles
on triples , gras ou maigres , tels que ceux-ci,

%ﬁ"‘;ﬁ%ﬁ ir A 13

.@Eéi%,\_e@,lﬂ-

fe fondent comme les Accollades, du nombre
defquelles ils font eux-mémes. Il n’y a de
différences que dans les bouts & les milieux;
rar conféquent , c’eft la méme opération pour

e Fondeur : fon attention principale eft de bien
faire filer toutes les parties. Pour la jon&tion,
elle ne dépend pas todjours de lui, car file
Compofiteur ne juftifie pas {a ligne un peu fer-
rée, ces Réglets lafferont paroitre les accol-
lades par un petit trait blanc. La méme chofe
arrivera encore , lorfquils feront un peu ar-
rondis a chaque bout par le fervice ; Ceft ce
qui rend ces fortes de Réglets moins propres,
& par conféquent moins d’ufage que ceux qui
font d'une fenle piece, lefquels fervent aufh 3
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former des cadres. La méchanique en fera ex<
pliquée ci-aprés a l'article du Moule 2 Réglets.

o _% — 3

DES INTERLIGNES
DE FONTE.

Ls Interlignes de fonte font des lames de
métal juftes & égales d'épaiffeur , que 'on em=
ploie dans 'Imprimerie pour élaguer les lignes
d'un Caraltére qui eft fur fon corps naturel.

Ces interlignes font de deux fortes ; les
unes dites brifées , parce qu’elles font compo-
fées de plufieurs morceaux; les autres dites de
longueur , parce quelles font d’une feule piece.

Interlignes bri Zes.

Cesfortes d’intetlignes {ont fondues fur des -
moules ordinaires de différens corps,comme on
fond des efpaces. L'inconvénient de ces interli-
fnes eft qu'elles font rarement juftes,a caufe de
a difficulté qu'il y adeles mettre entr’elles d'u-
ne méme épaiffeur : un moule fe trouve un peu
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en téte, Lantre en pied. Les interlignes les plus
#troits , quoique mis de méme épaiffeur,, s’af-
foibliffent plus fur la pierre a frotter que les
lus grands ; & les premiers fondus , lorfque
're moule eft froid ,,font plus foibles que les
autres : ajofitons encore que ces petites pitces
font fujettes a s’écorner ou a refouler par les
colns , en tombant ou autrement. Tout cela
produit de mauvats effets : Iexpérience a dé-
montré que le Carallére ne fe trouve Eoint
" parfaitement en ligne , parce qu'il fuit la direc-
- tion de ces interlignes brifés , fuivant le plus
ou le moins de juftefle qu'ils ont.
Voici néanmoins la mani¢re de fondre ces
. {ortes d'interlignes.

L’épaiffeur érant décidée , on dreffe une la-
me de fer ou de latton de cette épaiffenr, &
on la divife dans fa longueur fuivant les diffé-
rens moules fur lefquels on veut fondre les in-
terlignes ; on fait au haut & au bas de chaque
lame une entaille d’environ deux lignes de pro-
fondeur, de fagon que la partie excédente en-
tre jufte dans le moule , & foit égale i la hau-
teur du blanc. On pofe cette lame entre les
deux blancs du coté des regitres , & tenant le

M
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tout ferré avec la main , on verfe du métal fon<
du entre les regitres , aprés en avoir couvert
le haut avec du bois ou du carton. Le métal
embrafle cette lame par tout ce qui excede lex-
térieur du moule , gc eft retenu par les parois
des regitres , parle heurtoir qui a été couvert
d'une carte, & par le morceau de carton du
haut. Ainfi fe forme la matrice de P'interligne ;
la petite éminence qui entre dans le mou%: en
eft la largeur & I'éparffeur: par-la cette ma-
trice a deux points d’appui ; I'éminence qui eft
au mople y eft retenue entre les deux blancs,
&le méta{qui fait le gros de cette matrice, -
eft ferré entre les deux regitres.

Cela fait, on fond un mterligne fur cha-
cun des moules; & aprés lavorr frotté , on
le met fur la glace entre deux mod2les : la,
avec le Jeton que I'on pofe fur les trois par-
ties , on voit fi celle du milieu eft non feule-
ment de méme épaiffeur, mais encore fi elle
eft égale de pied en téte & d’un bout du corps
a Pautre. Pour mieux s’en affurer , on en fait
une pile de huit ou dix , que I'on met entre
deux autres piles de modeles de méme nom-
bre: fi le Jeton porte partout également fur
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ces trois piles , 'interligne eft réputé jufte ;
quand 1l eft trop fort ou trop foible, alos
on diminue ou I'on refoule la matrice , & on
touche au moule pour les parties qui auroient
des inégalités de pied en téte & du haut en bas
du corps. On remédie encore a ces inégalités,
lorfqu'elles font petites , en frortant plus ou
moins ces interlignes , foit dans la totalité , foit
de pied en téte ; pour cela, il faut opérer fur
les différentes largeursa raifon de leurs défauts:
ceft cet accord général qui réuffit rarement.
On peut faire encore ces interlignes avec
une matrice unie , qui n’entre point dans le
moule : pour lors on ne met I'épaiffeur que
par le moyen des regitres ; par-la l'interligne
vient de toute la longuneur des blancs du mou-
le. 1l faut enlever au rabo cet excédent de lon-
gueur , ce qui fait une opération difficile.

Interlignes de longueur.

C’eft pour remédier aux inconvéniens des
mterlignes brifés & furtout de ceux qui font en
bois, que'on nomme Réglettes , dont on s’eft
fervi long-temps dans I'Imprimerie , que j’ai in-
venté un moule propre a fondre d’un feul jet,
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dans la longueur & Pépaiffeur convenables ;

des interlignes d'une feule pitce. On en verra
. la méchanique ci-apres , a l'article du Moule

a interlignes.

L
L~ V De

DES FRACTIONS.

Lzs Frattions font deux chiffres qui » joints
a un filet , font en trois piéces Iépaiffeur jufte
d'un corps. Suppofé que I'on veulle faire des
Fraltions de Cicéro, qui <l)orte douze points
Brpographiques , on prend un moule de Pari-

enne , qui n’en porte que cing. Deux chiffres
fondus fur ce corps , & mis'un fur I'autre,, fe-
ront dix points : reftent deux points pour le
filet,, & le tout enfemble fera les douze points
oule corps de Cicéro, comme dans cet exem-
ple. 98 % On commence donc par fondre les
chiffres , que I'on met tous cadratins , Ceft-a-
dire , carrés , ou auffi larges fur la frotterie que
fur le corps de Parifienne. Si 'on n’a pas de
chiffres juftifiés exprés pour cela, on prend,
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ceux de la Frappe de Nompareille cF«)ur les
Fraftions de Cicéro , & on les fond en trois
parties, favoir, d’abordles 1, 2., 0, quel'on

met au milieu du blanc , ce qui laiffe un petit -

vuide deflus & deffous. Les autres doivent oc-
cuper tout le corps ; mais comme les uns def-
cendent & que les antres montent , il faut les
mettre au méme niveau , en faifant monter les
3545 5,7 & g, & defcendre les 6 & 8, en
forte quiils fe trouvent fur le milien du corps,
comme ici 1201417968, ce qui fe faiten chan-

eant trois fois le Aeurroir du moule. Les chif-
lg'res étant ainfi fondus, Pon en prend deux , &
aprésles avoir froneés légerement fur le corps,
on les met Pun fur Pautre entre deux m on
entre deux chiffres de Cicéro, le tout fur une
Flace. On ajotite fur'}#s deux chiffres de Pari-
tenne le petit ﬁlet".#iﬁ de Parifienre , fondu

debout comme ceci 1, mais couché i plat fur

les deux chiffres , de cette facon m3m. L'on -
- vorr, en pofant le Jeton fur les deux m, fi-

les trois pieegs du miliea font de niveau avec le
toe;{)s». St elles font plus fostes ou plus foibles,
ceft que le filet eft trop épais ou trop mince :
on le groffit ou on I'approche par le moyen
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des regitres du moule, que I'on fait avancer

~ou reculer jufqu’a ce que le filet & les deux
chiffres remplil?:nt exag}emem le corps du Ci-
céro. .

Si Pouvrage en Fraétions étoit confidéra-
ble, & qu'il ditt fe trouver en colomnes cor~
refpondantes a d’autres colonnes de chiffres ,
pour plus grande fireté il faudroit faire une
Juftification,, qui confifte a coucher fur un com-
pofteur vingt m ou vingt chiffres de Cicéro,
corps fur corps : fur ces vingt corFs ,I’on cou-
chera quarante chiffres de Parifienne , auffi
corps fur corps , & vingt filets A cdté les uns
des-autres , comme cect, nil. Il faut que ces
foixante pices fe trouvent jufte an bout des
vingt corps de Cicéro. Si elles font trop for-
tes , on affoiblira un peu avec le coutean d’ap-
prét le corps des chiffres de Parifienne : fi au
contraire elles font plus foibles, c’eft que les
filets font trop minces ; il faut les recommen-
cer en les groffiffant un peu. On fait de ces fi-
lets de la %argeur d'un , de deux & de trois
chiffres , pour faire la {éparation d’autant de
chiffres qu'il Sen trouve a la fraion,
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DES CARACTERES DE MUSIQUE.

L fonte de ces Caraltéres exige la plus
grande précifion, tant pour la proportion des
corps & I'épaiffeur des tiges,, que pour la Zigne
& Papproche.

La divifion des corps pour former eelui qui
compofe la totalité de ces Caralteres eft en
cing parties,, dont on a vil les gradations mar-
quées ci-devant 3 lapage 58. Les moules étant
dreflés en force de corps réciproques pour for-
mer enfemble celui de la Mufique , il faut en
vérifier la précifion par le Prototype , qui eft
un inftrument nouveau dont on verra I'expli-
cation ci-aprés. Ce Prototype centient jufte
40 Nompareilles ou premiers corps , 20 du
fecond, 13 dutroifitme avec un du premier,
10 du quatriéme & 8 du cinquitme : ceci re-
garde le gros Caraltére de Mufique de cing
corps de Nompareille. Pour le petit de cinq
corps de la Perle , 1 faut 60 Perles ou pre-
miers corps , 3o du fecond , 20 dutroifidme,
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15 du quatriéme & 12 du dernier. On doit
préparer les moules de fagon que les nombres
marqués ci-deflus fe trouvent de niveau avec
le bout du Prototype: on parvient a cette pré-
cifion par I'apprét, en diminuant plus ou moins
les diftérens corps avec le couteau a appréter,
jufqu’a ce quel’on aitatteint ce degré de juftefle.

L’épaiffeur des tiges pour contenir la lar-
geur des différentes figures, eft réglée par une
note mife d'abord dans I'approcke qui lui con-
vient : celle-ci fert de modele pour tout le ref-
te, tant notes , figures , que cadrars, qui tous.
doivent étre de la%argeur d’une onde guﬁeurs
notes. Il faut garder une vingtaine de ces mo-
deles , entre Eeux defquels, pofésfurla glace
du coté de la frorterie, on préfente la tige de
I'objet que Pon vent mettre de méme epaif~
feur ; & en pofant le Jeton fur ces trois pi¢-
ces , on voit fi celle du milieu eft d’accord avec
les deux autres : fi elle n’y eft pas , & qu'elle
foit trop large ou trop mince, on regarde le
cbté qu'il faut groffir ou approcher , & on tou-
che aux regitres du moule 2 raifon du défaut,
jufqu’a ce que les trois parties foient égales.
Pour les figures qui portent deux , trols ow
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quatre épaiffeurs de notes, on opére de mé-
me , en mettant 'objet que I'on vérifie entre
" deux colonnes de modeles , compofées cha-
cune du nombre qu'il faut pour former I'ob-
jet que Pon met d'épaiffeur.

La ligne confifte 2 mettre fur les cinq corps
les filets droits & de niveau , de fagon qu'en
un ou en plufieurs corps les cinq lignes de la
Mufique filent droit. Pour cela,, il faut que ces
filets foient exaftement au milieu du premier
corps: on enmet 2, 3 , 4 ou § 'un Elr l'au-
tre; ils fervent  guider la ligne d’'un méme
nombre qui fe trouvent réunis {ur un feul corps.
Les traits obliques font auffi mis i leur place

ar la ligne : on les fait monter ou defcendre ,
?oit par?e heurtoir du moule , foit par le pied
ou par la juftification de la matrice , en ll:mc
que les pieces deftinées & former enfemble les
traits plus ou moins longs des tirades , fuivent
toutes la méme diretion. En voici quelques
exemples féparés & réunis :

e iy W g e S Sy iy L Sy

. Lapprache confifte a faire frotrer jufqu'au
vif tous les traits qui doivent fe joindre hori-
zontalement ou obliquement : les traits perpen-
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diculaires , foit pour les queues des notes on
pour des barres de mefure , doivent étre at-
teints jufqu'au vif par la frotterie , du cdté de
la pitce du deffius 5 C'eft cetre approche qui
réunit toutes ces pieces les unes fur les autres.

11 ne refte plus qu’a donner la figure de ces
Caratéres , que L'on verra ci-apres a larticle
des Polices. -



DES INSTRUMENS
PRINCIPAUX

qui fervent a la Fonte des Caraiéres.

@ Y e
7

DU PROTOTYPE,

Servant de Juftification générale pour la force de
corps & la hauteur des Cara&iires.

L E Prototype eft uninftrument nouveau,, de
fer ou de cuivre, dont la principale piece faite
en forme d'équerre de quatre lignes d’épaifl-
feur, eft retenue i vis {ur une platine dont le
bout arrondi qui excéde I'équerre fert de man-
che: on en trouverala figure parmiles Planches
gravées. Sa longueur contient 2 40 Points ty-
pographiques , qui font la mefure qu’il doit
avorr, & fur laquelle il faudra fe régler. Mais
comme il feroit poffible qu'en prenant cette
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18 Du PROTOTYPE.

mefure a plufieurs reprifes avec un compas fur
Péchelle , on varidt un peu la longueur , pour
plus grande fireté, I'on fuivra %curupuleufe-
ment celle qui eft marquée fur la Planche &
cdté du Prototype , ol elle eft repréfentée
jufte. La petite partie qui fe trouve a cdté du
bout fupérieur , eft un calibre pour la hsuteur
en papier , profond de dix lignes & demie :
par ce moyen , cette Juftification fert en mé-
me temps pour la force des corps & pour la
hauteur en papier.

Si, par un nouveau Réglement , on jugeoit
convenable de fixer fiirement la hauteur & la

-force de corps des Caratéres , un inftrument
pareil & celui-ci pourroit &re dépofé i la
Chambre Syndicale, & ferviroit d'étalon. Ce
feroit un moyen fir , commode & invariable
pour que les Caraftéres ne reuffent aucunes
vartations dangereufes.

L’opération eft aufli fimple que fdre : les
240 Points typographiques qui, comme je
Iai dit, conflituent fa longueur , doivent-étre
remplis par le nombre de corps que je vais
marquer pour chaque Cara&ttre, Il faut dreffer
les moules en conféquence : I'appréseur fait le
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refte en ratiffant plus ou moins le corps des
lettres , jufqu’a ce que le nombre marqué rem-
pliffe exa&ement I'étendue de cet inftrument. .

NoMBRE DES CORPS
- qu’il faut pour remplir le Prototype.

Parifienne .
NomPareille
Mignone
Petit-texte
Gaillarde .
Petit-romamn . . . . .
Philofophie e e
Cicéro . . ....

Saint-auguftin . . . .
Gros-texte
Gros-romain . . . . .
Petit-parangon . . . .
Gros-Parangon e
Palefhne
Petit-canon . . . . .
Trifme'giﬂe e e
Gros-canon . . . . .
Double-canon . . . .
Triple-canon
Groffe-nompareille . .

.....

-----

------

------

------

.....

48.

40.
33 & 1 Gaillarde.
30.

26 & 1 Nompareille.

24.
21 & 1 Gaillarde.

« 20.

16 & 1 Gros-texte.

1s.

13 & 1 Nompareille.
12.
10 & 1 Petit-parangon.
1o. .
8 & 1 Gros-texte.

6 & 1 Paleftine.

s &1 Petit-Pnrangon.
4 & 1 Gros-texte.

3 & 1 Paleftine.
.2 & 2 Paleftine.
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Lenombre de lettres marqué pour que cha-
cun des Cara&teres rempliffe cet inftrument,
compofe & chaque article les 240 Points ?'-
pographiques : donc en s’y conformant , les
corps des Caraéteres feront rendus dans la plus

rande exatitude pour former les combinai-
%ons marquées dans la Table des Proportions,
que I'on a viie ci-devant. Vingt Cicéros oc-
cupant la place de quarante Nompareilles , il
s'enfuir que le Cicéro eft le corps double de
la Nompareille. L'expérience devient d’autant
plus jufte pour chaque lettre en particulier ,
queelle eft répétée vingt on quarante fois par
les vingt ou les quarante lettres de Cicéro ou
de Nompareille que I'on a mifes fur le Proto-
type , & ainfi des autres.
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DES MOULES.
P W%

DU MOULE 4 CARACTERES.

L & Moule eft un compofé d’environ cinquan-
te pitces de fer , en y comprenant les vis &
les écrous qui les uniffent & les lient. enfem-
ble. Les principales pi¢ces font les Platines,
fur lefquelles on affemble les autres ; les lon-
gues picces , dont chaque bout eft fendu carré-
ment du tiers environ de leur longueur & de
leur largeur : cette entaille , appelée Fourchet-
ze,, regoit une partie faillante qui conduit dé-
. querre les deux pitces du moule I'une fur I'au-
+ tre , ce qui fait qu’elles s’éloignent ou s’appro-
chent todjours carrément. Les Blancs font fixés
fur les longues pitces & moitié de leur lon-
gueur , & forment deux partes faillantes qui
conftituent le corps du Cara&tere , & qui don-
nent le nom au moule : fi les Blancs font d’é=
paiffeur de Cicéro, le moule eft nommé de
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Cicéro , & anfi des autres. La Potence, ainfi
aPpelée a caufe de fa figure , traverfe perpen-
diculairement , par un trou carré, les Blancs ,
la Longue piéce & la Platine , & les lie en-
femble par la vis qui eft adhérente & un bout
de la Potence , & par un écrou. Sa téte,, plus
longue de moitié que I'éparffeur de fa tige,
fait fur le Blanc une éminence oblongue qui
s’emboéte dans la Fourchette de I'autre piéce
du moule. Le Jet forme , lorfque le moule eft
fermé , une efpéce d’entonnoir carré , large
ar en haut & fe réduifant par l'autre bout 2
f; largeur du tiers du corps de la lettre ; C’eft
ar la que I'on introduit le métal dans toute la
fongueur du moule. Il joint par une face la
Longue pitce & le Blanc, & eft retenu fur la
Platine par une vis & un écrou. Les Hauffes -
font de petites pitces de fer ou de laiton , que.
I'on ajoiite entre le Jet & les Longues pieces
unies aux Blancs. Elles font une addition a la
hauteur de ces derniers , & fervent i rendre
la tige de la lettre plus ou moins haute , en la
mettant au point jufte out I'on veut quelle foit
pour donner la hauteur en papier. On pourroit
fe paffer de ces Hauffes , en faifant les Longues
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pitces & les Blancs de la hauteur convenable;
mais il eft mieux d’en mettre a tous les mou-
les, non feulement pour que Pon-puifle ‘par
ce moyen varier la hauteur fuivant le befomn,
a caufe de la différente profondeur des matri-
ces , mais encore parce que les angles oﬁ.elles
font pofées étant les parties du moule qui s’u-
fent les premitres , on rafraichit cette partie en
 changeant les Hauffes. Il y a auffi des Hauffes
de corps, qui font des morceaux de clinquant
minces , que 'on met entre la Lon%ue piéce
& les Blancs : voici pourquoi. Les Blancs , qui
font la mefure jufte & déterminée du corps
des lettres , recoivent infenfiblement de alté-
ration caufée par le frottement continuel qui
fe fait en ouvrant & fermant le moule trois
cents mille fois , fi ouvrage pour lequel on
s'en fert eft de trois cents milliers de lettres.
Pour rétablir ce moule dans fon premier état,
& lui rendre la partie de force que lui a en-
levée ce frottement , on met deffous le Blanc
quelques morceaux de clinquant , quifont fer-
rés & retenus fur les Longues pieces par les vis
du Blanc. Les Regitres font deux piéces pofées
dans la partie inférieure du moule pour rece-
N
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voir les matrices. Ils font reteftus chacun par
une vis & par un écrou,, mais de fagon qu'ils
foient un peu mobiles , pour qu’a petits coups
de marteau I'on puiffe les avancer ou les re-
culer , ce qui donne aux lettres les différen-
tes épaiffeurs que I'on fouhaite.

Toutes les pieces que je viens de nommer
font doubles , parce qu'elles fervent 4 for-
mer deux moitiés du moule prefque fembla-
bles , 'une nommée Piéce de deffous , 'autre
Pitce de deffus ; chacune eft montée fur du
bois , pour qu'on puiffe les tenir. Ces bois de
moule font taillés lllJll‘ la figure extérieure des
pitces , qui eft un hexagone irrégulier. Ces
deux pitces,, que 'on emboéte I'une fur I'au-
tre‘d chagiie lettre que 'on fond , forment le
moule complet.

- La piece de deffous a trois parties de plus
que l'autre , favoir , le Cran , le Heurtorr &
P'Archet. Le Cran eft une petite éminence lon-
gue & convexe , fixée fur la Longue pitce. Il
y eft retenu d'un bout par une partie pliée d'é-
querre , qui traverfe cette Longue pitce fous
laquelle il eft rivé : 'autre bout s’emboéte dans
une petite rainure faite au Blanc de I'autre piéce
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du moule. Ce Cranfert 2 marquer fur le corps
le fens de la letre. Le Heurtoir eft une petite
pitce mobile de fer , qui s'ajufte 2 queue d’a-
ronde dans une entaille qui eft a la Platine de
la pitce de deflous. Il eft pofé fur une petite
bande de fer nommée Porte-heurtoir , qui eft
retenue par deux goupilles rivées aux deux
cdtés de lentaille. Ce Heurtoir eft le point
d’appui de la matrice ; par ce moyen, on Elfait
monter ou defcendre au degré de précifion on
Pon veut qu'elle foit pour mettre le Caraétére
en ligne , ce qui fe fait en donnant au Heur-
toir plus ou moins. d'épaiffeur. Lorfqu'il eft
un peu affoibli dans le milieu par le frottement
continuel du pied de la matrice , qui y fait peu
a peu un petit creux , on le redrel{'e en li-
mant fa furface , & on ajoiite par deffous une
ou plufieurs lames de clinquant , qui font re-
tenues fur le Porte-heurtoir , & qui rendent
audit Heurtoir I'épaiffeur que le redreflement
Iui a dtée. L’ Archet eft un fil de fer d’environ
une ligne & demie de diametre fur huit 4 dix
pouces de circonférence. On I'appelle Archet
* parce quil forme une efpéce d’arc oblong,
dont un bout eft attaché au bois de la pitce de
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deflous; Iautre bout , qui eft mobile & qui fait
le reflort , eft pofé fur le taton de la matrice
a chaque lettre que I'on fond, pour l'appuyer
& Ia joindre  la partie du mou{’e fur laquelle
elle porte.

La Piece de deffus a deux petites pitces
qui lui font propres, le Jober & le Gimbler. Le
premier eft un petit fil de fer plié en équerre
d'un bout, & de lautre tourné en rond pour
entrer dans la vis du bois de la piece de def-
fus. Il eft retenu entre ce bois & la longue
piece , & fert i contenir la matrice, lorfqu’on
ouvre le moule. L’autre eft un bout d’aiguille
ou de fil de fer fiché dans entaille du bois de
la piéce de deffus. On fait paffer entre ce Gim-
blet & le bois un morceau de peau , nommé
attache , qui eft lié d’un bout avec dufila la
matrice , %L collé de I'autre avec de la falive
fur le bois. :

Le moule a encore, tant a la pi¢ce de def-
fus qu'a celle de deflous , les Crochets , dont
un bout eft enfoncé dans le bois , & lautre
fert a détacher la lettre du moule ; enfin les vis
de bois, fixées chacune par un bout aux Plati-
nes , traverfent les bois & les retiennent par
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deux écrous. Tous les moules portent chacun
une marque particuli¢re , qui fert a les diftin-
guer entr'eux & i les faire reconnoitre. Ces
marques font des lettres ou des chiffres, de
forte quon diftingue un moule parlalettre A,
B,C,&c. ouparle chiffre 1,2, 3, &c. dont
il eft marqué , fans quoi on ne fe fouviendroit
plus de celui qui a fait tel ouvrage en tel temps.

Ce que je viens de dire regarde le mou-
le qui eft en ufage en France Four la fonte des
Cara&eres. Celui dont on fe {ert en Hollande, .
en Flandre & ailleurs, differe en plufieurs par-
ties ; prefque toutes les préces font de curvre
fondu. Ce moule eft moms compliqué que le
notre , mais auffi eft-il bien moins E)r & bien
moins folide. On en verra la figure ci-aprés
parmi les Planches gravées,
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Dv MoULE 4 REGLETS,
& des Réglets de longueur.

Les Réglets de fonte font des lames de mé-
tal de quatorze a quinze pouces de long , plus
ou motns , dont Uépaiffeur eft proportionnée
2 la force de corps relative aux Cara@teres. Le
moule quifert 2 fondre ces lames fur différens
corps eft de mon invention , amnfi que celul
pour les Interlignes, dont je parlerai c1-apres.
Je donne A larticle des Planches la figure de
I'un & de 'autre. On fe fervoit auparavant dans
les Imprimeries de réglets ou filets faits avec
des lames de cuivre quelconques , qui n’étant
point affujéties & nos forces de cor[l)s , & fe
trouvant toijours d'épaiffeur inégale , ren-
doient les ouvrages cofireux & imparfaits,

* Ce moule eft compofé de deux piéces prin-
cipales , bien dreflées fur toutes les faces, lon-
gues de quatorze quinze pouces au plus ,
parce que fi elles étotent plus longues , le métal
xempli\:oit difficilement l’efPace vuide pour les
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petits corps : la largeur eft de dix lignes trois
quarts. Ces deux parties , dont I'une fe nom-
me Piéce de deffus , l'autre Piéce de deffous,
font garnies , chacune d'un cdté , d’une joue
faifant équerre , qui les joint & les unit en-
femble. Ces deux pitces , abaiffées I'une fur
Pautre 4 une diftance déterminée , laiffent en-
tr'elles un efpace vuide qui eft rempli par le
métal , & qui forme la lame. On augmente ou
Pon diminue 'épaiffeur de cette lame , en éloi-

ant ou rapprochant les deux pi¢ces du moule
ﬂne de l'autre. Cela fe fait en changeant au
bas de la pitce de deffous un petit cadrat de
cuivre qul y eft retenu par une vis, pour en
fubftituer un autre plus ou moins épais , tofl-
jours dreffé fur une force de corps quelcon-
que : ce cadrat eft I'épaiffenr que doit avoir la
lame du réglet. On abaiffe Iautre piéce par-
deflus ; elle porte une charnitre dont le bout
inférieur eft fixé a la piece de deflous par une
vis qui lie les deux pi¢ces enfemble par ce bout,
de fagon que le moule , qui eft retenu par la
charnitre , s’ouvre enlong comme un compas.
Il s'agit de fixer I'autre bout du cdté duJeta
la méme épaiffeur que celle du fond : pour y
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parvenir , on pofe fur ce bout une lettre du
méme corps que le cadrat; on ferme le moule
deffus, en defferrant les deux petits regitres de
la piece de deffus ; puis on Fes reflerre avec
les vis 2 la hauteur du modele. Ces regitres
portent par en bas fur la Platine qui retient le
Jet de la piece de deffous,, laquelle Platine fofi-
tient les deux parties du regitre 2 la diftance du
modele qui étoit interpofé entre les deux lon-
gues pitces. Cette opération fe fait en une mi-
nute 4 chaque variation de corps. Le moule
étant ainfi monté & garni d'un Eois deflus &
deffous , on le ferme pour y couler le métal.
Pour cela, on pofe le coté de la charniere fur
le banc du fondeur , & on tent I'autre bout
élevé, en le ferrant du pouce par deffus & des
quatre doigts en deffous: on retient en mé-
me temps avec les doigts un carton entaillé qui
laiffe un rebord , au moyen duquel la main eft
garantie de la chitte dn métal qui pourroit s'é-
chapper ; ou bien, pour plus grande fireté,,
I'on a une petite fourche de fer dont les deux
bouts reconrbés en cercle entrent dans une fi-
che de fer qui traverfe le bois de la pidce de
deffous , deux pouces plus bas que le Jet; la
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traverfe de la fourche s’abaife fur le bois de
la pitce de deflus, & par le moyen du manche
de cette fourche, on tient le moule élevé fans
aucune crainte de fe briller.

Lor{que le moule eft échauffé , il fe rem-
plit de métal d'un bout a Iautre , aprés quoi
I’on ouvre le moule & I'on enléve lalame, en
la prenant par le Jet avec une pince de fer. Le
Jetde la pitce de deffous excede d’un quart de
ligne le plan de la longue piéce , ce qui mar-
que la féparation de la lame d’avec le Jet par
une petite entaille qui affoiblit cette partie , &
qui fait que le Jet fe caffe tofijours au méme
endroit.

Ces lames ainfi fondues & {éparées du Jet, -
font pofées I'une aprés l'autre fur le bord d’u-
ne taﬁle ou d’une planche ; puis, avec le cou-
teau a appréter , on les ratfle fur les deux fa-
ces planes , pour les polir & enlever les ba-
vures de métal qui auroient pii sy former. Si
quelques-unes de ces lames font bofluées , foit
pour avoir été tirées trop chaudes du moule,
ou ﬁ.arce qu'elles font fort minces, on les re-
dreffe , aprés qulelles ont été ratiffées. Pour
cela, on en met plufieurs 'une fur Pautre fur
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nne pitce de bois uni, fur une pierre , ou fur
dumarbre , & I'on frappe deffus avec un pe-
tit billot de bois bien dreflé¢ d'un coté.
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cbté & un gras de l'autre ; ou bien onle fend
dans le milieu,, fi 'on veut que les deux filets
foient égaux. Les réglets triples ===
fe font de méme. Aprés avoir enlevé les an-
les avec le fer conique, on taille d’abord un
Elet avec un fer pointu , puis avec un autre fer
pareil on taille Iautre cdté. Ces fers font mon-
tés chacun fur les rabots a couper les lettres,

a la hauteur & 4 la place convenables,
Lorfque I'on emploie la matiére la plus forte
pour fondre ces réglets, il fe trouve fouvent
de petites foufflures qui interrompent la conti-
nuité du réglet fur la lame , ce qui caufe beau-
coup de déchet; mais comme rarement on a
befoin de longueurs de douze ou quinze pou-
ces, on pren?ule_s bonnes parties qui font fur
la lame , que P'on {cie fuivant les différentes
longueurs dont on a befoin. Voici ce qu'il faut
faire pour en fcier promptement un certain
nombre fur une méme longueur. On a un
Compofteur de bois dont la languetre & la
poignée ont cinq a fix lignes de haut : aprés
avorr mis d’équerre tin des bouts de chaque
lame par le moyen de la lime, on en place
quatre ou cing 2 1a fois fur le Compoftenr,
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on elles font retenues contre les rebords du
fond & de la poignée ; fur ces lames, on pofe
* un réglet talllé jufte de la longueur dont on a
befoin;; puis avec une fcie fine de reflort de
pendule , dont les dents font ferrées & tin pen
graiffées avec du fuif , on {cie ces quatre ou
cinq lames au défant du modele. On dreffe de
nouveau: d’équerre , avec la lime , les bouts
qui reftent, g{ on les {cie de méme tofijours
au défaut du modele qui fert de guide pour
conduire la {cie , mais en évitant les endroits
fouffiés,, qu'il faut mettre i part ou jeter , lorf-
qu'ils ne peuvent entrer dans la longueur re-
quife.

Tous ces réglets fciés {e trouvent donc de
méme longueur , dreffés 4 la lime & d'équerre
par un bout. Mass il Pourrdit arriver jue T'ou-
vrier eilt un pen incliné fa fcie de pied en téte
du réglet ou de haut en bas , ce qui feroit une
petite différence de ce cdté : il faut donc s’en
affiirer , furtout pour les réglets qui font defh-
nés  former des cadres , lefquels doivent étre
extrémement juftes. Pour cela, on les pofg lqs
uns aprés les autres fur un calibre que ai fait
expres : ce calibre , qui eft de bois , eft percé
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dans fa longueur de trous a diftances égales,
pour y arréter avec une vis & un écrou une
coulil{e de fer a la diftance que I'on veut, com-
me la couliffe du Compofteur de 'Imprimeur.
Le réglet eft appuyé ur cette coulifle par le
bout qui eft drefle , & le rebord de cette ef-
gce ge Compofteur foiitient la longueur. Au
out fupérieur de ce calibre de bois eft une
plaque de fer ou de cuivre,, mife d’équerre.
Tout ce qui excéde ce bout eft imé au niveau
de la plaque, & par-la on eft fir qu'il n’y a
pas un réglet plus long que l'autre.
- Lorfque les réglets font deftinés a faire des
cadres , 1l faut les tailler en bifeau par les deux
bouts , ce qu'on appelle ongler, g( de fagon
que deux réglets jomts enfemble par I'onglet
faffent 'équerre parfaite. Pour y réuffir, 'on
prend avec le srufguin I'épaiffeur de la lame du
réglet : cette épaiffeur étant fixée , on la trace
avec la pointe du trufquin fur le plan du ré-
glet a chaque bout , depuis I'ceil jufqu’au pied ;
puis avec une lime large , plate & un peu ai-
gue , on lime ces deux bouts en bifeau, de-
puis le trait qu'il faut laiffer apparent , jufqu’a
ce que I'on ait atteint le vif de Pangle oppofé.
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Cela étant obfervé , les réglets auront toute
Ia perfe@tion que I'on.peut defirer.

P T WY
Dv MoULE 4 INTERLIGNES,
& des Irztérligrzes de longueur.

Ce moule eft compofé , comme celui 2 ré-
glets , de deux longues pitces, dont I'une fe
nomme Piéce de deffus , & lautre Pitce de
deffous. Elles ont fept a huit pouces de long au
plus ; car le métal ne rempliroit point le mou-
Ie, sl étoit plus long , a caufe du peu d'inter-
valle qu'il y a entre ces deux pieces , lefquel~
ies ont environ neuf lignes de hauteur. La pie-
ce de defous porte le Jet , qui excede la Ell‘-
face de la piéce de deux ou trois points typo-
graphiques , pour former I'épaifleur que doit
avorr I'nterhgne. La piéce de deflus porte,, au
bout oppofé a celu: gu Jet, un petit talon re-
tenu par une vis qui excéde de la méme quan-
tité. Ce Jet & ce talon , pofant chacun par un
bout fur les longues pieces , laiffent entrel-
les un vuide qui eft remphi par le métal , de
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I'épaiffeur jufte que doit avoir Iinterligne.
Ces épaiﬂ'eurs(}ont de deux fortes, 'une de
deux pomts typographiques , 'autre de trois.
La premiére el{) la diftance jufte quil y a d’un
corps a l'autre,, foit en montant , foit en def-
cendant. Un Cicéro a deux points de plus que
le Petit-romain , celui-ci deux de plus que le
Petit-texte , & ainfi des autres. Cette épaiffeur
fert donc a élaguer les hignes d’un Cara@ere
4 la diftance jufte d’'un corps au deflus, & pro-
duit le méme effet, par exemple, que feroit
un ceil de Petit-romarn , sl étoit fondu fur le
corps du Cicéro. Cette forte d'interligne fe
nomme des trois 4 la Nompareille , parce ?ue
la Nompareille portant fix points , il en faut
trois pour former ce corps. La feconde épaif-
feur porte trois points typographiques , c'eft-
a-dire , deux & la Nompareille. Celle-ci eft
principalement deftinée a élaguer les lignes
d'un Caralere pour I'mpreffion de la Poéfie,
qui pour I'élégance & la légereté demande a
étre un peu plus efpacée }u’une matiére dont
les pages font pleines ; aufli ces derniers font-
ils beaucoup plus en ufage. '
Pour former cette feconde épaiffeur , on
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démonte le Jet de la pitce de deffous de ce
moule , & on met entre celui-ci & la Platine
fur laquelle il eft monté , un feuillet de cuivre
de I'épaiffeur d'un point typographique ; puis
on l'arréte avecla vis du Jet, qpi par ce moyen
exctde la longue pitce de trots points an Eeu
de deux. Il s'agit de faire excéder de la méme
quantité le talon de la pitce de deffus : pour
cela, on prend un bout d'interligne de trois
oints , que I'on pofe au bas du moule entre
res longues pieces ; on defferre la vis du talon,
onle éit defcendre fur la longue pitce a la
diftance marquée par le modéle de métal qui
eft dans le moule , & on reflerre la vis. Voila
le moule monté & la feconde épaiffeur. Mais
- comme il eft effentiel que ces deux efpéces d'in-
terlignes foient exaftement de la méme épaif-
feur, & qu'il pourroit arriver qu'en montant
& démontant le moule , il leur furvint quelque
altération , il feroit plus expédient d'avoir
deux moules, I'un de deux points , & l'autre
de trois.
Pour la longueur de linterligne , elle eft
fondue jufte telle qu’elle doit &re , par le
moyen de ce nouvean moule : auparavant on
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éroit obligé de fcier les interlignes apres qu'ils
étotent fondus , ce qui doubloit I'opération &
'étoit pas fi julte. Cette longueur fe fixe par
le moyen du regitre,, qui eft retenu par une vis
a la piece du deffus du cdté du Jet.

Le regjtre a un bec qui entre dans les en-
tailles que I'on a pratiquées a la joue de fa piece
de deffous, & qui fixe la longueur en cet en~
droit. Ces entailles font au nombre de dix ou
douze , & numérotées. En mettant le bec du
regitre dans la premi¢re entaille au numéro 1,
on fait les interlignes de toute la longueur du
moule ; puis en pofant fucceffivement le bec
du regitre dans les numéros futvans, lesinterli=
gnes {e racourciffent de la diftance qu'ily a
d'une entaille a 'autre. Mais pour donner a
ces interlignes des variations moins confidéra-
bles dansla longueur , & telles qu’on les veut,
on fait agir le regitre : voici comme il faut s’y
prendre. On coupe un interligne ou une ré~
lg.‘let'ce de bots de la longueur jufte jue Pon fou-

aite ; on la pofe fur la piece de deflous , ap-

puyée par un bout contre le rebord du Jet;

on abaifle la piece de deflus, aprés avoir def-

ferré le regitre ; on fait monter res deux pitces
(0]
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I'une fur l'autre , jufqu’a ce que le modéle que
* Ton y a mis foit pre%é entre le talon & le Jet
du moule : le regitre , qui eft & couliffe, eft
porté a une des entailles, {oit en montant , foit
en defcendant , & fixé en cet endroit par la
vis. En retenant le numéro de I'entaille, & po-
fant tobjours le bec dans la méme, on fera fiir
que les interlignes feront exa&tement de la lon-
gueur que 'on fouhaite. '

~ Les mterlignes étant fondus , on en {épare
le Jet & on les frotte , comme les lettres , fur
la pierre a frotter. S'ilarrive que quelques-uns
forent un peu courbes , foit pour avoir été tirés
trop chauds du moule, foit par I'effort que
Pon a fait en {éparant le Jet, alors on en met -
une vingtaine 'un fur 'autre , on les pofe fur
un plan uni , & on frappe deflus avec un petit
billot de bois bien droit qui les redreffe ; aprés
quoi, on en met debout vingt ou trente fur le
méme plan uni, on les rabat de facon qu'ils
pofent tous, & avec une lime que Pon paffe
fur les extrémités , on enleve les petites par-
celles du Jet qui pourroient &tre reftées , &
qui nuirolent a la longueur,
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Dv MoULE 4 CADRATS DE FOND.

C & moule eft une invention toute récente;
je ne I'ai imaginé & exécuté que cette année
1764 , d'aprés les repréfentations trés-fon-
dées qui m'ont été faites par différens Impri-
meurs au {ujet des bois de E)nd dont on fe i};rt,
& qui font fujets a des inconvéniens réels,
foit par la négligence des Ménuifiers , qui ne
font pastodjours bien exaéts a donner une épaif-
feur égale aux mémes objets , lefquels font ra-
rement d’équerre , ce qui fait que les Caraété~
res, qui fuivent la direftion de ces bois , pen-
chant en pied ou en téte , ne peuvent étre par-
faitement dreflés ; foit parce que ces bois étant
fujets aux influences de la féchereffe & de I'hu-
midité , recoivent des courbures contraires i
leur deftination ; d’o il réfulte peu de juftefle,
& beaucoup de frais occafionnes par le renou-
vellement fréquent qu'il en faut faire.

Ces nouveaux cadrats de fond rempliffent
Pobjet des bois qui fervoient au mémeufage, &
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n’ont pas les mémes défauts. Une garniture de
ces cadrats eft plus chére au premier achat , 3
caufe du métar » qUune méme garniture en
bois ; mais elle eft beaucoup plus sire , plus

folide, & dure trés-long temps , aprés quoile
métal refte.

Ce moule eft compofé de plufieurs piéces
principales , faites en cuivre fondu & reparé ;
elles font retenues par des vis & des écrous: on
en verra le détail parmi les Planches gravées.

Pour fondre lefdits cadrats, on tient le mou-
le appuyé par en bas fur une table ou fur le
banc du fondeur : ce moule eft fermé fortement
par une fourche de fer qui s’emboéte par deux
<crampons dans un bouton qui déborde la piéce
de deflous, fur le bois de laquelle il eft attaché,
pendant que latraverfe de ladite fourche appuie
{ur la pidce de deflus. On tient le tout folide-
ment de la main gauche par le manche de la
fourche , tandis que de la main droite on verfe
le métal , qu'on laiffe figer & loifir pour éviter
certains gonflemens qu! arriveroient, fi on ou-
vroit le moule trop tdt.

Lorfque ces cadrats font larges , on peut
les faire creux, en vuidant une partie du métal
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avant qu'il foit entiérement figé dans le milieu.
Quant 2 la longueur & i [a largeur defdits
cadrats , elles font fixées par la largeur & la
Koﬁtion d’un couliffeau,, qui eftune piece mo-
ile que I'on fixe an milieu du moule. #oyez-
en la figure aux Planches ci-aprés.

u‘li g}ﬁ m——)y

DU COUPOIR.

Lz Coupoir eft un inftrument propre 2 retenir
& a ferrer deux ou trois cents lettres 2 la fois ,
pour leur enlever , avec des rabots faits ex-

rés, certaines parties du corps qui nuiroient
a 'impreffion.

Il y a deux fortes de Coupoirs; 'un de
bois, dont 'ufage eft 2 peu de chofe prés auffi
ancien que IImprimerie ; Pautre eft de fer, &
moderne, Le Coupoir de bois eft compofé
principalement d’'un billot de bois de dix-huit
pouces en carré , qui a dans fa longueur une
entaille de trois & quatre pouces de profon~

deur fur huit & dix de large. Ce billat eft affu-
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jéti a hauteur dappui fur une ef{u‘ece de bane
fermé a I'entour pour recevoir les rognures.
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dans une rainure faite fur la piece du Jufbifieur
qui fe trouve & droite : cette rainure conduit
le rabot fur une méme ligne, & le fer qui
eft pofé au milieu enléve les parties de métal
qui lui font oppofées. Je ne m’étendrai pas da-
vantage fur ce coupoir de bois ; celui de fer
mérite un détail plus circonftancié : pour le
mieux connoitre, on aura recours aux Plan-
ches & & I'explication des figures.

Ce Coupoir de fer, ainfi appelé parce que
la plus grande partie des pi¢ces {ont en fer, a
éte inventé 3 Sédan par Jean Jeannon vers
1630, puis laiffé dans I'oubli pendant plus de
{oixante ans. Pierre Cot le remit en ufage vers
1700 , aprés l{ avorr fait quelques. c%ange-
mens ; mais C’eft par mes foins qu'il a été mis,
en 1739, dans 'état oi je le repréfente.

L'infpe&ion générale du Coupoir offre I'-
dée d'un buffet ou d’un bas d’armoire & hau=
teur d’appu , de trois pieds de long fur un &
demi de large. La furface eft couverte jufqua
moitié¢ de fa longueur d'une forte planche , qui
eft la Table fur %:quelle le Train eft enclavé &
coule tranfverfalement dans les rainures que
Yon y a pratiquées. L'autre moitié , qui a un
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fond de neuf & dix pouces de profondeur, eft
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de douze i quatorze pouces de long , recour-
bées d'équerre de huit a dix lignes par un bout ,
ce qui forme deux tenons qui entrent dans deux
mortaifes pratiquées dans une des tablettes : ces
bandes font fixées de I'autre bout par des vis
& des écrous a une traverfe qui les retient. Le
milieu de cette traverfe eft garni d'un gros
écrou de cuivre fondu , deftiné i faire mou-
voir ce train en faifant couler les gémelles
fleur de bois fur la table , dans les rainures que
Pon y a ménagées ; & pour empécher que ces
gémelles ne fe levent hors de leurs ramures ,
elles font affujéties par une bande de fer en-
clavée dans la table & entaillée a I'endroit de
ces gémelles, ce qui leur permet d'aller & de
venir.

Pour faire mouvoir le train , on paffe dans
Pécrou la vis qui lui eft deftinée : elle traverfe
Ie buffet & drorte , & eft arrétée fur les parois,
favoir, en dedans par un collet attaché 3 vis ,
& en dehors par une bande de fer fixée & I'ex-
térieur de la traverfe ou paroi dudit buffet
avec des vis. De cette fagon , cette vis ne recu-
le ni n’avance ; mais en la tournant avec une
clef , laquelle entre 3 pan dans la téte qui exs
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céde d’un pouce & demi la traverfe du buffet,
elle attire a elle ou repouffe le train. On la
nomme Vs de corps , parce qu'elle ferre les
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auche , ramenée avec le train fur celle de la
%roite , ferre entre deux le Jufbifieur qui eft
rempli de lettres.

Le Juftifieur eft une partie du Coupoir qui
demande beaucoup de perfe&tion. Il eft com-
pofé de deux pitces principales de vingt-deux

ouces de long fur huit lignes de large , dont
re mérite confifte 3 étre bien dreﬁ‘ées%z égales
fur toutes les faces. On les diftingue en Pizce
de deffous & Piéce de deffus : elles ont toutes
deux une petite rainure en bas , dans toute
la longueur , pour loger quelques parties fail-
lantes qui pourroient excéder le corps du coté
de I'ceil. Chacune de ces deux pitces eft gar-
nie par un bout d'une petite lame de fer nom-
mée Noix , laquelle eft retenue par deux vis,
& fait une éminence & peu prés de 'épaiffeur
du corps du Caraftere que I'on coupe. On chan-
ge les noix fuivant que le Caraftére que l'on
veut couper eft plus on moins gros. La piéce de
deflous porte une Platine qut fait un retour
déquerre faillant de huit ou neuf lignes dans
toute la longueur: elle eft deftinée a recevoir
& & retenir I'ceil & le pied de la lettre alterna-
tivement, Entre cette platine & la pitce , il y
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a deux petites mortaifes , une a chaque bout,
qui recoivent deux Languestes placées aux mé-
mes endroits de la piece du deflus, lefquelles
uniffent ces deux pieces enfemble , les retien-
nent fur un méme plan & les font couler car-
rément.
Une rangée de deux ou trois cents lettres
gliffées a la %ois fur la piéce de deflous, y eft
“retenue dans la hauteur par la platine , & ap~
puyée de coté fur la noix. Lori%ue l'autre pie-
ce eft abaiffée deflus ces lettres , efles fe trou-
vent enclavées entre les deux fur le corps ,
& arrétées fur la frotterie par les deux noix.
Le Jufbifieur ainfi garni de lettres étant porté
entre les parois des tablettes , la piece de def- .
fous eft arrétée fur le talon par un bout, tan-
dis que la vis de la frotterie pointée a I'autre
bout fur la piéce de deffus , la repoufle & ferre
les lettres entre les noix : en méme temps, un
coup de main donné fur la.vis de corps ra‘P-
rroche les tablettes gui preflent les lettres {ur
e corps ; aprés quot on fe fert des rabots,
comme je I'ai dit ci-deflus. :
La defcription que je viens de donner, &
la figure que j'y joins , font faites fur mon
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Coupoir, que j'ai fait exécuter avec des chan-
gemens utiles , qui , en concourant a la premp-
utude de Pouvrage, contribuent a la bonne
grace & a l'aifance de celui qui exécute. Aux
Coupoirs qui ont été faits avant le mien, 'on
amis la vis du corps a gauche & celle de la
frotterie au bout donnant fur le coffre, de fa-
con que Pouvrier qui travaille eft obligé de
pencher fon corps fur le Coupoir fept ou huit
cents fois par jour, pour aller ferrer & defler-
rer une vis qui eft loin de lui , pendant que le
talon qui fe trouve pour lors fur le devant , &
quidéborde de deux ou trois pouces,, lui frap-
pe le ventre a chaque fois; au lieu qu'en met-
tant la vis de la frotterie en devant & celle du
corps a droite, ainfi que je I'ai fait, Pouvrier
agit dans une pofition naturelle , plus facile,
& avec beaucoup plus de diligence.

Dans ce détall , j'a omis ge faire mention
de différens outils néceffaires au Coupoir dont
je marquerai ci-aprés I'ufage,, lorfque j'en don-
nerai la figure & la defcription.

LD

*
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DU FOURNEAU

A FONDRE LE METAL.

1

Ce Fourneau eft compofé de terre a Potier.
1l a vingt 2 vingt-deux pouces de long , huit
a neuf de large,, fur environ quatorze de haut
du cdté du boifleau. Sur ce boiffeau eft pofée
la cuillier , dont le diamétre eft partage par
deux ou trois féparations propres a contenir
{éparément le métal. Le Fourneau eft partagé
horizontalement dans toute fa longueur par une
tablette ou féparation , au bout de laquelle eft
une grille auffi de terre,, pour donner de Pair
au feu & faire briller le bois par le bout en cet
endroit, qui eft fous la cuillier. Le deflous de
cette {éparation ou tablette eft le cendrier , &
le deffus eft couvert en forme de petit four.
A c6té du boifleau eft une ventoufe , fur la-

uelle on pofe un tuyau de tdle qui attire la
zxmée & la conduit dehors par la fenétre ou
par la cheminée.
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Voila quel eft le Fourneau dont on fait ufa-
ge ordinairement. Jai fait quelques change-
mens a ceux qui fervent dans ma Fondene,
dont on verra ci-aprés la figure parmi les Plan-
ches. La patte ou couverture du Fourneau eft
entiérement couverte depuis le boiffean jufqu’a
Pentrée , que jai fait fermer d’une porte de
tdle. Par ce moyen, une buche fciée en deux
y eft cachée en entier , le feu eft plus concen-
tré, &I’on ne voit ni le bois, ni le feu, ce qui
rend cette forte de Fourneau plus fire contre
Yes accidens du feu,, plus propre & d’un meil-
leur ufage.




DES POLICES.

LA Police eft le tarif qui fert & régler le
nombre refpeéhf de chaque forte de lettres,
relativement au poids demandé pour la tota~
lité d’un Caraltére , autrement Xit pour une
Fonte. Cette fonte fe demande par cent pefant,
par feuille ou par cafe.

La premié¢re maniére eft la plus ufitée & la
plus naturelle ; les deux autres y font rame-
nées. On demande donc une fonte de huit, dix
ou douze cents pefant, plus ou moins , fuivant
le befoin : cela eft aifé 2 entendre. D’autres
demandent les Carateres par feuille,, c’eft-a~ °
dire , de huit ou dix feuilles ou d’une feule,
comme on veut : dans ce cas, on eftime la
feuille fur le pied de cent vingt pefant; ce qui
donne par conféquent foixante pour la forme,
y compris les cadrats & efpaces. On eftime la
cafe fur le pied de cent cinquante livres pefant :
lorfquon Iemande deux cafes d’'un Cara&ére,
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c'elt la méme chofe que fil'on demandort trois
cents pefant; par conféquent I'on ramene tout
an poids. Ces deux dermeéres maniéres de de-
mander des Caratéres font cependant équivo-
ques, Puifqu’il ya deg feuilles g( dgs cafes p!us
ou motns grandes : d’al}leurs ,parmiles cafenn§
?ui forment la cafe, il y en a beaucoup qui
ont remplis de la totalité des lettres qu'il faut
pour une fonte , tandis que les autres ne font
pas la moitié affez grands. Il faut donc que le
refte foit mis a part Iour remplir les cafetins 4
mefure qu'ils fe vuident. De méme, lorfqu'on
a demandé trois ou quatre feuilles d’un Ca~
raftere , il refte todjours néceflairement dans
la cafe des lettres qui n’ont point été em-
¥loye’es dans la compofition de ces quatre
eutlles , comme des capitales , groffes & pe-
tites , des lettres doubles , des pon&uations,
&c. dont I'ufage pourra étre plus fréquent dans
la compofition d’autres feuilles: il eft donc plus
fir de demander par poids. Ce n’eft pas que
T'on puiffe remplir au jufte le poids demang‘;,
mais on en approche & quelques vingtaines de
livres prés: cela dépend de Pordre des Polices
compo{écs d’un certain nombre de milliers de

P
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lettres , réparties en dérail fur chaque forte
ou lertre , Fuivant qu'elles font plus ou moins
en ufage.

Lor%qu’un Imprimeur a fixé la quantité qul
veut d'un Caraftére quelconque, c’eftau Fon-
deur 3 y conformer la Police. L’expérience
journaliere quilade fournir des fontes com=
plettes & les affortimens defdites fontes, le
met en état de compofer une Police plus fi-
rement quun Imprimeur ne pourroit faire ,
parce que ceux-ci ignorent ordinairement la
répartition qu'l faut faire du nombre de cha~
.que lettre, relativement 4 la totalité d'un Ca-
raftére complet, ainfi que le poids du millier
de chaque Caraftere.

Pour rendre ces connotffances plus éten-
dues, je vais marquer ici ce que pefe a pen
pres le millier de chaque Cara&ere , & don-
ner des exemples de Polices pour les Carac-
teres le plus en ufage. Par ce moyen, on fera
en état d’apprécier %a quantité de milliers de
lettres quiil faudra pour faire le foxds de la
fonte demandée , en multipliant le poids du
millier de lettre de chaque corps par la Police
.quon réduira au quart, a moitié , aux trojs
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quarts , ou qu'on augmentera de méme , &c.

. Lalettre e eft communément celle dont on
fe fert pour favoir le poids du millier d'un Ca-
raftére en général,, parce qu'elle tient 2 1peu
prés le milieu entre les autres lettres qui {ont
plus étroites & plus larges.

Poids des Caradléres.

E~ fuppofant une Police de cent milliers
de lettres employées pour un Caraftére ro-
main , la fonte qui aura été fondue conformé-
ment & cette Police péfera , favoir:

En Nompareirte a 1* lemille 100"

*

En MiGNONE. iR 12§
En PETIT-TEXTE. o 150
En GAILLARDE. 2" 200
En PeTiT-ROM. 2" 2 237
En PHiLosoPHIE. - 2" % 283
En Cictro, 3" 3 325
En SaiNT-aucus. 4" % 450
‘En GRros-TEXTE. s* 3 575
En Gros-rom. 6" : 650..
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En PETiT-PARAN. 3 10" lemille 1000"
En Gros-paraN. 12* 1200
En PALESTINE. 14" 1400

Le P£TIT-CANON rél’e 20" le mille, le
TRISMEGISTE 40", le GRos-CcaNON 45",
le DousLe-caNoN 70*, &c.

Tous les poids marqués ci-deflus, foit en
particulier pour le millier de chaque Carate-
" re, foit pour le total de la fonte de cent mil-
liers , ne doivent pas étre pris 2 la rigueur : il
eft impoffible de les apprécier au jufte , quoi-
que les corps fur lefquels je me fuis guidé
pour les marquer , foient fixés & déterminés
par les proportions que j'ai données plus haut.
Le peids varte pour un méme Caraftere , a
proportion qu’il eft plus ou moins approcké,

lus ou moins gros d’ceil, ou romain , ou ita-
ique : par conféquent un Cicéro petit ceil
& approché pefera moins qu'un Cicéro ceil
moyen; celui-ci encore moins qu'un Cicéro
gros ceil, parce que les tiges, quoiqu'enti¢-
rement femblables pour le corps , font plus ou
moins larges , fuivant que I'eeil eft plus ou
moins gros. Litalique, en général, eft plus
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‘mince que le romain , & pefe par conféquent
moins. Les différens poids que jal marqués
ici font pris du fort au foible, & a peu prés,
ce qut néanmoins eft {uffifant pour ré%ler en
général le poids des fontes , tant pour les Ca-
raftéres d'ufage ordinaire , que pour les Ca-
raftéres orientaux, &c. :
Les efpaces & les cadrats ne peuvent étre
appréciés pour le poids du millier E{lr les ré-
sles marquées ci-deflus , parce qu'ils font de °
eux lignes plus bas que le Caraftere. Les ef-
paces font de petites parties de méme force de
corps que le Caraltére , mais minces , & cela
fuivant quatre ou cinq degrés différens : elles
fervent 2 efpacer les mots & a juftifier les Li-
gnes. Les cadrats font auffi des efpaces , mais
lus larges , deftinées & rachever les lignes a
a fin des alinéa, ou i faire des lignes en-
tierement blanches. Les cadrats doivent étre
divifés en largeur par parties égales , favorr;
le demi-cadratin, qui eft la moitié jufte de la
force de corps; le cadratin, qui eft carré,
Ceft-a-dire , auffi large fur la frotterie que fur
le corps : les autres font d'un corps & demi ,
de deux , de trois corps , & ainfi de fuite ,
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tant que la longue piece du moule peut fours
nir. Ces grandeurs déterminées font utles.,
lorfqu'on met des cadrats fur la frotterie au
lieu de les mettre fur le corps : dans cette po-
fition , ils tiennent exaltement plufieurs lignes
.du corps ; ﬁar ce moyen auffi , le demi-cadra-
tin de Paleftine, de Petit-parangon , de Gros-
texte ,de Cicéro, fair des cadrats, dans le be-
foin, de la largeur de deux corps pour le Ci-
céro, le Petit-romain , le Petit-texte , [a Nom-
pareille, & ainfi des autres; ce qui eft fort
avantageux dans la compofition des Vignettes,,
ol ces parties fervent indifféremment fur le
corps ou fur la frotterie.

La proportion du poids des cadrats & ef-
paces eft de dix livres de chacun par cent pe-
fant de Cara&eres : ainfi lorfqu'on demande ,
par exemple , quatre cents pefant de romain &
cent. d'italique , on ajoiite cinquante livres de
cadrats & autant d’efpaces , ce qui fait une
fonte de fix cents pefant.

Avant que de repréfenter ici les Polices ;
il eft bon de dire un mot fur chacune , par
rapport a la nature des différens Caralteres
pour lefquels elles font faites.
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Celles qui vont fuivre font pour les Carac-
téres Romain , Hébreu , Grec , de Finance ,
de Plein-chant & de Mufique. Je n'ai pas
cru devoir les étendre davantage ; elles don-
neront des idées pour former celles des au-
tres Caralteres. Voicl une régle générale pour
compofer une Police. Il faut prendre trois
ou quatre pages , écrites ou imprimées , d’un
Caraftere quelconque , en compter les lettres
de fuite , les unes aprés les autres , c’eft-a dire,
les a, puis les b, les lettres doubles, &c. &
apres qu’on a parcouru le livre pour voir les
lettres qui n'auroient pas été employées dans
les quatre pa%es » on juge par cet échantillon
des lettres plus ou moins abondantes , & on
forme en conféquence la Police , que I'on
perfetionne enfuite par les affortimens que
PImprimeur démande, lorfque le Caraftere eft
compofé. Les fortes qu'il lui faut font celles
dont il n’a pas eu affez, relativement aux au-
tres dont il a du refte.

Pour le Caraltére Romain.

L A Police pour ce Caraétere fert également
pour l'italique , & quelques figures pres. Elle
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eft compofée de 155 fortes de lettres ou fis
gures différentes , favoir , les minufcules , les
doubles, les points, parmi lefquels font les
aftérifques , les lettres accentuées , les majuf—
cules ou grofles capitales , les petites capita~
les, les chuffres , & quelques fupérieures d’un
ufage ordinaire,

Cette Police ne contient que les fignes
grammaticaux propres a la Foé%e ou a un dif-
cours oratoire : ceux qui font particuliers &
lalgébre , a la profodie latine , comme des
breves, longues & douteufes , & autres , font
demandées en particulier , lorfque le befoin le
requére, ainfi que les voyelles & les m, n,
d ::Lbréviation , dites lettres titres , dont on ne
fait prefque plus d'ufage.

La Police a befoin d’étre augmentée d'un
fixitme fur le nombre marqué aux lettres 1,
m, s, 0, u, & du quadruple fur les ,
lorfque le Caraftére eft deftiné  une édition
latine , parce que ces fortes font plus en ufage
dans cette langue. .

On fera peut-étre furpris de voir que la Po-
lice pou les majufcules ne fuive pas la grada-
tion des lettres minufcules : la railon en eft que
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ces premiéres étant plus communément deftie
nées & commencer des mots qu’a les former
enti¢rement , les confonnes ont un emploi égal
a celui des voyelles. On verra méme , par la
feule infpe&tion d'nn didhonnaire , que les let-
tres B, C, D, font employés Plus fréquem-
ment au commencement des articles que I'E,,
qui eft a lettre dominante des minufcules.

Pour le Caraltére Hébreu.

Ck Caraliere, dans l'origine , eft fimple &
compofé de peu defigures. Par la fuite,, les Juifs
Mafloretes ont juge a propos de charger les
lettres de points dedans & deffus, & d’ajoiiter
encore de petites figures en deflous & par
deflus. Ceft pour ce%: que je donnerai deux
Polices pour ce Cara@tere , I'une pour 'Hé~
breu fimple , I'autre pour 'Hébreu pon&ué.

Pour le Caraitire Gree.

L a Police pour ce Caratére eft plus éten-
due que celles de tous les autres , a caufe de
la multiplicité des figures qu’elle raffemble ,
dont une trés-grande partie eft arbitraire , ne
tenant leur origine que dela facilité qu'ont ene
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les écrivains a former différentes fortes d’ab-
bréviations , lefquelles ont été imitées , en tout
ou en partie , par nos anciens Graveurs , qui
en ont adopté les uns plus,, les autres moins ;
ce qui fait qu'un Caraétere Grec n’eft pas tofr-
jours ayffi nombreux en fortes qu'un autre,

uoique fait par le méme artifte. Ce nombre
3e figures eft de quatre i cinq cents {ortes dif-
férentes , lefquelles regoivent encore de Iaug-
mentation  la fonte , par la répétition de que%-
ques letrres, dont les unes font pleines & les °
autres crénées.

Comme 'utilité de ces abbréviations eft ac-
tuellement indifpenfable pour conferver le goilt
des manufcrits & des anciennes éditions , &
pour en rendre la le€ure plus familiere , je
compoferai une premiére Police formée des
figures le plus genéralement employées dans
un ouvrage complet des Auteurs Grecs; puis
jen donnerai une feconde pour les ouvrages
claffiques , qui exigent beaucoup moins dab-
bréviations. ’

Pour rendre la grande Police plus utile , je
mettrai en toutes letrres grecques la valeur des
figures , afin de faire connoitre aux Compofiteurs
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le mot entier qu'ils peuvent fubftituer a une ab-
bréviation qu’?ls n'auroient pas , ou qui n'en-
treroit pas convenablement dans la compofi-
tion, ou bien pour abréger un mot qui ne pour-
roit entrer dans une ligne en toutes lettres.

Depuis plufieurs années , un célébre pro-
feffeur de Hollande , nommé Leusden , a re-
pris le goiit de 'unité des lettres grecques. Sur
fon avis, on a gravé en Hollande des Carac-
téres Grecs fans ligatures , mais avec quelques
changemens dans les pleins & déliés des let-
tres , ce qui leur donne quelque chofe d’agréa-
ble que j'ai cru devoir imiter en partie dans les
Caralteres Grecs dont je donnerai des exem-
ples dans le quatriéme volume de cet ouvrage.
1 yena dont jai retouché entiérement les
poingons , qui m’ont été communiqués par un
de mes confréres , fuivant un accord fait en-
tre nous.

Les lettres accentuées font faites de deux
maniéres , fuivant la groffeur des tiges qui les
portent. Dans les petits Carafteres ju(}qu’au
Cicéro , la tige porte lalettre avec fon accent,
parce que cette tige étant petite , elle ne pour-
roit étre divifée en deux parties ; mais pour les
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Carafteres plus gros, on fait créner les voyel-
les & quelques autres de I'épaiffeur de la tige
qui porte les accens , lefquels s’accollent fuc-
ceflivement fur une méme lettre pour la faire
changer d’accent. Cette opération diminue con-
fidérablement le nombre des fortes , & rend
la cafe moins nombreufe en cafetins.

La premiére & grande Police contient tou-
tes les figures pour un Caraftére complet : la
feconde ne porte que celles qui fuffifent 3 un
ouvrage claffique. Je fupprime dans cette der-
nitre les lettres portant leurs accens , a 'ex-
ception de l'iota,, qui eft trop mince pour pou-
voir ére divifé en deux tiges , une pour la
lettre , I'autre pour I'accent. Dans le cas od
le Caraftere que I'on conduiroit par cette Po-
lice auroit be?oin de voyelles portant leurs ac-
cens,, pour lors on aura recours a la premiére
Police pour ces lettres.

Les figures qui font précédées on fuivies
d’une étoile fur la Police , font deftinées a étre

-crénées de Pépaiffeur de la tige d’un accent,
du cdté o cette figure fera placée.
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Pour le Caraclére de Finarnce.

Ya1 compofé ce Caraftere de deux fortes
d'écritures , [une dite Bdtarde coulée , autre
Bitarde Trifmégifte , parce qu'elle eft fondue
fur le corps de Trifmegifte. J'ai fupprimé dans
ces Carafteres les lettres qui ne font pas d’u-
fage pour la Langue Francoife. Les lettres dou-
bles font de différentes figures , relativement
3 la nature de ces deux fortes d’écritures. La
Police que je donne eft pour la Bitarde cou-
lée, qui contient plus de fortes que l'autre,

* qui pourra étre également réglée par la mé-
me Police , a I'exception des figures qui s’y
trouveront de plus.

Pour le Caralere de Plein-chant.

L’inspecTION des différentes Polices pour
ce Caraftere indiquera fuffifamment 'ordre &
la nature des objets qui les compofent.

Pour le Caraitére de Mufique.

CeTTE Police eft néceffaire , non feule-
ment pour. indiquer le nombre réparti pour
chaque figure , mais auffi pour faire connoitre
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lefdites figures aux Fondeurs & aix ImPri—
meurs, fans quoi ces derniers ne pourrotent
faire ufage d'un pareil Cara&ere qui leur fe-
roit envoyé ; il faudroit qu'ils devinaffent 'em-
ploi de chaque forte qui leur tomberoit fous:
la main. '

Comme ces figures n'ont point de noms
qui les diftinguent les unes des autres , 'ai pris
le parti de les numéroter , afin de mettre les
Imprimeurs en état de les diftinguer , lorfqu'ils
ferotent dans le cas d’en avoiriefoin.

La premi¢re colonne de cette Police eft le
numéro de la figure ; la feconde marque le
nombre de notes que contient la largeur de la
figure : celles ot il n’y a point de chiffres dans
cette colonne, font de I'épaiffeur d'une note.
La troifitme repréfente la figure , & la qua-
triéme défigne le nombre qu'il faut fondre,, le-

 quel nombre on pourra augmenter ou diminuer
rar quart , par moitié ou autrement fur toutes
es Polices , 3 raifon de la quantité des diffé-
rens Caraltéres dont on aura befoin.

We .
I
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POLICE

de cents milliers de lettres ,
POUR LE CARACTERE ROMAIN.
Minufcules. e --- §000

S --- 3500

a - - - 5000 {f --- 1800
b --- 1000 4 __._ 5000
c --- 2600 ‘U --- 5000
§ "7 159 vy --- 1200
d --- 3200 X --- 400
€ ---10500 .,y __._
f---IOOO.Z_-_ izg

--- 1000
E --- 800 Louvtes.
i --- 5500 @&--- 100
] --- 500 ©--- 100
k--- 100 w--- 100
I --- 4000 &--- 500
m--- 2600 &--- 300
n---go000 ft--- 6oo
0 --- 4500 fi--- 400
pP--- 2000 fi--- 500
q--- 1500 fl--- 100
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§--- 50
€--- 50

Accens.

fl --- 50
ff--- 300
f-<- 4o0
fi--<: 200
fli--- 250
fl--- 5o
V--- 50
R--- 50
Ponduations.

- - - 1600
- -- 1800
: --- 300
5 ~ - - 400
--- - - 1000
- - - 1000
--- 100
--- 100
--- 200

‘

~»

—N kg Ve
1 1
1 ]
] \

.- 'so
) 50

50
- - - 50

- - - 1600
- - - V so
--- 50
- - - $0
-~ - 300
--- 300
- - - 50
50
--- 100
--- 100
Tt 350
--- 100
--- 100
--- 100
--- 100
r- - 100
~-- 100
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Capitales.
A --- 320
B --- 100
C .--- 250
¢ ooy
D --- 300
E --- 450
£ .-
E --- 20
£ --- 20
F --- 120
G --- 120
H --- 100
I --- 350
J --- 200
K --- 20
L --- 300
M --- 260
N --- 320
O --- 300
P --- 250
Q --- 200

dgmN~<xK<cH»x
o
o

Petites Capitales.

--- 200
--- 6o
--- 120
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250

6o @
50 w

100

20
180
150
200
200
120
100
200
200
200
200
100

50 --- 20
40l ¢ --- 5°

40 ° --- 100

so " --- 5°
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Supérieures.




id. fin.
Nun.
id. final.
Samech.
Ain.
Pré.

1d. final.
Tfade.
id. fin.
Coph.
Refch.

200
700
300
600
900
500
1 SO
400
100
600
800

"
POUR LE CARACTERE HEBREY smns}

Schin. 1400

Tau.

1d. fin.
Jon&tion.
Point.
Virgule.
Iod.

500
150
200
600
800
100

POLICE
de vinge-cing milliers de lettres ,
N Aleph. 1800 ||
N id. final. 300 ||3
A Beth. 8oo0 1
A Gimel. 600 ||D
T Daleth. 800 ||Y
hi: A 1800 ||D®
™ id. final. 200 n
Y Vau. 2000 ||¥
¥ Zain. 400 Y
N Heh. 600 I
VY  Teth. 5 00 1
Y. Iod. 2400 ||W
2 Caph. 600 ||N
7 id. final. 200 [/
Lamed. 1200
d fin. 200 |[:
B Mem. 1200 ||
id. f}n. 600 4

e

B 2
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POLICE

de foixante milliers de lettres ,
POUR LE CARACTERE HEBREU

PONCTUE.
Leteres fimples. || e _ _ _ 540
R ---1800 || B ---1200
™NL--- 200 D --- 6oo
3 --- 800 || ;|m--- 200
X --- 6oo 3 --- 700
'} --- 8o0 Y --- 300
M ---1800 || D --- 6oo
™--- 200 Y --- 900
Y ---2200 H --- 500
$ --- 400 !1‘—-— 150
n --- 6oo ¥ --- 400
Y --- 500 Y'---xoo
Y ---2400 P - 600
S --- 600 || "™ --- 800
q --- 200 || W ---1300
(7 - --1200 M --- 500




POUR L’HEBREU.

: \- - - 120

- < 7, 200

=== 6oo
--- 800
’ - 100

Lettres ponduées.

260
" 200
120
8o
260
140
100
" 160
- 100
40
160
100

R
a
'
a
3
3
3
<
'-'
-"1
-
h
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i F GRAND

E POLICE

de cent cinquante milliers de lettres,

POUR UN CARACTERE GREC.

|

Lettres fimples.
a Alpka. 3000
(8 Béta. 400
€ --- 400
9 Gamma.1500
r --- 400
r  --- 200
d' Delta. 2000
J --- 300

¢ Epfilon. 3800

Zéta. 700
--- 300

n Eta. 3000
6 Théa. 7oo
$ --- 800
> --- 300
s Jota. 3500

x Kappa. 2000
A Lamda. 1600

pm Mu. 1500
v Nu. 5000
£ Xi. 800

o Omicron.3 500

@ Pi. 1000
@ --- 6oo
[ Ro. 1500
Id --- 500
C Sigma. 300
o - ==1200
¢ ---1500
7 Tau. 2000
1 - - -1000
v Upfilon. 3000
@ Phi. 600
P --- 400
% Chi. 1200
< Pf. 800

w Oméga. 2500

2%




POUR LE GREC.

Capitales.
A Alpha. 250
B Béa. 200
I' Gamma. 200
A Delta. 200
E Epfion. 250
7 Zéta. 100
H Fu. 250
® Théta. 160
1 Jota. 260
K Kappa. 120
A Lamda. 200
M Mu 200
N Nu. 200
2 Xi. 150
O Omicron. 250
IT Pi. 200
P Ro. 200
3 Sigma. 200
T Tau. . 200
Y Upfilon. 240
® Phi. 120
X Chi. 200

249
¥ Pf. 120 L
Q Oméga. 200
Efprits & Accens.
* Doux. 300
¢ Rude. Y 50 |
! Azgu. 300
‘' Grave. 250
¥ Doux aigu. 150

* Douxgrave.100
¥ Rude aigu. 8o
S Rude grave. 70
“ Circonflexe. 2.00
* Circ. doux. 50
% Circ. rude. . 50
* Tréma. 30
+ Tréma aigu. 25
* Tréma grave. 20

Lettres accentuées.

R, R,

o

500,
- -~ 400




2§0 GRANDE POLICE

- -- 500
- - - 400
--- 300
--- 260
- -- 260
- ~-- 200
- -- 100
--- 160
--- 150
--- 9o
--- 70
--- 50
--- 7o
--- 5o
--- 40
- 40
--- 40
--- 40
--- 60
--- 40
--- 40

X XX IXRIN NN RN N NN,

MIM3 M M2 My Mz ME Me Mg s

500
800
500
300
260
260
200
100
100
100

460
360
5§00
400
250
200
200
ISO
400
200
160

90







2§2 GRANDE POLICE

A\ R . e
g --- 100 |l Yy --- 8o
r~ . !
8 ---360 |l y --- 8o
g --- 150 ] --- 3o
g . I 41 L’f, /I 1
& --- 100 11 --- 60
, P Y - 4o
p --- 120 t,[ -=- - 60
'3 . N\ -
p --- 100 Yy --- 40
/] 51 -~-- 8o

? - .

,v - - - 400 --- 50
L3
v --- 300 -~ = 40
U --- 400 @
\ . -
u - - - - - -
v .3oo w - 300
Y --- 300 || @ --- 260
U --- 250 || & --- 360
el \
vy --- 200 @ --- 260
o . s/
U -=-- 150 @ --- 240
~ N\
v - -~ 400 @ --- 200
[ </
v --- 200 @ --- 200
[ ° o
v ~-- 160 @® --- 160
. . ~
v --- 8o @ --- 300
4 --- 60|l ® --- 200
3 : @
v --- 6o || ® ---.150
2 .
y --- 8 [l --- 8




@ --- 60
v, -T T 50
® --- 6o
® --- 5o
oo 5
g --- 5o
@ --- 40
o
@ -~ - 40
‘A .
@ --- 40
‘~~ .
@w --- 60
[N
8 40
@ --- 40
Pondtuations.
. === 2000
s -~~~ 3500
s --- 6oo
-- --- 500
Ligatures.
a
w 200
o 100
oy 200
oy * 100

Jg LIV 50
DM aar 3o
ay  ay ‘200
v ar 200
M am 150
Do * 8o
ap ap . 200
2 4 100
ap ap 100
a5 as 200
dji af  .100

av 200

* 100
aUToU 200

avir) abme 150

3

awvref avié 100
4
% ya 350
L% 100
YU yus 100
youx 50
Y yas 100
g0y * 50
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o yay 1001190 0
;S yap 200 || 9o *
92p yap 100198
Ylp y#p 100 || o€ op
Jas yas 100 || pe¥
7Y 9y 100}12€9 7po

YY 100 || Je9*
% Y8 400N W
Yl 200 || Ww*
H e 1o |ly g
){-‘.75[ 100 ),14*
2 * 100 || Y yw
%. YA 6o || e
Mo yer 100 || IO

- ey

24 100 || 2@ 7?
m om 2501 9¥%
m* 8o d\
sdw gmy 150 || e d
# oy 250 dmx
100 Pu  Su
yiveras 50 || Fx

N X

Y 6o || v duy
150 || ddw dur




POUR LE GREC.

255

Mw  Jav
Jt e
JE*

4

&

100
459
200
150

8o

8o

50

8o

90
400
150
150
400
150
100
100

40
100
400
200
100
100
400

Ju»

T

PG Q. g

S99
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omx 60 || Yo bav 150

P e 150 || Gow % 50
%61 éoi 9o || e Oe 250
W v 200 || JE % 50
W 40|[Fe 8 250
& e 90 ?'e* ’ 50
I| " Yes b 60
b » 160 || Fax 40
w w 200 || H Bes 6o
S Sn b 200
S 6a 200 || MMx 40
Su # 80 9‘” 6y 200
Yo b 200 || Sn* 40
Yax 80 || Slw 0w 150
S b 140|| S B 100
S x 50 S » 40
Goy s 140| % O 100
* 50 b 40
N Say Bav 140 || S 6o 200"
S ber 140 || Sox 70
Sas bas 100 || F0 o 200
Jaw bav 150 || Fo* 70
Sraw* 50 .S.p Op

6ojJ
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POUR LE GREc. 1.57‘
3¢9 b0 150 [| (K xerai 40
Seg* sollxm xn | 200’
Sep b 100 || amx 50
Jegp* 40 |l ™ 150
v v 200 || mw 50
Qv * 50 || #A  xa 90
Y b 200 || x0  xo 150
= 50 || xo* 6o
hew Guy 25 || xg %o 150
Sw bw 100 Xp xp 100
40 [ xw xv 300
X * 8o
300 || xew o 150
100 oo * 50

40 A
150 |l A2 A% 200
90 [| A # . 50
100 [l Ao Ao 200
150 || Ao * 50
100 [| A\ AA 90

150 72
300 || e wa 300
100 || ya % 100




< v
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pes pas 70 llue w300

MOU* 30 || mo* 100
MY s 70 || v my 300
MY * - 25 || pux 100
p paey 6o || pw pew - 8o
A wep. 7o || par 30
Mo e 7o || LRS uiv 9o
MOLU* 30 0o
ME M€ 300 5'5 oiov ~ 100
e * oo || § v 50
IJB ueb 8o || & s 300
“9:3 pear 3o |[¥ o 1800
,u%u per 130 Qﬁ&‘: °‘z‘k 90
B wv go||C¥x e 8o
;; uevbs 6o C¥xa ovxe . 9o
IU;\ MET2 90 02t oby 6o
mn #n 200 || G5tF oes 8o
M * 60 3

| plw pny 6o || 7w ™2 300
M 300 7oL * 100
Mme* - 100 || #OM4 WAt 100
M 1A 90 || meux 30
mow 100 || 7wy #av 100

I

L
,
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Y 7w 100 || @f @p 140

Y 3o || wea @pa 100
=D wap 100 |] Deg* 40
; @e9 @po 100
fca;agg Aepe 100 oo 40
e * 49 || wew wpa 8o
HUOR TaApe 100 @ew* - 30
gt 4o llad = 70
Y TaY 100 || b oy 250
el 4211 gy 100
e 305 AW TO 8o
71'(25* 100 |f yx 30
wf mp 130 P
7t 130 |l et pa 300
7wl mev 50 || ea* - 8o
7w ™ 200l e p 300
N * 40 || ex 8o
m ™ 300!l g9 po 300
R * 100 !f og * 8o
N 80|lep po 200
wy 100
7 300
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o oz
onL*

ot dds
oL *

ooy ows
o ooy
ouy oGay
oow Gay

300
100
90
30
90
70
70
60
25
6o
SO
‘g0
300
8o
90
70
40
300
100
200
100
25
.70

S * 20
Juy ddas 79
ooy * 20
:fb s 50
,,33 _ ot 50
e als 100
Sex 50
O dn 100
O 25
Nw oy go
ol 70
i 25
o abo 90
Do 3o
Su ol 30
Ju* 30
Sw e 70
Sw* 25
o g 140
o1* 50
oL ot 100
ou 94 * 50
oo oo 300
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261

aox 100
ar om 50
avo, o 8o
j| ¥ 25
aru oxs 6o
anoL % 3o
h ay oTe 6o
amy* 3o

aow 774 6o
anow omas - 30
aoe 7T 90
e * 30
aves OXES 60

e * 30.
aoy 9N 8o
aon* - 25

= ™ %
Tl % 30
a)\ ¢TA 50
aw em 9o
o * 30
av emv 9o
aoux - 30

aw

o

aow *

ay
e
2

TIF

¢

(1
goe.

oot
goas

ogay

3

3

T

N

50
20
100
8o

50
20
80
8o
30
50
30
8o
30
8o
30

8o0.

30
8o
30

jo

- 20

100

S ———




g

Ne

¢ or

oL ora

oL

o oTa

ST *

s OTa
ooy %

o oTay
W Gras .
sy eTAY
g%

G - o

qE*

ce ome

ce*

d  ora
13124 oTEL
St %

G om

GN*

M om

Sn*

qu on

100
100

30

- 100

30
70’
20
30
80
8o
30
100
30
100
30
8o
30
20
100
30
100
30

100

qGu*
st
S
<o
GO *
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T

a7p

3

oxst

30
100
30
100
30
70
70
100
30
50
20
SO
20
300
100
70
60

200
8o
20 |I

80 1

30
6o

e

—
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*

(ﬂag Uma a

axn
o

ﬂ'xl'
oxe
oxp
GXU

oy
axo

ow

T
T

T2
Tt
Tt
TS

40
8o
25
8o
25
70
8o
25
70
8o
25
0
50
25
8o
30

300
100
100

90

25

*

g9 eiid 3a g

*

- N0 9

RSN

Ty
Ty
TUS
TLY

33

™y

\

™y

1y

Toy
ToU
ToU
Tov

300
100
40
200
50
70
70
100
300
100
300
100
50
50
100
100
50
50
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K3

N yum——
s

T\
(e

T‘Q‘g 31

JadaAgy

agx L %-&a'ggg I

ToUs
ToUs
7]
7
7
7pt

7po
L

T®
T
TV

TRV

u
vy
T

40

40
100
100

100
8o
30
50
70

300

100
40

100
40
25
70
8o
8o

90
150
8o
90

| <P Smep

o Ume

o *

© v

17} VGt
X

. xa

% *

X Xav

xew  xau

0P Xep
a3 00

(pecxw |

?@ xe
;& *
x{ xes
xet X5
Y 2o
xn x#
xn*
xw xny
A

8o
80
- 40 !'
90

70

160
50
40
6o
50
50
40
25

130
50
70
70
30

el

40
6o




—

f"f
a?u XJe 40
'é@u,xﬁau 30
‘.‘pﬁu)@ev 40
| x* x* 150,
% " 35
o
2. * 150
: 3
L X8 XP 42
X X 30
“ ;g* X¥ 150
L
';@* + 20
ot g0
B3
s o
Na 50
s 2§
Yo o 40
Jaw Jav 60

Jasx
% e
Jos

«lﬂ«ht

20
.90
30

25
90
30
90
30
90
30
90
30
40
20

) 100

' C'Iuﬁcs

J --- a5

§ --- a5

40

I TotaL des différentes fortes .

776

POUR LE GREC. 16;¥
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Nora.

On peut voir par cette multiplicité de {or-
tes, que le Caraltére Grec eft le plus étendu
& le plus compliqué de tous les Caraftéres.
Les l'Pondeurs ne feront pas toiijours les mai-
tres de rendre les fontes de Grec auffi com-
plettes en {ortes que je viens de le repréfen-
ter, parce que, comme je Iai déja dit, les
Graveurs qui ont travaiflé fur ce CaraQere
ont fuivt les ligatures qui fe trouvotent dans
les manufcrits qu'ils imitoient. Ils n’y a jamais
eu que les Caraléres Grees gravés par Ga-
ramond pour Frangois 1 , qui aient été com-
plets en toutés fortes de ligatures, Clelt ce
qui m'a obligé de prendre en différentes frap-
pes les figures qui compofent cette Police,
dans laquelle il en manque encore queliues-
unes que j'ai crii devoir fupprimer , afin de ne
pas multiplier les étres fans néceflité.

Pour les ouvrages claffiques en Grec, on
a diminué confidérablement les ligatures ou
lettres doubles : y'ai fuivi cet ufage dans la
petite Police qui fuit, laquelle ne contient

que les figures le plus en ufage.



de cent cinquante milliers de leteres
POUR LE GREC.

a
- - - 4000
300
400
300
300
350
250
250

]
1
)

'

200

o .
e
o
M
o
271
ap-
%
oo
oeref

‘

g
- - -100
- = - 1000

Vg

- - - 3000
- - -1500
--- 300
--- 200

Y IV N®

250.
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268 PrTITE POLICE

| - - - 150 .70;\--— 150
@ -= = 100 || 4--- 100
t--- 100 Xp - - - 100
& --- 300 A

E . A ---3500
--- 800 M --- 200
- - - goo g
] K -~ -3000
- - -5000 /’7P' -~ 200
--- 300 [L%”' 200
Zf»"'4°° ﬁ-—- 100
w - - - 250 /"%U”' 150
¥ & --- 100
- --1200 M- - - 150
---1500
-~ -1500 ,‘W"y' 200
'--'-gooo v -°Ef6ooo

. £ ---1500

} ' ---3500 0

¥ -~ - 400 || o - - -5000

; é‘ Tt o200 G --- 50

| m ----200 || & --- 300

—— ——————4
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g ---1000 || ¢ --- 200 f
GB?@--- 250 1 & --- 500
C¥x- - - 200 || & --- 100
o
ouy- - - 150 a5 - - - 400
GF--- g0l % -~ 300
x T
® ---2000 || T -- -3000
@ ---1200 || 1 ~---1500
@R~ - - 200 Q T - 200
&P - - - 200 T --- 200
P - - - 300 'f - - = 200
P T ~- = - 200
p ---2500 ¥ --- 200
p ---1ooo || B --- 200
ez --- 500 || § -~ 200
e - - - 500 | 7 - - - 400
@ --~ 500 || T --- 100
&» - - - 200 % - - - 100
P v
C --- 500 v ---g000
G ---2500 | § --- 400
¢ =---3000 Yy --- 6oo
c --- wy - - - 400
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270
\@r- - - 400
® --- 500
¢
@ ---1500
P --- 700
X
X - - -2500
J ---1500
. ®
@ - - - 4000
S --- 400
@ --- 200
@ --- 100
i --- 500
i --- 500
i --- 6oo
i --- 400
i --- s00
T --- 200
¥ 4-- 250
? _--- 200

i --- sco
7 --- z.go
T --- 250
¥ --- 200
¥ --- 100
¥ --- 100
Capitales.
A --- 4o0.
B --- 300
' --- 300
A --- 300
E --- 400
Z --- 200
H --- 400
® --- 220
I --- 400
K --- 180
A --- 300
M --- 300
N --- 300
Z --- 200
O --- 400

f 2




POUR LE GREC. 271
IMT---300 || * --- 150
P --- 300 * --- 100 h
= --- 300 Pondtuations.
T --- 300
T --- 400l . ---2500
® --- 200 s - -3000
X --- 200 5 - - - 400
Y --- 200 [|-- ---1000
2 - - - 390 V| Tortres criudes.
Accens & Efprizs. % - - - 1000 .
: ---1500 || & --- 200
---1200 29~ - - 100 |
' ---1500 {| € ---1500 H
‘' ---r1200 || & --- 300
Y --- 8oo || h--- 100
* --- 6oo %61-- - 100 l
¢ --- 500 & --- 200
Y --- 400 " ---1200
" ---1500 m <-- 300
T --- 500 0 ---1200
T --- 400 || ¥ --- 600
To--- 250 p --- 3200
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eg --- 300 (| v ---1200
et --- 300 ||y --- 300
€9 --- 300 || @ ---1000
ep --- 100 || @ --- 200

Lorfqu'on voudra un Caratére Grec fans
ancunes ligatures , ainfi qu'on le fait en Hol-
lande depuis quelque temps, on Prendra les
lettres fimples marquées aux Polices précé-
dentes.



POLICE
de dix milliers de lettres
POUR LE CARACTERE DE FINANCE.

» - 0450

a

a --- %0
g - =-300
c ---250
£ r--- a5
d ---100
9 -+=-160

e ---600

>
:f --=- 40

- ,o

7
g oo

--- 30
C% -=»- 80

2 ---g300

.

j
kooee s

f =+ -360

mw v"’zso
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V2.76

2

<o -3 3

---150

10

- - -

20

- - -

20
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30 f --- 30

30

[
}
\

»
- 30
25
20
30
3o
15
»
- 15
25

h%wwh%m%®m&&




1]
")
~
~
Q
R,

278




A
[
S
o)
4
A
~
1)
3
&
Ky
A
~
[
N
Q
R




POLICE
 de vingt milliers de figures
POUR LE PLEIN-CHANT ORDINAIRE.

Premitre Portée. - - 3200

- 1400 200

- 1800 too

- =1100 - 400

-
-
-—
-
ol
—
—
—
ot
—
—
——
et
—
S

- §o00 . 200

300 100
100 . 106

20

" (I

NinRdullan U Nhey JINE RIND SIS RENE B
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- 350
- =< 120 == 8
- e 400

=< 200

--- 350

(]
]
)
)
(T Lidel (TN LLMI |14 | @]

- > - 3° -==- 200

: :- ~ -1400 || Seconde Portée.

--- 300 --- 250

- == 100 -« -1200

I MM EEEL B D 4] ] st LR R
R
‘.
o
(2]

Tl 11T

- - -1600 -+ -+ j00
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POUR LE PLEIN-CHANT. 183

Troifiéme Portée.

. 300

2§50

I s

150

gg.rvo;...’).l

E
3_
E
g

- -=- 100

Nz On ne fond des fept derniéres figures que
lorfqu'on en demande, ainfi que des bémols & des
béquarres pofés fur les lignes : ceux-ci font or-
dinairement fuppléés par les autres. Il en eft de |
méme pour le point pofé fur la ligne.




de vinge-cing milliers
POUR LE PLEIN-CHANT ROUGE
ET NOIR, dit BRISE.

1. Corps.

Premiére Portée,
100

- 4500

-. 250

o-- 5o

it 100
b-' ) 100
K- - 50

J-- - 200

Seconde Portee.

”

---- 150

H
i ' .
b - -

- - - 250

2% Corps.

—- - -3600

Premiére Portée.

—- - - 250

1—- - - 150

- - - - 130

Seconde Portée.

‘:‘T-- -- 100
AR




POUR LE PLEIN-CHANT. 185

4°. Corps: ESPACES.

Sur le 1*, Corps.

de 6 notes 2500|| de 3 note 800
de 1 700
de2 - - - 800
de3 - - -1000
de4 - - - 8oo

Sur le 2° Corps.
dez- -~ 700
del- - - 400
de2 - - - 300
de3 - - - 3000
de4- - - 600

Sur le 4% Corps.
de; - - - 1009
der - - - 800
de2- - - 100
ded- - - 8o
de6--- 8o
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62

joo
200
200
400
200
400
e 1 00
e )
Joo
100
200

2
2
2
2
3
3
5
5
2
2
2
2
2
3
3
5
5
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~

de § --- 400
de 6--- go00

de 4 -~ - 200
de 6 - - - 500

Sur le fecond.

d’une note 400
de 2 - -- 300
de 3 --- 300
de 4 --- 300
de 6 - - - 400

Sur le quatriéme.

d’une note 100
de2 -+- 100
de3 --- 100
de 4 - =~- 100
de6 - -~ 300

Sur le troifiéme,

d’une note 200
de 2 --~- 200
de 3 -~-- 200

Sur le cinquidme.
d’une note 100

de2 --- 100
.de3 - -- 100
de4 - =« 0O
de6 --- 300

il 2 --- 100
3 --- 300
4 --- 400

8B T A!’bb

POUR LES ACCORDS.

6 --- §oo
7 =~~ 300
8§ - -~ 400
9 --- 100

¥
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+ <= 200 F .- =~ 50
~+=- 100 X === 50
== 50| h --- o
-z §0 | -~ 50

LI 3

—y———




292 1YPOGRAPHIE.

Voila tout lart de la Fonderie décrit, &
quelques petits détails pres. On peut voir par
cette defcription & par celle de la Gravivre ,
qui la précede , quele méchanifme de 'Im-
primerie ne conftitue Eas PArt Typog‘rapbi-
que , commg onl'a crufi long-temps , & com-
me le croient encore des perfonnes qui s'ima-
ginent qu'un livre eft Pouvrage d'un Impri-
meur , de méme qu'un tableau eft celui d'un
Peintre. L'Imprimerie n'eft que la troifitme
Fartie de PArt; mais c’eft 4 elle que toutes
es autres fe rapportent, c'eft pour elle qu'el-
les font faites , c’eft elle enfin qui les rend &
les fait valoir : en vain les materiaux font-ils
tout préts, fi édifice n'eft élevé. Ceft donc
I'lmprimerie qui confomme I'ceuvre.

ette partie de I'Art Typographique fera
Pobjet du troifitme volume: le fecond eft def:
“tiné & repréfenter les divers Caralleres,

' %
&



EXPLICATION

DES

PLANCHES.

L

Le Fourneau a faire le Metal,

1. MA:M:TT: du Plomb. Elle eft de fer
fondu, & de 14 ou 15 pouces de diamétre fur
30 ou 11 de profondeur. :

2. Fourneav du Régule, de 16 ou 18
pouces en carré , traverfé dans le milieu d'une
grille en barreaux de fer.

3. Marmrrre du Régule avec fon couver-
cle de fer. Le charbon remplit les interflices du
Foumneau & de la Marmitte.

4. La méme en grand. Elle 2 10 4 11
pouces de diamétre fur 8 ou 9 de profondeur.

5. Crevser. On en met quatre a lx fois
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dans le Fournean du Régule , lorfqu'on ne fe
fert pas de Marmitte.

6. Pain de Régule.

7. Pixces pour enlever le Creufer. On fe
fert de I'une ou de I'autre ; I'une I'embraffe
circulairement, I'autre le pince en dedans & en
dehors.

8. Currrer i furvuider le métal de la Mar-
mitte dans les Lingotiéres. !

9. LincoTikRE.

ro. Praque de téle pour boncher I'ouvers
ture du foyer lorfque I'on furvuide.

11. LincoTs (le métal,

232, Masse pour cafler les Lingots,

IL
Fourneau a fondre les Lettres;

1. Fourneav, monté fur un Pied en for-
me de banc, enduit par deffus dune couche
de plitre 5 Pouverture du foyer eft fermée par
une porte de tole, qui entre d'un coté dans
‘deux gonds , & fe ferme de I'autre par un lo-
quet. Le deflous eft le cendrier, dans lequel on
voit un fourgon de fer pour arranger le feu.

3, Banc dec 3 pieds de long fur 14 on
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15 pouces de large. Ou voit fur le Banc qui
elt en face , une petite boite dans laquelle 'Ou-
vrier met les matrices dont il a befoin. Plus ,
un petit billot de bois , dit coin, pour reculer
les regitres du moule 5 un petit coureau pour
e'mondgelr ou couper la Lettre qu'il faut mettre
d’approche, &c. ll y a auffi pour chaque Bane
un Petit marteau & un tiroir.

3. Curtier de. fer fondu a trois fépara-
tions , pour faire fondre le métal, Elle a 7 ou
8 pouces de diamétre.

4. Currer pour couler le métal dans le
moule,

5. Griree du Fourneau.

6. FeuirLe de tole avec un rebord plié d'¢-
?nerre » pour recevoir les parcelles du métal
ondu qui s'échappent, ‘

7. ém\rr}: de terre cuite , en deux parties
. eylindriques retenues avec du fl de fer; elle
embraffe le euyau de tole 2 la hauteur de 18
ou 20 pouces , pour farantir I'Ouvrier de la
trop grande chaleur dudit tayau.

8. Lamee de cuivre ou de fer blanc pour
&clairer les Fondeurs.

9. Fourneau d'ufage en Allemagne, en

Hollande , &c, 1l eft formé de briques & cou-
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vert carrément d'une planche 5 il recoit & I'ene
tour trois ou quatre Quvriers qui puifent tous
dans une feule & méme cuiller. Ce Fournean
eft gami de feuilles , de petites cuillers 3 fon-
dre, du euyau & de fa chappe. Un moule fer-
mé et higuré fur un coin de la eable. L'ouver-
ture que l'on voit dans le corps dudit Four.
neau eft la ventoule & le cendrier ; au coté op-
pofé eft I'ouverture du foyer, féparé du cen-
drier par une grille fur laquelle on met du char-
bon de terre ou des rourbes.

xo. Perre pour le feu.

ITL

Divers Infiruments pour la Taille
: . des Poingons,

1. CarisrEpour le Romain &pour ['ltaliqueq
2. Carisre dE pente. .
3. Beveav, ou faufle équerre,

4. Différents Calibres mobiles. ,

s. Causrs dacier 3 pointes pour tracer
fur le Poincon les barres du plnin-cﬁant.

6, Cariere pour la mufique ; un coté eft
pour tracer les barres , I'autre pour la diftance
des queues des notes, ‘

«
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7. Cacere de laiton pour la mulique. Les
diverfes entailles font prifes fur un & plufieurs
corps , une ou plufieurs épaiffeurs de notes , &
spour l'inclinaifon des traits obliques qui forment
‘gl lient les croches.

8. Tas percé d'un trou carré , pour rece-
voir le morcean d'acier deftiné 3 étre contre-

oingonné. Ce Poincon eft retenu & preffé par
rcs vis_entre les parois du Tas, Celui-ci fe
monte {ur un pied de bos.

9. Autre TPAS va de deux faces ; un coté
fert pour contrepoingonner , ou pour travailler
le Poingon au burin, &c. I'autre fert 2 frapper
les matrices “qui n'ont pas befoin d'un grand
effort ; autrement on fe fert d'une petite enclu-
me montée fur un pied.

10. Lourks pour groffir les objets.

11. Petit Calibre §e traits , pour tracer les
ple‘ins & déliés des grofles Lettres de deux
points. ‘

12. Guine. I cft retenu par I'empatement
dans un étau. On prélente, dans l'angle, le
Poincon drefié & poli, & on trace deffus avec le
Calibre 5 ou 6 barres du plain - chant on de
la myfique.

13, Poixgon dreflé & marqué des ¢raits
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du Calibre pour les barres de plain-chant ou
de mufique.

14. Cing corps de filets liés enfemble pour
modéles de la diltance des barres de plaina
chant & de mufique.

IV.

Suite des Infiruments pour la Taille
des Poingons , &c.

1. PorntE tranchante.

2. PoinTE 3 tracer.

3. JusTiFrcaTion avec trois m, lefquelles
fervent de modeles a la juftification des matri-
ces & i la fonte des Lettres.

4. Jerton fervant de niveau pour I'aligne-
ment des Lettres, &e.

5. Autre Jeston entaillé de dix lignes & de<
mie, quifert de calibre pour la hauteur en papier.

6. PierrE A r'muiLe, montée fur un fit
de bois.

7. Equerre  polir, avec un Poingon pofé
dans l'angle.

8. Boisseav de cuivre pour contenir les
petites fimes.

9. Boite avec des cafes , pour-mettre les
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Poincons a mefure qu'on les fait 5 lej couvercle

elt figuré au deflus.

10. Poingon gami en deffus d'un accent
Lié avec du £l ciré, '

11. Le méme Poingon entaillé fans fon
accent.

12, Accent aigu, grave ou circonflexe, &c.
pour remplir I'entaille du Poincon 11. olril eft
retenu avec un fil ciré. On place ces Accents
fur les Poingons des voyelles , pour éviter de
graver autant de Poingons que de Lettres accen-
tuées, :

13. Tiee d'acier contrepoingonnée pour
wm M.

14. Le méme Poincon fini.

15. Le Contrepoingon de I'M fur. deux
faces.

16. Brosse pour nettoyer le Poingon en le
gravant. :

Pince-LonGuEe pour tremper les Poin-
gons , &c.

18. GRATTE-BOSsE, compofé de fils de
laiton, pour nettoyer le Poincon , aprés étre
trempé. )
19. Petite Mafe pour contrepoingonner ,
afeler, &c,
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V.
Moule a fondre les Lettres.

5. MouLe entier & fermé,

2. Moute ouvert, prélentant la Piece de
deffous.

3. Idem.... Piece de deffus.

4. Tourne-Ecrou.

5. TournE-vis.

VL
Détail du Moule.

1. Bors gami d'un archer & du croches,

2. Piice de deffus vue en deflous.

3." Vis du Bois.

4. PraTine

5. PORTE-REURTOIR.

6. HEurToOI1R,

7.Jets, lun vo en deffus, l'autre en
deflous , avec leurs vis , écrou & virole. ‘

8. Hausse qui s'adapte fur la Longue-piéce
& fur le blanc par deux mamelons qui entrent
dans deux cavités faites 3 la Longue-piece.

9. Branc. La vis qui eft au deflus , dite
vis de Blanc , fert 2 lier le Blanc fur la Lone
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e-picce , lautre qui eft 3 coté fert 2 [ier
El longue-piéce fur la Platine.

10. Hausse de corps qui eft ferrée entre
le Blanc & la Platine par la potence & la
vis de blanc.

11. Porence. Elle traverfe le Blanc, la
Haufle | 1a Longue-piéce & la Platine, & les
lie enfemble par Pécrou qui eft figuré deffous,

12. LoNGUE-P1RCE.

13. Vis pu RecitreE

14 Recirre avec fon écrou & fa virole.

15. PorTe-nEURTOIR pour les ca-
raiéres de plain-chant , avec les deux vis qui
le fixent fur la Platine.

16. Heurrorrs qui entrent I'un fur l'autre ,
our faire les différentes portées du plain-chant,
Porte-Heurtoir fert de premier l'Yeurtoir.

17. JoBET.

18. GimsrET.

19. Crax dont la partie courbée entre
dans un trou de la Longue-piéce a I'endroit oh
il elt fipuré. '

20. Enassom, Morceau de fer taillé d'¢-
querre ; on pofe le blanc du moule dans I'an-

le du Drefloir que I'on promeéne fur la Glace ,
i on lime les inégalités du blanc marquées
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ou éclaircies par la Glace, Julqu'a ce que le
blanc porte e'%alement fur ladite Glace du cbté
o fe forme le corps. Voyex pour les moules ,
p- 191,

VIL

Moule d'ufage en Allemagne , en
Hollande , &c.

1. Pitce de deflous.

2. Pitce de deflus.

3. Une defdites piéces vue en deflous , pour
faire voir comment e Jet & le Heurtoir {ont liés
3 la Longue-piéce.

4 JET. Ees deux vis qui font 3 coté paffent
dans les deux entailles , & s'emboitent dans
les écrous marqués vis-a-vis dans la Longue-
piéce.

5. Loncue-Pikce , creufée en deffous pour
la rendre plus légere.

6. Buanc fixé fur la Longue-piéce par une
vis, dont la téte plate remp%it le creux mar-
qué. audit Blanc , & s'emboite par I'autre ex-

~trémité dans I'écrou fait a la Longue-piéce.

7. Vis pu Brawc. :

8. Cran qui fe pofe fur la Longue-picce
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ot 1l eft retenu feulement par le Blanc, fous le-
quel il eft arrété par la petite téte qui entre dans
une cavité. A

9. Coureer. Il tient lien de potence, &
fert i faire couler les deux piéces du moule I'une fur
Yautre entre le Regitre & ledit Couplet. 11 eft
fixé fur la Longue-piéce par la vis qui eft figu- -
rée au deflus. .

10. Recitre retenu fur la Longue-piéce
par la vis qui eft au deffous.

11. Hevurrorr hixé fous la Longue-piéce par
la vis qui eft a coté,
~ 12. Lettres fondues forties du Moule & vues
fous différentes faces avec leur. Jet & fans Jet.

VPoye p- 197. .
' VIIL
Le Prototype & différents Inflruments;

1. ProroTyez. C'elt une efpece d'étalon pour
fixer la force & la_correfpondance générale des
corps des caraltéres. La retraite qui eft au haut & en
dehors eft un calibre de dix lignes & demie de
profondeur , pour guider la hauteur en papier des
mémes caraftéres. '

a, Liong ou mefure jufle , fixe & détermi-
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née que doit avoir la longueur intérieure du Pro:
totype. Pour rendre cette mefure julte , j'ai évas
lué ‘la retr:fite que le papier peut }aire en {échant ,
apres étre imprimé,
5. Causre-maz. Il a dix lignes & demie
de profondeur ; il fert & vérifier la haureur en pa-
. pier = pour cet effet la lettre eft mife dans I'ane
le, & le couffinet 4. a coté 5 on pofe le Jerton
?ur I'extremité des parties ; pour voir fi la lettre
eft de la hauteur du calibre.

4. Coussiner du Calibre-mat ; il a dix [i-
gnes & demie de hauteur.

5. Guace. Elle fert a vérifier I'épaiffeur ou le
corps des lettres ; on en pofe trois fur lefquelles
on préfente le Jezzon pour saflurer de Tégalité,
Elle fert encore < dreffer plufieurs pieces des
Moules. Cette Glace doit étre un peu grenue ,
comme elle fe trouve i la Manufa@ture des Gla-
ces lorfqu'elle eft dreflée & non polie. On donne
ce grenu 3 un morceau de Glace poli , en mete
tant entre deux morceaux de Glace du fablon
ou grés ‘trés-fin & mouillé, & frottant les deux
morceaux l'un fur Pautre.

6. Cuaree. Lorlque les Matrices font jufti-
fiées pour la ligne, la hauteur & I'approche , on
les met lune aprés Vautre dans la Chappe que
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~Ton ferre enfemble dans I'4au. On lime dun cuj-
vre de la Matrice tout ce qui excéde la Chappe ,
en fuivant les creux de I'encocke & du ralen ;
par-la toutes les Matrices font de méme hauteur,

7. Marrice vue fur trois faces , celle du
milien portant fon arrache, qui et un morcean
de peau lié avec un fl.

8. Marrice de cadrats,

9. Matrice d'efpaces.:

10, CouTEAV i créner.

I X.
Moule ¢ Reéglets & a Interligness

. Pice de deflus.

a. Pitce de deflous,

3. REciTrEs mobiles pour monter & def=.
cendre 4 la hauteur de la noix. :

4. Joues. Elles excédent les longues-piéces
ainfi qu'on le voit a celle de deffous,

5. LonGuss-pikcEs.

6. Bots retenus aux longues-piéces par a vis.

7. CHARNIERE. '

8. Vis de Charniére ; fon écrou eft 3 la
piéce de deflous fur laquelle elle lie la chare
Riére,

V -



ei:-“

306 EXPLICATION

- 9. Jer. Il excéde un pen la Longue-piéee, &
i eft ixé fur une Plarine par une vis. :
. 10. Noix. Elle eff retemue par une vis qui
traverfe la Longue-piéce ; on en change a chaque
épaiffeur de réglets.

. 11. Mextoner. Il rétient la noix d'équerre,
& recoit la Joue de la piéce de deflus,

12, Lame de métal fortie du Moule.

13. CLavETTE pour retenir les Regitres par
deux écrous qui entrent dans les deux bouts,viﬂi’s.
La vis qui e;“ an deffus eft pour fixer la Clavette
dans une entaille faite fur la Longue-piéce de
deflus, i Pendroit ol font les Regitres,

Moule & Interlignes.

A. Pizce de deflous:
~'B. Pikcr de deflus avec un crockes piqué
dans le bois pour décrocher la Lame. )
s C. Jer 6xé 3 wis fur une Platine. Ce Jet ex~
céde la Longue-piéce de deffous de toute-I'épail-
feur de Iinterligne.
- D. Hausse de Jet: Elle fert 3 exhauffer le-Jee
i une nouvelle épaiffeur d'interligne , en la fer-
fant entre ledit ]Et & la Platine par la vis qui la
traverfe & qui a fon écrou dans le Jet. - ,
E. RzciTrE mobile , amété par une vis

7
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marquée au deffous ; il eft fixé a volomté fur
la rE':)ngue-piéo:e par le moyen de la rainure

e Pon voit i cette figute repréfentée feale,

e bec de ce Regitre entrant {ucceflivemens
dans les crans marqués 3 la Figure H, fait
monter ou defcendre les deux piéces du Moule
Pune au deffus de l'autre 5 ce qui allonge ou
racourcit la Lame comme on le veut.

F. Tacon fixé au bas de la Fipure B par
fa vis & la virole qui y font repre‘lgente'es;'l é-
crou eft au bout de la Longue-piéce. On fait
monter ou defcendre ce Talon de fagon qu'il ait
1a méme faillie que le Jet.

G. LonGues-rikcEs.

H. Joues. Celle de la piéce de deflus eft
crénelée de 10 ou 12 crans , chacun “numéa
roté pour guider I'Ouvrier i pofer le bec du
Regitre dans celui qui eft deftiné 2 la longueur
de l'interligne qu'il doit fondre, '

I. Bois du Moule, .

K. Asourorr. Les trois parties qui répon<
‘dent au Talon, 3 la Longue-pitce & au Regitre,
fuivant la Figure des pieces de deffus & de
deflons , entrent par les fiches apparentes dans
des trous faits aux Lon es-piéces , & font fer-
‘rées entre elles & les Joues par les wis defdites
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Joues. Ces Ajoutoirs fervent a élargir wn
Moule 2 Réglets qui feroit fait de méme
cela le met & la hauteur des caralléres de
- Lyon, de Flandre, &e. lefquels font plus hauts
que ceux qui ont €té fixés par les Réglements,

L. Lame dinterligne fondue.
X.
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de bois. Les vis du Cocret fervent & prefler les
deux piéces du Moule I'une fur I'aut:e i chaque
cadrat que I'on fond.

9. éovuss!-:lw. La longueur du cadrat fe fait
en hauffant ou baiffant le Couliffean, que I'on fixe
par la vis & la virole apparente.

10. Praque retenue par deux vis fur la Joue.
Elle fert  foutenir la piéce de deffus, & 1 la faire
couler carrément fur celle de deflous.

11. Recitre fixe vifé fur le Jet.

12. REciTrE mobile retenu par une vis qui

a fon écron dans le Jet. Le Moule étant fermé &
preflé fur le Couliffean , on apProche le Regitre
mobilefur le fixe, qui fert de pomnt d'appui a 'au-
tre. Cela détermine la largeur du cadrat par en
haut, comme fait le Couliﬁ'eau par en bas.
~ 13. Tenow. Celt une petite barre de fer
-arrondie par les deux bouts faillans , & retenue par
une vis dans une entaille i fleur du bois.
" 14. Fourcnue de fer avec un manche de bois.
Elle fert  appuyer la piece de deffus fur celle de
deflous , en embraffant les Tenons & appuyant la
traverle fur le Moule.

15. Bors du Moule retenu par deux vis.

16. Caprat fondu tel qu'il fort du Moule 3
on l'enléve avec une Pince plate. Les principales
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parties de ces trois derniers Moules font de cuivre,

XL
Le Coupoir de fer.

1. BurreT, gami de toutes les picces du
Coupoir. Il a un tiroir fur le devant & un
bas S’ armoire fermé de deux portes dans toute la
longueur. A gauche eft une Plancheé rebord pour
pofer les rabors ; un chandelier 3 branches pliantes
eft placé fur un des angles, Ce Buffet eft couvert
dans la moitié de fa longueur d'une forte planche
qu'on nomme TasrE, laquelle recoit les Tablettes,
~ 2. Corrr pour recevoir les rognures de mé-
tal : fur le devant i droite eft une petite tablette
qui foutient la Broffe & le Taguoir. Ee demier eft
un ¥etit morceau de bois rpour taquer les lettres
par le pied & les faire delcendre fur le fond du
Juftifieur,

~ 3. Tascerre mobile, gamie en deflus de deux
lames de fer, percées chacune de deux trous, fraie
{és en deflus pour recevoir deux vis 4 téte perdue
@ fleur des lames , lefquelles traverfent ladite Ta-
blette & s’engrénent dans les écrous faits dans les
branches du Tgr;in 8.
4. La méme Tablette vue en deflous, On y
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woit 4 tétes de clous afleur de bois , qui font rivés
de Pautre coté fur les lames pour les tenir a fleur
de bois fur la Tablette. Les deux cavités font pour
_Eaﬁ'er fur les éminences de la Figure 12 5 au r:mt

e ces cavités eft une petite mortaife qui regoit le
talon des branches.

5. TasLerTE fixe gamie auffi de deux lames de
fer a fleur de bois , & rivée en deflus par trois cloiis
a téte platte qu'on voit figurés a la méme piéce vue
en de&)ous. . .

6. La méme Tablette vue en deflous avec les
‘quatre vis qui traverfent la Table fur laquelle cette

}ablette eft fixée avec les 4 écrous qui font figu-
.1és. Chaque Tablette eft garnie d'une lame de fer
‘bien drefiée , fixée , avec §:s vis en bois i téte per-
-due, fur le coté qui reqoit le Jufificur.

7. Trarx compofé d'une sraverfe , de deux
Branches, d'une vis & de fon derou, lequel écron
«ft de cuivre , qui entre 3 pens dans la traverfe fur
Jaquele il eft rivé en dehors & arrété en dedans par
Amne téte.

.- 8. Brawcnes. Elles font vifées en retonr d'é~
querre fur la traverfe ; a I'autre bout eft un Talon
«qui entre fous la Tablette 4 pourla reculer ou I'a-
mener fur la Figure 5. Les branches font a flear de
bois fur la Table dans une rainure out elles coulent,
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9. Vis du co?;s. Elle eft fixée fur la paroi du

Buffet 3 droite ; {avoir , en dehors par une Bande
fur laquelle la téte de la vis eft appuyée , & en de-
dans par le Coller & la Goupille qui font figurés.

10. Banpe fixée par 2 vis a fleur de bois.

11. Crer de la vis,

12. Conpurre fixée par deux vis a fleur de bois
fur la table,

13. Tacow qui faille dans le coffe, & qui eft
fixé fur la table , ot il entre a fleur de bois par une
vis & fon écrou.

Un pareil morceau de fer eft également fixé fur
la table & faille en dehors. On le nomme Porre-
kcrov , parce quiil recoit un écrou de 18 lignes
de long qui y eft fixé. Cet écrou a une vis de deux

ouces de long avec un manche en équerre, dite
g’xs pe LA FroTTERIE,

14. Tourne-£crou vu de deux faces.

1 5. Premiére piéce du Justirieur,

16. Seconde picce du Juftifieur, Celle-ci s'em=
boite fur I'autre par les deux petits zenons apparents;
ils entrent & coulent fous les deux mortatles repré~
{entées vis-anvis,

17. Noix figurées en place & a coté , fui-
vant la place qu'elles occupent,
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XIL
Rabots.

7. Rasor monté de toutes fes piéces.

2. Fur. 3. Manche. 4. Bois. 5. Banguettes. 6,
l'otf[ﬁneté. 7. Tourne-écron , d'un coté, Tourne-vis
de Tautre. .

8. Fer 4 couper les cadrats ou dreffer les la-
mes de réglets. 9. Fer pour couper I'angle du
corps du coté de I'ceil. 10. Hem pour le pied de
lalettre. 1 1. Pour I'autre angle du corps. 12. Pour
couper circulairement les an%les du corps, lorfqu'il
y a de grands lancs. 13. Pour les filets fimples,
1 4. Pour les réglets doubles ou triples. 1 5. Pour
former un {econd cran fur le ccrps en méme temps
‘que I'on coupe les lettres par le pied,

XIIL
Coupoir de bois,

1. Courorr gami de fes picces.

2. Brzror fixé par des vis fur le Coupoir,

3. Premiére piéce du Jufifeur gamie de fa
Tanguesze & d'une noix d'ivoire entrée i quene d'a-
ronde.

4. Seconde piéce du Jullibeur gamie de fa
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noix. La rainure qui eft fur le cdté regoit la lan-
ette de l'autre picce; celle qui eft figurée deflus
ert de conduite au rabot.
5. Cov qui ferre le Juflifieur dans le Billot,
6. Coure tranfverfale du Jutifieur.
7. Ranor de bois gami de fon fer.
8. Marier,

XIV.
Divers Inflruments.

1. Pince-rraTe, pour rompre les jets de lettres
2. Pince tranchante , pour couper les excédents de
métal. 3. Pince ronde , fervant de Tourne-Ecron.
" 4. Trusquix dont la branche tranfverfale porte
‘en deflous une pointe d'acier pour tracer 5 l'au-
tre coté , plié $ équerre, fert de calibre. <
5. Carnk de bois taillé d'équerre , pour
vénifier angle des réglets limés a onglet. 6.
Scie pour couper les réglets , &c. 7. Equerre.
8. Bexveau , ou fauffe équerre utile lorfque I'on fait
- les Jets d’un Moule. 9. Burin. 10~ Meule pour
aiguifer les burins , couteaux , &c. :
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X V.

Autres Infiruments.

2. ComposTEUR fervant i appr&ter les lettres,

2. Trinere pour appuyer & ferrer les let-
tres fur le Compofteur, lorfqu'elles font fi peti
tes quelles ne peuvent fe foutenir d'elles-mé-
mes quand on les appréte,

3. Justirication de corps. Ce font des
m m compofées de coté fur un Compolteur,
lefquelles fervent de modeles de corps.

" 4. Gactx pour former les paquets de lettres.

5. Batons J;lus ou moins larges pour rétré-
cir I'ntérieur de la Galée & rendre la page
plus petite, o

6. Couttsse de la Galée gamie d'un paquet
de lettres qu'on nomme page , lié avec une Ecclle’.

7. CouTeau a appréter.

8. Brosse dapprét & de coupoir.

9. RamverTe, petit couteau, tranchant par
%a partie pliée, pour créner fur le Compoftenr
dos parties de lettres qui excédent le corps.

%Y
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XVL
Divers Uftenfiles.

1. Armorre deftinée a contenir les Frappes,
Moules , Poingons , &c. La partie fupérieure eft
divifée en deux. La premicre contient les Frap-
pes arrangées par tiroirs marqués du nom dzs
caraftéres qu'ils contiennent. Au deffus font des
Cafes pour recevoir les Moules ; chaque Cafe
el marquée de la marque du Moule.

2. Fraree gamie de toutes les Matrices né-
ceflaires a un cara@tére.

3. Prerre A rroTTER dreflée fur les deux
faces , plane & grenue par le moyen de fable
de riviére que I'on met entre deux pierres que
Ton tourne l'une fur l'autre. Celle-ci eft d'ua
grés fort dur, de couleur de brique,, qui fe trouve
en Alface & en Hollande.

" 4. Autre Pierre 4 fromer, Clelt une meule de
Remouleur dreflée & grenue fur les deux faces,
Elle eft wnférieure a I'autre pour la qualité,

5. Rateuier vu en face & de profil , dom
quelques dens font garnies chacune de 16 Coms

ofteurs.

6. Ficure de Compofteur.

Fin de Dexplication des Planches;
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Accsxrs; Planche tv. Figure 10, 11,
Accolades , ) 174,
Acier, a1,
Antimoine , 116, 124.
Apprét des Caraltéres , 103.
Approche, (del') ' 153.
B anc du Fondeur, Pl 11 Fig. =,

Beuveau , on fauffe équerre, 5, PL 111, Fig.
3, Pl x1v. Fig. 8.

Cunu-rs N 229, PL yr1. Fig, 8,
Cadrats de fond, 211, PL x.
Calibre, (du) 44 PL 111, Fig, o,

Calibre fendu , 79, 141, PL 17. Fig. 5.

o Mat, 79, 141, 304, PLv111. Fig.36 4.

De pente , 6, Pl 111 Fig, 2.

Pour le plain-chant, 34, PL r11. Fig. .

Pour la mufique, 59, 60,296, PL 111,
Fig. 6,7, 14.

meme Mobile 4 vis pour différénts ufages,
Pl 111, Fig. 4, 5.
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Certificat de 'Académie des Sciences; xxvri

Champ fleuri (le) de Geoffroi Torri,  xur.

Chappe , 84,304, PL vz Fig. 6.
Compofer les lettres , 100.
Contrepoingon , 9, PL 1v. Fig. 5.

Orps , . 10§, 188,
Corps pour remplir le Prototype , 189,
Cot , (Pierre ) Fondeur , xx1,
Couper les lettres , 101,
Coupoir,(du) 100 , 213,310, PLxr, X211,
Courtes, ( lettres ) 3.
Cran, (du) : 163.
Créner les lettres, 98,
Creufet , ©  gra, PL 1 Fig. 5
Creux du Pongon, - 12,
Crochets , o 173
Culliers, Pl 1. Fig. 8, PL. 11. Fig. 3, 4.
Cuivre , 68,
Drzscnnnou des Arts par I'Académie
des Sciences, en ‘1693, x1r.

E cuerLE fixe pour les corps des Caralleres,
131, 133.

Emonder les lettres , 98,

Epreuve du Poingon , o T 82e
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Bquerre 3 polir, = 15, * PL 1. Fig. 7.
Efpaces 229, Pl rui. Fig. 9.
Explication des Figures , 293.
F ILETS, - 171
Feuille, 295, PL 11, Fig. 6.
Fonderie , 88.
Fonte des Caraltéres, (de la) 87, 90.
Four pour calciner I'antimoine , 117,
Fourgean  fondre les lettres , 322, PL 11, Fig. 1.
e 3 2 Hollandoife , Pl 11, Fig. 9.
e 3 faire le métal , 111. PL 1,
Frafions, (des) 180,
Frappe des Matrices , ( dela) 68.

gmmme Ou affemblage des Matrices, 84 , P4
xv1. Fig. 2. .

Froteer les lettres , 97,
G RAVEUR T, 19
Gravire,, (dela) 1.
Grandjean, ( Philippe ) premier Graveur du Roi
gu: les Cara&eres , x1x,
~ Gros Caraliéres, (des) 20, 7§.
Guide, 35, 397, Pl 111, Fig. 12

Huvuu,' . . 19%
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Hauteur en papier, (de la) 139,
} eannox, (Jean) Inventeur du Coupoir, 215,
Jetton , 78, Pl v, Fig. 4, 5.
Interlignes de fonte, (des) 176,
Italique , 6.
]uﬂigcation des Matrices, (de la) 76.

e Inftrument, 77, PL 1v. Fig. 3.
De corps , 105,315, PL xv. Fig. 3.
Yulbfeur, 219, PL x1. Fig. 15, 16, Pl. X141,

Fig. 3, 4. :

Lnr rEs de deux points, 168,
e Orrnées , 170.
e Taillées , 1704
Leuspex, Profeffeuren Langue Greeque, 23 5.
Ligne , (dela) © 142,
e Pour le Grec , 145.
smmam Pour I'Hébreu ordinaire , 145
wmemeeeme Pour 'Hébren pon&dé , 146.
mmmsmse Pour le Rabbimque , 148,
st Pour l'Alleman}, 149.
e Pour le Plain-chant , 149.
Lingotieres , PL 1. Fig. 9.
Lingots , Pl, 1. Fig. 8.

Longues , ( lettres ) St 3



T4BLE - 32

Muuun"rns s 2935 Pl 1,fig. 1,35 4.
Matrices, (de la frappe des) 68, PL v 111, fig. 7.
wteteimees Maniére de les nettoyer lorfqu'elles font

. frappées 4 cuivre chaud, 74s
Métal, (du) . 109t
Moule a Carafléres, 191, PLy,rr
e A la HoHandoife , Pl rin

oo A Cadrats de fond, 411, P 2:

=i A Interlignes, 206, PL 1x. fig. A, &c:

= A Lettres de deux poiits , 169:

A Reglets,, 198,  PL 1x. fig. 1. &e,

Mufique, (des Caraliéres de ) xxv ,"45, 49,
138, 183, 186,

N‘o TE noire brfée. . 36,
s Rouge brifée , 404
Oucnr. 208, PlLxtv.fg g
Pu:cts,' 1§4, PL 1. fig. 74
Plain-chant (du) 28, 40, 280, 284,
Pleines , ( lettres ) 44
Pierres i frotter , PL xvr fig. 3, 4
Seese A Thuile, 15, PL 1v. fig. 6

Poétiques , ( des Caralieres ) X 167+
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Poids des Caraftéres , . 228

Poingons, (des) 9, PL 111 fig. 13. Pl 10,
fige 115135140

Points typographiques , ( des ) 1284
Polices , [fers 1 224.
e Pour le Romain , 331, 239.
e Pour 'Heébreu , 233, 243.

e Pour le Grec, 233, 248, 267.
e Pout le caratére de Finance, 237, 273.
e Pour le Plain-chant, 237, 280, 284.
g Pour la Mufique 237, 286.
Précis de la fonte des qéara&e‘kes , 90,
Prototype; [du] 105, 187, 189, 303, Pi
vIizr. fig. 1.
s Ce qu'il faut de caraltéres pour le rem=

plir, 189,
Ruo-rs; . Pl x11, X112,
Ratiffer les lettres ; 99.
Recuit de Tacier & du cuivre ; 11, 69.
Reglets , 175.
Régule d'antimoine , [ du] 115,
Remarque fur l'article r1x, du Reglement de la -

Librairie , 126,

Romyre les lettres , S 964
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.an.z énérale de la proportion des corps
. des Caraltéres, 133,
Talus , . x5,
Tas,, pour contrepoingonner & frapper, 12; 297,
Pl 111, fig. 8, 9.

Trempe , [delal 63.
ypographes , xxr,
V:chx-rus; 255 72,171,

Les noms de divers autres infinments & des
pitces qui les compofent, fe trouvens ci-devant &
Pexplication des Planches,




ERRATA.

PAGE xx1v, ligne 16, aprés le mot Carac:
téres , mettez pour fecond vorume celui qui eft
marqué le 4, & les deux autres apres,

Pag. 59, lign. 7, faptiéme , lifer deuxiéme,
. Pag. 89, lign. 7, au demier , Lifeg au fecond,
. Pag. 121, 2 l'article du Régule ajoure; : Pour
puriﬁer 'antimoine calciné, on peut {e fervie
auffi de cendres’ gravelées qui proviennent de lie
de vin brillée. Soit que I'on ({. ferve de tartre ,
de gravelle, ou de cendres Eravele’es , 1l faut
y ajouter une poignée de charbon pilé, par chae
que Creufet, ou I'équivalent mélé avec la mix=
tion préparée pour étre mife au Creufet, 1l faut
que les Creufets {olent rougis par le few avang
ue dy rien mettre. -

Pag. 235,y lxgn. 15, quatriéme, Zf fecond,
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"APPROBATION.:

J "4F lu par ordre de Monfeigneur
de Chancelier un Manuferie intitulé ,
Manuel Typographique , &c. par
M. Fournier le Jeune. Cer ouvrage
m’a paru devoir étre trés-utile aux
Artifles qui voudront [¢ perfeiionner
dans la pratique , & aux gens de Let-
tres qui feront curieux de connoitre la
théoric dun Art qui les touche de fo
prés, Il feroic a fouhaiter que la def-
¢ription de chaque Are en particulier
nous fiic donpée par un Arifle auffi
éelaire que ' Autenr de cet Ouvrage
dont les talens font déja connus du
Public par plufieurs Differsations fur
Phiffoire de la Typographie, auxquelles
il a faic un accueil trés- favorable.
A Paris , le 23. Avril 1761,

Signé, BEJOT.



PRIVILEGE DU ROL

OUIS, rar ra 6race pE Diev, Rox

pE France Er pe Navarre: A nos
amés & féaux Confeillers les Gens tenant nos
Cours de Parlement , Maitres des Requétes
ordinaires de notre Hotel, Grand-Confeil , Prée
vot de Paris, Baillis, Sénéchaux, leurs Lieu<
tenants Civils & autres nos Jufliciers i qui il
appartiendra : Sarvr. Notre amé le qs“ienr
ournier, Nous a fait expofer qu'il defireroit
faire imprimer & donner an Public un Ou-
vrage qui a pour titre : Manuel Typographique
sl Nous plaifoit Iui accorder nos Lettres de
Privilége pour ce néceffaires. A cEs causes,,
voulant favorablement -traiter I'Expofant, Nous
Ivi avons permis & permettons par ces Préfen~
tes, de faire imprimer ledit Ouvrage autant de
fois que bon lui femblera , & de le faire ven~
dre & débiter par-tout notre Royaume pendane
Ic.tems de dix années confécutives, 3 compter du
jour de la date des Préfentes, Faifons Xéfenfes
a tous Imprimeurs, Libraires, & autres per<
fonnes de quelque qualité & condition qu'elles
{otent d'en introduire d'impreflion étrangére dans
aucun lien de notre obéiffance , comme auff




dimprimer ot faire imprimer ; vendre , faire
ventfre, débiter, ni contrefaire ledit Onvrage,
ni den faire aucun extrait , fous quelque pré-
texte que ce puile étre, fans la permiffion ex-
prefle & par écrit dudit Expofant, ou de ceux

ui auront droit de lui, a peine de confilcation
3es Exemplaires contrefaits , de trois mille li-
vres d'amende contre chacun des contrevenants,
dont un tiers 32 Nous, un tiers 3 I'Hotel-Dien
de Panis, & lautre tiers audit Expofant , ou a
celui qui aura droit de lui , & de tous dé-
pens , dommages & intéréts. A la charge que
ces préfentes feront enregiﬂrées tout au long
fur le Regiftre de la Communauté des Impri-
meurs & Libraires de Paris , dans trois mois
de la date d'icelles s que I'impreffion dudit Ou-
vrage fera faite dans notre q{oyaume, & nen
ailleurs , en bon papier & beaux caraltéres, con-
formement 3 la feuille imprimée attachée pour mo-
déle fous le contre-fcel des Préfentes : que I'Tmpé-
trant {e conformera en tout aux Réglements de la
Librairie , & notamment  celui du 10 Avnl 1725,
qu'avant de I'expofer en vente, le Manufcrit qui
aura fervi de copie i I'impreffion dudit Ouvrage ,
fera remis dans re méme état ol I'Approbation y
aura été donnée , és mains de notre trés-cher & féal
Chevalier, Chancelier de France, le Sieur de La-
mpoignon, & quil fera enfuite remis deux Exem-
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