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Nous avons Uhonneur de vous soumettre notre nouvean CATALOGUE GENERAL
concernant les cing parties ci-dessous :

17 Partie. FONDERIE EN CARACTERES;
—  COMPOSITION & IMPRESSION;
—  CLICHERIE;
— GALVANOPLASTIE;
— BROCHURE & RELIURE.

A la fin de chaque partie, il y a une Table des Matiéres qui facilite la recherche des
articles quon désire.

Vous voudres bien prendre en considération le présent Spécimen, dans lequel nous avons
réuni presque tous les outils et Machines ayant rapport & UImprimerie.

Veuilles y remarquer : .

Pour la FoNDERIE EN CARACTERES : Les Machines «“ Universelles ” & fondre et terminer
les caractéres, les Machines pour fondre et terminer les gros Caractéres et Cadrats, ete.

Pour la ComposITION ET L'IMPRESSION : les Casses el Bardeaux de tous modéles, les Rangs
en fonte, Rangs en bois, Pieds de Marbre en fonte et ordinaires, Casiers ¢ Garnitures, Lingots
et Interlignes, Coupoirs-Biseautiers, Meubles de Coupoirs, Machines & couper les Espaces,
Chassis et Ramettes de tous formats, etc.

Les Presses & bras Stanhope e Portatives, Machines a Cartes de visite, Bancs de Presse,
Auges pour formes et rouleauz, etc.

Pour la CLicHERIE ET LA GALVANopPLASTIE : le Fournean-Moule-Presse portatif, les
Presses a sécher @ vapeur, aw gaz et aw charbon, les Tours, plateau vertical et horizontal, les
Moules a Clichés, /e Moule & monter sur matiere, les Plaques a Noyaux, les Scies circulaires,
les Scies & ruban, les Scies a découper, les Presses a empreinte, & percussion, les Presses
hydrauliques e¢ @ genouilléres pour la cire, les Piles et les Cuves, Machines a biseauter et
échopper les clichés, efc.

Pour la BROCHURE ET LA RELIURE : les Presses & satiner toul en fonte et fer a vis sans
fin, les Presses hydrauliques, les Presses a satiner en bois, les Coupe-Papier nouveau modéle @
pression et débrayage automatiques systéme “ Foucher et systéme “ Barre”, les Cisailles tout
en fonte, les Laminoirs, les Presses & rogner, efc. 3

Nous vous engageons vivement ¢ visiter nos Magasins et Ateliers, qui sont pourvus de

marchandises d’avance, prétes a livrer, et vous ver; notre genre de fabrication : de ce cité,
nous ne craignons pas la concurrence, nous sommes arrivés par un outillage perfectionné, @
faire plus vite et micux que ceux de notre spécialité. Clest pour cela que nous désirons que vous
vous rendies comple vous-méme, et nous sommes certains & Uavance que vous seres entiérement
satisfait, et que vous nous favoriseres de vos ordres.

Danrs cet espoir, agrées, Monsieur, nos bien sincéres salutations.

S* des Etablissements A. FOUCHER
L'Administrateur délégug, 62, boulevard Jourdan,

A. de QUILLACQ PARIS




Conditions de Vente

Toutes les Marchandises sont prises 4 nos Magasins ou Ateliers. Sorties, nous n’en
sommes plus responsables, et elles voyagent aux risques et périls du destinataire.

L'emballage et le transport sont a la charge de P'acquéreur.

~>e-

Conditions de Paiement

Pour la France. . . . .  Au comptant, 3 pour (00
- — . . . . . A 90 jours, sans escompte.

Pour PEtranger. . . . Réglable sur Paris

CONDITIONS SPECIALES SUIVANT L’IMPORTANCE DES COMMANDES

Commission e [EXportation
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Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Machine “ Universelle ”
(TYPE I)

a fondre les Caractéres, les Espaces et les Cadrats (Modele perfectionné)

Machine ‘“ Universelle ” perfectionnée, fondant, rompant le jet, frottant, apprétant, crénant,
ssant et composant les caractéres du corps 5 au corps 14 (ou du 3 au 20 & la demande) soit
9 corps; marchant a bras, chauffage au gaz ou au charbon; livrée avec 9 corps au choix, et un
Seullcuelse RSl Foit e SR T T B R e RGN 3.500 fr.
INORVGICn Ry e netin (Vo0 ¥p o/ erai)se S S 150 »
Cone de transmission en deux parties, alésé sur mesure . . . . . . . . . . . 40 »
Creuset de rechange (au gaz ou au charhon) . AR el R 35 »
Emballage en une caisse . . . . . . . . AR B0

Emplacement de cette Machine : 1m,15X0™,75.
Poids net . . . . . . . 525 kilos | Poids brut, emballiée. . 650 kilos
Production de 30 a 45.000 lettres par journée de 10 heures

NOTA. — Cette Machine peut étre agencée pour marcher & Vélectricité soit par friction, soit par courroie, le volant
dans ces cas est livré aveo la couronne’plate ou ave pour courroie & la demande.




rd Jourdan, PARIS

des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulev:

Supplément et Pieces de rechange
(MACHINE TYPE

Caoutchouc de rechange pour eau et gaz . . . . . . - - Le métre
Assortiment des vis, ressorts et pieces usuelles de rechange .
Pistons de rechange a clapet (/g. 42) .
Piéces usuelles de rechange, soit un a
pour une Maching s oa e gk G o
Nez de rechange ordinaire en acier (fig. 29). . . . . . T
— carré en acier, fileté ( fig. 30). i

Plaques ou palettes en acier pour nez (fig. 32).
Cran supplémentaire & la demande ( /ig. 24) .
Hauteur supplémentaire .
Lames complétes et justiliées sur

— — non justifiées

— senles —

NOTA. — Voir les dessins des accessoires ou piéces usuelles de rechange pages 31 et suivantes.

. Lapiéce

rliment de vis, ressorts, ete.,

Réparation de creusets, réalésage et fourniture du piston . . de 8 a

Blancs, Espaces et Cadrats

On peut fondre également sur ces Machines les blancs, espaces et cadrats, épaisseur
maximum 36 points, soit au moyen de hauteurs spéciales, soit par les maltrices
rentrantes.
Hauteur pour les blanes . B L
Lames complétes pour fondre sur cette hauteur, justifiées sur la Machine. La picce
Lames seules et matrices rentrantes pour fondre les blancs, — — —
(Les contre-lames et les picces de pied et de téte de la filire servent pour ces blancs).
Lames complétes avec malrices rentrantes pour fondre les blancs, justifices
s e L o 27/
NOTA. — Sur demande, ces Machines peuvent étre agencées pour fondre les caractéres 3, 4, 16, 18 et 20.
Lies cadrats do 36 points d'épaissear et de 6-20 comme corps, avec un second arbre, pour. marcher d un et lrois
tours, soit 200 francs en plus pour les blancs ou cadrals.
Ces Machines sont livrées avec lamps i gaz compléte et ses supports en fer; elles sont munies de 2 seaux tole
galvanisée ou réservoirs pour les réfrigérants du moule, & défaut de la conduife divecte de I'e u.
Elles sont essayées et justifiées sur tous les corps et hauteurs, et le:
Une notice explicative pour la marche et le fonctionnen ent de ces
remontage et réglage, sont remis i la livraison, ce qui facilite T'ouvrier, car toutes les piéces sont chifirées et mises en
tablenu par ordre numérique; ds cette fagon, il ne peut y avoir de confasion dans 1y désignation des pitces, soit pour
leur remplacement, soit en cas de démontage et remontage des Machines.
Les 2 seaux et leur support en fonte non lirrés avec ces Macl
Ces Machines sont emballdes soigneusement, toutes montées
Afin d'éviter de la correspondance et des pertes de temps, re
la commande.
Les emballages retournés franco i domicile et en bon

s essals sont joints avec chaque lame et hauteur.
Machines, ainsi que les croquis pour démontage

ines, il y a lieu & une déduction de 5 francs.
et pour tous les pa
empli le questionnaire plus loin et ladresser avee

tat sont repris pour moitié de leur valeur faclurée.

(Voir questionnaire page 20)

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Machine “ Universelle
(‘TYPE: IT)

4 fondre les Caractéres, les Espaces et les Cadrats (Modéle perfectionné)

Uiy Ul
)

3

4

TMATHIELL

Machine ** Universelle ** perfectionnée, fondant, rompant le jet, frottant, apprétant, crénant, finissant et compo

sant les caractéres du corps 16 au 48, soit 6 corps; marchant a bras; chautfage au gaz ou au charbon; livrée avee

6 corps au choix et 2 creusets. Mouvement d'arrat automatique, aprés le coup de piston, pour permettre & la lettre

de se refroidir. Les combinaisons d grenages en acier & dents taillées hélicoidales permettent de faire

et 9 tours, selon les corps & fondre; la notice spéciale donne des indications i ce sujet, avee croguis 4 Lappui, ce

4.150

Mouvement & vapeur (cone, friction, chaise en fer, palier et débrayage) . . . . . . 160

Cone de transmission en 2 parties, & 5 vitesses, alésé sur mesure, . . ... . . T 40 »

Creuset de rechange (au gaz ou au charbon) o HoRG LAk 5 56T ol ot 40 »

qui facilite le démontage et le remontage des roue:

Emballage en une caisse
Emplacement de cette Machine : 17 2
Poids net envivon. . . ., . .. 625 kilos | Poids brul, emballée, environ. . . 760 kilos
Production de 15 & 20.000 lettres par journée de 10 heures.

YOTA. — Celte Machine peut étre agencée pour marcher par I'électricite, soit par friction, soit par courroie; le vlant
dans ces cas est livré avec la couronne plate oi ay © pour courroie & la'demande.




Société des Etabl

ements A FOUCHER, 6 boulevard Jourdan, PARIS
S A IR G2y BNl

Supplément et pieces de rechange

(MACHINE TY
2 melre

Caoutchouc de rechange pour eau et gaz s .I 5 .’,»e
Assortiment de vis, ressorts et pieces usuelles de rechange.
Pistons de rechange a clapet .
Pitces usuelles de rechange, soit un &

une Machine. :
Nez de rechange en Ionle 5
Nez carré en acier fileté.
Plaques ou palettes pour nez. 3
Crans (haut ou bas, devant ou derriére).
Hauteurs supplémentaires . S o e S 7
Lames supplémentaires complelex Cl]llsl!ll s sur la Machine 16 -

La picce

2 e S &
orliment de vis, ressorts, etc., po

La piéce

— non justifiées compleétes. B
— seules non justifiées ST SR o ”
NGTA. — Voir les dessins de: ires el picees usuelles de rechange pages 31 et suivantes.

Réparation de creusets, réalésage et fourniture du piston . de 10 a

Blancs, Espaces et Cadrats

On peut fondre également sur ces Machines, les blanes, espaces el cadrals épaisseur maxi-

mum 60 points, soit aumoyen de hauteurs spéciales, soit par les matrices rentrantes.
Hauteur pour les blanes. : e
Lames complétes pour fondre sur (elle lmutuu ]Ubh[n‘&“ sur la \Iac]nno La piéce

seules avec maltrices rentrantes pour fondre les blancs, juslifiées sur
la Machine e
(Les contre-lames et les jiéces de picd et de tite de la filiirs servent pour

Lames complétes avec malrices mnlmntu\ pour fondre les blancs, ]H\ll iges

sur la Machine.

Blancs ou Cadrats creux
(Voir croquis ci-contre)

Noyaux en acier pour fondre les blanes creux, (voir croguis fig. 19) 18 fr. Les blancs creux avec
noyaux se font généralement a partir du corps 24.

NOTA. — Sur demande, ces Machines peuvent élre agencées pour fondre les caractéres et blanes jusqu'au
corps 48; les cadrats de 60 points d'épaisseur et de 48 comme corps.
Ces Machines sont livrées avec lampe  gaz compléte el ses supports en fer les sont munies de 2 seaux tole
pour les réfrigérants du moule, i défaut de comluno directe xlo l'eau.
Llles sont essayées et justifiées sur tous les corps et hauteurs, et les essais sont Joints avec chaque lame et Lauteur.
Une notice explicative pour la marche et le fonctionnement de ces Machines, ainsi que les croquis pour démontage,
remontage et réglage, sont remis & la livraison, ce qui facilite l'ouvrier, car toules les piéces sont chilfrées et mises
en tableau par ordre numérique; de celte fagon, il ne peut y avoir de confusion dans la désignation des picces, soit
pour leur <oit en cas de dé et ge de Machines.
Les 2 seaux et leur support zion liorés avec ces machines, il y a licw i une.
Ces Machines sont emballées soigneusement, toutes moutées el pour lous
garanties el voyagent sur mer sans crainte d'avaries par les soins Y apportés.
Afin (cllé\n,er de la correspondance et des pevtes de temps, remplir le questionnaire plus loin et I'adresser avec la
comman

Les emballages retournés franco i domicile et en bon état sont repris pour moitié de leur valeur facturée.

duction de 5 franc
les pays; elles sont bien graissées et

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Machine “ Universelle
(TYPE I1I)

a fondre les Caractéres, les Blancs et les Cadrats (Modele perfectionné)

Machiné ‘‘ Universelle " pecfectionnée, fondant, rompant le jet. frottant, apprétant, erénant, finissant et compo-
sant les catactéres pleins ou & pont, & la demande, du corps 30 au 72, chauffage au gaz, marchant & bras, livrée
avec 2 corps sur une seule hauteur, au choix, et avee 2 creusels; agencée avee un mouvement spécial donnant un
second coup de piston pour produire des letires sans trous ou soufilures dans lintérieur, avec mouvement d’arrdt
automatique aprés le coup de piston, pour permettre & la lettre de se refroidir. Les combinaisons des engrenages en
acier & dents taillées hélicoidales permettent de faire 3, 6. 9, 12 et 15 tours selon les cor) ps & fondre; la notice spéciale
donne des indications & ce sujet avec croquis & l'appui. fr.

Mouvement & vapeur (cone, friction, chaise en fer, palicr ot i aehrayane)tt o aa0l
Creuset de rechange ordinaire & un jet
- pour lettres & ponts & 2 jels .
Cone de transmission en 2 parties et & 5 vitesses, al¢
Emballage, toute montée, en une caisse .
Emplacement de cette Machine l'“,T:')X l“ 30
Poids net, environ . 1.100 kilos | Poids brut, emballée, environ 1.300 kilos

"A. — Celte Machine, comme les précédentes, peut étre agencée pour marcher électriquement.




ments A. FOUCHER, boul e\ahl Jounl(m PARIS

Société des Etabl 3
Suppléments et Pieces de Rechange
(MACHINE TYPE III)

Hiéce
Hauteurs supplémentaires (pieces acier trempé) par Imute‘m e : Mw[,me /
Lames complétes du 30- AQ pour caractéres pleins, ]u\hlu s sur la Ma ;

= = non ]u;(lﬁees.

—  seules =

Crans ou signatures fails a la demando dans la hIléle en haul en lns lle&
ou dessous, par signature . e

Nez en acier filetés et a 6 pans

Plaques ou palettes en acier pour nez. 8

Assortiment de pigces les plus usuelles, vis, ressorts, ete.,

Pistons a clapet ajustés dans les creusets S

Caoutchouc de rechange pour eau et gaz. .
NOTA. — Voir les dessins des accessoires el picces usuelles de rechange pages 31 et suivantes.

Réparation de Creusets, réalésage et fourniture dupiston . . . . . . de 12a

pour une Machine

Le métre

Lettres a Pont

( Voir croguis ci-contre)

Les caractéres & pont ou creux se font habituellement a parlir du corps 56;

faut, pour cela, des pitces et des lames spéciales ci-dessous (voir croquis

fig. 9, 10, 11, 12 et 16). : s
Lames complétes par corps du 56-72, justifices . . . . . . . . . . . . . La picce 200

— — 56-72, nonjustiﬁées. i s 4 T O — 190

Creusel spécial a 2 jets . . . o B R R E o »
Nez acier a 2 jets, filetés (voir uov,u:s/zg 28 NSNS b a B o »
Petits nez acier de rechange (coir croqurs fig. 21). o e R 1.50
Porte-plaque pour nez et ses 2 plaques .

Blancs ou Cadrats creux
(Voir croquis ci-contre)

Ces cadrats creux s'obliennent au moyen de noyaux acier montés sur plaque se mettant sur
le porte-matrice de la Machine.
Noyaux acier pour blancs creux depuis leicorps 30 au 72. Il faut un noyau pour chaque
épaisseur.
LA oo 6 o1 0 ey St 0 1

NOTA. — Ces Machmes sont livrées avee lampe & gaz compléte et ses supports en fer; elles sont munies de
2 seaux tole g: pour les u moule, & défaut de la conduite directe de L'eau.
Elles sont essayées et ]usnﬁéss sur tous les corps-et hauteurs, et les essais sont joints avec chaque lame et hauteur.
Une notice explicative pour la marche et le fonctionnement de ces Machines ainsi que les croguis pour démontage,
remontage et régYnge, sont remis & la livraison, ce qui facilite Louyrier, car toutes les piaces sont chiffrées et mises
en tableau par ordre numénque da cetle facon, il ne peut y avoir de confusion dans la désignation des pitces, soit
pour leur soit el et d
Lﬁ Zsesux et leur support en Ionte non /lr/u avec ces Machines, il y a lieu & une déduction de 6 francs.
outes montées et pour tous les pays.
de temps, remplir le questionnaire plus loin et I'adresser avec la

Aﬁn e
commas

Les smhullnges retournés franco a domicile et en bon état sont repris pour moitié de leur valeur facturée.

Société des Ltablissements A, FOUCIIER, 62, b ard Jourdan, PARIS

Machine * Universelle
(TYPE III bis)

4 fondre les Caractéres, les Blancs et les Cadrats (Modile perfectionne)

Machine ‘ Universelle " perfectionnée, fondant, rompant le jet, frottant, apprétant, crénant, lerminant et compo-
sant les caracteres pleins ou creux a la demande, du 60 au 108, sur une seule hauteur, chauflage au gaz ou au charbon,
marchant & bras, livrée avee 2 cor| - une seule hauteur au choix et avec 2 creus agencée avec un mouvement
spécial donnant un second coup de piston pour produire des leltres sans trous ou soufllures dans lintérieur; avec
mouvement d'arrét automatique, aprés le coup de piston, pour permettre & la lettre de so refroidir. Les combinaisons
des engrenages en acier, i dents hélicoidales, permettent de faire 3, 6, 9, 12, 15, 18 tours selon les corps & fondre.
La notice spéciale donne des indications & ce sujet avec croquis & I'nppui, ce qui fucilite lo démontage et remontage

des roue: 6.500

Mouvement & vapeur (cone, friction, chaise en fer, palier et debrayage) . . . 200

Cone de transmission en 2 parties & 5 vitesses, alésé sur mesure. SR 50

Creuset de rechange ordinaire & un jet. . . . R PR T 50

= — &2 jets, pour lettres & pont. . 65

Emballage en une ¢
Emplacement de cette Muchine 1#,75
Poids net, environ, 1.200 kilos | Poids brut, omhullw environ. 1.400 kilos
NOTA. — Cette Machine, comme les précédentes, peut étre agencée pour marcher électriquement.




Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Suppléments et Piéces de rechange

(MACHINE TYPE III bis)

Hauteur supplémentaire (piéces acier Lames seules pour corps pleins :
. 80! Du 60-72, non justifiées . . La piecce 40
Lames complétes pour corps pleins : — 8496 L e a5
Du 60-72, justifiées. . . . . Lapiéce 60 — 108 = olo = 50
— 8496 66 (Greusetsidigaz . . . o .. . = 50
— 108 SR 72 Pistons & clapet pour creuset . . — 7
— 60-72, non justifies. . . 585 Nez fileté 4 6 pans a1 jet. . . .  — 6
— 8496 = S 60 Assortiment de vis, ressorts et pitces
— 108 = e o 66 usuelles

Lettres a Pont

(Voir croquis ci-contre)

Lames complétes, 60-72, justifiées. La picce 200 » | Creusets & 2 jets avec piston & clapet pour
. == 210 » | comps60408 . ... ... .Lapice
= 108, — — 225 ) | Nezacierfiletéa2jets. . . . . —

o Pinonjustfs — 190 » | Peiit nezacier de rechango. - . —
= Sios — 200 » | Plagues doubles ou palettes pour
= WO = S 01 nez, avec porte-plaques.
( Voir fig. 9, 10, 11, 12 et 16) Pistons derechange pourcreusets

Blancs ou Cadrats creux

(Voir croquis ci-contre)

Hauteur pour blancs La piéce 80 » | Lames seules du60-72, non justif. La picce 40
Lames complétes, du60-72 justifices — 60 » - — du84-96, . — — 45
du84-96, « — = ) = — du 108, — — 50
du 108, — e Noyaux acier d'une seule piéce avec leur
du 60-72, non justif. — plaque (ces noyaux se fixent & la place
duB4-96, — — de la matrice) Lapiece 15 a 20
oY Tt = (Voir fig. 19)

NOTA. — Ces Machines sont livrées avec lampe & gaz complote et ses supports an for; elles sont munies do

2 seEalllzx tole gal ou ré irs pour les du moule, & défaut de la conduite directe de I'eau.

L e son? euayé?e e_l Justifiées sur lous les corps et hauteurs, et les essais sont joints avec chaque lame et hauteur.

‘me notice explicative pour l_u murc}}e et le fonctionnement de ces Machines, ainsi que les croquis pour démontage,

rem:!x:lnge et réglage, sont remis & la livraison, ce qui facilite l'ouvrier, car toutes les piéces sont chiffrées et mises
en tableau par ordre mlmér.lqns; de cette facon, il ne peut y avoir de confusion dans ln désignation des piéces, soit
pour leur remplacement, soit en cas de d et des Machi

Les 2;::‘;; e:lle;u' support el; fonte non licrés avec ces Machines, il y a lieu & une déduction de 6 francs.

Afin T de la correspondance et des pertes de temps, remplir le it i i "adr
e s p ques! mnnmr? plus loin et I'adresser avec la

Les emballages retournés franco a domicile et en hon état sont repris pour moitié de leur valeur facturée.

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

NOTICE

SUR NOS

Nouvelles Machines Universelles a Fondre

ET

TERMINER COMPLETEMENT LES CARACTERES

Nos Machines ““ Universelles ”, comprenant 4 modéles, fondent, rompent, frottent,
terminent et composent les caractéres et les blancs : 10 du corps 3 aw corps 14, 2° du
corps 16 au corps 48; 3 du corps 30 au corps 72, et 4° du corps 48 au corps 108.

Ces Machines fonctionnent avec des lames mobiles pour chaque corps. Un c6té du moule
est mobile, ce qui permet de régler les forces de corps des caractéres. Toutes ces piéces sont en
acter trempé et réglables également pour les hauteurs.

Les hauteurs faciles a changer.

Leurs prix, aprés remise ou rabais convenus, sont inférieurs a ceux des Machines étran—
geres et leur rendement meilleur; aussi sont-elles beaucoup répandues dans tous les pays (voir
liste des acquéreurs).

lles sont les seules dont les caractéres sont fagonnés lettre par lettre et non par quantité,
d’ot il résulte qu'ils sortent tous réguliers.

Sortant de nos Machines, ils sont préts a étre employés apres vérification des plus sommaires.

Contrairement & certaines assertions, nos Machines < Universelles ” fondent et terminent
les caracteres de hauteur et sans aucune retouche quelconque. — Beaucoup de Fonderies ont
adopté ce systéme et s’en trouvent bien.

Matrices. — Sur ces Machines on peut utiliser toutes les matrices, contrairement aux
Machines étrangéres qui demandent une gravure spéciale ou une justification arrétée.

Le porte-mafrice étant articulé permet de fondre les crans dessous ou dessus.

Faconnage. — Ces Machines exécutent les travaux suivants : la Fonderie, la Romprie, la
Frotterie, la Crénerie, I'Apprét, la Coupe de la goutticre au pied et la Composition.

Par leur fagonnage mécanique elles évitent de fausser la lettre et d’en léser Ieeil ce qui arrive
facilement dans le travail & la main.

Creénerie. — Elles crénent sans difficulté tous les caractéres dont I'ceil dépasse le corps de
la lettre, soit sur la frotterie, soit sur la force du corps, tels que 'arabe, I'hébreu, Pitalique, les
cursives, ete. La crénerie sur le corps se fait & la demande dans la filiére.
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Chauffage. — Elles peuvent étre disposées pour le chauffage au gaz ou au charbon. Nous
conseillons le gaz, quand cest possible, car clest le chauffage le plus facile a régler et qui
n'encrasse pas les Machines. Gest peut étre un peu plus cher que le charbon, mais, en résumé, il
¥y a économie de temps pour mettre en marche et plus de régularité dans le chauffage, ce qui
évite de briler le métal en fusion et facilite 'entretien de la Machine.

Hauteurs. — Sur demande, on peut disposer ces Machines pour fondre plusieurs hauteurs
au moyen de piéces supplémentaires. Le montage de ces pieces se fait tres facilement.

Blancs pleins et blancs creux. — Au moyen de lames, matrices rentrantes et noyaux, on
fond les blancs, espaces et cadrats pleins ou creux, complétement termingés, comme les caracteres.

Crans. — Lecran ousignature est ovdinairement fixe; sur demande, nous construisons avec le
cran ou signature mobile selon modeéle. On peut obtenir plusieurs crans, soit dessus, soit dessous,
soit cran haut ou cran bas, au moyen de couteaux supplémentaires adaptés sur la Machine et
placés dans la gaine ou filiere, ce qui évite de les faire au coupoir.

Métal. — Le métal le plus dur peut élre employé pour faire les caractéres.

Production. — La production moyenne obtenue avec ces Machines est de 25.000 a 45.000
lettres par journée de 10 heures de travail, marchant au gaz et a la vapeur; on peut arriver a
faire plus selon les sortes et force de corps; nous désignons des corps courants ou moyens, tels
que 7, 8 et 9, qui sont les plus usités. Il n’y a pas d’autre systéme qui puisse garantir ces
quantités de caracteres tout finis et réguliers en tous points.

1l est évident que la production des Machines de gros, types II, III et III bis, varie en propor-
tion du corps et de I'épaisseur des lettres.

‘Ces Machines de gros, types II, III et III bs, sont agencées d’un nouveau mouvement donnant
un second coup de piston, pour produire des lettres compactes sans trous ou soufflures dans
Pintérieur.

Certaines parties de la Machine sont munies de tubes réfrigérants qui maintiennent le moule
et les malrices a une température normale et facilitent les fontes qui sont plus régulieres.

Les résultats obtenus avec nos Machines universelles sont incontestables, car plus de 1250
sont sorties de nos ateliers a ce jour.

Nous pouvons assurer quelles sont les seules qui remplissent le plus avantageusement le
travail de la fonderie; la liste des acquéreurs en est la meilleure garantie.

: Leur maniement est trés facile, et un ouvrier Iondeur habitué aux Machines ordinaires se
met rapidement au courant.

Il n’y a pas une seule fabrique ou maison de construction qui puisse donner les références
i les garanties que nous offrons & tout acheteur, aussi bien en Machines que pour le matériel
le la fonderie en général

‘Emy — L de ces Machines est assez restreint; ainsi le type n° 1
I;E%‘ 15 sur Om, 90; le type n° 2 de 1725 sur 1m et les types n°t 3 et 3 bis de 1m,75 sur 1m,30.

s que les Machines étr dont le i exige
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Non seulement elles sont avantageuses pour le maitre fondeur, mais elles le sont aussi pour
Pouvrier; a ce dernier, elles évitent des ennuis et des maladies trop souvent causées par la
manipulation constante des caractéres et de la poussiére toxique provenant du faconnage a la
main, romprie, frotterie, crénerie, etc.

Nous tenons a la disposition des fonderies qui désirent faire acquisition de ces Machines, la
liste détaillée des acquéreurs : Paris, province et pays étrangers; ce seront les meilleures réfé-
rences (ue nous puissions donner.

Différentes fonderies possédent déja une moyenne de 15 a4 30 Machines; certaines maisons
de I'étranger en ont chacune plus de 50 de ce systéme.

Nous sommes entierement & la disposition de nos clients et acquéreurs pour leur fournir tous
les renseignements qu'ils peuvent désirer. Sur demande nous leur adresserons des échantillons
et catalogues détaillés pour tout ce qui concerne la fonderie, caractéres et blancs.

Nous pouvons nous charger de la fourniture et de la justification des Matrices cuivre ou
galeano.

Nora. — Ci~joint un mémorandum ow questionnaire i nous donner complété des détails qui
y sont demandés pour lexécution d’une Machine & fondre les caractéres, afin d'éviter de la
correspondance et des pertes de temps.

Voir Devis complet des Machines a fondre, pages 2
Voir Devis de Fonderie, page 26.




QUESTIONNAIRE

Pour la bonne exécution des ordres de Machines & fondre, pridre
de répondre aux différentes demandes ci-dessous et nous envoyer
les modvles.

1° Modeéles pour la ou les hauteurs de caractéres (hauteur A totale ceil
compris.) -

90 A défaut de matrices ou de hauteur totale avec wil nous donner la ou
les hauteurs B sans eil.

Si les matrices ne sont pas de méme profondeur d'eeil,
choisir la plus basse pour produire les modeles de hauteur.

30 Modele pour la hauteur des blancs, espaces et cadrats.

40 Modeéle pour I'emplacement et la forme du cran ou signature C.

50 Faire connaitre si le cran G est dessus ou dessous le caractére.

60 Si lon deésire des crans supplémentaires remettre des modéles.

C cran fondu, D et I crans obtenus aw moyen d’un appareil spécial placé
dans la gaine de composition; ces crans peuvent s’obtenir dessus et dessous ¢
la demande.

7° Donner la nomenclature détaillée des corps ou lames que l'on désire pour
les caractéres et pour les blancs, en désignant le nombre pour chaque hauteur.

& Indiquer si la machine doit fonctionner ¢ bras seulement, ou bien,
bras e/ au moteur.

90 Indiquer exactement le diamétre de la transmission, afin de pouwvoir
aléser le cone ou poulie @ la dimension voulue.

10° Indiquer si les corps sont sur points Didot ou Fournier, ou fout
autre systéme.

11> Indiquer si le chauflage du métal doit se faire au moyen de la houille
ou du gaz. 5

Le gaz donnant une chaleur plus réguliére et ne produisant
Pas de roussiére, il est préférable d’employer ce moyen de
chauffage.

120 La vitesse normale de la transmission est de 90 révolutions & la minute.
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Machine a fondre “ Universelle ”

(TYPE IV, brevetée)

fondant et terminant 2 lettres a la fois

Machine a fondre * Universelle ”, type IV, fondant et terminant 2 lettres a la
fois, du corps 5 au corps 12, livrée avec 8 corps au choix, marchant a bras et chauffage au

SOZRI o T e e N i 5.000 fr."

Suppléments

Mouvement & la vapeur.. ... 150 » | Porte-plaque et ses deux plaques. . . 6 »

Creuset de rechange a 2 jels....... 65 ) | Plaque simple 1 50

Cone detransm. alésé sur mesures,.. 40 » | Assortiment de vis el pieces usuelless 40 »

Nez a 6 pans taraudé. .. .. i 5 » Emballage en une caisse.... 68 »
Emplacement : 1m,40 X 4m,

Poids net . 600 kilos | Poids brut.... .. 150 kilos
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NOTICE Devis de Machines a Fondre “ Universelles ”

(TYPES I ET II)
SUR LA

" 3
ine 3 re “ Universelle ' a 2 lettres
g fond're : i) Devis de Machine Type I pour Caractéres
(TYPE IV, brecetce

1 Machine ‘* Universelle fondant, rompant, frottant, apprétant, finissant et composant
les caractéres du corps 3 au corps 14, soit avec 9 lames, marchant & bras,
gaz ou au charbon, avec 1 creuset, 3 nez et 3
e o fondre et de termin Mouvement a la vapeur (ooir page 31). . . . .. .. ..
Cette machine, dont les m°“veme":5 dzo‘:ztfizzlile;’u;fl;],e;m(‘lj fondre d’un ot I jz Cone do transmission (alésé & la demande). . e
e de e = coftps er deux corps différents; par exemple, le corps 6 d'un (‘.muse! SO o & dlaﬂ.’on zoogrezelcs
T L le, A s"; et o corps 8, ete. Autant que possible, fondre les | P'va"s‘le rechange & clapet (voir page 33)
cileot lo S e l? COI‘PlSes corps se rapprochant, comme il est indiqué plus haut. ;\fle‘ do "E‘_c}‘f‘"gu ou f‘c‘”_(""“'ﬁz« 26)
mémes épaxsseurs_ensemhle, ainsi que d NS du type 1, qui ne fond quiis aque uL\lex pour noz (voir fiy. 32)
B e : les fortes polices des corps les plus ! “aum‘.”b"pplum_enm"'e 5
 letire  la fois; son grand rendement lo recommande pour les B i el ‘ Assortiment de vis, ressorts et pitces les plus usuelles de la Machine
~ courants, i la fonte desquelles il W“E d’i““‘mestse""'ces’ e osuliais dég Lames supplémentaires complélcs,dulﬁ au L justifids ur s Machine (o - 1), L itee
4 i j i i rochures, ete. o ik e 6 o o %
Vs plusE:‘;::rﬁ::a:i: :;;celg::f:x gaz, ces machines foul’n%sselll ou pe\_l\'enl [)l‘gl]llil‘? dz 60.00'0
80.000 lettres par jour, selon les épaisseurs et les corps; afin de pouvoir ?plexll'x ce rendement,
ut les laisser quelque temps montées sur le méme corps, et non cllang_el souvent.
o Ces machines n’en sont plus a leur période d’essais, car el]es}om&l}onnenl depuis qu)EIq\l:ﬁ
temps & PImprimerie Nationale et chez MM. Allamgull}aume et Ce, & Paris, chez MM. Barnhar
s et Spindler, a Chicago, Orgellrand, a Varsovie, etc. : ; ; i
dons cette hine & foutes les fonderies qui veulent produire vite et a
elles obtiendront certainement une grande économie.
lacement est a peu prés le méme que celui du type I : 17,40 X 4m, Elle consomme e
it de gaz en plus, et demande & peu prés la meéme force, c'est-a-dire un quart

et chaulffage au

plaques pour nez (voir page 9)

Devis de Machine Type Il pour Caractéres

”” fondant, rompant, frottant, apprétant, finissant et composant.
les caractéres, du corps 16 au corps 28, soit 6 lames, marchant a bras, chauffage au gaz
®E o Y : i ou au charbon, avec 2 sets, 3 nez, 3 pl S r nez (voir e
eut également fondre des blanes jusqu’a 86 points d’épaisseur, mais nous \Iom_;nema l::r:wa:cl (cz;f“il: .{”nu plaques pour nez (voir page 11)
c aract et blanes indisti & moins de ne fondre que le b, REi S (alésé f: ‘1/‘ 5
plus fort, 111 faudrait marcher a la main. Pour les gros blancs o Creuset de rechange au gaz ou au charbon (coir page 34)
Spéciales. .

¢ Pistons de rechange & clapet (voir fig. 42 et 43}
(m{(;yen de lames et matrices rentrantes, cottant 33 francs par Nez de rechange en acier (ooir fig. 2
chine.

chines peuvent étre agencées pour fonctionner a I'électricité.
'ment et les résultats annonceés. Assortiment de vis, ressorts et picces les plus usuelles de la Machine
ous les livrons : Lames supplémentaires complétos, du 16au 28, justifiées sur la Machine coirfig. 1 @ 4) La piece
1 — = = 30/ 4ge — —
lles rencontrent toujours des difficultés pour les faire 500 composteurs spéciaux, en chéne, allant sur cette Machine (coir page 36) le cent 85 fr. .
en fassent ou en fassent faire la réception dans nos Emballage en 1 caisse
is. Pour des raisons particuliéres, nous sommes Haie de table (0oir page 36).
S pas qu'une fois essayées et livrées, nos machines G )
us désirons éviter toute contestation a ce sujel Galée de mise en page (ooir page 36).
verrons donc aucune machine a I'essai. Nous

Hauteur supplémentaire. . .

lées et justifiées sur tous les corps et essayées dans

NOTA. — Pour les blancs, voir les détails des Machines pages 10 et 12,




.
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Devis de Machines * Universelles ” : Devis de Machines * Universelles ”

(TYPES III ET III bis) (TYPES IIT ET III bis)

Devis pour Machine type Il bis

i r Machine type Il i ;
Devis pour M yp! 1 Machine “ Universelle ” fondant, rompant, frottant

: ; , apprétant, terminant et compo-
1 Machine * Universelle ” fondant, rompant, frottant, apprétant, terminant et compo- | sant les caractéres pleins ou creux, §u corps 60 au 108, sur une seule hauteur, chauffage
sant les caractéres pleins, du 30 au 72, sur une seule hauteur, chauffage au gaz, et marchant ;u gaz, et m:‘ll'ch:\nl A. la vaper_u-, livrée avec 2 corps au choix et 2 creusets ordinaires,
plaques et 3 nez (ooir page 15) . . . . . 5

Corps oulames complétes, pour caractéres pleins, justifiés du 48 au 54 (s0ir page32). La picce

4 la vapeur, livrée avec 2 corps au choix et 2 creusets ordinaires, 3 plaques et 3 nez
(voir page 13). . . . . . B 0 o ] J
Corps ou lames complétes, pour caractéres pleins, justifiés du 30 au 48 (ooi.l' page 32). La piece = =
Corps ou lames complétes, pour caractéres pleins, justifiés du 54 au 72 (X‘OI.I‘ page 32). — ¥
Corps ou lames & pont, pour caractéres creux, justifiés du 60 au 72 (coir page 32). — -
s copuppl moptaire, a : 4 pont pour caractéres creux,
Creuset ordinaire a gaz, de rech . = e iy =
Creuset & gaz, & 2 jets, pour caractéres creux . = = E
Nez fileté de rechange pour creuset ordinaire (voir page 33). . o e e
B e s e o : Creuset ordinaire & go, do rechangs, pour caractinas plaius nai page 54).
ERisi o rachanps pour crous o B v — Agaz, & 2 jets, pour caractéres creux. . . , . .
lagpies ils R PR RUAC UG LR "f‘."""e Soindgesdl e Nez acier fileté de rechange pour creuset ordinaire (coir page 33). . . . e
i et h20ets "l‘iec oM (2n R o B = A2jetsderechange pour creuset & caractires creux (coir page 33).
et il ol E‘."‘é”; A ;’Sé‘ev,fs s pi e Petits nez acier de. rechange pour creuset  deux jets avec monture (coir page 33).
Gt i, ‘E’ 1;7‘““1]‘9 L 1"”.“"5’ ; D e Uk Imesures . f; ges i Plaques de rechange en acier pour nez de creuset ordinaire (coir page 33)
mballage en 1 caisse pleine. . . . : L o s .
Assortiment de vis, ressorts et picces les plus
Cone de transmission, ou poulie en 2 parties, & 5 vitesses, alésé sur mesures

Blancs, Espaces et Cadrats pleins ou creux (00ir page 31) . . . . .

Emballage en 1 caisse pleine.

(Voir page 14) &
Blancs, Espaces et Cadrats, pleins ou creux

(Voir page 32)
Blancs pleins et fondus par Hauteur Les blancs s'obtiennent, soit par hauteur, soit par matrices rentrantes.

Les Blancs s'obtiennent, soit par hauteur, soit par matrices rentrantes.

Hauteur spéciale (sur modele). . . . . Blancs pleins fondus par hauteur

L ;;’ oS, el Hauteur spéciale (sur modéle) AR pitce

- 8 dtes justifides c au corps 60. . .
o & — e R Lames complétes justifiées du cor “. wu corps 60
- = — b4 72

= — = (5 e p

Blancs pleins fondus par Matrices rentrantes i = o= = 108

- Lames complétes et matrice rentrante, du corps 30 au corps 48, justifices. . . . . La piece Blancs pleins fondus par matrices rentrantes
= - = — 54 = P B

— — = =230 — 48, non justifiées . . —

= = = = — g

Lames complétes et matrices rentrantes, justifiées du corps 48 au corps 60 . . . . La piece
& e 15k s SE =
= e & = - oy
X . L = e 96, 4 2 jets.

Blancs creux { ; = . e = e 0

Noyaux simples et doubles, en acier, montés sur leur plaque, pour demi-cadratins, Blancs creux
cadratins et cadrats (voir figure19) . . . . . *« .. ...Lapice 15420

Les corps 30 & 48 se font sur demi-cadratins, cadratins, cadratins et demi o doubles cadratins.

Les corps 56 4 72, demi-cadralins, cadratins et cadratins et demi.

Noyaux simples et doubles, en acier, montés sur leur plaque, pour demi-cadra
tins, cadratins et cadrats (voir page32). . . . . . s ... .. 154 20ir. la piece.




Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Devis d'un Nouveau Matériel Complet

pour Fonderie de Caractéres, des Corps 5 au 48

. 1 Machine a fondre “ Universelle ”, type I, pour caractéres, du corps 5 au 14, soit

9 corps, chauffage au gaz ou au charbon, marchant a bras (voir page 9) .

1 Mouvement & vapeur

1 Cone de transmission

1 Creuset de rechange au gaz ou au charbon

Emballage en 1 caisse

1 Machine & fondre ‘ Universelle ”, type II, pour caractér
avec 6 corps a choisir, chauffage au gaz ou au charbon, marchant a bras (voir page 11) . .

1 Mouvement & vapeur

1 Cone de transmission

du corps 46 au 48,

fr.
1 Coupoir a caractéres monté sur bati fonte (pour baisser sur hauteur voulue les lettres aprés
la fonte ou faire de nouveaux crans sur demande de Timprimeur) (coir page 42) &
1 Justifieur & lettres, du corps 5 au 14 (coir page
1 = = — 16au48( —
1 Rabot mécanique & lettres (voir page 42). .
4 Rabots ordinaires (voir page 42). . . . . . . . La picce 30 fr.
12 Fers de rabots, assortis (coir page 4 — 2 »
500 C chéne pour éres, du corps 5 au 14 (coir page 36). .  Le cent 28 »
500 — — — — 16au48( —
2 Paires Composteurs d'apprét (ooir page 36).
1 Couteau d'apprét (voir page 36). .
2 Limes (e 36) . .
2 Haiesde table ( —  36)
2 — coupoir en chéne (voir page 36)
1 Typométre acier de
i = = 120 — |
1 — — PR (T — . ap). -
2 Justifications bronze et Jetons acier (ooir page 37) . . . .
4 Galées de mise en pages:(coir page 36)
2 Palettes — — acier et cuivre (coir page 36) —
1 Fourneau carré, tout en fonte (dessus de 80 X 80), pour préparer la matiére, avec chaudiére
fonte de Om,38, barreaux en fonte et supports fer pour la grille (coir page 55)
4 Lingotitres fonte pour préparer la mativre en petits lingots (coir page 31). Lapicce © fr.
1 Pochon en fer, manche garni bois,
1 Ecumoire grand modéle —
1 Ecumoire emmanchée, pour les ¢
1 Pochon

NOT:vt. — Ce Devis, quoique complet ou a peu prés, pour commencer une fonderie de caractéres, peut
étre n_mdlﬁé,»c'usl—a-dire augmenté comme Machines, selon les besoins; nous Y avons mis tout ce qu'il faut
autrement dire, tout ce qui est indispensable pour pouvoir faconner les caractéres fondus d'avance lusquelsv
3 la demande du client, peuvent étre baissés, ou faire des crans ou signatures supplémentaires, 1 4

Pour les blancs, voir les détails des Machines pages 10 et 12.
Pour les corps du 48 au 108, voir Machines pages 13 et 15,
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Nouvelle Machine perfectionneée

a fondre les caractéres penchés, Ecriture ou Anglaise, la Batarde, la Ronde,
les Caractéres ordinaires et les Blancs

Machine a fondre les caractéres ou types 'y le, cursic LM,I) Iln\mlL dPs 5]00 -
nécessaires pour fondre deux corps d choisir, du 12 u gaz ou au charbon. . 3. 5

Emballage en 1 caisse

sur la Machine. . .

Mouvement pour la vapeur, mont
sur mesure) .

Cone de transmission en 2 pitces
Creuset de rechange au gaz ou au charbon. . . : St S
orps penchés compl 62 1 penchées et 2 lames droites par corps, justifiées sur la Machine.
Corps droits complets pour caractéres, soit 2 la ites arrées,

e —  pour blancs pleir =
Hauteurs supplémentaires, par hautew: . .

Noyaux montés sur leur plaque pour obtenir les blancs creux. . . .
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NOTICE

SUR LA

Machine a fondre IEcriture, 'Anglaise, la Batarde, etc.

Cette Machine fond les caractéres ou types d'écriture (anglaise, batarde, ronde, cursive, etc.)
de toutes formes et de toutes pentes, sur modeles, ainsi que les caractéres droits ou ordinaires.
Elle ne fait que la fonte comme dans les anciennes Machines, la romprie, ainsi que la
 [rotterie etla crénerie, se font dla main ou mécaniquement, avec notre Machine & créner i firaise,
qui marche & pédale et & la vapeur. Cette Machine fait la frotterie et la crénerie séparément, la
- romprie du jet se fait & la main (voir plus loin le prospectus de cette Machine).
Nous recommandons & MM. les Fondeurs notre nouvelle Machine, récemment perfectionnée,
qui a de grands avantages sur les anciens modéles et tous les autres systémes.
_'* - Nous avons supprimé toutes les causes de difficultés, modifie les leviers, remplacé les
- ressorts par des cames, efc., ce qui la rend aussi pratique que nos Machines ““ Universelles”. Elle
construite dans le méme genre, comme hati et mouvements. Le plateau ou table est mobile,
ii permet de voir sans entrave fous les organes, soit pour le réglage des leviers, soit pour le
ssage ou toute autre opération. i
Elle peut étre uﬁﬁsée dans toutes les fonderies, puisqu’elle fait €également les caractéres droits
ardmaarw et les blancs, espaces et cadrats, du corps 12 au corps 60 et sur 96 points d’épais-
’, maximum.
.‘ L‘esplancs, espaces et cadrats, peuvent élre fondus pleins ou creux; les blancs creuz se font
é partic du corps 24, les corps plus petits ne permettant pas d’y introduire des noyaux.
E}le march»e par une combinaison d’engrenages hélicoidaux, ce qui rend le fonctionnement
doux et qui permet de changer de vitesse selon
automatique des mouvements,
insi des types compacts.
Elle peut fonctionner  bras et a la vapeur,
*m‘n,m ou au charbon. <
het:?i:?;:el::;;:yﬁ::r(}:l'z::::: df lcette Machine sontitréprochables, pour la heauté et la
Nous enve;-rons sur deman]d I % Bg_t'tmde producflon.
us el 7 e, les échantillons ou essais fondus sur cette Machine.

les corps ou épaisseurs a fondre; un systeme
permet au piston de faire entiérement sa course et assure

comme l'indique le dessin; le chauffage se fait

A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS,

Machine a Crener et a Frotter a fraise

pour les Caractéres d’Anglaise ou Penchés et tous les Corps droits

MACHINE A CRENER SUPPLEMENTS

A PEDALES Fraises. Lapiéce, de 5 a 10 fr.

aveo | \ Lamesdroites. Lapaire, 12 »
6 Fraises assorties. - = Lames penchées. — 15 »
1 Paire lames droites pour

droites pour

1 Paire lnmes penchées pour I o NOTA
£ros corps. {

1 Paire lames penchées pour g 0l les Lames se font sur mo-
petits corps. /2 I | déles; il est donc indispen-

Les Fraises et

Priy NS sable d'envoyer avec les com-

300 francs f / ] mandes tous les types qu'on

désire créner ou frotter.

Emballage .15

w

Pour marcher a la vapeur W Pour marcher & la vapeur
avec 2 avec
poulies et débrayage poulies et débrayage

15 fr. = - 15 fr.

Cette Machine peut créner et fraiser ou frotter tous les caractéres dont I'wil dépasse le corps, soit sur
I'épaisseur, soit sur la largeur, romain, italique, anglaise ou lettres penchées, & becs ou a encaches et sur
toutes les pentes voulues aussi bien que les caractéres ordinaires.

Les lames et les fraises se font d'aprés les modeles donnés.

La Machine est livrée pour faire tous les corps droits et les caractéres penchés sur une seule pente. Les
autres pentes sont comptées en supplément.

Elle est disposée pour marcher a pédale, mais nous pouvons y adapter un mouvement pour la vapeur avec
débrayage. Il n'y a que la fraise seule qui peut marcher & la vapeur, le chariot allant & la main.

Son fonctionnement est des plus simples et son installation facile; son emplacement est celui d'une
machine & coudre petit modele.

Il n'est nullement besoin d’un ouvrier spécial pour faire fonctionner cette machine : quelques heures
d’apprentissage suffiront pour se mettre au courant.

Le chariot est mobile en tous sens, en épaisseur, longueur et largeur, et tourne sur son axe  la main, ce
qui permet de faire toute grosseur, au moyen de lames correspondantes.

Les avantages que donne cette Machine sont incontestables : .

1° On évite d’avoir des lettres faussées et souvent l'eeil 1ésé; de la, pas de perte de ces lettres qui sont
difficultueuses & fondre comme & terminer et qui reviennent trés cher;

2" La frotferie et la crenerie élant faites mécaniquement, 'alignement des caractéres est régulier,

Nous la recommandons & MM. les Fondeurs soucieux de livrer des caractdres finis ot irréprochables.

Voir 2* Machine & créner.
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Typotheque tout en Chéne

Pour Matrices, Poincons et Spécimens

g Typothéques
de % petits tiroirs et 10 grands (ci-dessus)
= = =
Ces typoth e Ok o
ch"mg_gs ;e?:“erse:om livec portes et vitrines, montées aveo es typotheques sont sans porte ni vitrine, ]unrg‘l)r? cit
LR avee tablettes et portes a panneaux
I pnn(’:vllpnles oo M“rce‘ es Typothdques sur dessins et masures; nous donnons ci- dLS:u: le genre adopté dans

Typothéques
ggg fr. | de 160 petits tiroirs ct armoire dans le bus.

Zal] =

ubles sont trés soignés
soit font o L25 8001, 1188 soigads, ot iis Ppouvent étre faits avec 123 tons voulus des bois, soit chéne ciré, soit vieux chéne
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Accessoire divers pour Machines a fondre

Coéne de transmission

sur mesure
de serra
darrét,

Mouvement Cone pour \L,(;m.“-, type t

a vapeur = = &
rayage 4 friction
]mnr -mm s les Machines
4 fondre les caractéres

Cone a 5 oite:

i
Tk

. ;lmm“ﬂu m 1{:}\1{} . m m 1‘»1‘ IHH

Pour Machine type 1. 150 fr.
2

Cette Boite en fonte sert a fondre la matiére en lin-

gots égaux et faciles & rompre pour metre dans
les creusels 9 fr.

Fourneau a gaz s’adaptant a toutes les Machines a fondre

Chandelle
Fourneau complet du nez,
type 1. 120 fr. 8 lrgey tuyaus, 78 ¢

M 140 » ¥
160 »
lu \(I(l«l ste & toutes les Machines a fondre. Avec ce systéme on chaufle r
b moins bien, qui brile o matire et qut enorasse los Machines. 1 'y

aps pour alimenter continucl vle fourneau, ni do i démanatio A
S uumnm nous pouons ussurey onomie réelle d o' main-d@uvrs, tant sur Vemplol
Au g que aus Jos pevtes rénliséos. Bn moins do quinze minutes, ln Machine est céto a fonglio

.08 caractbres fondus « dtomo. do chiuiTage et avec nos pistons b clapet, sont plus pléins quiaveo tout autre
sytdme; lum:(uml  gaz, monte sux lo fourneau ci-dessus, est remplacé par le systime 4 une seule chandelle genre
a

chalumeau, qui brale micux que celui & plusieurs chandelles et consomme moins; il ¥ a une chandslle pour o fourneau et
une atre pour lo nez du ore sins avec leurs supports

ses supports. Raccord d
De 10 & 18 ir

Ce Fou

ennuis que I'

lidrement; i aussi les
a done plus de pe

0 ce g

5
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Société des Etablissoments A, FOUGHER. ¢

Pieces de Rechange
et Accessoires de Machines a fondre

Piéces de Rechange

et Accessoires des Machines a fondre

(Suite)

jiz. 2. — Contre- Fig. 5. — Couteau Fig. 7. — Couteau d'apprét du
lume, d6 44 8Ir.  dapprét de filitre, chassoir et ses vis, de 4.50 . ., = :
de350a6fr. 29I e i ‘0»“2":-?;,1 ppt

e e B N = DG eI e FigL 30, — Nei

g ¢ grand modsle i N :
i = o ey ong ordinaire nez en acier deux jets, filets court ordinaire carré fileté pe-
a six pans, en acier, 2 fr. pourneza deux en acier, 18 fr. en acier, 2 fr. tit modele en

pour Machine jets, 1.50. acier pour petit

e T g eardo- Fig. 3 Fig. 4 Fig. 6.— Couteau a créner de  Fig. 8. — Couteau & créner de
corps, 4 it

teres et les blancs,  Piaces de pied et de téte de dessous et ses yis, de 5.80 dessus e i :
 de 5. et ses vis, de 8./ 0 ok G iy
de 204 40 Ir., la filicre, de 4.50 & 9 fr. a 12 fr. 212, gl : faRe 2

Fig. 33. — Compteur mécanique I Fiz. 34 oterie réfractaire se plagant dans
rotatif s'adaptant sur toutes les J lintérieur des fourneaux
Machines a fondre ou autres Machine type 1

Tout posé. 115 fr.

B8 Lie 2 ets pous letres fipont,  Fig.10.—Controlame
e a 105 fr, a % i
pont,de 15420 .
Fig. 31. — Fraise pour plaques.. Cette fraise sert & nettoyer  Fig. 35. — Fraise pour ez
SZates I eur des nez encrassés.

Cette fraise sert & nettc

les trous fraisés des plagues enorassées. -

[ED———

Fig. 12. — Couteau 2 g i Fig. 32. — Plaque acier & deux trous pour nez 36. — Plaque acier a un trou pour nez
de filibre do pied & 13 — Lelle  Fig 15. — Letire Machine type 2 . . X 1.50
o pont carré b deux pont rond & deux FE

4 201r, Iels, jets,

ig. 37. 3 3 'z serva 30. — Petit alésoir pour nez et pour
¢ Fig. 37. — Chasse-nez en fer pour fixer . — Forel-fraise pour nez servant
v ¢ Vintérieur du nez, 4 fr. upilles, de 738 cent. & 1 [r. SO.

le nez sur le creuset, 8 fr.

: Machine type 1 ot 2
Fig. 14, — Lettre aveo  Fig. 16. — Pidcelde ey 3 =
jets non rompus. téte de filiere, de

Fig. 17. — Matrice ren- Fig.18. —Plaguedouble
trante, de 8 4 12 fr, Pour creuset & 2 nez,

et monture, 8 fr, T TR !
= acier R -
Y=z 5 Lapice, . . . 18 fr. = - AV Wm
— = Fig. 44. — Ressort petit modale.
Ressort de frotte - » 78
— téte de chassoir.

Fig. 40. — Goupille acier pour Fig, 42 ot 42, — Piston et clapes de rechange.
de la pince
let

chapes, galets et leviers, T

i Fig. 24. — Coté de fli vi
T R o LZﬁnere,mec i de 50 cent. o 1 v
Tompre les lettres sur i nt des couteaux Piston pour mach. type 1, r.
1a Machine et ses vis, o B, pour faire des crans, > - - - 2
J Pplémentaires, 30 fr, par /77 Fig. 41. — Bille de cla- — - 3,10 Ressort’ darck
\ — du por

de8a 12 fr, <

CAT61al nfonidei sgass. Fig. 22, — Cadrat Fig, 21, — Cadratin B o (ondlaaie

creux, creux, ) f, e g Tout ajustés aveo olapet rodé. L
b 1.804 8 Ir.
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Pieces de Rechange
et Accessoires des Machines a fondre

Fig. 5. —Raccordde
tuyaux en cuisre,
pourlampes & gaz,

785 cent.

Fig. 46. — Galet et
axe en acier, trem-
Dés et reclifiés se-
lon grosseur, de

- 7210 fr.

Fig. 5. — Gros res.
sorts gl modele,

dupiston - 4.50 Fig. 5% — Levier
dudébrayage 450  de creuset tout
du chassoir 5.50  aj
dela lnfie 850 1

Fig.47.— Lampe
pourlenczavec
son support en
fer a vis,  fr.

(Suite)

Fig. 48. — Creuset a gaz.

40
— = — 3. 80

Pistons de rechange de 6 &
0 fr.

Fig. 49. — Creuset & charbon,

usté, de 9 a
1.

pour Machines universelles,
T e T
2

8 fr.

Fig. 55. — Creuset & char
(ancien mods
chines ordingi
Du
=
= R

Sauts ., .

Pour Machine type 1. 35 fr.
- 2

de piston com-
plite, de 48
4 85 fr. 10.4 20 ir.

Fig. 50. -— Chape
de piston, toute
ajustée, avec
derou, de 12 &
18'1r. Fig. 51. — Lampe & gaz (nouveau
modéle), avec ses supports en
fer et leurs vis, de 12 4 18 fr.

Fig. 52 — Chapeenfonte pourcreu-
setsavecgoupilles ajustées 4 fr.
sans = 2.50

Fig. 57 ot Alésoir et taraud

— Tige  pour creusets, pour toute gros-

seur de pistons, de 12 a 28 Ir.,
pour toute grandeur de nez de

Fig.5). — Ta-  Fig.60. — Vis
raud pour pas téte cylindri-
de 4 a f4=n que, de 30

Prixde 2.50 4 50 cent. 81.25.
4 8.50.

de S0 cent. mohile ou de

d Jourdan, PARIS 3

Outillage et Accessoires divers pour les Machines a fondre .

Fig. 62. — Vis  Fig.63. — Vis

acier de piece 4 chapeau

de 78 cent.a

reesdecorps 2 francs
a6ir.

Fig.64. —Vis  Fig. 65. —Ta-
aud pour pas

NOTA: = Toutes les vis sont comptées selon leur grosseur et leur fagon; je donne ci-dessous les modeles les plus usités

. 66. — Clef de filiere
Pour pouvoir faire toutes v

Série compléte avec 3 filieres, coussinets, tarauds, tourn

péciale avec coussinets. Fig. 68 Coussinets.
1t tous les trous de nos Machines, depuis le pas de 32= a 14
uche et clés pour pas de 3 & 14 228 ir
——

e —_—
e

6). — Petit tournevis Fig. 7
4 1 fr.88 main, dedifl¢

< —r——

Fig. 72. — Alésoirs cannelés, de toutes grosseurs. Fig

70. — Tourne-a-gauche, pour tarauder 4 la I
ates grandeurs. Prix 8 2 10 £

71. — Broche acier pour retirer la
e du chassoir. Prix 1fr. S

— Alésoirs u pans, de toutes grosseurs

Clefs acier forgé

Fig. 74. — Clef petite, ajust
polie. o JE; 20 polic

lef plate, ajustée et
<. La picce 8 fr

Fig. 80. — Lime carrée pointue
La picce. de 60 & 98 cent

o et Fig. 75. — Clef gra

- Pierres émeri a main, dres: Fig. 79,
ur le marbre.

ajustée et Fig. 7. — Tournevis grand modele, acier
5 trempé et poli La péce R ir. 80

__ Clef-broche, ajustée et
polie La pidee 2 fr. 88
le 1 fr.50 4 8 (r. 50

— Lime plat

— Lime triangulaire
de 65 0 95 cent

de 60 0 95 cent.

I
Fig. 83. — Lime ronde pointue Fig
La piee.... de 60 4 93 cenl La pice

6 ir

- 400 X 150 X (0

Servant pour retoucher sur les
moules des Machines, et pour
dresser les matrices

Pierres sur mesures. — Prix  Fig. §6. — Pie

de gré a gre.

—) e —————d)
8. — Lime plate lar _ Lime demi-ronde
de

60 o 95 cent o 78 cent. -1 fi. 8

2(0 70 X 80
300
00 >
Servant pour retoucher sur les

moules des Machines et pour dres-
ser les matriges

re émeri grand modele dresséc Pierres sur mesures. — Prix

Sur le marbre (grosseur du grain & la demande) de gré a
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Outils divers

Machine a créner Machine a créner
80 fr. 80 fr.
Lime de rechange, taille ordinaire. Lime de rechange, taille fine
La pidce. 4 fr. La pitce. 4 fr. 80
Cette Machine est indispensable dans les fonderies en caractéres qui se servent encore des anciennes Machines, Los
letires orénées aveo cette Machine sont d'une régularité parfaite. Elle est d'une grande simplicité et 'un maniement facile,

et évite la perte d’une quantité de lettres créndes & la main.
La letire est maintenue entre deux lames en acier fixées sur un chariot; elles s'écartent selon les corps & créner. Au

moyen de limes spéciales, on pent créner les lettres a becs.

Fig. 87. — Composteurs d'apprét en poirier, 2 2 e oo ol e
g 87, — Composteur pmr&p peonns ) Fig. nsf = gnn;p:ili\:x n ché Inc pour lettres
Les meémes, talon en cuivre. Fig. 8. — Palette de B os 9
La paire,de 6.50 & 7.50  mise en page en acier. 30 60 .
Composteurs sur mesures et modéles Lapice. . . . § ir.

T

Fig.91. — Lime d'appret servant & appre

Fig. 0. — Coutenu dapprettout en acter tor dans les composteurs les caractbres
forgé et affats . . 1 fondus sur des Machines anciennes,

TR de N avent do les faire passor ou coupoir
NOTA. — Co couteau, do forme trin-  "%; 2 = Galée de mise en pages, Lo Piece .

gulnire, eat alT0LS suy st footy ebiée 1oy, COUIiSSo en noyor - 5 fr. NOTA. —C (dgoxmﬂ"wd pp.eeeszmu.

quels doivent, eire toujours bien dréils,  ~ SSG IUCTTe cuivre int. . €.50 tile avec nos * Machines Universells

Galées sur mesures et modelos qui apprétent tous les caracteres.

T
hw Fig. 100, —Limes pour(muer les caracteres
4 la mai 20 4 40 &

Ces limes se font Bulas gty
se font aussi sur m
modéles spéciaux o

JL Fig. 95. — Pierre-émeri dres:
sée sur |
Fig.93. — Haie de coupoir s ‘appuyant Fﬂcaﬂ. servant pour frotter les curenso‘llhe;je:
;:sﬁz:,sa:m.;; 2 mettre les com- Dpdusaveses machines ordinaires, 801r.  Fig. 94. — Haic do table en hetro ot
emplis BB I garaitares sr el dresser les blocs, les supiu':lsu })osnut i s tuhlego;xr
y mettre les composteurs. . t,

ig. 9. — Pochons en fer a
o e toutes grande
< gyt on ot xarr e Fig. 97. — Eoumoi f
Ao i i) 12 e R om en, for de toutes glnm]nur\é tnso
o
Cumoires aur mesures ot mst
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Outils divers

(Suite)

Calibre tout en acier g i Calibre tout en acier
pour forces de corps pour forces de corps
Prix........... 40 francs Prix 40 francs
NICKELE T e

i U_lrm_ i _T_"L\) i

on peut vérifier de suite toute force

ic comme dans I'lmprimerie ; avec ce calibre

Cet outil est trés utile dans la Fond
il donne la

de corps. 11 est divisé de 2 points jusqu'a 72;

Fig. 100. — Justification en bronze
15

Grand modele fr

modale, e o0 o 2 poir 2 Moyen modele
' l 25 » Petit modele 10

Les outils ci vérifier la hauteur de lettres ainsi que les corps,
Chaque fondorie ayantsa hauteur Spéciale, 1 cst e dindiuer ceite mesare bn points ou de donner des modéles trés justes

Outillage pour la Justification des matrices

et la Gravure <7 des Poincons

Vit ?
L r

Fig. 103. — Calibre a coulisse enacier,
22 fr

(T
e o IuRlTor T

Fig. 101. — Galibre & coulisse en acier, Fig, 402, - i el e >
aveo bouton & cuvelte. . . 20 fr. e e aalletes 6 fr 1 Gt Lot

« de pente en acie Fig. 106. querre & T forte“en
e mobila 18 fr. cier, & branche mobile 18 fr.

Fig. 105. — E
& lame ou branche mobile

Fig. 108. — Jeton acier.
o double tout o I\’I“lnl‘\“:’\‘lml\.lu :
DS u;)uxl;d modele pour mabrices, tout en acier

Fig. 109. — Jeton-calibre avec équerre de pente
X 20 ir.
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Moule a Refouloir

pour fondre les Vignettes, Accolades, etc.

TOUT EN FONTE

TOUT EN FONTE

ET EN ‘ACIER ET EN ACIER

% %

C? Monle est pour remplacer la fonte & la cuillere dans les moules & main des vigneltes ou ornements dont
habituellement on fait des clichés galvanos.

Généralement le doublage de la co

ou soufflures qui s'affaissent au tirage
lettres ornées,

quille ou matrice en cuivre du
et donnent des ennuis 4 I'i
accolades, filets, ete., ces défauts sont supprimés
On peut fondre sur ce moule depuis 3

Les piéces étant fondues,
Machines anciennes,

galvano n'est pas régulier; on a alors des trous
Imprimeur; avec ce mode de fondre des vigneltes,
cton obtient les traits les plus fins et trés nets.
Points d'épaisseur jusqu's 72 points,
il faut casser les iets et les terminer au coupoir comme pour les lettres fondues sur les
dites Machines ordinaires,

Toutes les piéces d'intériour du moule,

, eljusqu'a 30 douzes de longueur maximum.

les jets, ainsi que les leviers, sont en acier forgé.

Moule & refouloir complet, liveé avec forces de corps et calibres .

2.500 fr.
Emballage en une caisse

—

Jourdan, PAR

Moules ordinaires Moules

5 i Moules el is

e a main les pour I’Anglaise

corps 6 au corps Du corps 12 au 24, par corps 110 fr,
T =30/ ggel

HORRIsE

Moules

pour tous caractéres et sur modéle

Moule pour Lettres d’Affiches a Pont
Moule pour corps 60 < i pour corps 96

Moule & accolades . Moule a interlignes
de 3 et 6 points jusqu'a 24 points

stres et le jet
sont mobiles et de fondre toutes les épais-
seurs, interlignes et lingots pleins
tfondre sur justi
Moules & accolades fondant de On peut fondr i

Fondant les cadrals pleins plst v oo ot e e
48 4 120 points de long. 60 fr. i come 6t ooty BMR  Moule complet aveo tournevis et tourn dorou
121 2 360 — — 90> 18 points d'épaisseur. 48 fr. Prix :

ations

Noules Moules

a lingots creux a Lingots creux

$ = . Moules complet
 Moules complets aveo une + e | T coil
vps au choix, tourne: 3 Zot oro Vis ot tourne-dorou »
i icrou . . 'S - Série de Noyauxen '\II‘
o do Noyaux en plus, & par corps © o : 80 »
par corps ? 50 » L

ec une série de
u choix, lourne-
170 fr.

Aveo co Moule & main on fond los lingots' orcux ou & noxuus depuis 6 points jusqua 24 points d'épaisseur
i r longueurs justif oo s
NOTA, — Co prix compreni 1. Motle pour les #randes longueurs et 1 Moule pour les petites longueurs

Cuillere en fer Cuillére en fer

ordinaire
a accolad

uilleres ‘se font de difié- i
Iongueurs ot Sur S s ellos sont en fer,
selon les moules a accolades; elles Ces Noyaux, en 3 et IR CEL On i
sont en fer, avec soie forgée et Jés moules ci-dessus o
riyée avec manche ou poignée. nt les creux ou évi UL
de'8 2 10 fr. dans les lingots.

6
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Fourneaux pour Moules & main

Petit Fourneau a deux places, tout en fonte
se chauffant aw charbon ow au gas

Ce petit Fourneau portatif se place sur une table ou tout autre
biiti; le creuset ou chaudiére est & deux compartiments, ce qui
permet de travailler a deux ou d'avoir deux sorles de matidre,

faible et forte, selon les lettres ou autres sujets & fondre.

FOURNEAU AU CHARBON
40 francs

FOURNEAU AU GAZ
85 francs

Creuset de rechange. .
Grille de rechange . .

Fourneau a 6 places pour Fondeurs a la

tout en fer et fonte

Ce Fourneau est construit tout en fer et monté
sur bili en fer également.

Son cre en fonte est & 6 places, ce qui per-
met de travailler & plusieurs et d'avoir de la matiére
de différentes forces ou qualités dans chaque ‘com-
partiment.

Dans les Moules & main comme dans les machi-
nes, on fait la matiere forte ou faible selon le
genre et la grosseur des lettres ou sujels i fondre.

Un rebord sert & poser les outils divers, tels que
galées ou boites en tole servant i recevoir les let-
tres fondues, les cuilleres, ete.

Avec ce fournean on se sert de tables ou bancs en
hétre, lesquels sont munis d'un tiroir pour metire
les outils et d'une tablette dans le bas, le dessus
avec rebords.

Pour fondre dans ces fourneaux, il faut se ser-
vir de la cuillére & main en fer, quise fait de toutes
grandeurs.

Fourneau & 6 places, tout en fer, monté sur
pied en fer, avec chaudiére ou creuset fonte a
6 compartimenls, avec la fumisterie faite entié-
rement 3

Sans la fumisterie. . . . . . . . . 325
Emballage en une caisse . . . . . 25
Creuset cu chaudiére de rechange. 15
Table ou banc de fondeur & main,

avecun liroir et une tablette en bas 25
La méme, sans tabletteen bas. . . 22

des Etablissements A. FOUCHER, boulevard Jourdan, PARIS

Fourneau a piston

pour fondre les Caractéres, les Filets ornés, les Accolades

dans les Moules & Main

TOUT EN FONTE - o B ' FO

ET EN FER b i T EN FER

Piéces de rechange i Piéces de rechange

Creuset a4 piston...... 40 fr. i il Creusetd 1 piston...... 40 fr.
— & 2 piston: 60 - 1 i 2 pistons 60
Pistons & clapet. de6a 8 il il 1 Pistons a clapet. de6a 8
ciaux.... de3a 8 i b i ; Nez spéciaux.... de3a 8
Grille de rechange..... 2 3 ~ 1B \ Grille de rechange 2
NOTA. — Les nez se font selon la

forme des jels et lo genre et grosseur
de moule.

e fourneau & piston remplace la cuillére pour fondre dans les moules & la main. On introduit le nez du

creuset dans le jet du moule et on régle, au moyen Q'une vis o vient buter le levier du piston, la quantité de

matiere suivant le corps qu'on veut fondre. ; :
Les caractdres fondus avec cet appareil sont plus nets que ceux fondus a la cuillere dans les moules

main. Le maniement est trés facile par sa simplicité et les perfectionnements y apportes.

sve automatiquement le levier.

Il est muni d'un contre-poids qui rel :
ut I'agencer pour le gaz ou tout autre systéme.

Le chauffage se fait au charbon, mais sur demande on pe:
sied en fonte, chauffage au charbon. . 250 fr.
= — augaz 270 »

20 fr.

Fourneau & 1 piston, monté sur p

Emballage -

Sans le bati 20 {r. en moins.
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Coupoir a Caracteres

Monté sur Pieds en fonte

COUPOIR - = ! - J COUPOIR
A GARACTERES — A CARACTERES

650 fr. 8 £ 2 650 fr.

Emballage 40 Ir. < 71 | Emballage 40 fr,

POIDS NET f i POIDS NET
250 kil 1 250 kil
TOUT EMBALI | | = = TOUT EMBALLE
300 kilos. ' et 300 kilos.

Ce Coupoir est construit tout en acier et en fonte; les é ivelles
i struit ; les poignées et manivelles sont en acier forgé, ot o ;
Ies ajustements sont bien soignés, ce qui en fait un outil de précision. S Ao Carcnte;

Les perfectionnements y apportés le rendent trés pratique et facile a foncti el e e
B s 5 aponis o woce pratig onctionner. Le plateau mobile est muni de

Ce Coupoir peut servi e pour Alel § L
r .P P vir pour Caractéres comme pour filets coucts, car on ne peat y mettre que des justifications de 02,65

2
Les Justifieurs et les Rabots sont en dehors de cet outil; ci-dessous les prix,

Justifieur a lettres

Jastifienra leitres ou d cadrats, du 5 au 12, en acier 110 fr. | Justifieur dleltres ou d cadrats, du 36 au
S S saIE e 120); = = " 22autd
Noix de rechange el Queues d'aro u i ; :
nde pour changement de justification, d. ar Justifieur.
Repassago et remise & neuf ds Justifiours, s 49 5 5o (o 0 - PF Justifeur.

Rabots a Caracteres

Rabot Mécanique Rabot ordinaire

Pr

Fer de picd

Société des Etabli ents A. FOUCHE boulevard Jou PARIS

Moule a Interlignes et Lingots a Plaques

Fondant deux interlignes a la fois, de 35 centimétres de longueur

Tout en fonte et fer, - Tout en fonte et fer,
monté sur banc ou bati A
en hétre, avec butée  POIDS EMBALLI: : POIDS NET

monté sur hanc ou hti
avee butée
pour le renversement 110 kil. 80 kil pour le renversement

du platenu supérieur. i du plateau supérieur

Chague plaque forme Chdquaplagueforme
I'épaisseur des inter- I \ I'épaisseur des inter-
lignes ou des lingots, il lignes ou des lingots
car avec ce systeme, A 5 \ ‘ar avee ce systeme
on peut fondre des ek on peut fondre des
lingots pleins de 6, 12, \ > lingots pleins de 6, 12,
18 et 24 points, et sur = - 18 et 24 points, et sur
55 centimétres de lon 5 centimetres de lon-
gueur. gueur.

Moule a interlignes Moule 4 interlignes

complet, avec 5 pla complet, avec 5 pla-
ques acier et au choix, ques en acier et au
choix, pour fondre par

pour fondre par exern-
exemple, 1, 2.3, 4 et 6

ple, 1, 2, 3, &, et 6

s, monté sur biti points, monté sur biti
tre et avec hoite en hétre et avec hoite
i déchausser les inler- a déchausser les inter:
des plaques (des- lignesdes plaques (des-
sin ci-dessous) et un sin ci-dessous) et un
pochon & 2 becs

Prix : 300 fr.

Embal : 25 fr.

pochon & 2 hecs.
Prix : 500 fr.

Emballage

Pochon ou Cuillére en fer a deux becs Boite a
pour le Moule & interlignes a 2 jets ci-dessus

Pochon de de 10 & 12 centimétres avec manche rivé,
Prix : 8 a 6 Ir

Plaques en acier pour interlignes

Cette Boite accompagne le moule ci-de ert & déchaus-
e artignes das plaques: elle estmunie de deux bande
Jesquelles en rabattant le dessus, entrent dans les rainures
= e 6 = Jnocaueg des plaques et font tomber les inte es au fond de la
o4 25 francs it PES
GBS st roints, 164 88 fane bolte: Jeux bandes ont des ferrures formant couleaux, qui
Ces plaques se font sur mesures comme épaisseur et guillotinent les jels en méme temps que les interlignes ‘sont
comme hauteur, & cause du rabotage sur champs. déchaussées.
Nous pouvons," la domande, faire des plagues pour fondre 3 interlignes ou 3 lingots & la fois.
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MOULE COMPLET Nouveau Moule a Filets

muni de Interlignes et Lingots de 1™ de long
5 plaques acier
pour : Avec co nouvean modéle de Moule on fond 2 filets & la fois, au
2,3, 4 6, 9 points moyen de plaques mobiles en acier & 2 rainures. L'épaisseur varie do
sur 1 metre 2 4 24 points. 1l est muni d'un appareil & gaz qui réchaufle le moule
de long il et I i i chaud. Son foncti est celui
800 fr. s 2'un moule & clichés; on le met horizontalement pour y placer les pla-
S lalaze / quesetleréchaufler, et verticaloment pour la coulée oula fonte des flets,
e Tl est & charniéres ets'ouyre sur le coté; une grande bride ou poignée
3 en bois, ainsi que les contre-poids, en facilitent le mani . La cou-
Poids net Jée de 1a matiére se fait avec le pochon ou cuillére i deux becs. Les trois
loviers & poignée, avec vis de pression et leur bride, donnent une fer-
meture et un serrage réguliers et surs.
Avec ce Moule on peut fondre aussi des lingots pleins et des inter-
lignes au moyen de plaques spéciales.
Le fonctionnement de cet outil est le méme que celui des autres
Moules & filets et & interlignes. Il faut coller du papier trés lisse
pour les petites épaisseurs et du papier & dessin ou méme genre &
gros grain pour les fortes dpnisseurs.
Pour fondre il faut toujours que le moule soit trés chaud, et dans
e cas ot le gaz ne chauflerait pas assez fort les deux plateaus, couler
de la matiére bien chaude entre les nervures du ‘plateau du dessus el
en lo laissant @ plat. i

Plaques de rechange de 2 & 6 points. . . . . 12 fr
de -9 a 12 points ;
— — de 18 a 2% points
Voir plaques (Page 43).

Moule a filets

Poids net, 100 kil.

Ce Moule & filets est des plus sim-
ples, et un homme se met facilement
au courant de la fonte des filets en trés
peu de temps. Cet outil, construit tout
en acier forge, est d'un fini irrépro-
chable et donne un résultat parfait.

On fond les lames de filets de 1° de
!ong et sur toutes les forces de corps
jusqu'a 36 points. I1-est monté sur un
banc ou bati en chéne; il est tout justi-
fié et prét a fonclionner.
¥ Les joues de ce Moule étant mobiles,
il est facile de régler les épaisseurs i
fondre, et pour faciliter la coulde, il
faut coller du papier bien lisse sur les
deux colés intérieurs dessus et dessous.

MOULE COMPLET
avee son banc ou biti
en chéne
400 francs
Emballage. . . 15 fr.
Voir plaques mobiles a 1 filet pour

aller dans ce moule a la demande, de
6 a 12 fr.

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Raboteuse-Lamineuse
a filets de 1 meétre de long
et Interlignes de 055

Nouveau

modele a vapeu

Celte Machine rabote ou lumine des filets, des interlignes et des lingols de (oute épuisseur et jusqu'd 1® de longueur.
Sur demande elle est agencée faire les champs des interl 1zols, ou mettre de hauteur les filets
L'entrainement du chariot est ar coulissant sur les deux galets & joues
La course du chariot vavie selon le I i y ¢ de trou l'axe de l'arbre-manivelle.
Le Mouvement de cette Machine 4 et hélicoidales ;

Ie socle trés fort et le hati également lui donnnent une bonne et en méme temps une grande résistance.
Lembrayage ou débrayage est & vis ot i friction, ce qui permet darréter la Machine instantanément.et an'importe

quelle course du chariot. :

Elle est agencée sur le devant avec des (0] ; qui coulissent entre des colonnes de fer fixées
e e eonsdquence; en bout, il y u deus toles eintrées formant demi-rond quilgarantissent fo mOAVEE
mont d’aller et venir du secteur; une boite en {ole & 'une des extrémilés recoit les copeaux produits par le laminage.

Comme dans In Raboteuse & main la déscente du coutcau se fait aulomaliquement; une butée & ressort empéche

le couteau de descendre méme quand la Machine fonelivnue et évile ainsi tout accident.

les perforées et mobil

1 ruban acier, 1 couteau de rechang

soge et l'affitage des couteaus. .
2 parties (alésé sur mesure,
argeurs . . . -

Machine compléte av so ¢t une équerre en

fonte pour le red 5 Ly My

Cone de transmission en

Couteaux de rechange, de différentes I

Bandes ou Rubans en acier de rechange. .
Emballage toute montée en 1 cai

Poids net, 1200 kil. — Emballée, 1450 kil.
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Y : Rabot Mécanique a Filets
Raboteuse perfectionnée pour Interlignes

Marchant a bras Rabot meécanique Rabot mécanique
archant a -

ordinaire i g grand modéle
i
Poids net, 350 kil. 2 I 7
Poids net, 350 ki il ot " pour Filets cuiv

Prix : 130 francs = Prix : 150 francs

Poids 5 kilos environ E v Poids 7 kilos environ

Fers a Filets Molettes a Filets

\ //ﬁi// ; - i -Maigres Triples Rayés obliques Pointillés
‘ ‘ Maigres Doubles-Maigre eincliice
do 2 & 6 points de 3 & 6 points de 3 & 12 points de 1 & 3 points

oletto ot Monture 20 fr,
o apn 3 fr. 50 4150 Moletto et Monture 20 Moletto ot M

3fr.

Ondulés
do 14 6 points
Molette et Monturo 20 fr.

Azurés

Noirs gravés i la Machino
et non moletés
do 2 & 12 points . Pl
B de 2 & 12 points \ e
e 50, Z do 34 12 points

Molette et Monturo 20

Justifieur

120 de long, pour filets. 140 fr.
Justifieur en acier de 0%65 de long, pour filets. 100 fr. |

Coupoir a Filets

monte
Cette Machine rabote Ies in
est automatique au lieu de o

cette Machine emps

terlignes, filets et ling,

ots sur les petites longueurs jusqua on.5
relever 4 la main comy iy Bueurs jusqu'a 0

me cela se faisait avec l'ancien m
me quand la Machine fonctionne, et

499. — Le relévement du couteau
chie la descente du couteau ma Ziié::'uins“:nle wuc“: e
; 1 des accidents,
Machine complate, avec coutean g :
s e rech 8 "afl
s ol e 1ange et équerre pour 'affitage des couteaus,

sur Bati en fonte

Coupoir tout en fonte avec vis
el ‘ T s et manivelle en acier, servant &
5 ‘ = sttre de hautour et faire Il
; T mettre de haute
mballage toute montso en une caisse pleine 0 i

Emballoge en une caisse 4 claire-voje, , g 30 . $ S ¥ N\ | s jusqu'd 1 de longueur.

850 francs
Couteau ou Fer de Raboteuse

Calibre acier forge ; g > U Emballage en 2 caisses. 50 fr.
Pour la vérification g

épaisseur 4 e = 11 peut, sur demande

Bt NOT. peut, sur 8

] des interlignes ot des flets .- dtre agence aussi pour caractéres.
Felilmodele. . . . La gisce 78 pitp i i 3

------ © 60 4 80 11,
Cette Machine pe Sl
1ine peut marcher. au motour ayeo embayags o triction, suppismont i
¥ ; men v




|
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- Machine a Espaces horizontale a main
tout en fonte et fer

Cette Machine fonctionne
comme un coupoir & interli-
gnes; les couteaux sont rem-
placés par les lames qui don-
nent les corps, I'avancement
de Uinterligne se fait a la
main,

Machine pour les 8 corps, 5 4 12.......

Il faut une lame par corys
elle coupe les espaces (o,
COTDS 5 0u 12 et sur 4 poin(s

dépaisseur.

Sur demande, ou peut fair,
les corps 14, 16, 18 ot 9
points.

220 fr. | Lames supplémentaires, corps 14 a 20.

Machine a Espaces,

Machine
A simple effet

Coupant les espaces du
corps 5 au corps 12, avec
Qu sans cran, et sur
4 points d'épaisseur, mar-
chant & la maia.

Prix : 225 fr.

Lames supplémentaires
Pour corps 14 au corps 20.

La pisee : @ fr.

Agencement pour mar.
cher 4 la vapeur.
Prix : 10 fr.

NOTA. — Cette Machine
1e coupe qu'une espace o
la fois et est munie de §
lames.

Ces Machines sont en fonte ot acier; elles
Plus simples, et elles coupent par. Journée de 80,00
Réparalion de Machines 4 espaces et remis

Cisaille pour baisser les Interlig;

Montée
sur
socle en chéne

Prix : 120 fr,

Cette Cisaille sert

Soit nu coupoir, soit 4 1 pisys
e filete 0'ont pas In hiaytags s, & Tubote
Elle est munie d'une 7age s Tessorts

o pratire de hauteur los fnterligns g 0250
clle sert-également

3L ne permot pas de les y{ilige

et & levier, maintehant Tinterligne, cq gqu

sont construites avec tous e
0 & 150.000 espaces selon Je
e 8 neuf. — Prix de gré 4 g,

de longueur fon,
mettre les filot

Machine
A double effet

Coupant les esp
corps 5 au corps
Ou sans cran, et
4 points d'épaisseur, mar-
chant & la main
Prix : 280 fr

Lames supplémentaires
pour corps 14 au corps 20.

La picce : 6 fr

Agencement pour mar-
cher & la vapeur
Prix : 10 fr.

NOTA. — Cette Machine
coupe deux espaces diffé-
rentes & la fois et est munic
de 8 lames

S soins voulus; lour fonctionnement est des
nre de Machine: simple ou a double effct
, selon I'importance de I'usure, etc

nes et les Filets

Montée
sur
socle en chéne

Prix : 120 fr.

dues ou celles qui ne sont pas rabotées
s i la hauteur des interlignes, quand
ts.

i évite d'appuyer avec les doigts.

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62 ourdan, PAR

Banc a Tirer les Filets et les Interlignes

Marchant a bras

Cet Outil sert & mettre dépaisseur les filets ou les interlignes en matiore jusqu'a 1= de longuour; le porte-coutean
gsbmuni do 2 lames ou couteaux acier réglables en tous sens un sadran diyhet Loy aiguille sert de réglage pour les
épaisseurs.

Bane & tirer les filets, grand modtle, pour lames do filets et interlignes jusqu'd 1= do Iong 400 fr.
A5y petit  — - —- - ,05 — 350 »

Emballage, tout monté, en une caisse 35 et 40 fr,

Coupoir-Biseautier

a couper sur justifications les interlignes et les

Ce Coupoir-Biseautier est tros utile dans la fonderie. Tl sort : 1+
e utilisé pour lingots

filots; 2° & rogner les filets et a faire tous les angles possibles pour cadres, tableaux, etc. Peut &
Il st divisé sur lo devant par 12 points sur une longueur de 100 douzes ot mum roté, ce qui permet de couper sur
longueurs justes et sans recherohe los interlignes of les filets. Il est muni d'un guide 8 vis da rappel ou d'un guide & coulis<c,
ui peut servir pour couper los plus petites longueurs et les espaces au besofn
Prix complet 120 fir.
nballage
110 i

Le modéle qui permet de justifier 80 douzes vaut
Emballage
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pour Interlignes de Om,50, Filets de 1 en matiére et Lingots pleins jusqu’a 24 points

I* Devis d'un Nouveau Matériel

1 Moule & interlignes nouveau modéle, & plaques mobiles, fondant 2 interlignes a la fois

etded, 2 3, 4 et 6 points d'épaisseur, -livré avec 5 plaques acier au choix, son bati en

hétre et la boite & déchausser les plaques (coir page 43). . . . o G 500
2 Pochons & 2 becs assortis de grandeur (voir page 43) - . Lapiece 6 et 12
1 Fourneau rond en tole avec chauditre fonte de 0m30; avec barreaux en fonte et supports en

fer (voir page 55) et tout garni de fumisterie o} 5 o L 130
1 Ecumoire en fer, manche long garni de bois % AR 10
1 Moule 4 filets de 1m, tout en acier, monté sur bati ou banc en chéne (voir page 44). . . . 400

2 Pochons ordinaires, assortis et emmanchés

La picce 4 et 8
1 Moule & 2 filets de 1m, avec plaques mobiles, pour fondre 2, 8,4, 6et 12

ou points, monté sur pied fonte avec appareil & gaz (coir page 44). 800 fr.
.2 Pochons, & 2 becs pour moule 4 filets 4 plaques 20 )

1 Machine grand modéle & raboter ou laminer les inlerlignes et les filets de 02,50 44™, nouveau

modele a secteur 4 la vapeur, avec un couteau et 1 bande acil page 45).  1.500
1 Appareil pour faire les champs des interlignes et des filets. . ‘

125

1 Cone de transmission en 2 parties, alésé sur mesure 5 50
1 Coupoir tout en fonte, monté sur bati en fonte, pour faire I'wil des filel 5 850
1 Justifieur  filets de 4m,20 de long, en acier (voir page 47) 140
1 Rabot mécanique a filets (voir page 47) LE NS 120
30 Fers a Filets assortis ordinaires moletés (coir page 47) B T 120
3

= azurés = 8ravés (voir page 47) . . 36

10 Molettes a filets tremblés, pointillés et rayés, avec monture, lq I 0 200
1 Calibre & coulisse pour vérification des interlignes et filets o e b 80
1 Coupoir ou Rogne-Interlignes de 0m,50 Pour couper sur justification, interlignes et lingots

jusqu'a 6 points d'épaisseur (voir page 54)

g

1 Coupoir-Biseautier complet pour
fication (ooir page 49) . . . . £

NOTA. — Les Machines 4 raboter sont emballées toutes

Emballage en 4 ¢

IExportation . . . .

peuvent aller dans cette méme caisse.

Plaques en acier pour 2 interlignes de

Les

interlignes sont rabotées sur les champs,
Plaques en acier pour 2 filefs de 2

Accessoires de réchange et Supplémentaires
Pour Interlignes, Filets et Lingots

point (voir page 43) , Lapicce 7
2 points ( St RS o — 6
Ty = 4 74
o o *

& 2 lingots pleins 8 18
= VT 20

- ; e g5
Plaques  ci-dessus ajustées dans le Moule 4 interlignes ; indiquer si les

& 6 points (ooir age 44) . |
fe Sl fohy ki i )) ; 15

1Ba2u — o8

Les Plaques ci-dessus ajustées dans le Moule a filets nouv)e E

Couteau de raboleuse, en acier fondu, trempé et affntg
Ruban acier de rechan

au modele,

g€ pour raboteuse grand modgle . §E 8. 10

- . La piece 6

2° Devis d’'un Materie] complet

pour Interlignes de 0,50

Moule nouveau modele, & plaques mobiles en acier, pour fondre 2 interlignes 4 la fois,
de 1, 2, 3, 4 et 6 points d'épaisseur, liveé avec sos 5 plaques au choix, son bati en hétre
et sa boite & déchausser les plaques (noir page 43).
1 Fourneau rond en tole, avec chaudidre de 0m,30 harrenus. fonte
bon (coir page 55) avec sa fumisterie intérioure . .
1 Ecumoire en fer, avec manche garnidebois. . . . | ..
2 Pochons & 2 becs, assortis et emmanchés (sorr page4s; . . . .
Raboteuse & main, nouveau modale, pour interlignes.
couteau de rechange (voir page 46). . . .
Grattoir pour interlignes. . . . . . . L ey
Calibre & coulisse pour la v tion des interlignes .
Coupoir ou Rogne-Interlignes de 0m,50, pour couper sur justif
lingots jusqu’a 6 points d’épaisseur. .
Emballage en 2 cai

Fourneaux ronds en tole, au charbon et au gaz (coir page

500 fr

130 »
8 )
12 )

850 »
3 )
60 )

35 )

Accessoires de rechange et supplémentaires pour Interlignes

Plaques acier pour 2 interlignes de

L point (ooirpage 43). . o ... .. La pitce
2 4 3 points ( -
= 44 6 — (
lingots pleins 8 a 12 — |
— 13218 —
=2 — 12828 — ¢ = e o
Couteaux de raboteuse, en acier fondu, trempés et affatés. . . - S = cl7

9 19 19 19 o

7 50
6 50

3° Devis d'un Matériel complet

pour Filets en Matidre de 1m (ancien s stéme)

4 Moule & filets en acier, de 1m, mon(é sur

4 Banc & crémaillére, a laminer les filets &

1 Coupoir & filets, monté sur bati fonte (coir page 47). . . .
1 Justifieur & filets, de 17,20 de long, en acier.

1 Rabot mécanique a filets i

30 Fers & filets assortis ordinaires moletés (ooir page 47) . . . .

3 Fers azur (coir page 47) . :
10 Molettes a et montures pour filets tremblés, pointillés et rayés (coir page 47) . . .
1 Coupoir-Biseautier complet pour faire les encadrements et rogner les filets sur justification.
1 Fourneau rond en tole avec chaudiére de 0m 30, barrea

(voir page 54), avec sa fumisterie intérieure. . . .
2 Pochons en fer, assortis et emmanchés. . .
1 Eeumoire en fer et emmanchée. Che T

Emballage du tout en 4 caisses, pour la France. .
= — & —  pour I'Exportation. .

Fourneaux ronds en tole, au charbon et au gaz (voir page 55).

- fonte au charbon (voir page 55).
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SYSTEME DIDOT

Prix : 1.200 fr.
Supplément pour le corps 36
200 Ir.

Calibres acier pour la justification
des longueurs. La séric : 20 fr.

Emballage 10 fr.
Ce Moule fond des garnitures de 48, 72, 96 et 120 points de largeur, sur 4, ;
gueur. Le corps 36 peut se fuire aussi sur demande,

45 et 50 douzes de lon;
Il est muni d'une broche de déchauss:

Rogne-Garnitures

GRAND MODELE

TOUT EN FONTE
ET ACIER

Prix : 180 fr.

Emballage : 6 fr.

- Cet Outil sert & metir
#uidé dans un i o Adoursis
é Séourita rési
pour maintenic lo

age ou démoulage, clé tourne-écrou et matr ice:

, 6,7, 8,10, 12, 15, 20, 25, 30, 35, 40.

s et les lingots de
résistance voulue pour bien rognor.
s petites

s cortespondantes & chaque corps

Meubles oy Casiers

pour Interlignes, Lingots et Garnitures

S =
w_mmmmm/
S ==

ety
RSO

Prix : 900 f

es moddles les plus en usage, nous construisons aussi sur mesures. Ces casiers sont disposés et

rimorie moyennc
/‘ Généralement, cos meubios se font selon les emplacements, nou
les besoins do leur clientére

Casier a Interlignes

en Sapin

AVEC REBORDS

Supplément pour e

120 ir

g o TR
E mwﬁwmm i, sl S Wl o o
sioxs T T T T T T T
et O T B T N
"o RO IS TN S TN
T T T T T TR T

Calibres acier pour justificat
longueurs. La séric - 20

Emballage 10 fr T
2" sur 17,50

PRIX :
80 francs
Casier plus petit et
plus grand

& la demande.

en Sapin

AVEG REBORDS
FONDS

EI PLINTHES
GALEES

DES DEUX COTES

TOUT EN FONTE
ET ACIER

Prix : 180 fr.

105 cassetins
devant
et 8% cassetins
derritre,
de 50 douzes de
profondeur.

PRIX :
180 francs

Emballage : 6 fi

selon lei

roportionnés systématiquement
s de long, autrement

de 4 2 50 dou
modele simple ci-dessus,

Dans ce Casier double, les cussetins sont |

de ranger les lingots et garnitures depuis le corps 6 au 120 et

! Le Casier pour les interlignes a les cas
Casi

— Le levi
setins égaux comm

Un le

4 & 50 douzes.
i

Barnitures, est monté sur lo

MM. les Fondeurs

proportionnés pour

pour faire des

en Sapin
AVEC REBORDS
FOND.

ET PLINTHE

DIMENSIONS
2% sur 17,50

84 cassetins
de 50 douzes de

profondeur

PRIX
80 francs

Casier plus petit et

en Sapin

AVEC RERORDS
FOND

ET PLINTHES
GALEES

DES DEUX COTES

DIMENSIONS

2" sur 1,60

105 cassetins
devant
et 84 cassetins
derriere,
de 50 douzes de
profondeur

PRIX
180 francs

|
4

S corps; le modéle ci-dessus permet

dire la série complete
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Rogne-Garnitures petit Modéle

MODELE SIMPLIFIE MODELE SIMPLIFIE
" TOUT EN FONTE \ TOUT EN FONTE

ET ACIER \ ET ACIER

avee guide mobile et - / avec guide mobile ef,

sa clef sa clef

130 francs L s 130 francs

Cet oulil si Dplace sur I'extrémité d'une table afin que le levier fasse le tour entier sur son axe de maniére que
niture éc

la gars appe totalement ce levier; régler le guide pour que le couteau prenne peu de matiére & la fois; cela
facilite le rognage et donne un bon résultat,

Coupoir simple
pour rogner les Interlignes et les Filets matiére
divisé par douses donnant de suite la. justification
e PRIX :

5 de longueur. . 28 fr. J 0°,35 de longueur. . 28 fr.

0 oo 3y . — (50 e
Piazy = - = —0°70 53 B 2

Socle en_bois dur épais 4

Socle en bois dur épais,
de 35 fr.

de 3 a5 fr.
Coupoir double

pour rogner les Interli les Filets
et Espaces.

De 0°,52 de long

De 07,52 de long
avee guide sur le devant

avec guide sur le devant
pour les -
petites justifications,
PRIX :
80 francs

petites justifications
PRIX :
80 francs

Ces Conpoirs servent it rogner sur justi
et guide mobile; une échelle graduée par 12

Sur demande, ils peuvent étre gradud:
. Ces onlils sont d'une construction 50i;
i bon marché,

fication les interlignes et les filets matiere, avee couteaux acier Lrempé
points donne de suite Ia justification.

S par 6 points et sur toute la fou,:;ueur de la table.

ignée el ne sont nullement i comparer avec d'autres dans la méme forme et

1 Jourdan, PARIS

Fourneaux divers a fondre la Matiere

pour Interlignes, Filets, Lingots, Garnitures, Blocs,

ete.
Fourneau rond en téle au charbon

Fourneau en téle a gaz
Chaudiére fonte Chaudiére fonte

Appareil & gaz

pour fourneaux

Se fait de toutes g

deurs et sur mesure, Fourneau chaudt de 0%27

} = — *.30

do 25 4 40 fr. E 5 =3

— - 0740
Ces Fourneaux sont livrés avec barreaux en fonte et A i S
leurs supports en fer; la fumisteric ou garnissage in 1Ces Fourneaux sont livrés avea lous
térieur est en plus ct'vaut de 15 a 20 fr, pied en appareil & gaz & chan

e chalumeau, qui donne une
Nous les livrons toul garnis de fumisterie a la nde chaleur
demande. ourncaux sur mesures ct & la demando

Fourneau carré tout en fonte au charbon

Fourneau de0%,8007,80

avec chaudiére de 0

de diamétre, barreaux > - de diamétre, barreaux
fonte et leurs supports = ) | fonte et leurs supports
en fer. =5 —

en fer.
Prix : 350 fr. Prix : 350 fr.

Hotte d’émanation en Hotte d'émanation en
tole, porte coulissant

autour.

Prix : 48 fr.

tole, porte coulissant
autour

Prix : 48 fr
Fourneau de 1= x 1 I il Fourneau de 1=
avee chaudiere de 0745
de diamétre intéricur

X 1=,
avec chaudiere de 07,45
de diamétre intérieur,

barreaux en fonte et barreaux en fonte ef

supports en fer

Prix : 450 fr.

leurs supports en fer
Prix : 450 fr.
Hotte d’émanation en Hotte d'émanation en
tole, porte coulissant
autour,

Prix : 80 fr

tole, porte coulissant
autour
Prix : 80 r
La fumisterie ou gavaissage en briquos se fait sur place, ot est on plus des

ix ci-dessus. Nous nous chargeons du
garnissago ou procurer un fumiste sur demande, et un donner plan pour le fagon

> du foyer, etc.
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Rogneuse pour Garnitures
Lingots, Blocs, Matrices, etc.

(Nouveaw. modele perfectionné)

L : %
CONSTRUITE CONSTRUITE
TOUT EN FONTE TOUT EN FONTE
EN FER EN FER
ET EN ACIER ET EN ACIER
A LA VAPEUR A LA VAPEUR

AVEC P
DEBRAYAGE

%

DEBRAYAGE

%

.Ce(te Machine sert & rogner et mettre de justification les g
petites dimensions, etc. Elle est munie d’un guide mobile g
mouvement de levier. La Ppitce, soit garniture, soi
composteur se reléve automaliquement,

La fraise se compose de couteaux réglables et faciles & rempl;

nner la méme coupe; leur affatage doit se faire en conservant la méme forme e

Cn garde-fou protége la fraise et son arbre ef prévient toutaccident tout en gar:

Prix : 800 francs
Emballage

arnitures, lingots, blocs, clichés de hauteur de
uon régle a la longueur exacle et d'un scu
t lingot, etc., se trouve rognée et justifie. Le chariot ou

acer; ces couteaux sont ri églés pour toujours
t la méme dépouille.
antissant contre les copeaux

Fraise de rechange compléte ay

€c ses couteaux .
Couteaux de rechang

€ pour fraise avec vis , .

des Etablissements A. FO( CHER, 62

boulevard Jourdan, PARIS

Scie-Fraise perfectionnée

pourd Filets de cuivre

T

1B UGHEr

i
i
i

Cette Scie-Fraise, complate, tout en fer et fonte, permet de couper les filets de cuivre de toute
Systématiques; elle est munie d’un étau tournant avec couteaux spéciaux pour biseauter le
d'un étau fixe pour dégager les filels dits couillards ou épaulés; ello marcho 4 la vapeu
la main, ¢'est-d-dire a droite de la Machine. :

Elle est munie d’un garde-fou qui prévient tout accident ou maladresse dans le mouvement du chariof,

Pour bien fonctionner et avoir de bons résultats, il faut que la iraise
et donne une coupe franche,

épaisseur et sur longueurs
ilets sur tous les angles, et
ec débrayage a la portée do

soit toujours bien affutée, cela dyite les bavures

Le chariot porte-[raise étant mobile, lo sciage,se fait en le descendant verticalement sur Iétau; le relovemont est auto-
matique, au moyen d’un contrepoids et d'une pédale (non représentée au dessin ci-dessus).

Prix : 1200 francs

Emballage 50 fr.

Lames ou fraises ciroulaires de rechange, denture spéciale, aléséos ot aflutées, La pidee, do 6 o 8 .

Roparation et afTtage des fraises ciroulaires de 1.50 a 2.50




TABLE

DE LA

de Caracteres

Fonderie

Accessoires divers p* Machines a fondre, 31 &

Appareil & gaz pour Machines i fondre.
Appareil & vapeur
Banc & tirer les file
Boite i déchausser les interlignes d
Calibre pour forces de corps . .

—  — interlignes et file
Casier & interlignes . . . .
Cisaille pour baisser les filets, . Ry
Composteurs d'apprat et ordinaires
Cone de transmission
Coupoir & caractéres. .

Coupoirs pour interlignes . .
Couteau d'apprét emmanche . .
Creusets a gaz A

= & charbon, aucien modéle

= —  nouveau modéle
Cuillers pour moules & main . .
Devis de fonderie de caracte

— pour interlignes . . . .

— — et filets
Devis de Machine 4 fondre type I .

— — = A

- - 1L

= = I bis.
Eeumoires. . . . .

Fers & caractéres. . .
Fourneau carré en fonte . . .
- rond en tole o gaz . . .
= - i charbon. .
= & piston pour moule & main.,

— 42 places -
a6 — -

Coupoir-Biseautier pour filels et interlignes.

Galée de mise en pages
Haie de coupoir
— detable. . .
Justifieur & caract

= aifiletare i e
Justification et jeton . .
Limes & caractéres. .
Limes d’apprat. . .
Lingotier ou casier ¢
Lingotiére fonte

I bes . .

IV (@2leltres)

Machine & fondre l'anglaise,
— & créner & fraise. .
Machine & espaces rotative. . .
- horizontale .
Molettes pour filets
Moule & accolades
— & main pour caractéres .
apont —
— i cadrats
& main pour interlignes
— a1 filet a la fois
22 — =
i 2 interlignes a la fois . . . .
4 garnitures & oolonnes . . . .
— Didot.
4 refouloir. .
— & lingots creux .

Mouvement & vapeur des Machines i fondre.

Notice sur les Machines a fondre . . .

17 a

Notice sur la Machine & fondre 2 lettres. . .




~ Pieces de rechange (diverses).
Pierres émeri i dresser a main
e & matrices.. . . .
— © frotler les caracteres, ete, . .
Plaques acier pour 2 interlignes
Pochons ordinaires.

Conditions de vente

Poteries pour fourneaux . . .
Questionuaire
Rahot mécanique a lettres .
= = a filets
— ordinaire
Raboteuse & main 0°,35. . .
o & vapeur 1°. . .
Rogne-garnitures & vapeur. .
= 4 main grand models
= % —  petit modéle
Seie-fraise pour filets cuivre .
Typométres acier
Typothéques pour matrices. .

— de réglement.. .. ... .. .

La Composition

CATHLOGUE




COMPOSITION

so b R RIS

Casse ordinaire a un Compartiment

ou Casse Parisienne

£
i § , tout en hetre
st construite soli-
i bois dur, et les pointe:
La profondeur des cas-
I [ seti Proportionnée au
% i \ 3 4 [ T | format de la casse.
§ i B3 & 7 E
f - § 1 { 3%
(FETE ST ;

Dimensions et Prix des Casses

Casse de 050 sur 0m38, o dinair
fond toi
0m50  0m44, ordinaire. |
fond toile ¢
Om65  0m44, ordinaire. . . .
fond toile cirée.
70  Om47, ordinaire.
fond toil
0m75  Om47, ordinaire
; ’ fond toile
j e : : 0m80  0m47, ordinaire.
{ fond toile cirée

ordinaire.
fond toile
Am00  0m30, ordinaire.
fond toile cir
: Casses 4 8 Cassetins (Voir page 12). : ;
E ) | Casses ordinaires sur mesures, o disposition spéciale des cassetins sur demande,
i 3 -
s plus en usage dans ses ci-dessus sont celles de 0750, 0263, 075 et 0°85, Nous

YOS toujours une grande quantité d'avanc . i “
] ! £ par quantité, nous faisons des priz spiciauw @ la demande, 2
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Société des Iitablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Casseaux
Casseau pour Grandes ou Petites Capitales

Casse a deux Compartiments

Modéle ordinaire

Cette casse, tout en hétre Cette casse, touten hey,

et sapin, est construite soli-

et sapin, est construite so|

dement. Les cassetins sont dement. Les cassetins son|

en bois dur, et les pointes

qui passent au travers de

ces cassetins sont rivées et

recourbées sous le fond.

La profondeur des cas-

setins est i au

format de la casse.

qui passent au travers (|
ces cassetins sont rivies of
recourbées sous le fond
La profondeur des cas
setins edt proportionnée o

format de la casse

DIMENSIONS ET PRIX DES CASSES

Casse de 0m50 sur Om50 . . .
= 0m65

0m58

0m70  Omeg | | |

0m85 Qm72

1m00 0om78

[l B e

NOTA. — Dans la largeur des casse

0m75 (B0 ok
0m80. ITEHESE

090 Qm7g | ] ]
0m95 (gl
img5  Omgg | | |
1m 10 (B o
im15 (02 )
1m20 (0t 1) S Bes
Le bas de casse séparément

LS S T
11 S

[ L

s, le haut et le bas sont compris.

La casse, haut et bas, fond papier 4 25

4 75

8 »
8 50
: 28 centimes en plus de la moiti¢ de la paire de casses.

fond toile cirée

HOORROITINOO MW
NI . 00 D
TwoumT Ot »

[EYEN

Casses profondes et fortes pour Affiches
Casse de 1700 sur 0m78 of
= 1m05 0m84
— 1m10

i 1m15
= 1m20

. NOTA. — Nousavons tomiones i
aui_sont celles de 0+50, 075, ogy or

position, & la demande,

/m

80 et 0

vance une grande quantité d.
85. Ces casses so font égal

i%',"“/mde prof., Lapaire, hﬂdct bas, fond papier a 985
0m8% 45 mym ]
0mg0- 45 m/m
0m90 50 w/m

11
13
15

)
»
»
»

0 fond toile cirée
)

@ lontes ces casses, surtout les plus en usog
ement sur mesure, comme profondeur el dis

en bois dur, et les pointes

Casseau de 0-65

0044
0729
0% 44

fond en papier

Avec fond en toile cirée: 0 fr. 75 en plus par casseau.

Casse modele Simon Ragon

ulofaoa]z]x
alalo|a]alalo|n

Colte casse, par sa dis-

i1]4\

8e

position spéciale, facilite

la composition, sa cl

fication étant raisonnée.

Casse de 0°65 sur 0= 44, .

Avec fond toile cirée : 0 fr. 7

Celte casse, par sa dis-
position spéciale, facilite
la composition, sa classi-

fication étant raisonnée.
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Casse spéciale de la Commission

Alajolajala]o H]
Cette casse, tout en hétre Ijviajafmiviofa Cette casse, tout en hitre
casse,

et sapin, est construite sol;

et sapin, est

e Les cassetins sont DT o [[]s[e[o]=] s[efe]o dement. Les cassetins sont

en bois dur, et les pointes s | ) ofm|d o[ m en bois dur, et les pointes

qui passent au travers de 5 2 =] aui passent au travers dc
=

ces cassetins sent rivées et a ces cassetins sont rivées ot
recourbées sur le fond. recourbées sur le fond

La profondeur des cas- . La profondeur des cas
setins est proportionnée au _ setins est proportionnée au
format de la casse.

format de la casse.

Casse de 0765 sur Om44. . . Lt La casse, fond papier 4 78 fondtoilecirée % 75
—  0ms5 ORGOME P e iy = — 575 8 73

Casse ordinaire a huit Cassetins

Cette casse, tout en hétre
et sapin, est construite soli-
dement. Les cassetins sont
en bois dur, et les pointes
qui passent au travers de
ces casselins sont rivées et
recourbées sur le fond,

La profondeur des cas-
setins est proportionnée au
format de la casse,

Cette casse, tout en hétre
et sapin, est construite soli
dement. Les cassetins sont
en bois dur, et les pointes

qui passent au travers de
ces cassetins sont ri
recourbées sur le fond

La profondeur des cas

setins est proportionnée a
format de la casse

fortes. ,

Casse de 0765 sur (m 44, :
= 0m75  Qmgy,
= 0m85  Qms,

Lacasse, fond papier 4 75 fond toilo cirée 5 75
— = 525 - 6 25
Sy — — 575 — 6 75

NOTA. — Ces casses a huit casseting peuvent se faire sur foutes Jes dimensions; nous ne donnons

ci-dessus que les grandeurs les Pplus usuelles,

Société des Fitg lissements A, 'OUCHER,

32, boulevard Jourdan, PARIS

Casse pour trois Caractéres, dont un orné

Modele A

Cettecasse spéciale forme Cette casse spéciale forme
deux bas et un haut, per- deux bas et un haut, per-
mettant d'y loger trois al- mettant d'y loger trois al-
phabets complets, dont un phabets complets, dont un
avec lettres ornées, autre avec lettres ornées, autre-
ment dit a trois wils. ment dit & trois ceils.

Casse 4 3 wils, modéle A, de 0m65 sur 0m 44, fond papier

— fond toile cirée.
NOTA. — Nous pouvons faire ce.

S casses sur d'autres mesures et sur demande,

Casse pour trois Caracteres complets

Modele B

Cetto casse spécialo forme |

Cette cassespéciale forme
deux bas et un haut, per- deux bas et un haut, per-

meltant d'y loger trois al- mettant d'y loger trois al

Phabets complets, autre- phabets complets, autre-

ment dit pour caractéres a ment dit pour caractéres a
trois ils.

trois cils.

Casse 3 wils, modele B, de 0mG5 sur 0m 44, fond papier

o5 = fond toile cirée

Bt Nous otivons fuira ces casses sur dlautres mesares et sur demande
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Casse pour I’Anglaise

Modele spécial & cassetins penchés

Cette casse re
présentant 4 cas
ses ou casseaux

= - de 49 cassetins
AN AN B\TN\ 8\ ¢ 4 3 - chaque, est pour
TuUUUUGBRGE s b ‘ s e o
D S S\ Ce! asse casseau ’ PR 5 7 [—— tre eils, fondus
Cette casse ou casseau §‘\5\‘°\\§\3\‘\\\\‘\\\\ Ec:l:! e o e sur lo me /S E ¥ == o Sly i
sert a mettre les lettres SRR SAARADNS NS\E! D SE % 5 L] —r corps. Son
< penchées; étant mises d = ks
Ly e mives do: bout, leur classement cst a casse [/ A I /O LlEs i
D DD ENRRR\ R | o e clesmont e i, 3 / Ll Ay
facile. Ce casseau comporte i T z —— ordinaire
feEiEds Sni dew loitras, ENARA AT &L\ \%\&\\\‘alalm[‘m bas de casse, capitales 3 P
g e, it lttres accentuces, accents
lLettres accentuées, accents 3\%(\\\\&\\\!\ \Q\l\\Q\S | 9 | e Casse de 0-65 sur 0-44

T RRNRTRNeeE - S

Avec fond en toile cirée, de 0 fr. 75 & 1 franc en plus par casse.

e N i s . En magasin toujours les casses de 0%65 sur 0744, les plus courantes.
2 o — fond toile cirée.

NOTA. — Nous [aisons aussi ces casses et casseaux 4 la demande et selon modéles, Prix de gré a gré.

Casse pour cinq ceils

Casse pour deux Caractéres

Cette cas re- 3 Cette casse
présentant 5 cas
ses ou casseaux
) de 49 cassetins ¥ 3 g o
H chaque, mpou. 3 A / /9 bbb hhbiA chaque, est pour
W

1

présentant 5

cing i

cing wils, fondus
Cette casse spéciale, fo g

Cette casse spéciale, for-
mée de deux bas de casse,
permet d'y placer deux al-
phabets complets, autre-
ment dit pour caractéres & ala tls 3
deux wils. De petits cas- z = @enx cails. Do polits cas K
selins sont réservés pour 1‘ g ins d :

selins sont réservés pou
les supéricures.

&
NE
afo
A permet d'y placer deus al placement est ce. placement est co-

— phabets complels, autre lui de la casse AR 7 s - Bt fe
ment dit pour caractéres ordinaire.

le mome
mée de deux bas de casse corps. Son em-

£l
a
ul
v

I
fo}
M
u

ordinaire.

i les supér
M ql !
o =

Casse de 0-65 sur 0s44 . .
u A - W75 O
== 0785 °50 .

Casse (double bas de casse) pour deus caractires de 0M65 sur 044, fond papier . . ¥ Avec fond en'toile cirée, de 0 fr. 75 & 1 franc en plus par casse.

— fond toile cirée. . . E;

: ; 3 2 Nl magasin toujours les casses de 0°65 sur 0° 44, les plus courantes.
NOTA. —Nous pouvons faire ces casses sur Qaulres mesures et sur demande.
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Société des lzll,vl)h;wnn-nl\ A. FOUCHER, 6

2, boulevard Jourdan, PARIS
Casseaux

pour Chiffres, Capitales, Fantaisies et Vignettes

DE 10 ET 12 CASSETINS Casse pour le Grec

Modéle ordinaire

Casseau de 0"3%sur 0°12. . . . . . . . . .

DE 12 CASSETINS

Casseau de 0°23 sur 0°16. . . . . . Casseau de 040 sur 0°18.
= =28 0°18.

DE 18 CASSETINS DE 24 CASSETINS

Casseau de 0°23 sur 0°16. . .
= 0°32 . =22

E P . La casse
CASSEAU DE 36 A 56 CASSETINS m

Casseaux de 045 sur 037 Casseaux do 0730 sur 037
de 36 cassetins. . . . 250

Y de 36 cassetins. 2 60 Aous donnons ci-dessus le modéle de la casse grecque la plus pr itique et la plus en usage. Nous établissons des
52 = o 20 - 42 S . 260 =

29— " 275 ) 49 2 90 ques sur les deux dimensions indiquées plus haut,
5 ST TS e AT W & e

54 co >rix suivant modéle et mesures.
56 .27 iy o i)

) { actires dans les casses ci-dessus,
Avec fond toile cirée, 0 fr. 50 en A Aveo fond toile cirs 2
plus par casseau, plus par ca
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Casseaux~Carcasses genre Tiroir
en Hétre et Sapin, pour Clichés, Lettres d’Affiches,

Vignettes, etec.
Casseau-Carcasse sans Traverse
y £ i

(Casseau-Carcasse de 050 X 0= 37, fond coll¢ 5 0°47, fond collé et raboté.
= 0750 X 0 4%, 74 0= 50
z 0°65X0n4i, v |

Cuvette ou coquille sur lo devan

3.25
3.850
0002 50 — 8.75

pitce, posée.

Casseau-Carcasse avec Traverse

t,0 fr. 15 4.0 fr. 20 la

Casse de 0°50 sur 0738, fond en papier
0765 0744 = o

Avec fond en toile cirée, en plus, par casse, de 0 fr. 75 a1 fr

Cette casse permet de ranger des accolades ou des filets s:

ystématiques depuis les plus petites longueurs jusqua 50 douzes
et elle est dans toutes les

Casse a Filets (ancien modele)

Casseau-Carcasse de 0 , fond collé et rabote.
- 50 X 0= 44, ~
0265 X 0=4f,  —

0247, fond collé et raboté
" 50, — — i 5

3.50
3.7
4

100X (=D -

Casseau a Réglettes mobiles
Pour Vignettes, Lettres d’Affiches ou autres, avec Entailles Réguliéres ou Systématiques 4 la Demande

s 0"

Casse de 0765 sur 044, fond
Y6l 0=47
— 0°85 0750, =

en papier

80 X 0= 37, fond raboté et collé, av
- 0= 44 = =
Colte casae, b cassetins variés, est plutot utilise pour ranger 1es bouts de filets ou interlignes non systématiques; cll 02175 X 0= 47,
est également utile dans toutes les imprimerios. - " ol el ! 0285 X 0 50]
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Casses Spéciales pour Réglure
| Casseau

Ce casseau st spécia
pour la ré
posé pour

Ce casseau est spécial
pour la réglure et est dis-
Posé pour recevoir les filets
cadrats pointillés en cuivre
etleurs blancsdedifTérentes
épuisseurs.

Cette casse spéciale et
systématique permet de
* ranger toutesles justifi-
cations des cadrals et i
|
|

— 3 | 5 e fi pointil]

OOL(SG; 1 |25 e cadrats doubles-maigres
| BT T et autres servant 4 lu
e £h e W composition de la ré

2 '/,lz'/,izw‘]av‘ij'u }14. w47 fon 1 215l glure, ‘

/»u/.ﬂn;,.u;, 7 , i a 10
S ST AR SR

filets pointillés,les filets
cadratsdoubles-maigres
et autres servant 4 la
composition de la re-
glure.

Casse de 0765 X 0= 44...
— 675X 047,

ieds a Bardeaux de

Plateaux ou Ais a Papier

en bois fort, avec Tasseaux ou Supports de Om 08 3 On 10

Ces ais servent pour
le transport des papiers
imprimés de tous for-
mats, et évitent ainsi de
les abimer et de les
froisser.

Bardeaux tout hétre, grands modeles, fond sapin :

Plateaux ou Ajs en Sapin

Format carrs,

Plateaux ou Ais en Chéne
Format cn e

@

—  double r
—  double jésus .

QRBVO0
Bardeaux
NOTA. — Nous fai




PARIS
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¢ des Eta sp 0 EOUCHER vl

Rang en bois, d’une place

Tasseaux toute la hauteur

Tout en sapin fort, tasseaux et tra
Tout en sapin fort, tasseaux et 1;?, . ( B e
verses en hétre, fond derridre, galée ‘ - o
dessus et galée derritre. i !
Rangs a une Place
Rangs & deux Places
; il De 0750 sur 0238
De 0750 sur 4;-:;? . : ‘ 4 i
i — e
0=4i i
0785

N 5 tesor tous: pides Mémes prix pour casses en deux pidees
Meémes prix pour casses 3 P

NOTA. — Rangs spéciaux plus légers ou plus simples et meillear marché, sur demande et sur mesures.

Rang en bois pour Metteur en pages

Ce mguhle est agencé spéeialement pour le metteur en :
clef, deux tablettes  gauche, deux tablettes 4 droite,
conslruit.

Nous donnons le format_le plus usité do 0%85 sur 0=

3 0 i GG
sans les casses, bien enlondu chaque place, complet comme ci-dessus,

5 fr.
NOTA. — Ce meuble se fait aussi sur

Pages, avee armoire et deux tiroirs fermant &
fond et derritre, galée dessus, galée derriére, et solidement

me: i
sures et modéles spéciaux. Nous ponrrons soumettre d’antres typesa la demande.

Société des Etablissements A FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Rang en bois a une Place pour Casses d’un compartiment

Ces rangs, sapin et ho sont / s rangs, sapin et hétre, sont
faits solidement eb les hois sont = B i 4 idement et les bois sont
épais et proportionnds. 7/ ) épais et proportionnés

Leur disposition peut se faire a = il Leur disposition peut se fgire a
la demande, selon L'emp o q la demande, selon Pemplacement
et les besoins; soit avec 2 ta- et 1 ns ; soit avec 2 ta-

lettes et 4 tasseaux, soit avec » blelles et 4 tasseaux, soit avec
tasseaux toute la hauteur, cte. 7 tasseaux L la_hauteur, etc
(Voir aussi page 24). 5 | vir aussi page 24

NOTA. — Sur demande nous NOTA. — Sur demande nous

faisons ces rangs plus simples ot faisons ces rangs plus simples et
a meilleur marche. = it a meilleur marché

Rang de 0730, avec tasseaux et fond ¢ : 24 ir
— 0765 28

30
338

Rang en bois a deux Places pour Casses d’un compartiment
Galées dessus et derriére

Rang de 0°30, avec tasseaux et
0765 =
0
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Rang en bois a une place

pour Casses en deux compartiments

TOUT EN SAPIN, TASSEAUX EN HETRE
GALEES DERRIERE

Rangs solides, en bois fort, tasseaux et traverses
en hot

Rang de 050, tasseaux et fond toute hau
teur ou 2 tabletles et & tasseaux. . 24
de 0765, tasseaux et fond toute hau-
teur ou 2 tablettes el 4 tasscaux. . 28
de 0°75, tasseaux et fond toute hau-
teur ou 2 tablettes et 4 tasseaux. . 29
de 0785, tasseaux et fond toute hau-
teur ou 2 tablett:s et 4 tasseaux. . 80
— de 1%, tasseaux et fond toute hau-
teur ou 2 tablettes et 4 tasseaux. . 33
NOTA. — Sur demande, nous faisons ces rangs
plus simples et & meilleur marche.

Rang en bois a deux Places pour Casses en deux compartiments

Galées derriére

B:ng de I'J’-_gg, tasseaux et fond toute la hauteur ou 2 tablettes
= = o

Rangs do 3, 4 5 6 placos, oic, do 18 4 2

ete., 2 fr. en plus par place.
©S rangs aveo tablettes n'ont un derriére qu'a l'endroit des casses.

NOTA. — Sur demande, nous faisons ces rangs plus simples et & meilleur marcht.

Société des Etablissements \. FOUCHER, 62,

, boulevard Jourdan, PARIS

Rangs en Fonte simples

Démontables

RANG D'UNE PLACE RANG D'UNE PLACE
POUR CASSES A UN OU DEUX POUR CASSES A UN OU DEUX
COMPARTIMENTS COMPARTIMENTS

TASSEAUX TOUTE LA HAUTEUR TASSEAUX TOUTE LA HAUTEUR

Rang de 0°50 & 0°65, avec galées dessus et
= 0°70 a 0°75 =
- 0780 & 0785 —

0790 & 1700 —

— Ces rangs peuvent slexpédier démontés afin de faciliter le transport ot économiser sur I'emballage.

erriére, tablettes et fond

NOTA.

Rang de deux Places

Rang de 0250 & 0265, avec galées dessus et derritre, labletles et fond . .
0770 & 0 T Y -
08024 0783 = -
0290 & 1700

NOTA. — Ces rangs peuvent s'expédier démontés afin de faciliter le transport et économiser sur lemballage.
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Rangs en fonte nouveau modele

démontables

RANG D'UNE PLACE

RANG D'UNE PLACE POUR CASSES
POUR CASSES

A UN OU DEUX COMPARTIMENTS

A UN OU DEUX COMPARTIMENTS

TOUTE LA HAUTEUR

Rang de 0m50 & 065 galées dessus et derricre, fond toute la hauteur et deux tablettes

= om70 Om75 — — — — —

= 0m80 (™85 - —
= 0m90  1m00

Rang de deux places

Ra_.ng de 3:?8 3 8:% galées_dessus et d_erriére,

0m80  Omg5 — e
0m90  4mQ)

i NonsR:::g\i :: 3;54; §,r 6 places, etc., de 85 4 60 fr, en plus par place,
tablettes, & la demandy. POSET 10s rangs avec des casses dans toute la hauteur ou avee trois ou quatre

Société des Ftablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Rangs en bois a dos d’ane

pour Casses en un ou deux compartiments
Rang de 4 places (deux de chaque coté), de 0750 .
E - 0
= 0"85
i 1700 .

b
= &

Rangs de 6, 8, 10, 12 places, ete., de 40 4 50 fr. en plus

Ces rangs, étant assez encombrants, ne se font que

par longueur ou une place de chaque coté.
panneaux des coltés sont pleir

sur demande

Toutes les places sont attenantes I'une a lautre
Les rangs ordinaires peuve

e mettre & dos d'ane, c’est-a-dire s'adosser I'un contre I'autre
commande. Avec les rangs ordinaire:

; nous le désigner sur
‘assemblage se foit facilement; on peut le faire au besoin sur plac

Tréteaux en bois

Tréteaux en bois
POUR RANGS

POUR RANGS
avec ou sans mentonniéres avec ou sans mentonniéres
Se font de toutes largeurs et sur mesures Se font de toutes largeurs et sur mesures
Tréteaux en hétre

Tréteaux en hétre
La paire: 7 fr. 30

La paire: 7 fr. 50

Installations

Ayant toujours d'avance une grande quantité de marchandises : Rangs, Ca:
nous pouvons monter promptement une Imprimerie, de quelque impor
Nous nous chargeons de toute l'installation des casiers, rayons,

galées de réserve pour lettres d'affiches, ete.,
enfin tout ce qui est nécessaire pour un atelier de composition.

Nos Procédés mécaniques nous permettent de faire des Prix modérés
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i 5 de Casses ou Casseaux
o L o Casier snmple pour Interllgnes ou Garnitures et Lingots

TOUT EN SAPIN TOUT EN SAPIN
Tasseauz en hétre, cotés pleins Tasseauz: en htre, cotés pleins
acec derricre et fond acec derridre ct fond
et tracerses d'écartement et tracerses d’écartement

Ces meubles sont conslruits

Ces meubles sont construits
trés solidement en saptn épais,

trés solidement en sapin épais,

tasseaux et traverses en hétre. tasseaux et traverses en hétre

o | i
= FOU(H[R Feeres

De 15 casses de 0°50 4 0%65. . . Enuncpitce 24 fr. | De 35 casses de 0270 & 0°85. . . En une pidce r. Casier de 2= de long, 1°50 de haut et 50 douzes de profondeur, de 84 compartiments, tout en sapin, avec
;g = = o = gg :; 20 — . = 28 plinthe (‘L |obouls sur le devant et fond dans toute la hauteur. olc o

B - sl : fo s —  1"50sur 1°50 sur 0=23, de 60 compartiments

o e 0 = 1=50 1700 4

Les rayons & mel]lem- marchs se font sans derrlere ni fond ; nous ne les faisons que sur domande. . = 1=00 080 30
gréa g tivant dimensions

Rayon double : : ;
Casier double pour Garnitures, Lingots et Interlignes

tout en sapin, avec Galées au-dessus

TOUT EN SAPIN — = TOUT EN SAPIN

TASSEAUX EN HETRE
TASSEAUX EN HATRE

of
Catés pleins Cotes pleins *

ET AVEC FOND
ET AVEC FOND
ET DERRIERE: ‘
ET DERRIERE

Ces meubles sont
construits trés soli-
dement en sapin
€pais, tasseaux el Z
traverses en hetre. |} 6pais, tasseaux et
B traverses en hétre.

Ces meubles sont
construits trés soli-
dement en sapin

SAPIN

pour conteni 23 casses de 0°50 a 0%65
i 50 - = « 3 = Casier de 2700 de long, sur 1760 de haut et 50 douzes de profondeur de chnqu_e coté; soib en\'ix‘on 0°50 de
5 30 — =70 2085 ) Sin largeur les 2 casiers réunis, avec galées dessus. Un cots de 84 cassetins sert pour les interlignes,

i A0 8 5 1 o

o 50 — - o Tautre de 105 cassetins, pour les garnitures el

Rayons de 3, 4, 5, 6 places, etc., & la d NOTA. — Nous faisons les casiers sur tautes di i suivant 1 et p

o lemand, S es oas)
5 Lu rayons & meilleur mn':hs se fond sans d;;;:l;ﬁ:;:m 1 systématiquement; les prix sont traités de gré & gré. Nous donnons ci-dessus les plus en usage.

y 10U ne les faisons que sur demande.

40
48
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Ramettes pour Pédales
ou genre pédale
Ramettes ordinaires | : Ramette
en FER FORGE Pointures a griffes

a marger Il

JB | & » 40
W biaine - . 425

FER FORGE 4 double cadre pour la carte

li

| Ces pointures s'adaptent sur tous les
blanchets ou tympans |

f Galée de mur

en sapin et hétro

ou sur croguis cncls pour gros
iant comme mesi 5
c donnons que des
ifs. |

) filets, etc.

demi-carré. .
demi-jésus. .

Galée a un étage ; 4 Galée a deux étages
Longueur Longueur 1700
B

50. 575
T tablette a 0°23 do largeur Les tablettes ont 023 de largeur

Galées a plusieurs étages et sur mesure
Pose et mise en place de ces galées a la demande

Casier systématique gradué
pour lingots, garnitures ou interlignes

Galée de mur

pour filets et interlignes en lames

Casier sapin de. 1‘50 de haut
m:::.“ 2 r«;seihlslg propor:gr surd métre de longue;;r = = W= =3 8
’ sapin de 1750 de hauteur sur 3 métres d & g = 2 %
longueur et de 105 casselins. proportmnnése. 90 fr. - % s
g Pose en plus et & la demande

Etagéres sur mesures.

Etageére de 1 métre do largeur & 10 rayons, en sapin 6 50

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Composteurs en acier

Modele .a Levier

COMPOSTEURS DE 23 CENTIMEET. ‘ DE 24 CENTIMET. | DE 41 CENTOMET. | DE 61 CENTIMET
A LEVIER ET AU-DESSOUS A 40 cENT A 60 CENT. A 80 CENT

il
DE 81 CENTIMET

A 1 METRE

et a vis

DE 23 CENTIMET }m 2m\mn|v‘m 41 cENTIMIET
|

ET AU-DESSOUS A 40 GENT. A 60 ceNT A 80 GENT.

DE 61 cexTMET. | DE 81 cENTIMET. |

A 1 METRE

4 50 I B9
4 60 5 85
475 | »

S5

5 50

5 75

6 »

6 25

6 50

7 25

R postotire ex11(:keles. en plu mrmmpmtenr a |L \ usqu'a 0m23 .
A deux justifications pour tableaux ( Voir IJ(IJL' 33).

- a levier en métal blanc (Voir pag

= en hm, 3 patis u(IuI)L~ (Voir page 33).
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Composteur divisé par 6 et 12 points
et chiffré jusqu'a 50 douzes
Composteurs de 0®23 i
A vis A levier CJ A \5w A lovier
De 2 cicéros . . 550 » » i) " . 650 825
3 — .. 560 650 4 8 -. 67 8§75
57 7 » L -+ 7% 925
= 6 » 750 ! 5
. 625 775 — ) o .. 8 » py
Le 2 ciceros n'existe pas 4 levier. ¥ Le 12 cicdros noxisto pas & lavier
®.cs composteurs i vis ou  levier peuvent étre divisés do meme sur de plus grandes longueurs, i la demande.

Composteur . - : .
en cuivre, & Lettres mobiles. Pince en acier, a Lime !

Composteurs de on23

Léve-Ligne

en cuivre ou en acier

Pefit modéle, 0°10. . . . . . Lapaire. 10 e La pidee

4at2fr, | Moyen — 0%11. . . o 110 Jusqu&.(_l())doumsdelong. » 30

Ce composteur se fait de o Grand s L 03 i u = » 35

Erendours et sert & timbror fons fm- | Gran el = 4 » 40
rimés o ]

L A SRS K Nickelage des Pinces. . . . » 25 » 45

Poignée-Cuvette en fer

‘> <=

15 veb e Grand Modéle, largeur des grands | Petit Modéle, largeur des petils
i, casselins » 90

P casselins
scolie poiEnte b cuvetia ou coquillo so place surle | Cos cassetins se placent dans Ia casso pour los sortes spéeiul 6vi
uvet c sse pou spéciales et Gvitent los
devant dox Casses, Hrots, i cassaling au'dioble o Ia perts go or motcr

Guide en fer pour Galées

i

 Depuis 012 & 050, soit de 1 254 3 50, et sur mesure. | ¢
uide peut Sadapler & toues les galées cf sc fait sur toutes | L8 dovzaine. . . . 2 |

Garde-Formes en bois

Le cent
Sl ot vo compase do deux tasseaux en bois blanc cloués
g 2 seur entre les t G
Metre-Typométre de Poche ot Ol © les formes et remplagant los cartons ou

2 - '
en 10 Branches Lignométre de Poche en ivoire
en cing branches

longueur:

Lignométre ivoire de 0°,25, 4 1 division
T o e

= =
Bloc a Clés mobiles mr Parangonnage

mﬁ’%ﬁ; clés e i
AT : lés et_bnndea  acier

bloc avec denx clgs mobil
oo avec deux les sert & limer et calibror les
ﬂ?g nk::vnux Qalgébre ou tous autres on, i Y & parangonnage,

u cotp 1§ “'lllu ﬁg‘,’,i'.".fﬁ“.f?' des lettres depuis le corps 3 jus-

Société des Etablissements A. FOUG
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Composteurs en maillechort ou nickel

Composteur & levier simplifié
UEUR 0725
8 fir.
6 50
7 50
Composteurs sur mesures.

GRANDES LONGUEURS
De 026 4 0732 150
0233 0740 2
0=41 0250 250

en plus par composteur.

Composteurs en acier a deux Jjustifications
longueur de 030 a4 Om4G et & vis

De 3 cicéros 7 50
= 7 50

De7 cicéros 9 fr.

— 9 50
= 8 » = S g - 10 )
— == 12 )

Composteurs en bois pour Affiches
avec Garnitures en cuivre

Composteur de 0350 4 0260. . . . . . . . . . 5 50 [ Composteur de 0°91 a 1200.
= 026180570, . . Sk 6 » - IE@L ari)
== GRTARNORROIEE S S 650 | AR =D

= OSSIRNO= G0 70 ; - A=A 23058

Calibre acier nickelé pour vérifier les forces de corps
de 2 points & 72 points

Prix, nickelé. . . ol Prix, nickelé. .
o
R T R

9 1ok
AT

Typometres et Lignomeétres
Typométres

N
PR

Typométre en buis de 0°30.
- zinc  0°30.
= cuivre 0730
Nickelage des typometres, de 4 fr. & 1 fr. 50
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Galees

Galées bois, simple équerre fer ] Galées zinc, simple équerre fer

Galees

Galées-Violons, double équerre, pour Journaux

Galée 1 60 | Galée in-8° 0°25 sur 0712 intérieur. .
5 175 - — 014
2 in-4° 0730 016
225 = — 030 020
— violon 0738 2 50 — violon 0738 018
=05 2 27 — — 0045 0720
= — 0260 0=22 350 = = () 0222

Galées sur mesures & la demande.

Galée en bois de 0760 sur 0°12 intérieur . . . . 5 50 | Galée zinc de 0°60 sur 0°12 intérieur.
650 - 0760

Galées tout en

bois, simple équerre Bk A a0

Galée in-8' 0725 sur 0 12 intérieur 125
— — 05 o 125
S —  in£ 030 o-m - 150
—  — 030 0= — 160

Galée violon 0°38 sur 0°18 intérieur.
e 20

Galées en ]JDIS sur mesures.

Galées a

NOTA. — Ces galées sont peu en usage, nous ne les faisons que sur commande.

Galées a pieds pour corriger

Galée in-4° 0230 sur 0720 intérieur. 0730 sur 0°20 intérieur
= in-f* 0740 0725 ¢ i 0740 022
— demi-carré  0"45 0730 e ce 0%45
— — 050 - 035 aisin 0250
5055 : . —  — jésus  0°55
— demi-colombier  0®60 ¢ demi-colombier 060
— lormal raisin 0265 3 56 L rais 0765
j 0270 55 - = jésus 0270

Galées bois, simpl ;
i ble équerrefer | Galges i i
Galée mB'D‘E sur 0'12 mlérleur il Slmple equerre =

0%25 275 Galée in-8 025 sur 0-12 intériear. . . . . . 6 » Galée in- 0730 sur 0°20 intérieur 15 fr. | Galée demi-jésus 0255 sur 0=40 intérieur . . . .
0730 a0 ’ 0°1 2 625 —  in-f* Q%40 0 e i00)

0730 375 7 » v — demi-carré 0745 0=30 e 25

— violon 0738 — demiraisin~ 0250 0235 0, . 30

e 450 violon 0738

2oL e T — e

550 | = _ (g

Galées a coulisse tout zinc et fer

jésus 0°70

NOTA. — Ces galées remplacent les galées avee plateaux en bois; elles peuvent servir de galée double équerre.

Galées a coulisse tout en bois

g Galées tout en bois, a pied X | Galée inf 030 sur 0+20 intérieur Galée domi-jésus 0255 sur 040 intérieur .
Galée in-8* 0=25 sur 0-12 intérienr 4 pleds —  inf  0"40 0°25 — — colombier 060  0°45 —
S g e Galée violon 0238 sur g 5 — domi-oarté 0°45 0730 — lomatnisin 0265 0730
Tyl 0‘16 - i Ehe e = 06 0m — — misin 0°50  0%3 —  jéus 070 055
- ; = TR = L
21505 ra NOTA. — Nous faisons les

18 intérieur.

galées sur tous modeéles et mesures, prix de gré & gré.




ds > S
Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Galées a fond mobile, en zinc, équerre en fer

Galée de 0=30 sur 0720, intérieur. . S 18 fr. | Galée de 0755 sur 0'49, intérieur.
= ORS00I 02955 7= . e Y (e - UEIRE 0SS — .
= 0245 0°30 — o ot = 0765 0'59

0°50  0°35 — - 03701 0255 —

Outils Divers

Boite a corrections droite Boite a corrections a bateau

Boite & corrections

Couteau a filets

Composteur & corrections, ordinaire
— petit modele. . . . . .
—°  grand modele fort. . .

Couteau 4 filets
Pince en acier

Pince en fer

Pince-pointe en acier . 150 | Pointe ordinaire
= — nickelée. . . ., e — dembase

Lapaire. . . . 1fr. et 125 Lapaire.. . . . 1fr.et125

Société des blissements A FOUCHER, 62, boulevard Jourdan PARIS

Coupoir simple, petit modele

Prix : 20 francs Prix : 20 francs

MONTE SUR SOCLE EN BOIS MONTE SUR SOCLE EN BOIS

28 francs 28 francs

Coupoir de 0235 de long Coupoir de 0235 de long
permettant de rogner les permettant de les
interlignes et filets cuivre es et filets cuivre
jusqua3points d'épaisseur. jusqu’a3 points d’épaisseur.

Prix : 40 francs a i Prix : 40 francs.

Coupoir-Biseautier complet, grand modeéle

pour Filets, Interlignes
et Espaces

7

PRIX

120 francs ¢ [F > i S A 120 francs
S

]
= .V :
‘IIHIIIHI[HI@N\‘ _ .
 —

s
T s

it

Ce coupoir, divisé par 12 points, perm couper sur 100 douzes de justification. Le guide du devant sert & couper les
Plus petites longueurs, soit espaces, soit interlignes, soit filets, ete. (Voir Meubles potr Coupoirs, pagei0).
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- Coupoir grand modéle

pour Interlignes

Coupoir de 0°35 de longueur . . . 28 fr. | Coupoir monfé sur socle en bois. . oL 31T
= 0°50 = 35 » = = = s © . 390y
= 0770 = ama2impln = = A7)

Ce coupoir sert principalement pour les grandes justifications de tableau, annonces, ete. 11 est divisé par 12 points, co

qui permet de suite d'avoir la justification youlue.
* Sur demande, nous agencons un guide mobile sur le devant. Prix enplus.. . . . . . . . . . i e o

Coupoir double

pour Interlignes et Espaces

Prix : 80 francs.

Monté sur socle en bois : 85 francs.

=

Ce coupoir, qui a 0+52 do longueutr, sort, principal interl
20 u I , s ipalement pour les interlignes et les fl
divisé par 12 points, co qui donn de Suits 1. | i 5 o
Sur demande nous agengons n satts pcheBug SOV (Voir Meul

s sur grandes justifications; il est
e mobill sur e devant, autre que A
Prix en plus

les pour Coupoirs, page 40).
celui ci-dessus, pour les grandes longueurs.

Société des Flablissements A. FOT

Coupoirs-Biseautiers

Coupoir-Biseautier simple pour Filets

PRIX

65 francs

PRIX

110 fr.

JCHER, 62, boulevard Jourdan. PARIS

PRIX

65 francs

Ge coupoir, étant divisé par 12 points, permet de couper sur juslifications justes les interlignes et les filets sur 75 douzes
de long. Il ost muni d'un guide sur le devant afin de pouvoir couper les plus petites longueurs et au besoin les espaces

(Voir Meubles pour Coupoirs, page 40).
Sur demande nous agencons un guide mobile sur le devant, en plus

8 ir.
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Machine a couper les espaces

verticale et rotative

Machine & espaces, sim-
ple effet, clest-a-dire & une
seule lame faisant un corps
4 la fois.

Prix: 225 fr.

Cette machine coupe les
espaces du corps5 au corps
12 avec ou sans cran et jus-
qu'd 4 points d'épaisseur.

Elle est munie d'nn guide
maintenant. Iinterligne ou
le filet debout pendant la
marche.

Lames supplémentaires
pour faire les corps 14, 16.
18 et 20.

La lame : 6 50

MouveMENT A VAPEUR
10 Francs.

Machine a espaces, dou
ble effet, clest-a-dire a
deux lames faisant deux
corps 4 la fois.

Prix : 280 fr

Cette machine coupe les
espaces du corps 5 au corps
12, avec ou sans cran et jus-
qu'a 4 points d’épai: 5

Elle est munie d’un guide
maintenant Linterligne ou
le filet debout pendant la
marche.

Lames supplémentaires
pour faire les corps 14, 16,
18 et 20.

La lame : 6 50

MOUVEMENT A VAPEUR
10 Francs.

e manjement et le montage des lames sont trés simples, et wimporte qui peut les faire fonctionner. On peut les faire
I

1L
marcher a la vapeu!

Meuble pour Coupoirs et Machines a espaces

MEUBLE EN HETRE
ET SAPIN

BAti hetre, avec 2 tableltes,
2 tiroirs avec devant et tas-
seaux lLeétre, dessus en hétre
de 0765 sur 0=50, fond et pan-
neaux pleins en sapin.

Prix : 48 Frascs

Nous faisons d'autres genres de Meubles soit

demande. Celu oi-dessus et In plus ey wa R

MEUBLE EN HETRE

ET SAPIN

Bati hétre, avec 2 tablettes,
2 tiroirs avec devant et tas-
seaux hétre, dessus en hétre
de 0765 sur 0750, fond et pan-

neaus pleins en sapin.

Prix : 485 Francs

soit avec ais ou platenux dans toute la hauteur sur

les tableties les déharras de tontos souter - 2C o 1° PIuS pralique; les iroirs regoivent los interlignes non coupées, el

Nous pouvons les faire sur des modéles spéciaux et suivant le désir

des clients (Prix de gré & gré).

¢ des Etablissements A. FOUC boulevard Jourdan, PARIS

Lignomeétres et Typomeétres

Lignomeétre en buis carré a huit divisions

650 | Lignometre i § divisions, 0°65 de long
Lignométre plat & une et deux divisions

A CEEE

T,
150 | Lignométre en In

Lignometre en buis & 4 divisions, 0225 de long. .
Lignomeétre triangulaire a trois divisions

%\ TN

Lignomeétre en buis a 3 divisions, 0°33 de long. 275

| Lignomeétre en buis a 3 divisions, 0°30 de long. .

Lignometre triangulaire a six divisions

T T T U T T T I T T
o\ ¢ €1 - 3
=) El 4 3
= T O L OO T T,

igunusnuanus
Lignométre en buis & 6 divisions, 0233 de long. . 450 | Lignométre en buis & 6 divisions, 0750 de long

Lignomeétre pliant, en buis, de 0=24 de longueur
Lignomeétre de 1 division. 1 80 Lignometre de 1 division. 1 80
= B = 2 30 - 2 230
- & — 350 2 - & — 350

Lignométres pliants sur modeles Lignométres pliants sur modéles

Reégle-Typomeétre a quatre divisions, en métal

L LR ALY A A MO A RO LY

RV W R A N

Régle Typomeétre en cuivre,0"33 3 75| Régle Typométre alumin., 0°33 5 50| Régle Lignométre en nickel,0%33 5 50
— — — 0225 475 - — 0225 450| - = — 0°25 450

Typomeétre-Lignomeétre a coulisse, en métal, de 0232 de longueur

T { € T U

T " ] ‘{w o ‘.,{»‘ Ty et " im0 110

T 0 g 0010 e ol 1LY Ul 18111l UL [ 100 Lbb LU L E LT
1 21 o't ik e I i

VT
i e e e S oLl ol 16
il

Prix, en métal blane. . . 8 Seate T DS
Aveo cette mesure spéciale et divisée sur sept corps et par cenlimetres, ona de suite le nombre de lignes de tous les corps
©t en centimotres aussi; elle sert également de calibre pour vérifier les interlignes, lingots, garnitures, etc.
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Qutils Divers

Lampe au pétrole
(Suite)

i isori en fer
Visorium en bois Visorium

Pour tenir la copie

NOUVEAU MODELL NOUVEAU MoDEL GRAND MODELE GRAND MODELE
TOUT en CUIVRE TOUT en CUIVRIE

BE PIQUANT SE PIQUANT

sUR SUR

LA CABSE LA CASSE

Visorium en hois.
Visoriums sur modéles.

Porte-Galée en fer

ABAT-JOUR ABAT-JOUR

MOBILE MoBILE

DOeomlrenta__donble bec. .
== en acier —

A BEC ROND.

POUR TENIR POUR TENIR

LA COPIE LA COPIE Pied a crochets

Pied
SEUL : 3 FR.

avec pied-de-biche avec pied-de-biche

mobile mobile

S T
sans pied. . . .
NOTA. — Les I

Marteau ordinaire

Pouvants'accrocher Pouvant s'accrocher

au mur

Modele ordinaire en acier .

Grand modéle 5o
— en bronze.

0

0"21 b
0730

0727

Décognoir en buis

Modsle rond. . . .

A BEC ROND

a cercle

SEUL: 4 pRr

ampes sont livrées complates

050 | Modeleplat . . . .

TOUT en CUIVRE

TOUT en CUIVRE

Pied a cercle Pied a crochets
SEUL: 8 Fn. SEUL: 3 FR

I

Lampe & I'huile, compléte, pied i crochets . .
= — — = cercle simy
= ar

sans pied

avec verre, abat-jour, porte-abat-jour et méche.

Soufflet pour Casses

Soufflet de casses modéle fort. . 325

Lime écouanne pour Filets de plomb

Lime emmanchée

| = 4 deux tailles.

Lime emmanchée . .
Réape a bois

Rape emmanche

petit modele. .
grand modéle. . .

de1 25 4 150
de1 7543 »

Taquoirs

Ordinaire ou tout hatre
Grand modéle. . 0 50

Garni d'éloffe
Grand modeéle.

Petit 0 40 X

Petit
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Brosse a Lessive grand modéle Brosse a Lessive moyen modéle

Brosse en soie, l" qualité.

— en lz\mpmo crin v

Brosse a Essence

$ 2% | Brosse & essence en soie .

BROSSE A EPREUVES BROSSES A EPREUVES
Prix: 4 25 : A Prix: 4 25

Rouleau garni d’étoffes

Soufflet-Pompe hygiénique
Pourle nettoyage des Casses, Tiroirs, etc.

Sou maniement est’ des plus simples
Cestcelui de la pompe commune & main;
le piston faisant aspiration, toutes les

Cet instrument remplace le soufflet
ordinaire en bois.

Poussiéres entrent dans la loite ronde

ou magasin qu'on nettoie de temps en
La poussitre semmagasine dans le ¥ temps, selon les casses plus ou moins

fond, ou réservoir, et pour la faire éva- 1 propres.

cuer, il faut ouvrir Tappareil dont 1o

fond est & charnisre.

Aveo celte pompe-souflet il n'y a plus * |8y Prix.

4 eraindre d'aspirer les poussidres qu'on

Emballage.
n'évite pas avec le soufllet ordinaire.

Société de

s Etablissements A, FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Réglettes et Biseaux

en bois

DE 65 CENTIMETH

BISEAUX

DE TOUTES GRANDEURS

De 34 9 points
10 15

61
66
7t
076
0 81
091 100.

B s
Chine | Hotre

Réglettes do 1*: le double de
de hauteur ou sur ju
—  huildes de poir

hargeons de fa
s et sur toutes les
ik ida(h s damande

Casse ou Casseau

celles de Biseaux hitre ou chéne sur mesures et sur formats réguliers i la

u ion, 0 fr. 20 de plus par otte, | domande.
nts, en plus par hotte de 0°65 10

: D o

Coins en hois assortis, le 1000
= = les 500
ot = =G
ros pour cales, le 100,
ux sur modeles et me:
> 1000 =3

ire des polices de ré
longueurs  typométriq

Carcasse & réglettes ou & interlignes, de 2 fr. 50 & 4 r. 50

(Voir page 19).

£ E : Coins en bois assortis

Scie et son Guide a coulisse et a justification

Get outil permet de
debiter sur justification
les réglettes, filets, bi-
seaux, clichés, etc., en
un mot toub ce qui est
utilisé dans la compo-
sition. Sa disposition,
étant trés simple, ne
nécessite aucune pra
tique pour s'en servir.

Scie & justification,

pour couper les Biseaux, Réglettes, Filets

et outil permet de
ter sur ,mmuumu

seaux, clichés, e
un mot, tout ce qui est
utilisé dans la compo

= sition. Sa disposition,

simple, ne
e aucune pra-
tique pour sen servir.

avec guide en bois 28 fr. | Scie & justification, avec guide en fonte 85 fr.
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Marbres-Presses pour Epreuves et Affiches
Marbre-Presse petit modele Prix des Marbres-Presses (sans pied)

sans pied Format imprimant 018 sur 0m12 58 fo,

DESERNGRdR. - . . . . 70
OEORSOmOBE. . . . . 1235
UESORNORS0R. .. . . . 195
ey 0m60  0m20 . . 5 135

Ces Marbres-Presses se posent sur un Marbre ou tabl

Chassis et Ramettes

Chassis ordinaires
quelconque, selon emplacement.

Marbre-Presse avec Cylindre
POUR INPRIMER DE TOUS FORMATS, TADLE EXGRIER MODILG
pour dpreuves et affiches

Ce Marbre-Presse est en fonte, avec cylindre fonte,
garni d'étoffes.

Prix des Marbres-Presses (avec pied)
Format imprimant 0m24 sur Om 18
0m40 Om28. . ... 180 »
0m50  0m20 »
i
m20. . . .. 160 e L ah
8(:3 = 4 < 1 A CHASSIS BARRE IN-8, FORMATS ET FACON ORDINAIRES
0m60 d

DIMENSIONS | LARGEUR IR POIDS HIRs R A0 IR
delaburre du kilo du kilo duchissis | du chssis

extérieures | du fer du chissis |
du milieu A BARRE FIXE (A BARRE MOBILE| A BARRE FIXE |A BARRE MOBILE

7 5
om70  Om45. FORMATS

Ce Marbre-Presse est en fonte, avec cylindre fonte
garni d'étoffes, le pied en hétre avec tablettes, dont une
mobile servant d'encrier,

Filets en bois pour Affiches

NOTA. — Nous pouvons, sur demande, faire tous les
formats et appropriés a tous travaus,

Colombier. .
Grand Jésus. . 18

16

|
.‘()"’HST»\O”TO‘ 35 m/m | 20 m/m | 15kilos ‘ 21

De 18 & 48 points d'épaisseur, de 1 fr. 85 & 2. fo mere  D° 12 4 48 points d'épaisseur, de O fr. 75 a 1 fr. le motre

Do 24048 points dépaisseur, de 111,50 6 2180 lemetre  2° %448 Points dépaisseur, do 1 1r. 50 0 2 fr. B0 lo motro

B A Aty
e 36 & 48 points d’épaisseur, de 2 fr, a 3 fr, lo métre De 36 448 points d’épaisseur, de 2 fr. 804 3 fr. 50 le metre
Nous pouvons faire des filets en bois sur tous modeles; nous donnons ci-de;

> un apercu des filets
TIX suivant modéles de filpts.

aui-sont les plus en usage, p,

Couronne . . .
Telliere . . . .

2
38| 3

33‘ 31
80 40

Chassis & barre mobile vissée (prix selon formats).

ordinaires sur mesures en fer

ou en acier & la demande.

de précision en acier, a la demande.

Voir chssis spéciaux, pages 49 et 51.




RAMETTES FORMATS ET FACONS ORDINAIRES

DIMENSIONS
FORMATS
EXTERIEURES

LARGEUR POIDS

DU FER D'UNE RAMETTE

PRIX

DU KILO

PRIX

D'UNE RAMETTE

098 X 0°70
2 0 62

Double Colombier

£0m/m, 15 kilos
13

BR G N B e wowommmosoo-aaoooaamo

35

o T O O Gl S SR e B S os P O I

o e
=

(%)

Si8oocoonocomocood

o

Ramettes sur mesures, on for ou en acier,
Rametles en fer, assemblées par 2 ot par 4, de 0 fr,
Ramettes speciales (Voir pages 20 et 50),

4 la demande.

10.8.0fr. 25 par kilog., selon format,

Société des Etablissements A. FOUCHER, 6

boulevard Jourdan, PARIS

Chassis pour tirer en double
assemblés par deux ou par quatre

Nous donnons ci-dessous Nous donnons ci-dessous
les mesures des formats les les mesures des formats les
plus en usage, mais nous plus en usage, mais nous
faisons également ces faisons également ces chis.
sis sur dimensions sis sur dimensions spe
ciales et 4 la demande. ciales et a la demande.

Chassis assemblés sur Chassis assemblés  suft

mesures, prix de gré a mesures, prix de g

gré.
gré. gré

Formats et Fagon ordinaires

| o | e | e | porns PRIX |
PORRIATS. | B L SRR e e du | OBSERVATIONS

‘ extérieures | bu FER

20 m/m ! 20 w/m J 13kilos | 1 40
120 » |20 » ‘ 1 » 140
18 » |18 » |10 »
048 | 3 | 18 » 11sn ‘s,‘

058

|
140
‘ 140

Les chassis assemblés par quatre, 0 fr. 10 en plus par kilog
Les chassis a coté en acier, 0 fr. 25 en plus par kilog.

Chassis a barre au tiers \

OU IN-12 HOLLANDAIS

Chassis a barre en long

ou IN-12 FRANCAIS

Chassis en fer fagon ordinaire, du formal carré | chassis en fer fagon ordinaire, du h)unu; curtd
au colombier, & barre fixe <o Lokilo 130 aucolombier. ok
Les mémes, assemblés par denx - 140 | Les mémes, assemblés par deus . .

; i barre mobile . . 150 | = burre mobile
e pour'in-12 | avee barre mobile pour 'in-12
HLia 160 ot Tin=8230 i s TR R

| sur mesures, ordinaires ou assemblés, prix

Chassis sur mes oxtinaees outassomblis,pixt | dhess s st s oo ot SRS

t
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Chassis a Feuillure

assemblés par deux ou par quatre

Ramettes a Feuillure pour Journaux

assemblées par deux ou par quatre

PRIX DES RA

Ramettes en fer a feuillura, ordinaires,

tout en

NOTA. — Pour évite;

Imprimeurs de vouloir bi

doivent imprimer, on nou
et un malentendu.

feuillure en acier
acier a feuillure

s indiquant les dimensions di

T toute erreur dans la fabric
en nous adresser avec la com

METTES A FEUILLURE

assemblés par deux. Grand format.
= quatre. = z
— deux. Petit format.
T quatre. = B
deux. Grand format.
quatre. — 5
deux. Pelit format.
quatre. = -
deux. Grand format.
quatre. = 5
deux. Petit format.

quatre. =

ation des ramettes 4 feuillure pour journau
mande, soit un numéro du journal, soit une
% marbre de la machine entre les tasseaur, o

Biseaux de serrage on fer pour ramettes & journaux (Voir page 52.)

Le kilo. 2 75
3
3 )
3 25
3 25
3 50
3 50
375
4 )
4 25
4 25
4 50

X, nous prions MM. les
feuille du format qu'ils
e qui évitera du retard

Ces chéssis a feuillur
font avec barre fixe au mi-
lieu, de 18 4 20 m/m., pour
les formats courants.

Nous les faisons sur me,
su a la demande, les
prix ci-dessous peuvent ser-
vir de base.

o

Ces chassis a feuillute se
font avec barre fixe au mi
lieu, de 18 & 20 m/m., pour
les formats courants.

Nous les faisons sur me-
sures et 4 la demande, les
prix ci-dessous peuventser-

vir de base.

Chassis en fer, feuillure fer, du carré au colombier,

Chassis en fer, feuillure acier — -

assemblés par deux.

Le kilog. 2 50
quatre. . = 2175

St = SEh
- quatre. - @

Chassis tout acier, a feuillure, assemblés par deux ou par quatre, de 3 fr. 50 & 5 fr. le kilog., selon format et fagon

Ces chissis & feuillure se font souvent sur mesures et remplacent les chissis assemblés ordinair

un blane restreint, on conserve la force du fer, la barre
avoir des blancs tr

deéles. Dans ce cas, on met des harres en acier.

Chaéssis a Croisillon

Ces chissis se font généralement pour économiser
les Dlancs et donner une plus grande résistance ou
une plus grande séeurité dans I'imposition; ils se font
Sur mesures.

s . Le kil. 8 fr.
2 mobiles, s'enlevant & volonté — 2 »

2 —  vissées - —- R350

A 2 barres fixes et ri

S; tout en ayant

restant de sa largeur totale; avec cesystéme on arrive it

troits, méme de 25 m/m, les deux cotés réunis, ce qu'on ne peut obtenir avec les autres mo-

r Chassis pour Bandes d’adresses

Ces chassis & deux barres sont emplo; habituellement
pour imposer les bandes d’adresses; ainsi disposés, ils
suppriment les garnitures, le milieu restant vide. Ils se
font généralement sur format raisin, correspondant aux
bandes des grands journaux.

Le kilog. 1 60

A 2 Dbarres rivées e
2 — mobiles pour servic | — 178
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Biseaux a Rainures, avec Coins adhérents en Fer
=
—— e =
La pisce. Le centimtre,
Le centimétre.,

Biseaux & Crémailléres (Nouveau Modéle renforce)
Clé de Serrage Cle de Serrage

Grand modéle, de4 4 8

Le centimétre.

Pignons ordinaires. . . Lapicce. 0 30 Pignons de hauteur pour clicherie. 0 40

Les pignons sont compris dans le prix Les pignons sont compris dans le prix
es biseaux. des biseaux.

Biseaux en Acier a Crémaillére pour Clicherie
Clé a Douille avec leurs Pignons
* Clé de Serrage

Avec sa douille . . 650

Douille Acier

= == =0 de 8 10 fr. Grand modéle de 4 8 Ir
DA e 12 20 » selon grandeur
Douille acier . . . 060 3 _ 51 22 28 »
Cos Bisennx pour clicheric, en acier, et non en fonte, sont tailiés dans la masse, ce qui leur donne uno grande rési etunclongue
dorte e service; so font sclon los {ormats of daprés [1a g o) rameties ; los largours habituglles sont de 0/~ 5
Réparation de Biseaux i crémailleres, retaillage de dents et rajustage.

Biseaux ordinaires en Fer 4
De g:l') i 3_:8 i La pider. :z;) | 8 La pitce.

0°35 0740, . . . 2y ‘ 0 LSS =

045 050. . . - | 0=85 BT — .5
= f.ﬁ,’uﬁ’;‘ui’,‘.",'?.‘::.,i’(?r'e'.“’“' des biseaux minces oy ordinaires; les biseaux spéciaux sont comptés

Clé de Serrage
pour coins “ Hempels

Coins ou Serrage Hempels * &
Grand modéle

Cofn de 0*10. Petit
eti -

LONGUEUR

0 50
0 60
0 70
0 80
0 82
1 00

100
150

P
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Marbres en fonte

de différentes grandeurs

LONGUEUR ARGEUR PRIX

Assemblage des Marbres, pav puire : 10 francs

Pieds de marbres (Voir pages 54 @ 61).

RIOTARS Sur demande, nous faisons des modéles de
5 B lorcour. Nos marbres sassemblant pour la plupart

EREIEER50 d largeur. Cas marbres sont géndralement (ris

narbres spéciaux jusqui 4 métres de longueur sur

nous pouvons faire des tables de toutes dimensions

ourds, conlrairement aux autres liveés & bon marché.
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Pieds de Marbres ¢ Ricd detMarbrs mo s

Pieds de marbres, carcasses simples, en hétre et sapin, avec panneaux gl marbros fonte, tiroir, deux tablettes et ‘X pour formes

sur les cotés et fond

PIED AVEC MARBRE FONTE

- | Pied de 1200 sur 0270, avec 1 tiroir . .

Pied de 0-50 sur 0740, sans tiroir . . . 55 fr
— 1700 080, sans tiroir . . .

S = — avec 1 tiroir . . 57
0760 0750, sans tiroir . . . 60 — = S ec i tiroir . .
&= avec A tiroir s 63 1700 1700, sans tiroir
0760, sans tiroir . . 75 — B awecdtiroir . .
— avec tiroir . . 78 I 1525 0780, sans tiroir . . .
0770. saps tiroir . . . 1083 — & aveed tiroir . .
— avecd tiroir . . 107 1225 1°00, sans tiroir . . .
0770, sans tiroir . . . 120 = & avecitiroir . .

Pied-Carcasse simple

Pied de 1750 sur 0°0 . . . . | 205 fr. | Pied de 2700 sur 0=80
B 1750 1700 . . 5 245 ) = oben 100

Pieds de marbres mixtes, sur mesures, avec ou sans le marbre, a la demande.

Chariot

pour pierres lithographiques Chariot Porte-Formes

% PRIX

|

PRIX

| 9 francs ‘ 9 francs
18 fr. | z

I

Poignée pour porter les Formes

Pied de 2°( . iroi i
0 sur 0°80, sans tiroir , . . 245 fr. | Pied de 150 sur 0°80, sans tiroir . . . 180 v i
— — — avec 2 tiroirs . 285 ) IS, Gelte poignée, o dsfaut des ohariots ci-de Elle a la forme
200 100, s g — avec2(iirs . . 188 borler les grandes formes o la main o 3 PO
2 , sans tiroir . . . 280 = 00 e s s transport, 4 dey 0 bas ou bretelles lesqu n fixe ce L
g e endi g o 16 vide du ch, on y introduit le crochet qui prénd e rendt: pralfyHEliEEl e i L
= B avec2iiroirs . . 216 Hepaisseur du fer.! s e
‘arcasses disposés i i
Arcasses disposés i la demande Sans panneau, mais avec une tablette au milicu, fond en bas, meme i

Prix que ci-dessus. Poignée cn fer. .
Courrojes, sangles ou bretelles & la demande pour aller avee cette poigné:




Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS
T

Pied a Ais et Tiroir

| TOUT EN HETRI
TOUT EN HETRE I

TASSEAUX HETRE
TASSEAUX HETRE
E LR O S PANNEAUX ET FOND SAPIN

De 070 sur 0= 0280, 6 ais et 1 tivoir . .
0°80 =

De 1250 sur 080, 12 ai iroirs 250 fr. | De 2200 sur 0780, 12
1750 1°00 - 2700 1=00

1088 IPOLYONS mettre € 4 10! ais/on supprimant los tiroirs. P

335 fi
370 »

our les Ais de tous

Pieds sur demande et

sur mesures;
formats, coir pages 20 et 60,

Société des Etablissements A.
— = PR

FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Pied a Taplettes et Tiroirs
tout en-”hétre, Panneaux, Tablettes et

fond sapin, avec Marbre fonte
o .

PIED DE MARBRE D DE MaRBRE
AVEG I " | ‘ AvEC
il |
2 tablettes ot 1 tiroir | = o 2 tablettes ot 1 tiror
= 1
|

I
fond en bois, panneaux sur les |||l

| fond en bois, panneaux sur les
il

GOL6s, bati en hétre, tablettes of | ll  cotes, bati en notre, tablettes et
y i = :
panneaux en sapin, le tout solj- | ‘\‘ = panneaux en sdpin, le tout soli-
5 ; l =
dement construit. M‘
i

I
|
il

dement construit

avec2 tablettes et1 tiroir. 130 fr
0 0750, 80 - - 140 »
— 0°70 0260, 95 » 25 "§ - - 170 »
- 0780 " 70 = 115 ) 2 — 195

Pied de 0°50 sur 0740, avec 2 tabletles ot | tiroir. 65 | Pied de 1700 sur 027
0 I [

Tablettes et Tiroirs

€de 1250 sur 0780, avec 2

tablettes et 2 tivoirs. 195 fr. | Pied de 2200 sur 080, avee 2 tablettes et2 tiroirs, 275 fr
B 1750 q=qp 2

2000 1200 - 325 »

Pieds de marbres sur mesures, et dispositions spéciales a la demande
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Pied a Bardeaux

R

TOUT EN HETRE TOUT EN HETRE

DERRIERE, PANNEAUX DERRIERE , PANNEAUX

ET FOND SAPIN ET FOND SAPIN

Pied de Marbre de 1= sur (=

o = sans le marbre

Tlemont jrdeaux sont. en hois dur, lo fond en sapin collé et cloué, Passemblage est fait o queues et collé (et non sim

plement cloué). Ils sont munis de dedx fortes poignées en fer visscos sur Ly docons . 1e profondeur des cassetins est de 0205
Nous faisons des bardeaux et leurs pieds sur tous modeles et mesures 4 lu demqnde.

Pied a Bardeaux

Pied de Marbre de 2* sur 0°80 avee 12 bardeaux et marbres en fonte assemblés .
— e o sans les marbres,

Nous pouvons fire des pieds et hardeaux sur mesures spéciales,

YOI Ded spcial  galots ou rouleties mobile

Société des I:Jlullh\sr-uwnr\ \. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Pied de Marbres tout a X pour formes, avec Marbre fonte

TOUT EN HETRE

TOUT EN HETRE
PANNEAUX ET FOND

PANNEAUX ET FOND
EN SAPIN

EN SAPIN

Pied de 1°00 sur 0=70. . . . . . 140 fr. | Pied de 1725 sur 080
00k 0%80. . . . ¢ 5 — i 1=00
Pieds pour formes sur mesures. Nous donnon men t

Pied a X Porte-Formes avec Marbre en fonte

205 fr. | Pied de 2700 sur 0280 x 285 fr.

245 ) I 8 L HE

e, mais nous les faisos aude. Les modéles ci-dessus permettent
u méire

s pour formes qui permet d.
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X pour Formes
l led de Mal bre pOUl l ormes Fonte et a

(Nouvean Modele)

avec Galets ou Roulettes en fonte et Axes en fer, Montants ou Séparations en sapin
et Marbre en fonte

“BATIS' EN FONTE BATIS EN FONTE

TRAVERSES EN FER

INNEAUX, ET FOND PANNEAUX, ET FOND

X EN HETRE X EN HETRE

ed de 1200 sur 0770
B 170 0°80. 75 ) 1=00

Pied en Fer et Fonte pour Formes
Batis en fonte, Traverses en fer, Panneaux, et Fond en sapin,
é Tiroir
Pied de 1700 sur 070 155 fr. | Pied de 1°25 sur 4 - X en hétre, avec un Tiro.
= E00NE 165 » — 15 [RUUSSRRS S . . . . .
iy 19y ) —  2%00 L
) 25y | = 500 geo0.

places au métre.

Ais et Plateaux

(HI
CHENE Ais SAPIN

Calombiee (RO SIr (0563 " Toiiseia | Colombier 0M9L sup 0m63 . . . La pioce
Format de 0m87 W= 850 e Dy ‘ Format de 0m87 74 —
- 0m85 R 7 » - 0m85  Qmsp . | |
Jésus  Qugs SRV B e 0n75
0mey i 6 BO | Raisin  Oméa
0m65 . 6 | Carré  Ques el
0m60 j 0 | Feu 0m60 - om40 . . .

A [T

Plateaux SAPIN
Colompiox (B0E Gl it i o 50
Jeaum 2ol Oy Sl oanRl R 50
Raisin, * Oheaid onnol A S S am e &t Raisin -~ gmeg  (mzp |
Gorrd 5 Omesn S omug et i f T a ] SOH Carré = 0mg5  (mgg | |
Ecu 0260; 7 0od0. ok R SO Ecu 0m60  (mgp | | |

Als et Plateaux sup mesures

Colombier 0m94 sup (mg3 - . . Lapicce
Jésus om75 UIHES. . . -

6 1%00 sur (=80 .
825 080

1260 (=89
cloués ou vissés a la demande et sur mesures, en chéne ou en hétre nd':m en fonte et

Ais spéciaux avec fasseanx en bout




i double équerre.
& fond mobile
& pieds pout corriger

en zine simple équerr
ordinaizes en bois
—  dquerreen fer . . .
Lignomélres sur tous corps
Machines & espaces
Marbres en fonte.

CATALOGUE

carcasses . be !

dlaglaise. . TP ARENE S LS

de différents modéles Meubles pour coupoirs

e grec. . Outils pour la composition . . . .
— — faire les épreuv

Plateaux en chéne

POUR

- ¢ L'Ilmpression

A tablettes

ca

mixt

tout fonte et fer.
Pointures i marger
Pompe-soufflet

—  pourpédales. . .
Rangs it dos d'ine
Smenbois. | | |
L ordinaire & vis, . . . ; — pour metleur en pages
s spécial i levier. . . Rayons pour casses et casseaux .
Composteurs divisds. , . Regles-Typométres, . . . .
Coins en bois . . . . ~ Réglettes ordinaires
Coupoir-Bisautier simple. —  huilées
- grand modéle . . . . |
—  double pour interlignes et espaces.
—  pour filets de cuivre , .
- —  simple pour interlignes, e o2
FEtagére i filets et interlignes en lames, . .
Filets en bois pour afliches
Galées i coulisse tout en bois.

Scies & justification. . . .
Sébiles. . . .

Tréteaux pour rangs
Typomélres en huis
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IMPRESSION

Presse a bras Stanhope

format Raisin, platine
Jésus

Colombier
G. Colombier
G. Aigle
Double Raisin
Double Jésus
— Colombier
PRIPEESSes sont vendues avec deux [risquettes ot les tympans nus
¢ qunimge des tympans & la demande.

1.400
1.500

* 1.300 fr

1.600 »

1.800
2.000
2.200
2.600

Emballage
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Petite Presse a Bras, nouveau modéle
pour Travaux de ville, Reports et autres Impressions de luxe

se montant sur une table, sur un comptoir

B Commerciale ”

Nouvelle Machine & Cartes de Visite,

d’Adresses
et Commerciales

Jusquau format de la Carte postale

Avancement de la Carte of encrage automatiques, encrier rotatif et ré;
Ajustement carré du Porte-Composteur permettant de rattrapper I'usure

Petite Presse a bras, platine de

0m42 sur 0m28, avec sa frisquette et les tympans nus. . .
= — avec table en hétre

Emballage.

Garnissage des tympans sur demande,

Encrier portatif tout en fonte

se plagant sur le Marbre

Machine complete, livrée avec deux jeux de rouleaux garnis, un jeu de mandrins, un moule

& rouleaux, clés, broches et tournevis

PRIX : 700 Francs

c 10 »
aisse. . . .
Encrier tout en fonte,

Emballage en une ¢
Cet encrier sert principa

Matériel complet d'une Imprimerie pour Cartes de visite (Voir au cerso)
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Encrier avec Taple bour Presses a bras
Cylindre fer avec vis de réglage
e <

Materiel complet s | ' &

- i IGes encriers sont construits
Cartes de Visite, d’Adresses et Commerciales e

= = ¢ e sont construits
olidement et soigneusement, :

trés solidement et soigneusement,
oylindre est tourné et régle

L ! | T | e cylindre est tourne et regls
[usquwau Format de Il Carte postale 4 alldlement & encrier ; les vis (i || [ j

parallélement a Vencrier; les vis
1 pression sexvent 4 laisser pas- . i 4o preaion setpeat e oA
p iale” . 0 plus ou moins d'encre sur . f ser plus ou moins d'encre sur
i idcﬂ()ﬂ:os(“Lﬂlco;limetclale i b 1 - 06 oylindre; le bati et la table i Jall , le cylindre; le bati et la table
ang en bois de Om une place 5554 . : ‘
:ORCnsEses de 0m50 & un compailiment 3 3 : sont en hétre,
20 Casseaux bas de casse de 0n50
1 Rayon pour contenir 20 casseaux de 0m50.
1 Composteur a vis de 6 cicéros

= 080
1l avec sa table nue, de 18 4 30 francs,

1 Le pic
" NOTA. — Lencrier se vend séparément, 4 la demande.

Banc de Presses i bras

DESSUS SAPIN

1es & panneaux portes & panneaux

avec serrure avec serrure

DEUX TIROIRS

et tablottes

Fourniture des Caractéres et des Blancs
Envoi franco du Spécimen spécial pour cartes de yisite. — Livraison par petites polices.

: : {1} -
Cisailles 3 carton, de 0m35, tout en fonte,

~ s 5 suros ; Geux oi-dessudsantlan plelaR G
pour découper la carte, OUS faisons ces bancs sur demande, d’aprés modéles ot mesures; ceux ci-dessus sont les plus en u:
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Marbre-Presse tout en fonte, sans pied

avec Rouleau garni d’étoffes, pour épreuves

Ce marbre-presse
est en fonte, avec
cylindre fonte, garni
d'étofles.

1l se pose sur un
marbreoutablequel-
conque, selon empla~
cement.

Format imprimant
E — e
= — 040

Format imprimant 0°50 sur
- — 0%
Marbres-presses sur m

Ce marbre-press,
est en fonte, gy
eylindre fonte, garn;
détofTes.

1 se pose sur ur
marbreou table quel-
conque, selon empla

cement.

0=20. . 3 125 fr
0°20. B 135 )
esure et & la demande

Marbre-Presse avec Cylindre

pour imprimer de tous formats,

Ce marbre-presse
est en fonte, avec
cylindre fonte garni
d'étofles, le pied en
hétre, avec tablettes,
dont une mobile ser-

vant d'encrier,

Format imprimant 0%2% sur 0=18. . . .
= 0

— 040
= - 050
= — 00
NOTA. — Nous pouvons,

sur demande, faire lous les formats of appropri

95 fr.
150 »
150 ) —
160 —

€r 4 tous travaux.

Table-Encrier mobile pour épreuves et affiches

Ce marbre-pressc
est en fonte, avec
eylindre fonte garni
d'étofles, le pied en
hétre, avec tablettes,
dont une mobile ser

vant d'encrier

Cales en fonte rabotées syr toutes faces

bour arréter leg formes sous DPresse

Le jeu de cales,

Coins en bois, grand

NOTA. — Nos cales en fonte

Juste sur n'importe quelle machine
Les cales fontes, 4 meilleur mg

partout, mais seulement meulées, de

se composant de 16 piéces, pése
soit le jeu complet : 34 fr,

modele, pour cales (FE]) (@

2. Il en faut en moyenne un
wwehé, sont généralement plus lourd

sont rabotées sur toutes les faces, ce qui permet do

sorte qu'on ne peut avoir de précision dans le calag,

LARGEURS
environ

20 m/m

30 m/m

40 m/m

55 m/m

80 m/m

23 kilos, a 1 fr, 80 le kilog,
50.

(I3 @z 1 francle cent,

faire un calage régulier et

jeu par machine simple pour faire un bon calage,

etne sont pas rabotées, comme les ndtres,

€ Sous presse,

Cales ordinaires en bois

POUR ARRETER LES FORMES
US PRESSE

la hotte de 12 cales

SeEvant pour le calage des forn

en hétre

. e T j
BURIES machines o imprimer, o defaut ( I

de cales en fon e,

Bois de fonds de 0702 & 0704
= =3 0705  0°07.
= 008 0=10.

De 0250 de longueur

La piéce. 0 30 | Bois de fonds de 0=11 & 0*12

035 = =5,
0 40

Bois de fonds sur mesures

POUR ARRETER LES FORMES
SOUS PRESSE

Bois de fonds, en hétre

Se font de toutes largeurs. Le serrage
est fait avec les coins en bois grand
modele ci-dessus,

La piéce.

013 (® L F =

0°15  0°16. . =
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Pointures pour Presses a bras

De0°054 0°10. . Lapaire 060 & - De(();"ée\g'“% ) pcire
011 0°15. - 075 . 0-51 o 28 ‘
016 0°20. . — 1 » g
Boulon de pointures, avec écroy
S .,

Clef-tournevis.

Pointures pour tirer en Couleur

[

Pointures & 1 picot La paire 1 15
ST

5 2 — 150

Pour chaque picot supplémentaire, en plus par paire. _
Blocs acier avec pointures mobiles vissées de 1,2, 3. 4 picots etplus, de3 . & 6 fr., selon lo nombre de pointures
Pointures taraudes de rechange, 0 fr. 60

Pointures pour Machines

Pointures taraudées Pointures lisses

La piéce 040

Pointures & Coulisse

PN
it

Pont-Calibre pour Mise en train
de hauteur de lettre, table fonte, traverse en fer

Pont-calibre de 0=
= de 0"

»
- de 0725 = s 28 » ==
Pont-calibres sur mesures.

;g d'ouverture. Pont-calibre do 0°30 d'ouverture. . .
= ANRGR" -

7= de 0

de 045

Société des ]‘I[llblisseumnls A. F(!UCI[U[L 62, boulevard Jourdan PARIS

Burettes a huile

Burette droite ordinaire Burette ronde inversable
Burette n®0. . . . . . ; Burette n° (.
i,

2y
225
250

3
&

Burettes a piston (suivant la grandeur).

Burette renforcée 3 cotes
Burette n° 4. S
1 G
6.
Burettes ot Graisseurs de tous genres (Prix suivant modéles).
Becs de rechange de 0 fr. 40 4 0 fr. 75 1y piéce.

Outils divers pour 'Impression

Ciseaux a découper Couteau a découper

AT
Couteau i découper, pour vignettes, . .

QBB . . . 250 | Ciseaur moyens. . 275 |
Ciseaux grands e 25 ‘ Gratte-Filets en acier

Grattoir en acier

{;_ : ~

toir emmanché 5 150

Gratte-filets emmanché

Spatule ou Pelle 4 encre Couteau pour Tables a encre
— | ‘ =

150 ‘
moyen modele  — 2 50
grand modéle 3 50

Couteau étroit pour gratter les tables & encre .

large —

Compas droit ordinaire Couteau a papier
I 7
= (@)

: | @
iPas en fer, de 0°18 i 0 2 [r 3
= enacier, de 018 4 0~ 2 50 | Couteau, lame d 0230
& = de0”2640%30. 3y | =

Décognoir simple bec |

[ ”,M [ Décognoir double bec
™ “ I

S€0BTOIr simple hec, en acier / Décognoir double hec, en acier
B — fer . er

bronze
= bronze 2

160
180
2y
225
2 50
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Pince en acier Pince-Pointe en acier
Broche d’Encrier Clé-Broche pour Encrier

‘Wﬂfﬂlﬂﬂuﬂuﬂﬂﬂﬂﬂw =

: Petit modele, 0°10. .
Petit modele, 0*10. - | Moyen — St
Moyen — Grand - R Clé en acier petit modéle. . .
Grand  — Nickelée : 01fr. 30 on plus. Broche en acier, petit modéle. . . . . . . . . . grand modéle
Nickelée : 0 fr. 25 en plus. - —  grand modéle
Pince en fer S hasse-Filet
Chasse-Griffe @

TR R il Ul

; riffes en acier ordinaire
Petit modéle, 0°10. . . . gl g y e — atalon. . 1
Pointe ordinaire, emmanchée. . . . Moyen — ‘
— _ aembase S Grand — . 5
> inaij s 175 Chasse-clou en acier Poingon & percer
— aembase 275

double. .

1 fr. | Chasse-filets pour filets simple
25 =

Taquoir cintré
pour clichés

Monture de Scie & découper 1 26 Prix

: 4 deux lame
Drille & main, avec six F b : En hétre, petit modéle
3 orets Pinceau large Marteau ordinaire E ke nat e

De 0220 d'ouverture. . . . . 5 " ou Queue de Morue emmanché
0205 — a colle - gk
s 0730 ! - Taquoir ordinaire
Petit modale ! §II|W'“""'""““ = / 2
oyen — . . . . ; | 3 R
Gmynd B Scies trempées et affutées, n\’;nnmoduc Lo 7 i
La douzaine : de 2 fr. 50 & 3 fr. 50. Gt o o Peit nmd Jle, en acie
Pour cuivre, zine, hois et plomb. rénd ot

: Pied-de-Biche
Griffe & un bec : 3 Griffe 4 deux becs pour formes Pige pour Conducteur

S en toéle g avec 2 coulisseaux en cuivre
f==—2n ) —— S o f £
. ——— uwmwmmwmmm 1 mgEre
E 3 2 LE’% 1‘?

En acier forgé

Prix.

Petit modéle
Grand

Taquoir garni d’étoffe

Pour réglage des blanes eb faciliter Potit'modéle
ze sous presse. Grand

Clef de Serrage

a douille avec vis inai
: ¢ i dinaire
D Décognoir en buis Pmcea';l cﬁlre

grand modele . . . . Zecent. 5 Ji Le cent .

etit — | =
4 Le mille Modéle rond
—  plat.

Griffes & 1,2 et 3 b x
imposer. 3 becs & la demande, selon clichés a chene pour blacs, le métre carré . Avec Alomllc petit mmhchl 1(6) 50 Renfmodelen
grand moddle. » Moyen

étieres de toutes dimensions, a la demande. Blocs en matieres a combinaison. Grand

Blocs en bois sur mesures (d la piéce). Sy e esores '
Douille acier Monture a Epreuves

Rabot-Varlope en boij : :
ois Presses a copier
g Table en chéne = de tous modéles

Pour dresser les Bois et les Blocs | Biizion b . 5 0160

avee butée visséo ot chemin-guide de la Varlope
Pt modele de 0-40 pour les bois. T

Grand — i
Peit modile, i semelle. d'acier pour

les clichés et blocs matiére 2 Petit modale
Gliandlxln:déle garni d'une semelle d'acier pour Grand o

s clichés et blocs matiere

25

oo DA Ces tables ou planches 4 dresser se font aussi sur mesure.

e e, resser los clichés, les blocs

il Monture et mandrin nu. 4 o =
es bois, etc., et les mettre d’équerre pour faciliter la 5 5 ;;’“‘I:ﬁl:;‘ly”" g 50 s R
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Montures et Mandrins Porte -R ouleaux portatif

F ol D20 2 Mandrin en bois
ormat colombier, 0® g ) ) i L. . 0730
- 2 garni de Rondelles en fer vissées quar BN
= jeus 0°74. 175 - — A dprouves. 0°20, 1 » Support en bois Support en fer
— raisin 0%65. 160 Mandrins bois sur ftoutes poupEonleac
B o0 3o s pour Rouleaux ;i

Format demi. . 0°40. 1 25

Construitavec Consiruitavec
: ; mesures.
Rondellesen fer, percées. La paire. pesre plateau épais, plateau ¢
i de ban garni de ban-

Monture a Coulisse, nue R (i | LT 60 Tom

et de godets en

Monture ordinaire, nue
S et de godets en

bronze noyés Bl bronze noyes

PN

dans le plateau 1 dans

pour oir ! pour  recevoi

=

la fusée des la fusée des
rouleaux ; des rouleanx ; des

entretoises en entretoises en

fer en forment 2 )t fer en forment

Yassemblage Passemblage

-
Monture A Coulisse, sans Mandrin
Format colombier, 0°80. .
O 07

74.

4 5 —  raisin 0%64.

demi-carré 07 40. —  carré e e

quart carré 0= 3( — demi-carré 0 PRt 0 BRB0)
2. Montures & coulisse sur mesure et jusqu’a 1= d’ouverture,

15 » Pour § rouleans

© = — 20 » 12
=48 - T
La pose en plus, dont nous nous

Monture ordinaire, avec Mandrin et bt doanto: 1e nombre de rouleaux voulu & la demande

Pour Grouleaus, La paire 10 fr
e

Ce Porte-Rouleaux se fait de toutes grandeurs et pour nous nous
ur demande,

Moule en fonte

pour Rouleaux de Machines
a imprimer.

Format colombier. 0=80. 7 25
—  jésus.. . O~74 650 i
= raisin. . 0%%. 6 » = QT (REN 50 pour Rozleiglgri;;wlaehlﬂes
= carré.. . 0°57. 550 i & épreuves. 0°20. 4 50

Format demi.. . 0°40. 5 25 Moule en fonte .
Moule en zinc

pour Rouleaux de Presses 4 bras

Les Mn‘n:.u::s d:l[l'ao.eb 0220 sont Les montures ordinaires se font
seule poignée. ¢galement sur mesure,

Moule s'ou

Marmite Bain-Marie, a vapeur Moule  s'ou-

Marmite Bain-Marie (modéle fort) 3
en cuivre rouge étame, pour fondre la pate & rouleaux Bpaisy (dous ; i o

en fer étamé, pour fondre la Pate a rouleaux

deux
parties, aveo | parties, avec
ol 2 Wit 1 brides & vis
monté sur so- |l Lois et bague oy

cle en fonte, I en cuivre file- i T

i
i
g |
i
i
i

N avec éto el { e
Chauffage i i ChaufTage guide do con-

sant pour le net i guide de cen
trage pour lo th toyage du tube. e I
au I andrin. andrin

gaz | au gaz mandr mandri

a
kB il

deman
e demande

Pour rouleaux de 0708 de

Petit modéle contenance 12 litres environ ; b G
; tr D ; G ah o
e 25 )

Grand — ey

Marmites sur mesures, au_ gaz ou au charbon, 4
la demande. i

N1 Peol;t‘:odé]e contenance 20 litres environ
2 ) —_ — 26 -
3 Grand — = ke
Lo=e = o =

Se font sur mesure depuis 80 fr. 0780 de long 18 r
Moules en cuivre, sur mesu

Moules en fonte, d'une seule pidce, sur mesures.

Se font sur mesure depuis 80 fr.

pour petits diamatres, sur demande, de 10 a 35 fr., selon le format.
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Nouvel Appareil pour tremper le Papier

Tables tout en hétre

Dessus sapin, hétre ou chéne

Ces tables sont pour le papier sec et pour le papier trempé; une se place a droite de la cuve et I'autre & gauche
ala portée du trempeur.

Elles demandent a etre solidement construites; aussi nous 1 ons toutes avec pied
qui se fait en chéne, en hétre ou en sapin, suivant la demande; ci- nous donnons les prix par

Table de 100 sur 0°80. . . . . ussapin 37 fr. Dessushétre © 39 fr. essus chéne 42 fr.
— 1m20  0°90. ... . 42 » - 43 » 46 »
— 1740 o = 47 » - 48 » 52 »

Ces tables se font également sur mesures; nous donnons les dimensions en rapport avec grandeurs de nos cuves; il
en faut deux par cu

Bancs en chéne, en hétre ou en sapin, servant de marchepied au trempeur, suivant mesure

Ais ou Plateaux épais avec Barres ajustées en queues d’aronde

& Cet appareil est d'un ma
1L est muni de deux tuj

niement facile; on peut Yappliquer au mur,
format quon veut tremper. .

ey sur une cloison ou sur u
: ne col
% grands formats, ce qui permet do ne perdre s l?c::';eé-ce :
. Ssaire pour le
% -ppareil complet seul (non pos¢). - pour le
ave en chéne n 4 de 1210 sur Omg0 sup o
% 2 Am30  qmg)  Quoy : | PLATEAUX EN SAPIN
S D ns) o = o - )
is' 90 0m2, ¥ .
Aislon Pl&tsallxaclaire~\'oiepourle londdgl‘ o s g Format double Jésus 1° 12 sur 0°74. . . . Format double Jésus 1212 sur 0°74. . . .
= = CLaciemzd —  Colombier 0°9% 0 —  Colombier
—  Jésus 0°75 S g —  Jésus
— Raisin (i}
—  Carré 0

NOTA. — Les prix des formats sur mesures sont proportionnés a ceux ci-dessus.

Les Guves et les pJ
les formats de papier.




Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Auges en fonte pour Rouleaux et Formes

Auge simple, montée sur pieds en fer
pour laver les Rouleaux

Cette auge est munie de : - Cette auge e
deux guides mobiles en fer - deux guides mobiles en for
Bl s huvesfoutes . permettant de laver foutes 3
les grandeurs de rouleaux. \ s grandenrs de rouleaus, I A BLE DE L IM PR E

Elle est en fonte et les Elle est en fonte et les
pieds sont en fer forgé, - pieds sont en fer
entretoisés et démonlables.

st munie de

forgeé,
entretoisés et démontables,

e e

Auge petitmodele, de 1 : R s . 1150
B ribyanh e | 130

= moyen b, 130
Auge a deux compartiments, montée sur pieds en fonte

pour laver les Rouleaux ?
Ais ou Plateaux épais . . . i 9 Marbres-Presses i épreuves
Appareil pour tremper le papier Marmites en cuivre pour la pate a rouleaux

Auges pour laver les formes P fer
Cette auge est munie de

guides mobiles; elle est a
deux compartiments, I'un

atéviel i cartes de visite
Cotte auge est munie de = - rouleaux Matériel i cartes de visi

guides mobiles; elle est a L = & deux compartiments . 80 Montures diverses .

pour la potasse, et autre
pour le ringage des rou-
leaux.

deux compartiments, I'un
pour la potasse, et l'autre
pour le rincage des rou-
leaux.

Bains-Marie pour rouleaux
Banes de presses

Blocs en plomb pour clichés

76

69

Moules & rouleaux
Outils et Accessoires (Détails).

Plateaux divers .

bois T4 Pointures pour machines

7 = e
Bois de fonds . « . . . - - | presses & bra

Ponts-Calibres. 5

Auge petit modé‘le. de 4=25. . s
S BEUE F Brosses .
Burettes. .

Cales en bois.

Porte-Rouleaux portatif.

Presses & bras Stanhope

Auge a laver les Formes et les Rouleaux

& i Q épreuves. .
montée sur pieds en fonte 1 épreuve

fonte e
inai suleaux bois garnis d'étoffes
Encriers ordinaires. ‘
i Sebilles en hois
—  portalifs

ot Supports en bois pour roulenux
Griffes et Tétieres .
1 for
Machine i cartes de

- Tables pour trempeurs

Cetle auge est munie :
e Celte auge est munie
Besm it oquel dun fond en chéne a
reposent les formes. Un i e
guide mobile permet de
Laver au besoin les rou-
leaux également.

Mandrins en bois.

reposent les formes. Un
guide mobile pormet de
laver au besoin les rou-
leaux également.

Auge pelit modele, de 1%00 sur (=
= moven — ' {s35 g
— grand  —  fajy  qa
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Clicherie portative

dite Fourneau—MouIe—Presse portatif
Tout en Fer et en Fonte
MATERIEL DE CLICHERIE COMPLET
Rouvant faire un cliché de 40 X 27 centimetres

= = k4 X 32

650 francs
750

45 francs

E .
2
=
£
o
n
©

PRIX :

Emballage en une caisse :

DETAIL DES OUTILS ET ACCESSOIRES COMPRIS DANS LES PRIX CI-DESSUS :
Moule-Presse, tout on fonte et fer, avec
chaudiero . -
e Elluarrc! de 10 points.
Ibre & mouler en fon 1o,
eautoir, table fonte
font

cnitures en for

JEeR8ppareil no nicossito aucun installation, ni fum;
R e genre de travail ; il est construit tout en for fonto o ak en/ BT L
b Riwerrns sont en fonte et de hauteur ave:
ILe8E conditionne pour pouvoir faire un travail s
Equerres de hauteur de letire :
i 6 g la feuille format raisin.
Flans instantanés tout préparés, O fr. 75 I
le kilo. O fr. 75
B 0 » 60

65 i 70 francs selon le cours

80 francs.

Poudre a flans . .
— —  par 10 kilos. .
Matiére a clichés toute préparée, 100 kilos




———

R —

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Presse a sécher au gaz

Tout en Fer et en Fonte

Avec Appareil de Chauffage nouveau modele

Presse i sécher au gaz, plaline de 50 centimétres sur 38 centimétres. . 430 fr. — Emballage. 28 fr

= = =Gy - S 600 » 4 30 »
i i 5 9 = 58— . 750 » 35

Eed i

éme de chauffage 4 chandelles est plus avanlageux que tout autre genre, il chauffe beaucoup plus vile
Ces Presses sont installées dans les Principaux journaux de Paris. Le réglage de chauffage se fait plus facilement et il est
plus rapide que tout autre systeme

SIS DR
évement automatique de la platine est fait par un contrepoids ;

 us avons adopté un systéme A ressorts aveo secte
de cette fagon la manceuvre se fait sans effort aucun (Voir Presse

IHAis, pour supprimer I'encombrement de ce
1rs et relevant égaloment cette platine automatiquement,
dsécher i vapeur, page 11),

Société des Eluhh\\mn»-m\ A. FOUCHER, 62, boulevard Jou n, PARIS

Nouvelle Presse a Secher a Vapeur

Tout en Fonte et Fer

B ceganrode & La traverse est
chauflage il y a - 2 mobile et la platine
toute sécurité, car I i e a bascule. Elle est
il est impossible de - i i — i munie de ressorts
détériorer les ca- AL et de secteurs mon-
ractéres, ce qui ar- | 7 : Qi s snr I'nxs ou pf
rive souvent dans > S ~ () votdelaplatine, qui
les presses [ gaz = T £ en font le reléve
onazlreS,gemw‘S» A ! = ment automatique
\Pour lechauffage ) ment et louvrier
il faut introduire
la vapeur progres- T
PR o focon i JUHNMUI‘JIMW
& ne pas saisir la
fonte et éviter la Elle est munie
condensation bru- Q d'un  manométre,
tale, de cette ma- d'un robinet den-
niére on arrive au £ = I trée de vapeur et
degré de chaleur d'un robinet de
voulu, qu'on main-
tient par lintro-
duction et en se
basant sur le ma-
nométre quand le
degré voulu est

n'a aucun effort i
faire, ni pour e
relever, ni pour le

purge. La platin
a une bride ou poi-
gnée en fer fixde

g

Y

devant pour en fa
ciliter la manceu-
Vre.

On peut rempla-

i

I

cer cette poignée
ment ouverl pour par un levier a
que l'eau sorte et
e contrarie pas le
chauffage.

I

manche fixe sur l¢

i

cote.

QU

Belit format platine de 56 X 40 .

Moyen — 68 X 47

Grand — - 80 X 60 .

de 85 a 40 fr
de 830 a 50

Emballage en caisse
pour outre-mer.
1 3 e hile pour le moula
QRENIONIOn:, Sur domande, adapter devant ces Presses un marbro indépendant ot mobile pour Ia mot

>resse pour . glisser 18 forma AlAca
G G lissant sur des supports, s'approche contre la Presse pour y glisser la forme & sé

Prix : 200 francs en plus.
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Presse a Secher au charbon Ramettes de hauteur de Lettres

Tout en Fonte, avec Chaudiéfe

- Cle
POUR CES RAMETTES

4 Fr.

POUR CES RAMETTES

4 FR.

Ramettes en fonte avec garnitures en fer et & vis (comme ci-d

=X — = en fer et vis attenantes aprés

4 - — — el sans vis, se serrant avec de
Ramettes en fer forgé, sans serrages rabotées et dre:

B Gcier forgé — ¥

NGamitures en fer, rahotées et dressées (¢pai

es intérieurement et extérieurement

seur & la demande 3 50
NOTA. — Nous faisons des ramettes en fer, en acier ou en fonte, de tous formats, sur mesures, mémes prix que ci-dessus,
@moins qu'slles ne soient de précision, sur demande.

Serages pour ramettes de clicherie (Voir page 14

lamettes sans serrages ni garnitures (Voir page 1),

Marbre a mouler, roulant

pour Journaux et Labeurs

Presse 2 sécher de 1760 de long sur 0748 de large, platine de 0°48 sur 0°34.
- 1785 - 0753 - - 0756,
= 1790 — 0765 - - 0768
7 2y = (gl = T 0°79 MONTE SUR PIED EN BOIS MONTE SUR PIED EN BOIS
Avec Chaudiére, Barreaux, Cheminge et Hotte d’émanations en tole.
Ces Presses remplacent avanta,

geusement celles avec dessous en briques; elles sont plus faciles a installer, ce qui fait unc REC
économie et un poids énorme en 1

i 18
= i AVEC
| - )
moins, I'emplacement qu'occuperaient les briques est utilis.
sécher plus grandes que celles ci-dessus
ces presses sont remplacées par celles
Ci-dessous les prix et dimensions des presses 2 platines.

Un plan est donné pour I'sgencement et linstallation du fourneau de ces Presses,

Nous avons aussi des presses 4 JUSGU'A 4250 de longueur, mais nous ne les faisons OALETS MOBILES
que sur demande, car maintenant

GALETS MOBILES
gaz et par celles & double platine

EN FONTE EN FONTE

TABLETT b i 2 ET TIROIR
E ET TIROIR i i TABLETTE ET TIRO)
—_—

Presse a Sécher au charbon, a deux Platines

a un seul Foyer et avec Chaudiére.

pour Journaux
Presse 4 sécher de 3= » sur 0+75, platines de 0*79 sur 058 1.600 fr
- 210,V oS R g 1.800 0780

BRRIEE05 e 0750 monts sur son pied en bois & galets mobiles en fonte.
. 1= - - 7
L montage de ces Presses est le meme que celles c-dessus = ne platine, leifourneaulest en fonte, lo reste est supporl: 10

par deux pieds en fonte,
Appareils en 1ole

pour les émanations pendant la fonte de |g m;
Tuyaux en tole ré

: : o atitre : de 40 & 50 (r
unissant lappareil de la chaudiére avec I che

minée (suivant dimensions et dispositions)

e —
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Accessoires de Clicherie

Ramette ordinaire
Ramettes en fonte Nue sans Garnitures ni Serrages

Ramettes en fer forge

5 Petits formats. . Le kilog. s
i B kilog. 3 »
Petits formats. . Le kilog Moyens, — - 475

Plyeus b 20 Grands — - 4 50
Grands — = 4 GBI Ramettes en acier corroye, 6 50 ;
Ramettes sur mesures 7fr., en acier ovdinaire, 5 fr, 3
de gré i gré. 5 50 le kilog.
Ces Ramettes sont rabotées et dressées intérieurement et extérieurement, avec un chanfrein ou biseau des quatre cotés,
SERRAGES MECANIQUES DE HAUTEUR
Biseaux en Acier a Crémailléres pour Clicherie, avec leurs Pignons

Clé a Douille ﬁ Clé de Serrage
Acier forgé
T il il

Douille Acier
[=—=SN 5 ’ emailpelide 0'}8 B0 1: } ;g B ot o o < 5 1

Douille acier . . . 060 3 — 22 28 selon grandeur

Ces Biseaux en > et non en fone, pour clicherie, sont taillés dans la masse, ce qui leur donne une grande ré et une longue
durée de service: so font selon les formats ot d'apros Fintirionr dos semtrte. 1o largeurs habituelles sont de 35%* & 457/~

Réparation de Blleaux & crémailléres, retaillage de dents et rajustage.

Les pignons sont compris dans le prix des biseaux.
La pitce s La picce
Pignons spéciaux étroits 4 la demande. . . 0 50 Pignons de hauteur pour clicherie. . . 040

Biseaux ordinaires en Fer et Coins en Fer assortis
de hauteur pour Clicherie

Décognoir simple bec La piéee Décognoir double bec
De 0-15&0-20 z % neo-ssuo-so E zs

0725 073 070

0735 0-402 (I 0780 4 50

0°45 0°40 2501 0°85 1°005 »
Décognoirsimplo bec, ACier. . 2 25 | oninares s Dsssar spcions ont pmonet' 2% 20 | Décogmoir double hec, acicr
= = fer .. 150 [ owprics ddmitre = —  fer .

© serrago do ces Biseaux on for so falt avec dos
— — bronze. 325 Colts ordinaires en ol ou des Coins en fer, — —  bronze. 350

Coins en fer assortis B 0 50
Serrages ou Garnitures en Fer a V:s

iy W ey
Clé La pitee La plée
2 fr. A 1 Vis, de 0°10 4 016 lso A 2 Vis, de 08 & 025 2 , A 3 Vis, de 0°28 a 040 2 50
Les longueurs au-dessus en proportion
Biseaux a Rainures avec Coins en Fer adhérents

/. .
= R
x_—;
Biseaux 2 rainures de toutes dimensions, serrage avec lo décognoir Le centimétre.
Décognoir en acier.

Société des Etablissemen(s A, FOU(
iy

uerres mobiles, pour Clichas minces et
2 a Collier mobile

Equerres S
q Equerres

Minces de 9 a 12 points

Format de 0760 X 035

0°70 X 0 .rwnw;?,

0°75 X 0748 . | Ces équerres se font aussi a I
0°80 X 0%55 . demande de hauteur de lettre
comme de hauteur de blocs ou

u v n pour S i i
irze avec talon pou (U S € i Sans collier fixe ou mobile,

10 francs. 2 fr. en moins.
oc & échopper, Brosse A huiler Brosse a talc

en soie grise en soie blanche

La picee 5 » 60 La pilce .

Fer droit pour rabot Fer a biseau pour rabot Taquoirordinaire

Pelibmodele . . » 50 Lapitce ... ... 3. La picce = 2 50

Petit modele ) 40
BAMIOdEIe . » 75  Fers surmesures et modéles Kors aurisavrea  ab mod o

Grand modéle. » 50
Tige Clé a douille Pignon Clé acier forgé Clé emmanchée
acier forgs de hauteur, de clicherie grand modéle pour ramettes de clicherie

La pidcs
La picce. . 6 fr. £
) 60. avee sa douille  La piice. Lapidce 44 6 fr.  LAme scie & découper
Fer a rappel La dous., trempées et affitées. 4 50
pour Varlope - nontrempéesaffutéos 3 50

Scie a ruban
e 7 et ;
gttt % v@:miéc‘ MLy
s et sur modéles

i
qm@l‘w)
Lapiice. . de 750 i 8 fr.

alésées et affa S grandeurs et largeurs \omh-ex et affitées,
[€es de toutes gran- Marbres a dresser pour hois, cuivre, plomb et zinc de 8 a 15 francs
BUrs pour hoj

omhux xeelnm,

selon

umezre et épuh-

les clichés et galvanos Ciseau pour ﬂans

Equerre
inaireen acier

Marbres en fonte
RN ARy geli0 X 0705
Selon grandeur

2 rancs lo moure 0270 X 0° Selon grandeur & 25 francs le métre
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Moule a Cliches

(PETIT FORMAT)

Monté sur Pieds en Fonte

CONSTRUIT CONSTRUIT
TOUT EN FER & FONTE , g S TOUT EN FER & FONTE

TRAVERSE OU SOMMIER ) 3 i TRAVERSE OU SOMMIER
VIS ET SUPPORT 3 VIS ET SUPPORT

EN FER < EN FER

DIMENSIONS & PRIX DES MOULES A CLICHES

Moule pouvant fondre un cliché de 28 centimétres sur 14 centimétres
- - - 35 - 22

Equerres de hauteur de lettres .... do554
= —  de blocs

MOULES GRANDS FORMATS (Voir dessin et priz page 17).

Nos moules sont livrés complets aveo une paire d'équerres minces de 9,10, 14 ou 12 points d'épaisseur & choisir, une

équerre & réchaufler et 2 coins en fonte,
lls sont construits trés solidement et d'un maniement facile,
principales pidces talles que : la vis, In traverse, ls support & colo

résistance pour ces parties qui fatiguent énormément. Les 2 Plaleaux et les 2 pieds seulement sont en fonte.

NOTA. — Ces moules peuvent stre disposés pour fondre des clichés 4 HOYAUX ou creux (Voir dessin et priz page 18

| 2 brides obligeant, les plateaux a ne pas s'écarter, c

ce qui est indispensable pour la rapidité du travail. Les
nne, sont en fer, et non en fonte, co qui donne une grand:

Société des Etablissements A, FOUCHER, boulevard Jourdan, PARIS

Nouveau Moule . Cliches » deux brides

Equilibre et a Contrepoids

ur et les bloos; il est recherché pour sa pracision, les
meilleurs résultats que ceux & une bride.

450 francs
650 —
700 —
850 —
1100 —

€a moule sert a fondre tous les cli mince:

g 0m50 X 0m34 .
3 0m55 X 0m37 , .
= - 0mE5 X 0m50 . . .
Avec équerres minces, équerre 4 réchaufler et 2 coins en fonte
Emballage démonté en caisses pleines de 28 a 38 francs

QUes & noyaux ( Voir page 18).
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Plaque a Noyaux

Pour Fondre les Clichés et les Blocs creux de tous Formats

SGelte plaque est disposée avec entailles en queues d'arondes correspondantes aux noyaux; elle est munie d'une s
réglettes en fer qui remplissent les entailles pour les noyaux manquants, suivant les combinaisone que I'on veut fa

Cette disposition permet de faire n'importe quel format sans tatonnement; nous la recommungcis pour les clichés en
colonne, des journaux, etc.

Flaque compléte avec Equerre de hauteur de blocs ou de leltre pour un petit format. . . .

moyen format . . . .
- grand format,

ques & noyaux siadaptent sur lous les moules, nous donner les dimensions du moule p

Plaque a Noyaux

Pour Blocs ordinaires et a combinaisons

Ces pla

lateau supérieur, pour
Texécuter.

Cette plague quoique munie
étant disposée en conséquence.

e quelques noyaux permet de fondre des blocs de tous formats au moyen de combinaisons

Plaque avec la série de 12 no 300 fr
Equerres de hauteur de bloe ‘;
e = da T e -

yaux et Equerre de hauteor de blocs & talon

NOTA. — Sur demande, nous pouvons ay
client. (Prix suivant formats).

Société des Illlal)li.ssmnunl\ A FOUCHER, 62, boulevard Jourd an, PARIS

sFourneaux pour fondre Ia Matiere

§ Fourneau rond en Téle. Chaudiére Fonte

Au Gaz ou au Charbon

Fourneau avec chaudiére J’“\ i Fourneau avec chaudibre
de 28 centimétres, au charbon, ‘ \ i Gt

! 38 centimétres, au charbon,
‘ I 120 fr,
‘ i

ll

|

95 fr. ‘H il

Appareil & gaz, 30 fr. il Appareil 4 gaz, 40 fr.
L ‘

Fourneau avee chaudic

Fourneau avec chaudiére
de 33 centimétres, au charbon,

110 fr.
Appareil & gaz, 35 fr

de 45 centimétres, au charbon,
130 fr.
Appareil & gaz, 45 fr

Hotte d'émanations, 40 & 60 fr. Hotte d'émanations, 40 & 60 fr.

Fumisterie intérieure du fourneau en briques rél

(ractaires de 20 & 30 francs en plus,
(GeS fourneaux se font aussi sur mesures, nous donnons

les dimensions suivant nos modales de chaudieres. Nous faisons
également des chaudicres de toutes dimensions,

Emballage en caisse pleine 15 & 20 fr.

Fourneau carré tout en Fonte

Fourneau complet Fourneau complet

Dessus de 17 sur 17, Dessusde0°80sur0775,
avec chaudiere de
0745,

avec chaudiére de
0738,

PRrix : 450 pg. PRix : 380 rr.

Appareil en (ole av,
* borte mobile et che-

Appareil en tole avec

porte mobile et che
minée pour les ¢ma-
nations pendant la
fonte de la matiere

0u des crasses.

minée pour les éma-
nations pendant la
fonte de la matidre

ou des crasses,
Grand modele, 60 /r. I s masmntE |} Petit modéle, 50 fr

BRNOUS avons des fourncaux plus simples de toutes dimensions qui se mon(sut stz ;1(;0 corniéres en fer; les cotés
: et le devant sont remplacés par de la brique. — PRix : 200 & FRANCS.
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Fourneau rond, en ToOle a Gaz

Chaudiére en Fonte montée sur pieds en Fer

Fourneaux

Avec chaudiére de 020 de diamétre
et appareil & gaz

Chaudiéres de rechange de 12 & 35 fr.

Pochon en fer
manche garni de bois

Appareil a gaz a chandelles
@w oA Folhaa

De 0216 & 025 de diamétre de 8.4 15 fr,

Cuillére en fer
emmanchée

Cuillére & main petit modéle
de 0fr.50 & 3 fr, Meule en gres a pédale
et manivelle. auge et pieds en fonte

Rabot a biseauter -

Petit modéle de 040 pour les bois, 111,
Grand — 0760 = 135
Petit modéle garni d'une semelle

et de deux bandes d'acier . . ., 20
Grand modéle garni d'une se-

melle etde deux bandes d'acier. 25» De 0%50 de diaméfre. . - 28 fr.
0755, - P

Cen rabots o leurs tables servent a dresser Do gegy R
les cliches, les bloc, los boiw, otc., o Jun 2 >
metire d'équerre pour faciliter Ia mise en Avec capuchon en plus,de 34 5 fr,

poges et Fimposition. A vapeurmod. plus forls, de50 4 100 fp,

Fourneaux

Avec chaudiére de 0%34 de diametre

et appareil 4 gaz

De 0738 . . . .

De 0°45

Chaudiéres de rechange de 12 4 35 fr,

Ecumoire en fer
manche garni de bois

De 0716 & 0722 de diameétre de 7 i 12 fr

Pochon en fer petit modsle
emmanche

A 1 ou 2 becs de 1 fr. 50 & 6 francs

Rabot droit

Avec son fer. . .

Table en chéne
pour dresser les Bois et les Blocs
Avee butée vissée et chemin-guide dc
Varlope

Petit modéle. . . . : 10 fr
Grand modeéle . . 12 »

Ces tables ou planches i dresser se
font aussi sur mesures.

Société des ]ilul»]is\t:nen[\ A.FOUCHER 62, I

Youlevard Jourdan, PARIS
— i

" Justification en bronze Machine & corriger |

Jeton ou équerre a biseau

Jeton acier mince, petit modéle 2 50
= grand 50
épuiss’ de 12 points 6 »
Clseau Machine i corriger ou marbre avec| Poincons en acier
partie mobile et régle fixe pour pe
L = cer les clichés au moyen des pistons _——

O acier - - - 40fr.|Servant pour faire l'avant-trou dons
lisean & échopper, en acier, emman- Pistons pour corrections les clichés pour les clover. . 1 fr.

‘ché, de toute largeur, de 125 i 2 fr en acier Chasse-clous en acier

Fer a souder ordinaire P .,

en cuivre rouge | Pour faciliter le clouage et éviter d’abi
| mer les clichés avec le marteau. 1 fr,

Fer a souder a gaz

Cespistons ou poingons emporte-picce

ent i percer les clichés wmn‘

les corps des corrections.

Le jeu des 6 picces 2 fr. |

3 90| Marteau en acler emmancheé |
»

50 Avec ou sans souffleur
le de 850 a 9 fr.

Rouleau a mouler

Ordinaire . . . 250et 325
En bronze . . .77, »
961 Pierre & I'huile emboitée
»
115%)

Queue de morue spéciale

| Rouleau en buis de 0°20 et monture
| 0
Ur étendre la pate sur les flans

e fer de 0°20
T 0 -
| Pour vaftatage des ciseaux et dehop e
pes, prix selon grandeur. S 5
atule en acier

Moyennede. . . . . 8 15 fr 121

Sébile en bois

Echoppe emmanchee | Pour ataler la_pate et remplir Ies
blanes ou creux des flans an moulage,

~ o : | Petit_modéle. . . . . 150

& Grand — 2

ur les petits blancs et los retouches Echoppe emmanchée
B0} 75

ux clichés
ime écouane emmanchée

aux clichés. . o

4 emmanchée
Malllet S ERa poRaIREC]

Monture i En buis rond ordi- | Rape forte petit modéle
I naire 150 moyen
1 grand

En buis rond grand Drille & percer & main

modéle 28 X
— g

12 forels petit modéle
- Monture et 6 scies affatces 46020 8 » 2 moyen
- 0=2 t

grand

de Scie

a découper

10
6 030 12 »
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Marmite Bain-Marie - Hotte Marmite Bain-Marie
(modéle fort)

i ‘ Ul dcmanationen le o pour fondre MOU]e a Mots

en cuivre rouge étamé, pour fondre
1a pite 4 rouleaux pour fourneaux la pate 4 rouleaux

PRIX :
PRIX
Pelit modéle

Moyen —
Grand

Petit  modéle
Moyen

Grand

e sert a fondre les lignes d’annonces, titres, et Tl est muni de guides o registres, permelttant de faire des clichés
tes dimensions jusqu'a 210%/= X 50%/, ct il est indispensable da s la clicherie pour les petits e

; travaus, lignes d’an-
nonces, noms d’imprimeurs, etc ux, lignes d’an

Se plagant sur un réchaud quel Moule & mols grand modéle, pouvant faire maxin um 2402/ X 5
conque et pouvant se chauffer auy N moyen & 80 r
it gaz & la demande Baiit 70 »
K - 2 A 60 »
: ; Petit modele de 12 litres environ

Agencé pour éure chaufié i la 7 R i nts
vapeur ou au gaz i la demande.

18 lit. enviro
N* 1 contenant 20 litres environ 150 Ir. Grand modéle de 18 liL. environ

Cette Hotte se fait & la demande, soit avec 25 francs
porte a charniéres, soit coulissante en haut ou 2 o
sur le coté. Pied en fer avec appareil i gaz

Prix selon grandeur, de 30 & 60 fr. pour ces modeéles, de 40 et 50 f,

Pied a Tablettes et Tiroirs Avee sins _

tout en hétre, Panneaux, Tablettes et fond sapin, avec Marbre fonte |
SE DE NOYAUX EN CUIVRE NOYAUX EN CUIVRE

350 francs - = = 350 francs

Moule servant & monter les clichés et les galvanos sur matitre, c'est-a-dire de hauteur. 11 est d sposé avee une série de
Hoyaux pour fondre creux ; on peut fondre plein si I'on veut
On peut également avec ce moule fondre des blocs et clichés Jjusqu'a 95=* X 60=/® maximum.

Mllest monté sur son pied ou socle en chéne pour en faciliter le maniement

Pochon a deux Manches pour Journaux

Tout en Fonte avec Poignées en fer forge

= ok
Pied de marbre de 100 X 070 ’

t e o 0 0%60. .
£ S (Eabe 1700, Boehion & deux manches pour pelit format 25 centimétres
3 2’412 é 11)33 M 325 » = — —  moyen 82

i - grand 0

demande et sur mesures (Pachons sur mesures.)
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Rabot droit

Biseautoir n°

Biseautoir A, table de 0742 sur 0u2:
B

= C
= D

Pied de biseautoir tout en hétre,

‘Varlope en bois

— & it
Planche & dresser Ies b

Chy
Sapin =y
Blocs en bois de

Blocs en matitre, 4 combinaisons

NOTA. — Tous nos bois sont. de

mécaniquement, nou

Acajou pour blocs,
éne —

Biseautoir & Rabots

Pour PEquarissage et le Biseautage des Clichés
Tout en Fonte, Guide ou Traverse en Fer

il

\&“ﬁ
,;va\mmi\vﬁﬂ

’"””\\wm”
il >
il

Biseautoir ordinaire Rabot a biseauter
1 avec Rabot droit et Rabot & biseauter, dessus de la table 0m32 sur 0m20 cent. .

2 = — 0m42 5

- - 0m54

= = 060

e S 0m70

— — 1m10 0m50 —

Biseautoir Grand Modéle spécial

5 avec Varlope 4 galets et Rabot &

—  0mb4 0m32 =

—  0m70  Qm4q =

— On75  Qwsp it

avec une tablette en sapin dans le bas

grand modele de 60 centimétres garnie d'acier

0is des clichés avec Varlope, grand modsle
— = i

Blocs pour Clichés
mis d’épaisseur pour clichés plomb, cuivre ou zinc .

le métre carré. 13 (v

9 »

35 = 4 50
a la piece.

le kilog. © 1 60

e 1 60

tous formats sur mesures, en acajou, en chéne et en sapin.

sur formats
choix, ce 2

ui permet d'avoi .
s pouvons assurer fox 4o 1Ul Permet d'avoir des blocs sans

. per de toutes grandeurs. Etant d:
PrEPAreS pour 15 monthge s eheh L2t CPAISSEUES régulires, Noos debitons a it ciaea t

{ s s sur formats
is d'équorre ot 'épaissour ot loer e les blocs sur form

Société des Etablissements A. FOUCHER.

62, boulevard Jourdan, PARIS

Etabli tout en Heétre

Etabli tout en hétre en
bois épais et solide de
4m X 0m60, avec 1 tiroir.

35 francs

Etabli de 150 X 065,

avec 2 tiroirs. . . 858 fr.

Etabli de 2m X 0=70,
avec 3 tiroirs. . . 78 fr.

(Modele solide)

Nous f:

aroucer BN sur mesures et
mande

Nous donnons les prix
des grandeurs les plus en
usage.

Nous pouvons leur don-
ner tout autre disposition
et selon les besoins du
travail

Biseautoir Grand Modele

Monté sur pied en Hétre

Avec Varlope a galets et Rabot & biseauter

NGRS — Table de

0042 X 0m28. 150 fr.

N° 2. — Table de

0854 X 0m32. 200 fr,

No 3. — Table de

0170 X 0w41. 225 fr

No 4 — Table de

0875 X 0m50. 230 fr.

Pied en moins de 23

428 fr.

: ot rabot & biseauter, sans le pied
Biseautoir long de 1m50 X 050 avec varlope  rappel et rabot & biseauter, sans le pie
Biseautoirs sur mesure (de gré a

h\ 1. — Table de
0m42 X 0m28. 180 fr.

— Table de

0m54 X 0m32. 200 fr.
N Table de
0m70 X 0m41., 28285 fr
Table de

0n75 X 0=50. - 880 fr

Pied en moins de 83
4 28 fr.

1235 francs
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Nouvelle Scie circulaire

Scie circulaire
Nouveau modéle i
pédale seule avec une
lame.
PRIX : 400 Fr.
Poids net : 250 kilog.

La méme i pédale et
i vapeur

PRIX : 428 FR.
Poids net : 275 kilog.

Emballage
de 20 & 30 francs

Lames circulaires do
rechange
de 7 & 10 francs.

Cette nouvelle Scie circulaire
scie ou changer la lame de scie,
de desserrer un écrou fixé au bout

Le platean est mobile et 4 char,
tent aussi de le régler a la hauteu;
& couper.

Un guide mobile sur Jo coté g
cOté droit et ajusté dans une coulisse,
Elle peut marcher & pédale et 4 va

est construite d'aprés e
il n’
de cet arbre et retirer Ja scie
niéres, il se lave complétemen
r voulue afin de faire d¢;

auche sert 4 justifier Jo

peur & la demande,

Tout en Fonte et Fer

est pas nécessaire de reti

s longueurs,
permet de maintenir facileme

s derniers perfectionnements,
rer I'arbre des coussinets.

Scie circulaire
Nouveau modéle
vapeur seule avec upg
lame

PRIX : 400 ry

Poids net : 225 kiloo

La méme i vapeur
et & pedale
PRIX : 4285 pp,

Poids net : 275 kilog.

Emballage

de 20 & 30 francs

Lames circulaires dc
rechange
de 7 & 10 francs

pour démonter la
, mais simplement

¢ etide plus, deux vis & manivelle permet-
‘passer la lame selon Je:

s besoins et les épaisseurs

» Unautre guide d'entrainement sur le
nt tous les clichés, blocs, etc., & rogner

Société des Etablissements A. FOUCHER, g Boulevard Jourdan, PARIS

Scie circulaire Grang modeéle, Robuste

pour tous travaux

MARCHANT AU PIED MARCHANT A LA VAPEUR

OU A VAPEUR Y/, § ET AU PIED

Prix : 450 francs Prix : 500 francs

EMBALLAGE © 25 FRANCS | &7 y EMBALLAGE : 25 FRANCS

Arbre monté entre poin| y B Arbre monté sur coussi
o e /
our marche & pédale. f / nets en bronze pour marche
- = a vapeur

Cette Scio, destinée pour tous les travaux de la stéréotypic est construite trds solidement; deus vis sous le plateau
servent & la régler pour I'épaisseur que L'on veut couper

Elle est munie d'un guide ou équerre sur le cté du plateau et d'un autre guide mobile & coulisse servant & entrainer lo
cliché, bloc ou toute autre piece que I'on coupe.

Notre Scie est livrée avec une lame circulaire de 22 centimétres de diamatre, les autres lames sont supplémentaires.

La pidee de 74 9 fr.
Lames circulaires de rechange alésées et affitées o e MLt
‘Affitage et réparation de Scies circulaires de 1 fr. 25 & 2 fr. 50 selon le travail 4 faire ou le mauvais état des scies

Pont-Calibre

pour la mise de hauteur des Clichés

Tout en Fonte et Fer

hh‘\“ i Outil indispensable pour
i - la Mise en train et la véri

i

Outil indispensable pour
la Mise en train et la veri-
fication des cliches do hau-
teur de lettre.

fication des clichés de hau
teur de lettre

Pont-Calibre, ouverture 0°20. . . . 25 fr. | Pont-Calibre, ouverture [;
B . 30 v ;

Ponts-Calibres sur mes prix selon format),
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FOUCHER 62, boulevard Jourdan, PARIS

Tout en Fonte et en Fer & Vapeur
Tout en Fonte

ie. L'installation en est trés facile ef le
; and Cette Scio construite trés solidement, est appropr soins de
Pour tous travaux de metal, cuivre, zinc, plomb et hois, marchant a bras, & pédale et a la vapeur, & la demande

supérieurs
Beu d'emplacement qu'il 1o faut, permet de la mon s d ¢ oK
Scie 4 ruban compléte, avec 3 lames soudées et affatées marchant & brag ., . . * 700 francs

e —

g 94 RES e, macchan: ; 1, vapeur, munic es et g avec 3 lames assartics SN OGN

— = 2{’?}{2{3 g 700 e o

4 vapeur et 4 pédale 750
de 7 4 10 francs Rsssouduge

pour le cuivre et le zine, , . . de9al2 —

et ressoudage de scies,

— = Lames de rechange soudées et affatées
Lames scies soudées et affgtées pour le plomb et Je hojs . ¥ de scie & ruban
- — Affatage de scie 4 ruban

Réparation, redressage, affatage Caoutchoue do rechange pour poulie
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Société des Etablissements A FOUCHER, 62, bouleys

1 Jourdan, PARIS

: Tour Vertical, nouve :
Tour vertical, pour Clichés et Blocs [

Tout en Fonte, marchant 3 |a Vapeur
Tout en Fonte, marchant au pied

DIMENSIONS ET PRIX DES TOURS A PEDALE

DIAMETRE DU PLATEAU MARCHANT AU PIED AVEC CHARIOT AUTOMATIQUE| EMBALLAGE

0m42 900 fr. 1.200 fr.

DIMENSIONS ET PRIX DES TOURS MARCHANT A LA VAPEUR
0m50 1.200 ) 1.850 ) 50 »

0m55 1.400 1.740 ) 55 DIAMETRE DU PLATEAU A LA VAPEUR
0m65 1.700 ) 2.130 » 60

AVEC CHARIOT AUTOMATIQUE EMBALLAGE

——
850 fr.

» 88
2.200 ) 60

L
. 0m50 1.280 fr. 1.600 fr.

0055 1.460 » 1.800
i e 0m65 Q7708
e Tour ci-dessus est le méme qus colui qui marche b 1a vapenr (Voir page 31) sauf la disposition des poulies 2 o
débrayage.

Tour & pédale (Voir page 30).
Le modele de 65 contimétres est monté avee un bang coupé comme le dessin le roprésente page 31. - NOTA.—Tiwy a que e

Tour de 65 centimetres qui a le banc coups comme ci-dessus, les autres modales ont le bane droit.
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Nouveau Tour horizontal pour Clichés

Tout en Fonte et Fer et a la Vapeur

Ci-dessus le modéle du Tour horizontal; le platean a 0%63, 0°75, 0785 et 1720 de diamétre et est muni de griffes
pour clichés minces et de hauteur. Comme lindique le dessin, il ne peut marcher qu'a la vapeur.

Le chariot porte-outil fonctionne automatiquement, aller et relour, et on a qu'a s'occuper de régler U'ép eur
On pent également le faire aller 4 la main en arrétant le levier d'embrayage qui commande le chariot.

La disposition ainsi que le format permettent d'assembler les blocs soit en bois, soit en maticre, les cliches
minces et de hauteur, pour en tourner un certain nombre i la fois.

Il est muni d'un débrayage 4 la portée de l'ouvrier et d'un frein a friction qui permet d'arréter le plateau
instantanément aussitot débrayé, Des grillages en tole perforée et montés dans des chassis en fer I'entourent complé-
tement, servant de garde-fous et garantissant ainsi contre lout accident ou imprudence pendant la marche

Tour horizontal, MECEahr Ry S R e R 2.500 francs
Emballage en une caisse : 70 francs.
= —  platean de 0n75 , . . . 2600
Emballage en une 78 francs.
glaterni daDORGRERHG - i 0 2.700
Emballage en une caisse : 80 francs,
plateau de 1m20 . , . . . b .
Emballage en une caisse : 90 francs,
Couteaux de rechange 4 2 failles (pour le bois et la matiére) . . 7410 »
Ces Tours fonctionnent dans les principales maisons, entre aufres o Paris Ulmprimerie Nationale, 'Imprimeric de 12

Banque de France, Boudreau, Boisset, Buisson, etc., & I'Imprimerie de la Monnaje de Rio-de-Janeiro, etc. Ils sont expédics tout
montés.

3.500

boulevard Jourdan, PAR

Nouvelle Echoppeuse

(dite ROUTEUSE)
pour tous Clicheés,

Cuivre, Zinc, Galvano, Plomb et Bois

Cette nouvelle Machine rend de gr
galvano et plomb. Pour letires d'affiches. soit en bois, soit en matiére.

B le fait eclioppage ou évidement dos blancs dans fous 165 s ns; elle fait également le per¢age des
glichés pour les montor sur blocs; ello dresse les cotés et fait les biseaur. Son maniement est trés simple el
M ouvrier se met facilement
pour faciliter Pempreinte

ands services dans le fagonnage de tous les clichés, cuivre, zine,

au courant en quelques heures. Elle détoure ment les gravures sur bois

ou moulage et éviter les blancs.

W Peut séparer les clichés et les biscauter du méme coup. Clest la seule Machine permettant de faire

Péchoppage o détou

48 fraiso seulement,
Sa marche est 4 v

de Promener I'outi] e,

dans le platea, donnent la facilité de monter tous les formals, maximum 60 X 60.
Le format de

60X 40 est obtenu sans déplacer le cliché, mais si 'on a un plus grand format & échopper
On peut le faire e plusieurs reprises. L'outil étant réglable, on peut faire toutes les profondeurs voulues
0n émplacement est de 120 X 100,

Nouvelle Echoppeuse compléte avec une série de 12 outils assortis, fraises, meches et forets. 1.100 fr
Emballage en une caisse : $0 francs. — Poids ne. 230 kilos.
Outils de rechange la pitce de 8 &

Fraises doubles & rogner et biseauter la piece
Forets de rechange - la douzaine s

wrage des clichés ainsi que les biseaus sans rien c hanger au mouvement, en changeant

apeur, elle est munie d’un levier articulé & main reposant sur un guide permettant
n tous sens. Des griffes ou pinces mobiles & vis maintiennent le cliché; des rainures

anes

6 [r
iz =
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Machine spéciale a raboter ies Clichés

Tout en Fonte et Fer

Cetle machine peut raboter d'une seule passe les Clichés minces ot do hauteur ainsi que les Blocs de tous
formats.

On peut raboter depuis les plus petites grandeurs jusqu 45 centimetres sur 60 ce
pour marcher i bras et & la vapeur. Pour les grands formats il oo

La disposition de cette machine
sant sur le marbre.

ntimétres. Elle peut étre disposce
t préférable qu'elle marche & la vapeur.

permet de faire d'un seul coup et sans difficulté plusieurs formats en les réuni

Machine & raboter, marchant 4 |a vapeur ou & bras. . . .. . . . S e 1.200 fr.

Emballage en une caisse

Srécommandons & MM. les Clicheurs Galy

1ER, 62, bou rd Jourdan, PARIS
= o

ROgheuse-Biseauteyse pour Cliches

Tout en Fonte et Fer, Marchant 3 Ia Vapeur

Cette Machine, nouvelle en France, fonctionne déja dans certaines maisons étrange et nous la

anoplastes, car elle est appelée & leur rendre de grands services pour
16S clichés, les blocs, les | gots, les filets, les garnitures, etc. de séries principalement, et pour tous les
aulres clichés, soit minces, soit de hauteur de lettre. 3
Lo cliché est placé sur un marbre et maintenu au moyen d'une presse garnie pour que l'eeil ne soit pas
BR300 met o ou les clichés & la mesure & rogner et d’équerre au moyen de guides sur le plateau et d’une
Ble acier qui est mobile et montée sur pivots. Le réglage étant fait, on embraye, ce qui met le porte-couteau
mouvement, on fait avancer le plateau sur lequel sont montés les clichés, au moyen de la vis commandée
Lle volant & manivelle, et d'un seul coup de volant on parcourt la longueur totale, de méme pour le retour.
On peut disposer les couteaux : soit pour rogner les clichés droits, soit pour les biseauter, soit pour
@X0gnés et biseautés d'un seul coup
Llemplacement de cette machine est de 1m70 > 1m00.

Achine complate avec 2 porte-couteaux et leurs couteaux droits et couteaux a biseau . . 1.202 fe.

Outeaux de rechange . . . . L 5 SR I'un SO

Téte oy Plateau de rechange avec ses couteaux mobiles . S )
Emballage en une caisse : 80 francs. Poids net : 600 kilos.

Pour I'Etranger, elle s'emballe démontée sur demande.

»




~ Matériel Complet
D'UNE
Clicherie a Labeurs, petit Modéle n° |

Format du texte 35X 22

1 Presse & sécher tout en fonte de 1760 de long sur 48 cent. de large, platine de 48 cent. sur 34 cent.,
compléte avec chaudiére, barreaux, cheminée en téle et hotte d'émanations (Voir dessin page 12).

1 Moule & clichés tout en fonte, pouvant fondre un cliché'de 35 cent. sur 22 cent., avec équerres
minces, équerre & réchauffer et 2 coins en fonte (Voir dessin page 16).

4 Marbre fonte & imposer 60X 50 centimétres avec pied & tablettes et tiroir.

1 Marbre en fonte & mouler

3 Ramettes assorties en fonte, de hauteur & vis,

1 Biseautoir et 2 rabots (Voir page 24) . . . . .

1 Machine & percer pour les corrections (Voir page 21) .

1 Bloc & échopper en fonte (Voir page 21).

1 Rouleau & mouler en buis

1 Brosse & mouler. .

1 Pochon en tole, manche garni de bois. . .

1 Ecumoire en tole -

3 Jeux de gistons . .

1 Tamis laiton . . .

3 Ciseanx assorlis, emmanchés

1 Justification et Jeton. .

1 Ferasouder. . . . . . .

1 Queue de morue.

3 Echoppes assorties emmanchges

1 Maillet en buis . .

1 Sebilleen bois. . . . ., . . .

1 Gratloir acier, emmanche . . . :

A¢Divisone "0 3 KU LL

1 Gratte-Filet emmanché

1 Piquoir —

1 Brosse & huiler .

Emballage du tont. .

Equerres de hauteur de lettre, . . .
- — de blocs, . . ,

Presse a sécher o 8az (Voir page 10)

Fourneau & gaz (Voir Page 20) ,

Société des Etablissements A FOUCHE

DEVIS DE CLICHERIES

Matérie] Complet

D'UNE

Clicherie a Labeurs, petit Modele n° 2

Format du texte 40X 47

Xesse a sécher tout en fonte, de 1785 de long sur 53 centimétr
sur 40 centimetres, compléte avee chaudiore, barreaus, che;
dessin page 12)

I"Moule & clichés, tout en fonte, & bascule

metres, avec équerres minces, €querre & réchauffer et 2 coins en fonte

Marbre fonte, & imposer, 70 X 80 et son pied, avec tablettes et tiroir .
I Marbre fonte & mouler 70X60 . . . o civ!
6 Ramettes assorties, en fonte, de hauteur & vis, g
" Biseautoir et deux rabots (Voir page 24)
4 Machine & percer pour corrections (Voir vage 21) .
Moule & mots (Voir dessin page 23) e
Pont-calibre pour la hauteur des clichés, 38 centimétres d'ouverture
, auge fonte (Voir page 20). .
4'Bloc & échopper en fonte (Voir page
Rouleau & mouler en buis
Brosse & mouler.

4 Pochon tole, manche garni de hois

4 Ecumoire

L ustification en bronze et jeton. . .

Fer & souder.

s de large, platine de 56 centimétres
minée tole, hotte d'émanations (Voir

40 centimétres sur 27 centi-
(Voir dessin page 16) . . .

Total. . . .

Equerres de hauteur de lettre .

= - de bloc . .
Presse & sécher & gaz (Voir page 10) . .
Fourneau & gaz (Voir page 20) .
Plaque & noyaux (Voir page 18) . . .
Seie circulaire (Voir pages 26 et 27). . .
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(su DEVIS DE CLICHERIES B DEVIS DE CLICHERIES o,

: : Matériel
Matériel Complet ri D_UNEComplet

‘ D'UNE : Clicherie a Labeurs, moyen Modéle n° 4
Clicherie 3 Labeurs, petit Modele N° 3 } Format du texte 50 X 34

Format du texte 44X 29 3 diPresse & sécher tout en fonte, de 2 métres de long. sur 70 cent. de large, platine de 68 cent. sur
4 ) . Aicent., compléte avec chauditre, barreaus, cheminde, holte émanations (Voir dessin page 12)

1 Presse i sécher tout en fonte, de 1790 de long, sur 60 cent. de large, platine de 56 cent, sur 40 cent. S Moule & clichés, tout en fonte, & bascule, Pouvant fondre un cliché de 30 cent. sur 34 cont, m;

T S T T s e e ions (Voir dessin page 12) B8 Gquerres minces, dquerre i réchaullr of 2 coins en fonte (o, dessin page 17) 5
1 Moule & clichés tout en fonte, & bascule, pouvant fondre un cliché de 44 cent. sur 29 cent., avec + 4 Scie circulaire tout en fonte, marchant oy pied (Voir dessin page 27) . , . . . ;

équerres minces, équerre a réchaufer et 2 coins (Voir dessin page 16) 3 1 Marbre fonte & imposer de 1750 sur 80 cent., avec pied, i tablettes et tiroirs . .
1 Marbre fonte & imposer de 100X 80 et son pied, & tablettes et tiroirs J 1 Marbre fonte & mouler . . . . . . AT R Ry R 4 L ERE R %)
1 Marbre fonte & mouler de 70 X 60. R 0 Ramettes assorties en fonte, de hauteur i vis, avec garnitures en fer et clé (Voir page 13). . .

A Biseautoir et 2 rabots (Voir page 24). 5 s B

1 Biseautoir et 2 rabots (Voir page 24) . . . diMéchine & percer pour corrections (Voir page 21)
1 Machine & percer pour corrections . 6 Jeux de pistons. . . .
1 Moule & mots (Voir dessin page 23) i Moule & mots (Voir dessin page 23)
1 Pont-calibre pour la hautear des clichds, 38 centimatres douverture (Voir page 27) 4 4 Pont calibre de hauteur pour clichés,
1 Meule a affiter, auge fonte (Voir page 20) 4 Meule 4 affitter, auge fonte (Voir page 20) .
1 Bloc & échopper en fonte (Voir AT =1 Bloc & échopper en fonte (Voir page 21)
1 Rouleau & mouler en buis % 1 Rouleau & mouler en fer . . .
1 Brosse & mouler. . 4
1 Pochon tole, manche garni de hois
1 Ecumoire = . d 4 1 Keumoire =
3 Jeux de pistons . ) B lication cronde o jeton. .
1 Justification bronze, moyenne, et jeton P ~ 1 Tamis laiton
1 Tamis laiton 4 6 Ciseaux emmanchés
6 Ciseaux emmanches. . . . i
1 Fer & souder

~ 2 Maillets en buis s 1358 FER s B AN 3 4
¥ p | 2 Sebiles en bois. . &ty s R i 4
:é"']::.“’" o : e I Grattoir emmanche. . . sitpa e SRR . 150
1 Dfa.‘ g LU g Diviseur — S o 5o 7 . & 3 e . 150
iviseur  —
gs 1 Gratte-f1 150
Al S K e‘ﬁms it o 1 »
S g, o ¢ ’ i 5 St ATAT » 50
1 Brosse i huiler . , . o | ; > el % »
Emballage du tout : e
Totall, .- /& Sea 2.875 50
NOTA. — Suivant demande nous pouvons mettre la Scie & ruban a la vapeur pour ce matériel, ce qui supprimerait la
© of i g vis de 200 francs. ( Voir dessin page 29).
Equerres de hautour de e ireulaire et augmenterait le devis de 200 franc Z P
w LI Equerre de hauteur de lettre
presse & sécher i goz (Voir page 1) . | | K B dbloos L oL
:;mrneun 4 gaz (Vau'.paya 20) SErE Presse & sécher 4 gaz (Voir page 10)
sc.""‘.’ & noyaux (Voir page 1) X ; Fourneau & gaz (Voir page 20) . . .
e b ¢ Plaque & noyaux (Voir page 18) .




Matériel Complet
D’UNE
Clicherie pour un Journal ordinaire et quotidien
Format du texte 57X35

4 Presse i sécher au charbon, toute en fonte, de 190 de long sur 60 (’:ent. de_large. p_lazine _de 68 cex:;t.
sur 47 cent., compléte avec harreaux, cheminée, chaudi hotte d' (f’ou' dessin page 12).

1 Moule & clichés, tout en fonte, i bascule et & contre-poids, pouvant fondre un cliché de 57 cent. sur
35 cent., avec équerres minces, équerre & réchauffer et 2 coins en fonte (Voir dessin page 17) .

4 Plague & noyaux mobiles, pour fondre creux (Voir dessin page 18) e 1

1 Equerre de hauteur de lettre

1 Scie & ruban, marchant i la vapeur (Voir dessin page 28) y j

4 Ramettes en fer forgé de hauteur, avec hiseaux ordinaires ou garnitures en fer, avec vis et clé. . -

1 Biseautoir modéle n* 4, avec Varlope & galets et Rabot & biseauter, monté sur pied en bois
(Voir dessin page 25) 3

1 Marbre & mouler en fonte, monté sur un pied & galets mobiles (Voir dessin page 13)

1 Marbre fonte & imposer, de 1°50 X80 avec Pied en bois, & tablettes et tiroirs

1 Pont calibre de 38 centimétres d'ouverture (Voir dessin page 27)

1 Meule & affuter, auge fonte (Voir page 20).

1 Rouleau & mouler en fer

2 Blocs & échopper en fonte (Voir page 21

1 Moule & mots (Voir dessin page 23)

1 Machine & percer

6 Jeux de pistons . .

1 Justification et jeton.

6 Ciseaux emmanchés

6 Echoppes —

2 Brosses & mouler . . .

2 Queues de morue . .

— fer ordinaire
1 Ecumoire fer ordinaire.
1 Tamis laiton
1 Fer a souder

2 Gratte-filets —
2 Piquoirs =
1 Brosse i huiler

Pour Clicherie compléte au Gaz, méme Format
Presse & sécher chauffant au gaz, platine 68X 47 (Voir dessin p.
de 40 cent. (Voir dessin Page 20). 300 francs en plus du total ci-dessus.

oA 5 En chaullant au gaz, nous supp:
Presse et Is Fourneau separés, d6sjgnss ci-dessus.

Echoppense & vapeur (Voir page 33),

age10). Fourneau tout en fonte au charbon, chaudiere

rimons la Presse 4 sécher et son Fourneau qui se trouvent remplacés par la

Société des Etablissements 4. FOUCHER, 62

boulevard Jourdan, PARIS

DEVIS DE CLICHERIES

Matérie| Complet

D'UNE

Clicherie Pour un grand Journal
Format du texe 65X 45

#iPresse & sécher au charbon, touto en fonte, de 2 motres do long, sur 0%70 de large, platine de
B et e chaudiers, buireous, shonings 25, démunations (Vogr dgsss
page 12) o LE K

» tout en fonte, & bascule, i contro-poids of
0365 sur 0°45 aveo équerres minces, dquerre i ré hauf
Plaque & noyaux pour fondre creux, format d'un gr,

1 erre de hauteur de lettre . . . . g AL

@i zuban & 1a vapeur, grand modsle (Voir dessiy page
Ramettos fer forgé de hauteur, avec biseauy 4 crémaillére:
Biseautoir grand modsle, avec Varlope i galets et R
~ (Voir dessin page 25) . . . PR T

EMarbre & mouler, de 10080, pied en bois, i galets mobiles (Voir de

jaEbre fonte & imposer, 200X 80, aveo pied on bois, & tablettes et tiroirs,

ont-calibre de 045 d’ouverture pour la hauteur des clichés (Voir pay,

eule & affuler, auge fonte & pédalo et manivelle (Voir page 20). .
Rouleau & mouler en for . S GLORE L

4 2 brides, pouvant fondre un c]
coins en fonte (Voir dessin page 17) .
and Journal (Voir dessin page 18) . .

S en acier, avec pignons et cld FY
abot & biseauter, montd sur pied en’ hois

s (Voir dessin page 2.
ordinaires, manche garni de hois
I Ecumoire — = =
1 Tamis laiton 5 e
" dessin page 23)
achine & percer pour corrections (Vo
ux de piston:
ande justification etjeton. . .
CiSeaux assortis emmanchés. . .
hoppes emmanchées

Pour Clicherie compléte au Gaz, méme Format

& sécher au 8az, platine de 79 X358 (Voir dessin page 10). Fourneau tout en fonte au charbon, chaudiére de
Seent (Voir dessin page 20). 450 francs en plus du total ci-dessus. 3
A En chauffant au gaz, la Presse et son Fourneau sont supprimés et remplacés par la Presse et le Fourneau

8, désignés ci-dessus, | ©

SOPPeUSe & vapeur (Voir page 33).

(Suite)



" SUR LE

CLICHAGE AU PAPIER

Des Flans

Pour faire un cliché au papier, il faut d’abord préparer, vingl-quatre heures a 'avance (dans le cas oi
TPon emploierait pas le flan instantané), un flan composé de papier bulle, ou imprimé, ¢, el de qualre
Ppapiers de soie ou mousseline, et faire adhérer ensemble ces deux sortes de papiers au moyen d’un pinceay
appelé queue de morue, avec lequel on étale une niixture faite de blanc d’Espagne et de colle. 1] est essenlie
que cette mixture en pate soit préparée avec un trés grand soin.

Pour cela, on broie,  I'aide d’un rouleau, cinq pains de blanc d'Espagne trés sec et le plus fin possible,
on le méle dan une sébile avec un kilogramme de colle de pite bien cuite. On malaxe ensuite ce mélange
soit avec les mains, soit avec une spatule, puis on le passe dans un tamis de fil de cuivre du plus fin
numéro.

Ainsi tamisée, on laisse reposer cette pate quelques heures, puis on Pétale, comme il est dit pius haut
par couche bien mince sur chacun des papiers dans le sens o se forment les plis. Quand les flans sont faits
on les met 2il sur il avec un feutre humide entre deux plaques de zinc ou autres, chargges.

Le lendemain, ou le surlendemai de préf ’, on pose le flan sur un marbre trés uni, et a l'aide d'un
petit rouleau de bois ou de fer, qu'on roule sur le flan, on efface les pliset on glace le coté qui doit étre en
contact avec I'eeil. On ne saurait apporter trop de soin dans la préparation des flans.

Nous avons des flans tout Préparés et dont on peut.se servir instantanément, ce qui supprime la pré
paration ci-dessus. ( Voir page 9). 4

Nous avons aussi la poudre pour faire les flans, toute préparée d'avance, il n'y a qu'a la délayer au
moment de s'en servir ; faisant I'effet de la pate au blanc de Meudon et 4 la colle de pate.

Du Moulage

Apres avoir parfaitement nettoyé I'eil du caractére, co
cliché, on impose dans un chassis de hauteur de lettre,
place des biseaux; on enduit I'ceil du caractére avec
puis on pose le flan dans le sens de la longeur des lott
et afin que les coups de brosse portent également sur toutes les parties extérieures, on a soin de faire tourner
le chassis dans tous les sens 4 I'aide de la main qui reste libre, sans changer la position du bras qui frappe.

Quand on Ppense avoir assez fait Pénétrer le flan Ppour avoir pris empreinte de l'eil des Ylettres, on élale
sur sa surface une couche de la pate & flan, on POse sur cette couche un premier papier collé, on frappe de
nouveau ave la brosse et Yon ajoute de nouvelles couches jusqu'a ce que le moule ait pris assez de consis
tance.

11 faut mettre ainsi quatre ou cing feuilles de co
taquoir. On met ensuite la foj
férence chauds,
de chauffage.

qui est indispensable pour la bonne exécution du
les pages séparées par des garnitures, en laissant la
de I'huile de pied de beeuf au moyen d'une brosse,
T6S; on frappe ensuite légerement et avec aplomh

papier collé, PUis on termine en égalisant 4 coups de
3 on place sur la surface deux molletons bien sccs, de pré
Presse. Laisser sécher quelques minutes suivant le degré

Société des Etablissemen(s A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PAR

Fonte des Cliches

Il faut avant tout avoir soin de coller sur la platine qui se léve un el
dessous du cliché fondu soit net et sans soufflure. On coule dans le moule a clicher trois ou quatre blocs avec
Iiéquerre & réchauffer, puis on prend Je flan-matrice, qu'on a fait ¢ alement chauffer aprés avoir colld sur sa
partie basse un papier qui sert de garde pour la coulée de !
on applique l'équerre de I'épaisseur dont on veut obtenir le
puis on abaisse la platine; on serre ensuite la vis de pr
on ajuste les coins qui servent a guider la matigre,
On reconnait le degré de chaleur do la matiére en plongeant un papier dedans; il faut que celui-ci rougisse
un peu. On laisse figer la matitre, ce qui a lioy instantanément; on baisse
Si le flan est petit, bien fait, on I'enléve facilement avec e
trempe le tout dans l'eau, PUis on expose un mome;
enlever le flan avec facilité.

r quelconque, pour que le

a Imati et on le place dans le moule ouvert;
cliché, sur le: marges des c etdu haut du flan,
10n et on reléve le moule dans sa position verticale;
puis on coule au moment oit celle-ci est asse; chaude.

de nouveau le moule, on Iouyre,
s doigts de dessus le cliché; au cas contraire, on
nt sous la presse chaude  la vapeur qui se forme aide 4

Quand on veut qu'un flan-matrice serve plusiours fois, i faut le
falessur une brosse bien douce, et I'on en frotte I'intériour du flan afin que cela péntre bien dans I'eil; puis,
fiee ne baguetto, on frappe le flan par derritre pour qu'il ne reste qu'une légere couche dans le fond. 11 faut
8IS tlan Soit extrémement sec; on devra s'en assurer avant d

talquer; pour cela, on prend un peu de

2 le talquer.,

Terminaison des Cliches
8 Quand le cliche ost fondu mince, on sépare les pages, soit 4 la scie, soit au diviseur.
I pag
possible; ensuite on rabote les cotés & angles droits, si le cliché doit étre monté
laplace des épaulements en biseaux qui se font avec le biseautoir, par le

le plus d'équer:
sur bois; autrement on la
rabot. Pour I'échoppage, on enléve
BYEC D ciseau tout ce qui peut otre susceptible de marquer & l'impression et d'abord les entrées ef fins
d'alinéas; pour échopper, on frappe sur un ciseau avec un maillet afin d'éviter les éclats e
du texte; pour les petits blancs, on se sert de I'échoppe.

t la détérioration

Montage ensuite des clichés sur blocs en hois ou en matiére. (Voir page 24).

Correction des Clichés

Quand on veut changer sur un cliché une ou plusicurs lettres, on fait un trou au moyen de la machine &
Bercer, dite machine & corriger, et d'un piston du corps; on gratte la lettre que I'on veut remplacer; on la
POSE, on la cale avec son échoppe, puis on soude; ensuite on donne un coup de ripe pour ne pas laisser
dépaisseur derritre le clichs, Quand on a un mot & remplacer, on gratte les lettres, on les réunit ensemble
en les soudant, puis on optre comme pour une lettre,

Pour la soudure, on gratte également les deux morceaux quon veut rejoindre, autrement la soudure
miadhérerait pas; puis on les rapproche avec un point de soudure aux deux extrémités; on retourne le cliché,
Sur lequel on passe le fer rouge enduit de matiere A clicher, puis on rape.

Ilest nécessaire de bien nettoyer le for avee une brosse rude avant de le faire réchauffer. Il en est de
f8meIpour los morceaux : on les ajuste et on los soude do la méme maniére, Ce n'est qu'a force de pratique
quon peut devenir habile dans la correction, partie la plus difficile & apprendre dans le travail du clicheur,

Matiere & clichés toute préparée (au cours).

Blocs en bois et en matidre sur formats et a la demande.




TABLE DE LA CLICHERIE

s A OO

Accessoires divers . . . 15, 21, 22, 53 et
Biseautoirs ordinaires et Rabots

—  avec Varlopes & galets. .
Biseaux ordinaires en fer de hauteur . . .

— en matiére.

Clicherie-Portative

Coins en fer de hautenr . . .

Cuillers & main o

Devis de clicheries pour labeurs. . . 36 &
— —  pour journaux .

Tichoppeuse dite « Routeuse» . . .
umoires en fer

Equerres de hauteur de lettre . . . .

Etablis en hétre
Flans tout préparés
Fourneaux en tole a charhon . . . .

Machine & raboter les clichés, etc. . . .
— & biseauter et rogner les clichés .

Marbres & mouler, avec pied i chariot. . .
= —  sans pied

Matiére préparée pour clichés. . .

Moules & clichés & 1 bride
- - a2

Moules & mots

Pages

@

Moules & monter sur matiere

Meule & affuter.

Notions sur le clichage

Outils divers. 15, 21. 22, 53 et

Planches & dresser les blocs

Plaques & noyaux

Pochons & deux manches.

—  ordinaires.

Ponts-Calibres.

Presses & sécher au gaz.
= au charbon 1 platine. . .
= a4 lavapeur . . . .

Rabot & biseauter

Ramettes en fonte de hauteur. . .
—  enferforgs —
- en acier forgé —
Serrages de hauteur, & rainures
Scie & ruban, grand modéle
i == . petit -
— circulaire, grand modéle
= — nouveau —
Tours tout én fonte, & pédale. . .
— - automatiques . 30 et
Tour horizontal
Varlopes i dresser les blocs. . . .
—  garnies d'acier
Varlopes fonte de 0°35 et 0°40, fer droit
— — fer & rappel . .

Page

CATHALOGUE

La Galvanoplastie

A la Gutta




GALVANOPLASTIE

R LA GUTTA

Presse a Empreintes a Percussion

Traverse en Fer forgé, montée sur Pieds en Fonte

Dimensions et Prix

sur 0°61 avec marbre mobile & doubler

1.300 fr.
850 »
650 »
8 & empreintes, pieds en hois, n° 2 platine 0°56 sur 0°38 ol 600 »
3 = eI N(=40" " 0729 1 s B 500 »

en fonte, ce qui leur donne une grande résistance.
1

Lul traverses ou sommiers de ces Presses sont en acier forgé et non
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Presse a Empreintes a Percussion

(GRAND FORMAT)
Croisillon ou Traverse en Fer forgé
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Presse 2 Emprej A
preinte & quatre Colon
Presse grand format n° 6, croisillon -

Ou traverse en fer forgé, platine de Om: n74

avec marbre mobile & doubler , . . o 0o, 00

: 2.400 fr

grands formats, est construite on fe peut plus solidement. La pite
: et non en fonte,

vl_d;z ROIBHEES ert/er/ongé b de deux traverses en fer qui remplacent

 Celte Presse, destinéo specialement, pour Jos
principale, c'est-a-dire la traverse ou croisilion
s, le volant en fonte es

@ est munie de guides glissant contre les colonnes afin d'obvier o

Société des Etablissements A. FOUCHER, 6
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Cuve a Piles indépendantes

de toute grandeur

DIFFERENTS MODELES I I ] I DIFFERENTS MODELES

o8 Cuves sont construites tout en chéne 6pais, l'assemblage est fait en queues d'arondes, collées at clouées (et non
seulement cloucées; ui leur donne une grande solidit¢ érieur e rni de gutta-percha ou de plomb.

oS les faisons aussi sur mesures et dispositions spéciales; nous ne donnons ci-dessous que les formats les plus
en usage.

Nous avons également d'autres dispositions pour les appareils que nous soumettrons sur demande

Dimensions et Prix des Cuves complétes a Piles indépendantes

ave n® 1, en chéne, garnie de gutta ou de plomb, de 050 de long, sur 0°45 de large et 0°45 de profon

deur, avec 2 paniers en gutta, 3 vases poreux, 3 zincs, tringles, supports et crochets en cuivre 260 fr.
ur 0750 de large et 0%50 de profon-

Gave n* 2, en chéne, garnie de gutta ou de plomb, de 0°60 de long
, supports et crochets en cuivre 300 »

deur, avec 2 paniers en gutta, 4 vases poreux, 4 zincs, trin
Guve n° 3, en chéne, garnie de gutta ou de plomb, de 0°70 de long, sur 0°55 de large et 0755 de profon-
deur, avec 2 paniers en gulla, 6 vases poreux, 6 zincs, tri , supports et crochets en cuivre

Ga¥e 0 4, en chéne, garnie de gutta ou de plomb, de 0°80 de long, sur 0%55 de large et 060 de profon

deur, avec 2 paniers en gutta, 6 vases poreux, 6 zincs, tri , supports et crochels en cuivre
Ga¥e n® 5, en chiéne, garnie de gutta ou de plomb, de 1 métre de long, sur 063 de large et 0°%60 de pro
fondeur, avec 4 paniers en gutta, 9 vases poreux, 9 zines, tringles, supports et crochets en cuivre
G8¥6 6, en chene, garnie de gutta ou de plomb, de 1°20 de long, sur 0°80 de large et 0%65 de profon-
deur, avec 4 paniers en gutta, 9 vases poreux, 9 zincs, tringles, supports et crochets en cuivre
CGuve n’ 7, en chéne, garnie de gulta ou de plomb, de 1750 de long, sur 1 métre de large et 0°70 de pro
fondeur, avec 4 paniers en gutta, 9 vases poreus, 9 zincs, tringles, supports et crochets en cuivre:

Vases poreux de rechange

4 ‘ Vases poreux pour Cuve n’ 4 . .

5 50 = 5.,

Vases poreux pour Cuve n’
675 |

i
- DR
- 3.

Vases poreux pour Cuve n’ 7
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Presse a doubler les Galvanos

Brevetée S. G. D. G.

Tout en Fonte et Fer

La Presse ci-dessus permet de doubler les galvanos sans trous ni soufflures, ce qui ne peut s'obtenir avec les presses
ordinaires & marbre mobile,

Elle est munie d'un marbre fixe, et d'un appareil gazréchauffant ce marbre et le maintenant a la température ou
degré voulu pour la coquille; le dessus est mobile et au moyen des crémailléres on avance ou on recule la platine
selon les besoins; le volant qui est sur le coté commande ce mouvemen et le rend facile et prompt.

Lavantage de cette Presse consiste done & éviter : 1° de réchauffer les coquilles sur un fourneau, en les maintenant
au degré voulu avant de les remplir; 2° d'agiter le métal, car au lieun que ce soit le marbre, clest la platine
avance et qui vient se présenter au-dessus du galvano, ce qui évite les trous et les soufflures

lichés galvanos sont poussés i Ia main sous Ia platine au moyen du marbre i do
ordinaire; 3* le chauffage de la presse se fait facilement et rapidement au moyen de l'appareil & gaz, il y a done la
économie de temps et plus de régularite et de sirete dans cette opération,

La Presse étant prate on met Ia coquille étamée et les garnitures,

gleltes ou équerres formant 'épaisseur, on
verse la matiéere ou mélal, on donne un mouvement au volant de

16 qui fait avancer la platine au-dessus du
marbre, aussitot cette platine & sa place on donne un coup de volant
de bons galvanos que I'on n'a Pas besoin de repousser oy redresser,
souvent d'un mauvais doublage,

du dessus, sans effort, cela suffit pour obtenir
car le redressage et le repoussage proviennent
Ces Presses sont déja installées dans les principales Maisons de France et de I'Etranger.

Modéle no 1. — Plagine de 70 X 50, compléte avec appareil 4 gaz.: .

Emballage on 1 coisse. . . , . . . S50 1,
Modéle n° 2. Platine de 45 X 35,

compléte avec appareil 4 gaz. ., .
Emballage en 1 CHIgEOR: & o ¥ s 40 fr

Société des Ktablissements A,

FOUCHER, 62 boulevard Jourdan, PARIS

Nouvelle Scie g decouper

Tout en Fonte et Fer

Agencée pour tous travaux de découpage de Clichés, Plomb, Cuivre et Zinc

Scieadécouper

Nouveau modéle a
édale, ouverture
5450,
300 fr.
Poids net : 150 kilos
Ouverture 0°65.

325 fir

| Poids net : 165 kilos

Emballage
de 15 & 30 francs.

La méme i pédale
et & vapeur
ouverture 0°50.
325 fr.
Poids net : 165 kilos
Ouverture 0765
350 fr.
Poids net : 180 kilos
Emballage
de 15 & 30 francs.
Ces Machines sont
livrées avec 12 lames
scies affulées et

frempées.

Lames scies de
change assorti
largeur, trempées et
affitées.

La dous. 350 i 4.50
Affittées non trempées
2.50 & 3.50
selon grandeur et

largeur,

e c 1 2 ements nécessaires pour son bon
Cette nouvelle Scie a découper est construite avec tous les perfectionn v‘n ;{l.\ nl\u : ”[[ o ke
fonction ; o . l'ouverture biti & la scie peut ¢
ionnement ; elle permet de découper de grands formats, I'ouverture du bati P

et Om6s,

& P & sdale et & vapeur
Elle peut étre agencée pour marcher 4 pédale et & vap

Scie adécouper

Nouveau modale
vapeur, ouvertu
0°50.

290 fr.
Poids net : 140 kilos
Ouverture 0=
315 fr
Poids net : 165 kilos

Emballage

de 15 1 30 francs.

3285 fr.
Poids net 165 kilos

Ouverture de 0

350 fr.
Poids net : 180 kilos

nballage

de 15 i 30 francs.

Ces Machines sont

livrées avec 12 lames
scies  affatées et
trempées

Lames scies de re
assorties de
ur, trempées et

La dous. 3.50 i 4.50
Affutées non trempées
250 i 3.50

selon grandeur et
largeur

50

e is selon le genre de découpages
La table est en fonte mais nous pouvons sur demande la mettre en bois selon le ge

A faire,

Son fo; rcher & pédale
ne s légere & faire cher & pé
tionnement est des plus simples et elle ¢ I
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Scie a Découper perfectionnee

au Pied et a la Vapeur

Société des Etablissements A, FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Outils divers

Lime aiguille a corrections Fer 3

——
Prix selon grosseur
de 0 fr. 30 & 0 fr. 50 la picce empreintes

Gratte-filets

relever Lime a une taille etde corps
les 2y =i

>rix selon grosseur
il 505 018 15 Tn pidce

Diviseur en acier

Gratte-filets emmanché. . . . 1 fr. 50

e Diviseur emmanché R
Pince ordmalre en fer

Plnce 501gnee en acier
/11T
=i !
5 Petit modéle, 0°10
“Petit modéle, 0”10 - . . Moyen 0"11
oyen — "1 Prix selon grosseur Grand —  gefa

Celte Scie perfectionnée est
construile pour tous travaux de
découpage.

Cette Scie perfectionnée es
consiruite pour tous travaux d
découpage.

Grand — -‘ o o T de 350 & 550 Nickelée : 0 fr. 2

Grattoir en acier Brosse Blaireau

25 en plus

Pointe 4 Corrections

Elle est tout en fonte et fer, Elle est tout en fonte et fer
elle peut marcher & pédale elle peut marcher & pédale
seule ou it vapeur seule, égale- - seule ou & vapeur seule, Gau
ment 4 vapeur et i pédale. / ment & vapeur et a pédale

A la vapeur, elle est munie A la vapeur, elle est munie

d'une chaise en fer et d'un dé-
brayage & la portée de la main.

Le biti est d'une seule piéce,
ce qui lui donne une grande
rigidité.

d'une chaise en fer et d'un dé
brayage & la portée de la main

Le biti est d'une seule picce
ce qui lui donne une grande

Cette machiae, destinge spécialement

; zinos, et galyanos, peut étre disposée pour
marcher au pied et 4 la vapeur.

pour le découpage des clichés plombs,

Le plateau étant mobile, on peut Iui donner Ia
Le bati, le plateau e les
fer et en acier forg.

pente voulue, suivant les découpages quo I'on a 4 faire,
s volants sont en fonte; les autres pitces, arbres, leviers, chapes, agrafes, pédales, etc., sont cn

Nous recommandons tout particulibrement cotte Scio & M, 1os Clicheurs- Galvanoplastos, car ello est bien appropri
Pour tous leurs fravaux, 5

e

Sele i découper, marchant au pied ou & In vapear avee 12 lames assorties,

trempdes et affatées. .

et i la vapeur
assorties, trempées et affitées . . 5
(Voir scio plus ligire, page 5)

Lames do scie i déeouper, en acier, la douzaine, de 3 fr., 50

g Equene de 1’ points 15 fu
18

4 plombaginer

¢" T E— -
Pointe nnhnnr» emmanchée, ST
20 i embas ot

Brosse & plombaginer Brosse a plombaginer
sofe douce 2 ordinaire

\mnﬂn.x.hlﬂ,tﬂ%

Grattoir emmanché . . - 1 fr.

Cette Brosso sert pour \. texte
Brosse spéciale pour les empreintes 4 fr. 50  Prix de 23 4 25 francs rix de 2 50 4 3 5
Compas ordmalre en acier
Compas & pointes i =
p P Taquoir S

ordinaire

Compas en acier de 6 & 10 francs. Petit modele

Grand — Bloc a Clés mobiles
pour parangonnage
Marteau a dresser FE

Taquoir cintré

pour clichés

Bloc en hois, clés et bandes acier. 12 »

hétre ~ en fonte, e .(,,.‘,m?uh:’

Martean spécial pour dresser les galvanos Petit modéle iy o
de 4 fr. 50 & 6 fr. 50. Grand — i s 3 jusqu'an 48 et & la demande.

Equerre ou grille pour fondre les Ilngots ou garmtures
PRIX

Lquerre de 12 points 15 fr
18 - 18 »

PRIX

" - == 24 20 »
-
50 de longueur garnitures servent
© Bquerre spéciale permet de fondre 2 li U ur ngueur; oas garnltates samyot
o les noges T ito s Lt oun s clichects qus plastle; équerr
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Moule a gutta Crochet Panier en gutta

rafe Couteau a cire
Ho fond en zinc, rebords en fer en cuivre

en cuivre =)

La pitce. . . 5 1r.

Couteau
a gutta

De tous formats en rapport avec. - De toutes grandeurs aljan,
La pidce. . . 450 Lapicce. . . 5fr. s presses, de 20 & 40 fr.  La picce. 125 ayeolos cuvesde 12430 fr.
Zinc pour pile 2 Vases poreux cylindriques

T ot 6 Pése-acides

Découpé 4 la demande,
au kilo selon le cours du zinc
Echoppe cintrée Reégle en acier a biseau Piquoir acier
pour dresser les galvanos

N P De toutes grandeurs allant avec les
a picce de 2 4 250 e
lar cuves, de 350 & 5 fr. lu pives

emmanchée emmanché

La piéce De 10 & 25 francs La pidce » 75
Griffe a un bec Tétiere ordinaire
en fer en fer s en fer

Grand modéle . . ... .. . r. Le cent. .
Petit = - = 4 Le mille .

Outils pour Echoppeuse

Fraise toupie Fraise taillée Fraise a cuiller ou évidée

i 6 millimétres
La piéce, de 3 4 3 50 La picce. . . o 3
Fraise double a biseauter Foret acier trempé¢ Fraise taillée

- 5, ; Grand modele de 8 4 12 millimetres
12 fr. La picee. de» 505 125 La piéce, de 4 & 5 francs
Boite a plonger ordinaire Boite a plonger
avec poignées en fer fixées Ramette en fer forge e nodele

pour impositions

Aveo orelles, les poigncs en
fer sont mobiles e: servent pour
bR tous les formats.
Rametles ordinaires de tous formats, de 20. . . 25(r
i 35 ) 18 millimetres dépaissenr, 4 1 5 Tl
) ; seur, i la pitce of au 5
B dosets, prix proporiionnés kilog, 4 1y, gp 1 lilog b
0l e tous formats gLcd B>,
néit, demum]em mesures et au-dessus, prix proportionnés

Rameltes sur mesures 4 la demande De tous formats 4 la demande
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DE GALVANOPLASTIES

Matériel Complet

POUR UNE

Galvanoplastie a Ia Gutta, modele n° |

JBresse i empreintes, n° 1, & percussion, platine de 40 cent, sur 29 cent. avec marbre & doubler et
montée sur pied en bois. (Voir dessin page 47) LR e
1 Cuve en chéne, garnie de gutta ou de plomb, de’ 50 cent. de lo; sur 45 cent. de large et 45 cent.
~ de profondeur, avec 2 paniers en gutta, 3 vases poreux, 3 zincs, tringles, supports, agrafes et
8 crochets en cuivre. (Voir dessin page 49).. . . . A S, % .
"1 Fourneau rond en tole, au charhon, complet avec chaudiére fonte, de 30 cent, (Vorr
S Tour & clichés & pédale, plateau de 42 cont, do diamétre, monté sur banc en hois.
4 Scie & découper, marchant au pied. (Voir dessin page 51)
4 Ramettes ordinaires en fer fo
* 1 Marbre en fonte pour imposer,
1 Moule a Gutta D
1 Bain-Marie for-blanc pour fondre la gutta. . . -
AFournean long pour chauffer les coquilles et les étamer.,
@Botle & soudure. . . . . . . . . 5
Pochons en tole, manche garni de Bois
Ecumoire en tole, — g g
@ Marbre en fonte i dresser les galvanos, 45 cent. sur 35 cent.
Biseautoir et 2 Rabots . . . . . . .
Planche & dresser les hois et sa Varloppe . . g
Regle en acier, & biseau pour dresser les galvanos .
Marteau en acier 4 2 totes pour dresser les galvanos .
4 Compas d'spaisseur, i pointes. .
' Bloc & échopper en fonte .
Seies pour découpage et leur monture i main.
6 Poinons en acier. . . . . . E 4
6 Limes et Rapos assorties ot emmanchées
Poincons & percer les galvanos.
Chasse-clous . . .

Pince coupante pour le laiton .
ballage du tout. .

Moules a hoites . . .
Boites & remplir

fleaux fout en fonte. . . . ¢ Voir page 19)
= avee chaudieres carrées. 72) :
Sauteuse i découper, i vapeur 2 Moule & monter sur matiére

53 et 54). | Tours & clichés tout en fonte. . —30et31)

SBHIS ot accessoires divers., .
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DEVIS DE GALVANOPLASTIES

- Matériel Complet

D'UNE
Galvanoplastie a la Gutta, Modele n° 2

1 Presse a empreintes n° 2,  percussion, platine de 0°56 sur 0738, avec marbre & doubler et montée
sur pied bois (Voir dessin page 47) ;

1 Cave en chéne, garnie de gutta ou de plomb de 060 de long, sur 0750 de large et 0°50 de pro-
fondeur, avee 2 paniers en gutta, 4 vases poreux, 4 zincs, tringles, supports et crochets en cuivre
R e iipage 9% A VN R A A AN K h s

1 Fourneau rond en tole, au charbon, complet, avec chaudiére en fonte de 0°30 (Voir dessin page 19).

1 Tour a clichés, 4 pédale, plateau de 0750 de diamétre, monté sur bane en bois

1 Scie & découper, marchant au pied (Voir dessin page51) . . . . ,

6 Rameltes en fer forgé, ordinaires assorties (Voir dessin page 14). . .

1 Marbre en fonte pour imposer,

1 Moule & gutta :

1 Bain-marie fer-blanc pour fondre la BHMAS RSN A

1 Fourneau long pour chauffer les coquilles et les dtamer

1 Potle & soudure: gl

2 Pochons en tole, manche garni de boi

1 Ecumoire — — FAr)

"1 Marbre en fonte i dresser les galvanos, 0*54 sqr 0739,

1 Biseautoir et 2 rabots , AR RA

1 Planche & dresser les bois avee sa varlope

1 Régle en acier avec hiseau, pour dresser les ERTeneEo o0 R S S

1 Martean en acier.i 2 tates pour dresser les galvanos

1 Compas d'épaisseur # pointas .

1 Bloc & échopper en fonte

12 Scies pour déconpage et leur Monture & main

i Poincons en acier

6 Limes et Rapes assorties et emmanchées.

2 Poingons & percer les clichés

2 Chasse-clous

1 Pese-acide. . ,
Emballage du tout,

Fourneanx tout en fonte, ., . , " (Voir page 19),

e T chenioeds oarran Ko R EERELH
Scie saufense i déconper,v grand modéle ( 52).
Ontlls et accessofres divers”. . . . (15, o1, 92, 53 o 54).

(Suite)

2.928 75

(Voir page T1)

- 54)
£ 23).

30 et 31
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EVIS DE GALVANOPLASTIES (s

Matériel Complet

Galvanoplastie 3 Ia Gutta, Modele n° 3

[Présse i empreintes n* 3, & percussion, platine de 0°36 sur 0735, avec marbre & doubler et montée
S sur pieds en fonte (Voir dessin page 7) PR ENCE BRI T
#8Cave en chéne, garnie en gutta ou en plomb, de 0%60 de long, sur 0°50 de large et 0°50 de pro-

fondeur, avec 2 paniers en gutla, 4 vases poreux, 4 zines, tringles, supports et erochets en
guivre (Voir dessin page 49) . . . . . . . . . .

'Fou‘rnenu rond en tole, au charbon, complet, avi ssin page 19). .
iilour & clichés i pédale, plateau de 0°50 de diamotre, monté sur pieds en fonte (Voir dessin page 30).
#8oie i découper, marchant au pied (Voir dessin page
6 Rameltes en fer forgs, ordinaires assorties (Voir dessin page 14) . 3 X
M Marbre en fonte pour imposer, 0°80 sur 0°70, avec pied en bois & tablettes et titoir
1 Moule a gutta . RS
4 Bain-marie fer-blanc, pour fondre la gutta .

i Fournean long, pour chauffer les coquilles
1 Podle i soudure :
2Pochons en tole, avec manche garni de bois
1 Eeumoire — - - L
ser galvanos, 0°54 sur 0°39.
4 Biseautoir et 2 rabots. . . . . .
@ Planche i dresser les bois et sa varlope.
PREgle en acier & biseau, pour dresser les galvanos .
@ Marteau en acier, i deux (dtes, pour dresser les galvanos .
4 Compas d'épaisseur, & pointes .
X_Bloc & échopper en fonte. . Loy, 3
Seies pour découpage et leur Monture i main
6 Poincons acier assortis . .
B Limes et Rapes assorties et emmanchées
Poingons i percer les clichés :
2 Chasse-clous . . . 3y,
4 Pinco coupante pour le laiton .
Pése-acide
Emballage du tout. . .
Total.

(Voir page

(Voir page 19). | Moules i hoites . (

Fourneaux tout en fonte ]
= avec chaudires carrées . . . | . | Boites & remplic
@ Sauleuse & découper, grand modéle ( | Moule & monter sur muu.\-w Sl
BHIS et accessoires divers . . . . (15,21, 22, 53 et 54). | Tours & clichds, automatiques .
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(Suite)

Matériel Complet
D'UNE

Calvanoplastie a la Gutta, Modeéle n° 4

1 Presse & empreintes n’ 4, & percussion, platine de 0°70 sur 042 avec marbre & doubler, et montée sur
ore & doubler, et montée

pieds en fonte (Voir dessin page 47). . . . . e

1 Cauve en chéne, garnie de gutta, de 0°80 de long sur 0755 de large et 0°55 de profondeur, avec 2 pa-
niers en gulta, 6 vases poreux, 6 zincs, tringles, supports et crochets en cuivre (Voir dessin
page 49) :

1 Fourneau rond en tole, au charbon, complet, avec chaudiére fonte de 0238 (Voir dessin page 19) . .

1 Tour & clichés, & pédale, plateau de 0+35 de diamétre, monté sur pieds en fonte (Voir dessin page 30).

1 Scie & découper, & la vapeur (Voir dessin page2) . . . . . .. ... ... .. -

8 Ramettes en fer forgé ordinaires assorties (Voir dessin page 14), . . . . er & in page

+ 1 Marbre fonte pour imposer 1* sur 0°80 avec pied en bois, & tablettes et tiroir : S B{or OReSt . L R .
1 Moule & gutta 4 sur 0°70, avec pied en bois, & tablettes et tiroirs.
1 Bain-marie fer-blanc pour fondre la gutta. . . . . . . . ! o6 &
+ 1 Fourneau long pour chaufler les coquilles et les étamer

1 Potle & soudure 5

2 Pochons en tole marche garni de bois. . oéle & soudure . . . L6 b

1 Ecumoire en lole - = L Pochons en tole, manche garni de hois

1 Marbre en fonte & dresser les galvanos, 0°60 sur 0°46., . . ¢ Eeamoire en tole, Sio biepmin g

1 Biseautoir et 2 Rabots arbre en fonte pour dresser les galvanos, 0°70 sur 0°

1 Planche & dresser les hois et sa Varlope liseautoir, 1 Rabot i biseauter et 1 Varlope droite. . .

1 Régle en acier, & biseau pour dresser les Planche i dresser les hois avec sa Varlope. 7

I Martean en acier, & 2 tétes, pour dresser les galvanos BREgle en acier, & biseau, pour dresser les galvanos

1 Compas d'épaisseur, a pointes BMariean on acier, & 2 totes, pour dresser les galvanos. .

1 Bloc & échopper en fonte . . Compas d'épaisseur & pointes. .

£060 de profondeur, avec
X, 9 zincs, tringles, supports et crochets en cuivre (Voir dessin

150

12 Scies pour découpage et leur Monture & la main. . .

10 Poingons acier assortis
8 Limes & Rapes, assorties et emmanchées ,
2 Poincons pour percer les clichés

1 Pése-acide.
- Emballage du tout

Fourneaux tout en fonte.. . . , , . , + (Voir page 19).

= | aveccliaudisres carrées . i (AR
Scie sauteuse & découper, i pédale. . , (  _ - 51).
Outils et accessoires divers. . (15, 21, 22, 53 et 54),

4.072 75

(Voir page
(

).
54).
23).

31

Bloc & échopper en fonte i
i8S pour découpage et leur Monture & main
incons acier assortis. . . . . . . ..

(Voir page 19). |
( 72).
r, i pédale. . (
HIS ef accessoires divers.. . . (15, 21, 22,53 et 54).

51)

Moules & boites. .
Boites & remplir . . . .
Moule & monter sur matiére
Tours & clichés, automatiques.

25
25
6
10
20
17
12
24
2
2
5
a
90

1
5.048
(Voir page ).

54).

2




wue) DEVIS DE GALVANOPLASTIES

. o

Matériel Complet
‘D'UNE

Galvanoplastie a la Gutta, n° 6

1 Presse  émpreintes n* 6, & percussion, @ 4 colonnes et i croisillon, platine de 96 cent. sur 74 cent., avec
marbre & doubler. (Voir dessin page 48) 2.400
1 Cave en chéne, garnie de gutta ou de plomb, de 1220 de long; su 80 cent. de large et 65 cent. de pro-
fondenr, avec 4 paniers en gutta, 9 vases poreux, 9 sincs, tringles, supports, agrafes et crochets en
cuivre. (Voir dessin page 49)
1 Fourneau tout en fonte, dessus de 1 sur 1, avec chandisre on fonle de 50 cent. (Voir dessin page 19)
1 Tour & clichés, systeme horizontal, plateau de 120, 4 Ia vapeur. (Voir dessin page 32)
1 Scie & découper, grand modéle, marchant a la vapeur. 3
12 Ramettes, en fer forgé, ordinaires gssorties
Marbre fonte i imposer,
Moule & gutta
Bain-marie en fer-blanc pour fondre la gutta
Fourneau long pour chauffer les coquilles et
Potle & soudure.
Pochons en tole, manche garni de bois. . .
Ecumoire en tole
Marbre en fonte pour dresser les galy
Biseautoir, 1 Rabot & biseauter et 1 Varlope droite
Planche i dresser les bois et sa Varlope
Régle en acier i biseau, pour dresser los galvanos
Marteau en acier, i 2 tétes, pour dresser les galvanos.
Compas d'épaissenr, i pointes
Bloc & échopper, en fonte. .
12 Poingons acier, assortis. .
10 Limes et Rapes assorties et emmanchées. . .
2 Poingons i percer les galvanos
2 Chasse-clous
1 Pince coupante, pour le Iaiton
1 Peése-acide

e S GG
&
|

[
SR

=
R

Presses 4 Genouilléres (Voir page 69). i 7

Fourneaur aver chandisres carrégs. . Ak f s 72). (Wwpw ,t‘

- ( 19). o
(15, 21, 22, 53 of 54),

1ppe
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NOTIONS

SUR LA

GALVANOPLASTIE

A LA GUTTA

Du Bain

gibain doit dtre préparé dans une cuve en hois de sapin ou de chéne, dont Vintérieur est entiérement
d'une épaisseur de gutta-percha ou de plomb, venant rabatire sur les hords supérieurs de cette cuve,
Siune cuve en gres. On 'emplit d'eau douce, de maniére que les vases poreux des piles étant placés dans
Bin; 6 niveau de l'eau les laisse & découvert d’environ 10 4 12 centimétres. La composition du bain
iénten faisant dissoudre du sulfate de cuivre mis dans les paniers qui plongent & 4 ou 5 centimétres au-
S du niveau de l'eau contenue dans la cuve. Cette quantité de sulfate de cuivre doit étre renouvelée
saturation de 'eau, pesant 23 ou 24 degrés au pése-acide; & ce degré, lo bain est en état d’opérer le
U cuivre. Le bain doit étre toujours entretenu & ce degré par du sulfate de cuivre contenu dans les

S en gutta-percha.

Supports en Cuivre

@S Supports sont composés de trois tringles en cuivre placées horizontalement et traversant la cuve
B8GG sa longueur. Ces tringles devront étre ainsi disposées : deus soront placées parallélement dans le
indiqué plus haut et touchant presque aux bords supérieurs des houts de la cuve: elles sont destinées &
Borterles moules. La troisiéme tringle sera placée plus haut que ces deux derniéres et servira & suspendre
BES\dontil est question ci-dessous. 1 est essentiel que ces trois tringles soient reliées entre elles & chaque
AT une partie, en cuivre aussi, percée de trois trous disposés de telle \ul.lk‘l[ue les deux tringles du bas
bparallles et placées, & la méme hauteur, élant assez éloignées l'une ‘1(31,\‘15,‘; pour qu'on B = placer
@lles les diaphragmes. Quant A la troisicme, elle doit étre placée & 20 centimetres «\El-de«us.cl au nnll‘e:
B autres. La disposition des trous dans les parties de cuivre destinées a réunir les trois tringles .

18 Bout doit étre faite en conséquence, et les trous juste au diametre de ces tringles. Agencés ‘avec des
Bgles rondes le réglage et le nettoyage en sont plus faciles ' ;
ERERNGNEc 1 madsle de Cuve (page 49) est plus pratique que Uancien modale désigné ci-dessus, nous

fl0AN0NS les indications ci-dessus qu'a titre de renseignements.
Zincs

dulée dont i] a 616 parlé précédemment. Ces plaques devront avoir 10 & 12 millimétres d’épaisseur environ

ivar o uin et seront d'une lageur convenable pour ne pas toucher Vorific intérieur des vases

! ::rﬁ:,ng:“orudn:el,] ‘;Zfieel & chague bout, et bien au milieu de la largour, 'un ;m\: 1“r\:u?.lo‘.1".la\[:0:1li
B n crachot en fil de cuivre rouge, de 5 millimitres e diamétre suvivn, donk I SRR
dre ces zincs a Ia tringle du milieu, placée le plus haut dans | A.wm-ji\:{n d”:l’(::‘n‘ull = gl
e la longueur des plaques de zinc soit calculée de telle faon, que celles-ci n'atteig Y

0Teu X




des Zincs
P i

e _u‘saoi’enl déeapées avec un peu d'acide sulfurique pur pour

n ercure que l'on étend, & I'aide d’une brosse en crin et & manche,

i @ faces de hauten bas, en metant lo zinc debout dans un vase de terre, au fond duquel on a mis

X giﬁ mercur dﬂdimw ﬁ!éq_gdlgggés'uqufisynpidosqlfurn?uc;‘. Qum?d ce?ue opération a 66 faite 4?(; otte

5 mﬁﬁ&mpﬁmﬂh}u, il faut, chaque fois que I'on change le liquide acidulé des vases, renouveler I'opéra-

tion de I'amalgame au mercure, traité dans les conditions indiquées plus haut, et le replacer dans le vase

comme on vient de le dire. Quand le zinc est rongé d’un bout, on le retourne pour faire plonger & son tour e

bout encore neuf. La s’explique I'utilité des frous percés & chaque bout des plaques dont il » 6té questior
précédemment. L'amalgame du zinc ne doit étre fait qu'au moment de mettre les piles en marche.

Imposition

Tout modéle qu'il faut reproduire doit étre imposé dans une ramette en fer forgé ordinaire. Les objets 4
reproduire qui sont imposés dans la forme seront entourés, aux quatre faces, d'une garniture qui aura la
hauteur des d'imprimerie et sera appuy 16di sur les cotés; puis, lorsque la forme sery
composée de plusieurs piéces, il faudra que ces piéces soient séparées entre elles, de tous cotés, de lingots de
12 poi?ts'd'épnissaur qui seront de 6 points plus bas que la hauteur de lettre. II est aussi, dans ce cas, une
opération trés essentielle qu'il ne faut pas oublier, qui consiste & mettre de hauteur égale entre elles les
pitces assemblées dans la forme. Lorsqu'on a affaire & des pages caractéres devant former un ouvrage et
destinées 4 étre imprimées sur blocs, il faudra les entourer chacune d'un lingot formant biseau et qui servira
A tenir ces clichés sur des blocs avec des griffes et évitera de faire ce biseau apres coup au rabot.

Prise du Moule ou Empreinte

La forme 4 mouler étant imposée et amenée dans les conditions indiq P » la porter sur le
marbre mobile de la presse & mouler; prendre de la plombagine avec une brosse en soie & poils longs et un
peu flexibles, et enduire le caractére A mouler en le brossant jusqu'a ce qu'il ne reste plus qu'un brillant sur
T'eeil; puis avec de la-gutta-percha épurée of amence aétat malléable en la chauffant au bain-marie, former
une pelote d'une certaine €paisseur, que l'on étirera ot

;| ; malaxera avec les mains trempées préalablement dans
de I'eau froide; étendre ensuite la gutta-|

: percha ainsi humidifiée sur une plaque de zine, ou moule a gutta, et
la mouiller de nouveau avec de I'eau; réduire cette couche & une épaisseur d'environ 2 centimétres, et en
former une surface plane assez grande pour couvrir entiérement la forme & mouler; enfin enduire fortement
de ploml_mgine le coté desting a prendre T'empreinte, brosser avec une brosse douce, et lisser ce coté
plombaginé. 1] faut s'assurer, avant de mouler, si la Bulta-percha qui doit faire lo moule encore assez
ehaude' pour qu'en posant le doigt dessus, il entre assez facilement; si ce degré de chaleur n'exista tplus, i
faudrait I'atteindre en faisant chauffer au-dessus d'un feu de charbon de bois.
pomL: g:::g::c::lmn{;prégarée sera ajuste et posée, du coté plombagin et lissé sur la forme quial
s dodgn‘:-mal:u'mt Imar-bx-e mobile de la presse a mouler, au moment ou I'on a plombaginé les
e R é' Ssitot la gutta-percha posée dessus, nayant pas ét6 détachée de la plaque do zinc
> L tendue, on poussera lo marbre mobile sous Ja platine de la presse, de facon que la
préssion se fasse bien au centre de I vis; puis on opérera la pression, qui doit se faire sentir, sans c pendant

étre trop forte. [l ne faut lever I'empreinte obte,
uf ] i o i ie DC
de vingt cing minutes environ, B nue que lorsque la gutta-percha est froide, ce qui a lieu au bout

Préparation du Moule

Le moule étant levé, il est i i
ki £ il Wﬁe:ézjnré de la plaque de zinc qui le supportait et subit Fopération de I'ébarbage.

*mant barbe et provenant de I'excédant de gulta-percha que la pression a
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e sur les bords. Il faut aussi couper sur |'.(L'” du moule toutes les barbes produites par la gutta-percha
apu rentrer, par la pression, dans tous les Interstices de la forme, et baisser les ho;
oéminentes. On devra toujours conserver tout autour les parties
lres et qui serviront & fixer les coquilles sur les bague
mbaginer I'@il du moule avec une brosse semblable a celle indiquée pour la méme opération sur I'eeil des
2 €6 plombaginage doit étre fait avec le plus grand soin, de maniére qu'il ne reste a la surface et surtout
le fond du moule aucune parcelle de plombagine qui ne soit bien étendue. Le moule, amené & cet état,
ga percé en téte de trous destinés 4 faire passer et attacher les fils conducteurs en laiton rouge, dont la
antité et la longueur seront déterminges par la dimension du moule, Les fils cond
iviron & 10 centimétres de distance entre eux ef devront étre
hgles basses en cuivre, en les laissant plonger dans le bain 4 3 ou 4 centimétres au-dessous du niveau du
uide. Lorsque I'empreinte a subi toutes ces opérations, avant de la mettre au hain, il est nécessaire d’en
graisser les bords sur les cotés et au-dessous seulement, et de passer de I'alcool sur toute la surface de I'eil.
01 doit aussi coller sur (e derritre un tampon fait avee un petit morceau de plomb parfaitement entouré de
fta-percha, pour éviter que le moule ne surnage ou se maintienne d’aplomb dans le liquide.

€s qui seraient trop
produites par la garniture & hauteur de
Ues, opération dont il sera question plus loin; ensuite

lucteurs seront posés
assez longs pour attacher le moule aprés les

Mise au Bain

Topération arrivée A ce point, le moule est plongé dans le bain de la facon suivante : les tringles en
Guiivre étant trés propres et mises en place sur la cuve, les vases poreux posés 4 leur place ayant été garnis de
leau acidulée, les zincs tout amalgamés, accrochés 4 la tringle supérieure du milieu et introduits dans les
s en les faisant tremper sur presque toute leur longueur dans le liquide qui s'y trouve contenu, on attache
moule & une des tringles basses & l'aide des fils conducteurs dont il a été conservé une longueur a cet effet
llapartie supéricure, de maniére qu'il plonge dans Ie bain & 5 ou 6 centimbires au-dessous du niveau de
l'éau saturée contenue dans la cuve; il faut toujours avoir soin de placer I'wil du moule du coté des
disphragmes. On laisse effectuer le dépot pendant environ 30 heures et selon la forco qu'on veut obtenir,
fendant co temps, les fils conducteurs doivent étre changés de place plusieurs fois et 'eau acidulée
Rénouvelée deux ou trois fois. Il est indispensable, chaque fois que I'on sort les moules du bain, pour quelque
Otif que ce soit, de les tremper immédiatement dans un seau d'eau fraiche of trés propre. On profite de ces
MBSIARS pour changer de place les fils conducteurs. 11 faut aussi tenir le tout dans un état parfait de propreté,
wlout les tringles et les crochets en cuivre.

Sortie du Bain

Apres le temps indiqué, si 'on juge les coquilles obtenues assez épaisses, on les retire du bain, on les
I9bge dans L'eau fraiche, puis on supprime tous les fils conducteurs et les tampons; ensuite on met la
€oquille sur un feu de charbon de bois trés ardent; 4 cette chaleur, le moule en gutta-percha se détache; on

Sif ce moment pour l'enlever, puis on laisse chauffer la coquille jusqu'au moment o une substance grasse
tée dessus s'enflamme; on attend que cette flamme soit éteinte, et 'on retire la coquille du feu.

Etamage de Coquille

On délaye du blanc de Meudon dans de I'eau pour former une pfllu» trés claire, et, avec un pinceau, ;):\
nduit il de la coquille d'une couche de cette pate. On fait sécher, puis on chauffe de nouveau la co\qu)I e,
tournant I'eil du coté du feu; on étend sur le dessous, qui se trouve tourné vers la personne qui opére, de
8CIde. chlorhydrique éteint; puis, 4 I'aide d'une petite cuiller en fer ou pochon, aussi »tl qus Iac.l‘dAe’
ehilorhydrique entre en ébullition, on verse sur le dessous de la coquille un étamage mmuf p;l:\ 3 mon‘le
BRI ut avoir soin, dans cotto opération, do so mettre au-dessus du vase en for contenant 'clufn‘z\glvetn
8I0n; ce vase, a cet effet, devra étre large et bas. Aussitot les coquilles étamées, elles seront lavées & l'eau

I8 avec une brosse et séchées toujours  la chaleur.
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nissage de la Coquille

| ¥ a gg‘l.gﬁ’e ‘autour de la coquille, poser des baguettes en hois blanc, quj
wﬁ 4 Tavance, ot dont la largeur sera de 8 & 10 millimétres, of I'épaisseur 5 ou 6 millimétres
I'épaisseur ;1;‘@, gug;l:ug sera clouée la coguille, le plus pl:es du bord extérieur qu’il sera pux,\xvhln;
engmp]m,-’ P;);;xajnh des clous fins & téte plate; quand la c({qullle sera fixée sur les bagueltes de.]m}s. il
lqudn Ja retourner sur un marbre en fonte et poser les bords pris sur les baguettes pour rahattre et l'n'(tr les
clous d;ﬁshhois. Les baguettes, une fois fixées 4 la coquille, devront étre sciées d(:: part e‘n part, a pl usicurs
endroi’lsdblenr longueur. On prend du blanc de Meudon, que 'on délaye daus de l'eau, afin de produire une
phte d’une certaine consistance; on en garnit le dessus des coquilles de facon que tous les creuy ou blancs
soient parfaitement remplis; puis, au moyen d'une palette en bois mince, que L'on passe sur I'wil, on élend
cetle pite, en ayant soin d'en enlever l'excédant, qui, s’il restait, occasionnerait des défauts. On fait ensuie
sécher la coquille devant un feu de charbon de bois, et lorsqu'elle est séche, on frotte légerement I'ceil aye,
un morceau d'étoffe formant tampon, afin d’enlever complétement la pate qui pourrait encore y adhérer ; puis
on expose de nouveau la coquille 4 la chaleur.

* La matiére destinée & garnir la coquille ayant été préalablement mise en fusion, on tire en avant le
marbre mobile de la presse & mouler et on le chauffe avec ladite matiere; lorsque le degré voulu de chaleur
est atteint, on pose sur le marbre, 4 I'endroit chauffé, une feuille de papier fort et lisse, sur laquelle on place
la coquille chaude du coté de I'eeil; puis, avec une cuiller en fer ou pochon, on prend upe quantité de mati¢re
suffisante, que 'on verse, en commencant par le milieu, de fagon a remplir toute la capacits de la coquille;
.dés que la matitre se fige et prend de la consistance, il faut pousser avec soin le marbre mobile sur lequel
repose la coquille, de fagon que la pression ait lieu exactement au milieu de la vis, et faire descendre tres
rapidement la platine de la presse; on attend quelques instants, puis on desserre la presse et on enléve la
coquille garnie, et I'on procéde de Ia méme maniére pour les autres coquilles. On porte ensuite ce(te coquille
Barnie, arrivée ainsi & 'état de cliché gal lastique, 4 la scie circulai > pourenlever les bords qui doivent
€tre supprimés; on lave & grande eau et I'on brosse, pour faire partir le blanc qui garnit il ; puis on neltoje
avec un mélange de poudre de charbon de bois et d'eau additionnée d’un petite quantité d'acide sulfurique ;
enfin J'on séche a la sciure de hois blanc, et I'on frotie avec une brosse séche,

Terminaison du Cliche

Le cliché, dans cet état, doit étre examiné avec atlention,
droite, en acier, posée sur I'ceil, s'assurer que cette parlie est
Pu se produire pendant toutes les opérations. 11 faut, pour cel;
parties creuses en frappant dessous, et faire renirer en dess
saillantes de Ia surface. On emploie, pour cette Opération,
morceau de bois carré, espéce de petit taquoir garni de b,
pour faire ressortir les creux un peu forts,
différentes grosseurs, Lorsque, 3
du coté de Ieil, il est mis sur le tour pour étre amené & urie épaisseur voulue, qui varie de 11 4 12 points, en
méme temps que pour dresser le dessous, Apras ce dernier travail, on supprimera autour toutes les parties
inutiles susceplibles de marquer & l'impression ay moyende la scie circulaire ou de la scie & découper, on
montera I cliché sur bloe en bois ou matiére, 4 Ja hauteur des caractéres d'imprimerie : enfin, on pourra le
livrer & l'impression, p

Pour le montage sur bois on Peut préparer les
d’épaisseur sur lg tour, ou encore en les metlant
montés. Nous livrons pour cela des bois de chéne
galvanos. 5

11 faut, avec une régle & biseau parfaitement
bien plane et corriger les défauts qui auraient
a, faire ressortir, du coté de I'eeil, toutes les
0uS, en frappant dessus, toutes les parties trop
\n'marteau un peu rond du coté de la téte et un
uffle du coté qui doit porter sur I'wil du cliché;
appelés poincons, en a

blocs soi-méme, sojt on Ies tournant et en les mettant
¢galement de hauteur oy dépaisseur sur le tour une fois
et d'acajou tout Préparés et mis de hauteur pour clichés et

sl L S

RFABLE DE LA GALVANOPLASTIE

A la Gutta

Notions sur la galvanoplastio
utoirs ordinaires et Rabots . . . : 24 Outils divers. o~
Varlopes & galets, avec pied. . 2 Planches a dresser les bois.
= = sans pied. Plaques & noyaux.
Pochons & deux manches
Ponts-calibres. .

tout en fonte . . .
- a croisillon,
modale
erres de hauteur de lettre . . 4 b — & genouilléres . . .
de bloc . . . 3 : a doubler, spéciale .
hydraulique .
Rabots div Gl .
tout en fonte o Ramettes en fer forgs . . . . . .
avec chaudiéres carrées. . . 2 Scies sauteuses pour découper . .
ures en fer, de hauteur.

tout en fonte.
automatiques .
horizontal .
RRRUGEESES. . | | | 7 Varlopes & dresser les bois . . . .
& monter sur matiere. . . 23 — garnies d'acier

Conditions de vente et de paiement .
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Nouvelle Presse hydraulique

Pour Galvanoplastie et Stéréotypie

Mouvement de Pompe actionné par la vapeur et a bras

-
/‘f‘ﬂ,ﬁﬂ %nwm

Nouvelle Presse Bydraulique, grand modéle, pour galvano
format de 0*90><0*80 de platine, & In vapour ets hyps

plastie 4 la cire et 4 la gutla, et la stéréotypie,
des supports en fer

Avec son marbre mobile en fonte coulissant sur

5.500 fr

3.500 »
— panE 2.900
60 francs
Cette nouvelle Presse d'une grande puissance remplace avantageusement tous les
empreintes de galvanoplastie 4 la cire ou i la gutta, voire mame log empreintes avec |
son rendement on production est enyiron dix fois plus grand qu'avec les Presses & main, l'ouvrier n'ayant qu'i
meltre les empreintes et les relirer; la pression se faisant seule ainsj que la descente de piston.
 réguliers, le piston étant d'un fort diamotre 0°70, la platine ou
ssise, la montée du Ppiston est trés douce et non saccadde ce qut

autres systémes pour les
s flans pour la clicheric

M8 qui indique les degrés do la pression qu'on régle
" 1a pression, et fait agir la soupape de
end, il y a'donc de co coté s¢

s u sur les cotés de Ia pres ispositi
L'emplacement du grand modals est de 170 X 1240
proportion, 4

ESOERBCIIS ne I dEe. 200 Liilos environ, les autres

2, boulevard Jourdan, PARIS

Presses a Genouilleres

pour Empreintes a la Cire

T
Il G

I

orés les derniers perfectionnements. Elle est
Cette presse spécialement pour la galvanoplastie 4 la cire est chvhl}y]u\lyx;“\»\Hl‘\“lrp:”\.;":l\‘vi)hly ufhl ‘W\ ‘vb'v‘l‘vw\ ente Bllnies
pamontée aveo quatre colonnes en acier (tournées et polies), ce qui donne bea
6t son emplacement est plus restreint  oondes o on fore e DR
3 La vispesn également en acier et le volant d'un grand diamétre, est munl‘\h‘ ‘[‘ ,:]:yh ‘.I\h[‘“l“m‘ B¢, toien tet ([” 3
Lo plateau supérieur ou sommier est muni de guides mobiles afin de g ]x“| et e
empreinte. Blle est également munie sur le devant d'un marbre mobile, avec JJ‘: gies enienb St
B Ell6 peut servir pour la gutta, commo pour la cire; co systome a uno grando p ’
55 sur 0°40, avee marbre
iBI68se & genouilléres N' 1, pour empreintes, ouverture entro colonnes, 0°55 sur 0°40, avee e
mobile pour doubler. . . ¥ (e 8 3 § i
Emballage en une caisse T .

] 03, 70 sur 0°55, avee marbre
- Presse 4 genouilléres N* 2, pour empreintes, ouverture entre colonnes, 0770 sur ( ave

mobile pour doubler. . 4 SRS Ly 5 A “.
nballage en une caisse ¢
oS, 90 sur 0°70, avec marbre
Presse a genouilléres N°3, pour empreintes, ouverture entre colonnes, 0790 sur 1vee ma
mobile pour doubler A iy Ao
Emballage en une cal 4 s
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Banc de Relevage

Ce banc ou plutt cette table sert pour retouher les empreintes sortant de la presse. Au moyen d'outils spéciaus o

retire ou on ajoute de la cire dans les blancs, afin d’obtenir une coguille régulisre,
11 esk muni de 2 chaudidres en cuivre rouge élamé qui sont chauflées au gaz et qui servent & recevoir la cire pour
retouches de I'empreinte.
Les appareils & gaz sont compris avec le banc.
Banc de relevage de 125 sur 70 cent. 4 1 place
- —~ 2" psur70 — 2 —

PRIX :
PRIX

325 francs a5 ¢
rancs

¥

 Cet appareil sert 4 faire sortir du monle
il est indispensable pour oblenir un bon moul
11 est muni d'un caoutchoue permettant

Cest-a-dire de I'empreinte,
e avant la mise au bain,
de souffler dans tous les sens,

, la plombagine qu'on ne peut enlever 4 la |

boulevard Jourda

Pile et Cuve nouveau systeme

de toute grandeur

en
CHENE
GARNIES \ GARNIES
. 3\\
de \ \ de

\
PLOMB = \ PLOMB

‘Appareil complet n° 1, se composant de : 1 cuve de1 métre de long, 0760 de large et 0°70 de profondenr,
et une autre cuve de 1 métre de long, 040 de large et 0°70 de profondeur avec tringles cuivre, zincs
et accessoires conducteurs . e e

Appareil complet n’ 2, se composant de cuve de de long, 0770 de large et 0*80 de profondeur, et
une autre cuve de 5 de long, 0°45 de large et 0°80 de profondeur avee tringles cuivre, zincs et
accessoires conducteurs. . . . B

Appareil complet n’ 3 omposant de : 1 cuve de 1750 de long, 0°80 de large et 0°90 de profondeur, et
une autre cuve de 1750 de long, 0°50 de large et 090 de profondeur, avec tri cuivre, zincs et
accessoires conducteurs . . . . .

Appareils et Cuves sur mesures. (Priz suicant dimensions).

Les plaques d’argent et les anodes ne sont pas compris dans les Piles

Moule a boites en fonte

DIMENSIONS DES BOITES
DIMENSIONS DES BOITES
FONDUES DANS CES PLAQUES
FONDUES DANS CES PLAQUES
K Il - 350 X 250°/° 50 fr
150 >< 200%/*. . . 30 fr. | = % A
3 | 100 X 300 55
250 X 200—. . 35 | E 210 X 350
540 X 350 -
300 X 250 40 Il F A A
- 4 | 500 X 400 -
350 X 250 - . 45 =

Sur mesures (suicant format

nous faisons des moules demande et sur mesures

Ces mesures sont approximatives
le fond est obtenu avec 'équerre

Ces plaques en fonte sont avec rainures intérieures qui forment les bords des boites
mince. On fond les boites dans un moule & clichés ordinaire
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Nouveau Modele

DE

Fourneau pour le doublage

Tout en Fonte

Ce fourneau, destiné spécial

au moyen des boites en fonto gue poy
La chaudiere ronde
Chaque

les plaques
Le tout etant en fonte ef f é

installation est tres fume, ° % démontant & volonte, on peut e placer

pour la galvanoplastie, sert pour I q
: ; oubl
Jonte que Ton plonge dans les chaudieres carrcos,
e son[}ﬂol‘lvl;rlo‘;l: l;!s Petits travaux dont le remplissage se fait 4 la main, et pour I,
; ¥er, de facon que ce fourneau se trouve diviss en trois. L wyis o

ige des coquilles; c'est-a-dire le remplissage

a fonte des boites
a4 mettre chauflc

dans nimporte quel endroit sans difficults

son
Fourneau complet n* 1 ayec i
c chaudiére carrée de 50 i
rom:amnux e]n fonte, cheminée et hotte d'émnnnzic::: esr:"mélg e
Rl R e e U 1 [ S S R . 5
o :eln ~arec chiandiere carréa do 00 cent, sur 50/cent, of ohaudiors & de de 45 e’
X en foate, cheminée et hotte d'émanations en tole ’ T
Fourneaux Ci i sur mesures et aveo dispositions sosene.c. ; g
el Chaudiéres sur mesures et avee dispositions spéciales (Priz suivant grandeur).
Boites a Plonger pou i
L pour remplir les Coquilles
out en Fonte avec Poignées en Fer
Ancien modéle
Botte de 12X10 intérienr, 7 e
ot Pl s 15 fr. | Boite de 2520 intériour
Wt SRS e = -
B e L GG s 0 )
T AL T N - 5
........ 3By —  s0x40 : 0
Bofte: Sure i i g
S Sur mesures (Suivant, grandour, poi dessins page 55)
e e 5 ]
Produi i
et i of:}ults et Accessoires divers
it e U suiount le cours), Plaques '
Cire jaune, 17 qualig, x;rép:;rée' « - Uekilog), , , Plambaginzrgrf:cliﬁ;rnmdeS .
{ prépasa ekl péeiale. . . . . — 45046 50
Cuivre en planches et en teingles (suicantlecours), 5 Zwm S .
urs). incs
(Voir autres Acces; 7 k-
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DEVIS DE GALVANOPLASTIES

Mateériel Complet
D'UNE
Galvanoplastie a la Cire, petit Modéle

4 Presse & empreintes, & genouilléres, ouverture entre colonnes, 0°55 sur 0°40, avec marbre mobile
pour doubler (Voir dessin page 60) . . . .

1.700 »
1 Banc de relevage, i une pl Voir dessin page 70) 200 »
4 Soufflet & plombaginer (Voir dessin page 70) 325 »
2 Cuves en chéne, garnies de plomb, modéle n* 1, complétes avec tringles, crochets, agrafes en cuivre,

zincs, supportls et accessoires (Voir dessin page 71) 900 »

“4 Fourneau en fonte, chaudibre ronde de 050 (Voir dessin page 72) : ; 450 »

4 Tour & clichés, tout en fonte, plateau de 055 de diamétre, avec chariot automatique et marchant &
la vapeur (Voir dessin page 31) 1.800 »

1 Scie & découper, marchant & la vapeur (Voir dessin page 52) . 450 »
4 Moule & clichés de 0740 sur 0°27, pour fondre les boites (Voir dessin page 16) 330 »
3 Moules a boites, assortis (Voir dessin page T1) B 5 40 »
4 Marbre en fonte pour imposer, 1 métre sur 0°80, avec pied en bois, & tablettes et tiroir . . . . . . 140 »
6 Rametles ordinaires en fer forgé, assorties 70 »
1 Marbre en fonte i dresser les galvanos. 7 »
1 Régle en acier i biseau. . . . . . 20 »
1 Bain-marie fer-blane, pour fondre la cire 20 »
1 Biseautoir et 2 rabots. 90 »
3 Boites a plonger assorties. 150 »
1 Meule & affuter, auge fonte a pédale (Voir page 20) 30 »
6 Ciseaux assortis emmanchés. . . % »
6 Gouges assorties 9 »
1 Maillet buis o R
1 Marteau & dresser, i 2 tétes. Gah
1 Compas d'épaisseur, & pointes. 78
1 Brosse & plombaginer en blaireau. 25 »
1 — — soie ordinaire. e
2 Pochons en tole manche garni de bois . 1855
4 Eeumoire en tole 0y 404

10 Poingons assortis 108
1 Bloc & échopper en fonte : ao
6 Echoppes assorties et emmanchées. - £
4 Couteau i cire e AR
6 Limes et rapes assorties et emmanchées A%, 3
1 Pierre o I'huile . 2 &
1 Pése-acide . PARE

Emballage du tout

Total. 7.174 50

51)
Tours au pied et non automatiques (Voir dessin page 30),

Scie sauteuse i découper i pédale (Voir dessin page

Outils et accessoires divers (Voir page 3 ot 54)
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DEVIS DE GALVANOPLASTIES

1o

Matériel Complet
D'UNE
Galvanoplastie a la Cire', moyen Modéle

1 Presse & empreintes, & genouilléres, ouverture entre colonnes, 0°70 sur 0755, avec marbre mobile
pour doubler (Voir dessin page 69),

......................... 2.200
1 Banc de relevage & deus places (Voir dessin page 70) . . . . . . . . . . 250 »
o Souffer&plombaginer (Vo dessodpapeadlid i 0 (T 325
2 Cuves en chéne, garnies de plomb, modéle n* 2, complétes avec tringles, crochets, agrafes en cuivre,

zines, supports et accessoires (Voir dessin N e . 1.200
1 Fourneau tout en fonte, n* 1. complet, avec chaudiére carrée et chaudiere ronde (Voir dessin

HEEE e 1.000 »
1 Tour & clichés, tout en fonte, plateau de 065 de diamétre, avec chariot automatique et a la vapeur

(Voir dessin A R T 2.200 »

1 Scie & découper, marchant 4 Ia S e E 500 »

1 Moule & clichés de 0757 sur 0738, pour fondre les hoites (Yoindessinpage 7). . ... .. . . 750 »

6 Moules & boites assortis (Voir SRR 180 »

1 Marbre en fonte & imposer, 1750 sur 080, avec pied en hois, & tablettes ERUTCTRSER RS | | | 200 »

9 Ramettes ordinaires en e eeee 120 »

1 Marbre en fonte pour dresser desgrlganosdai S b0 % 90 »

1 Régle en acier, & bisean

..................... 22 »
1 Bain-marie fer-blanc, pour fondre la cire
1 Biseautoir et 2 Rabots

15 »
9 Gouges  — 2 5 »
2 Maillets bufs, . . .., @0 a8
1 Martean & dresser, i 2 Tetense oS0 8 »
1 Compas d'épaissenr, i pointes 8 »
1 Brosse i plombaginer, en blaireqq. % »
1 — = soie ordinaire 4 »
2 Pochons en ole, manche garni do bejs
1 Ecumoire en tole — RN 2? 4
12 Polngons scier assortin (£ S S0e Gt s« S
1 Bloo & échopper, auifontet (S S NSRS L - o
9 Echoppes assorties emmanchees, . | | |1 o

1 Contean hcire. . " HHERCER R
8 Limes et Ripes,
1 Pierre & I'huile

1 Pése-acide

Scle sautense & découper i pédals (Vi

........ 0.50 50
Outils et Accessoires divers (Voir dessin

dessin page 58).
Page 30).

Sociéts des Ftabl

DEVIS DE GALVANOPLASTIES (

Suite)
Matériel Complet
D'UNE
Galvanoplastie 3 |a Cire, grand Modele
A Presso & empreintes. i genouilléres, ouverture entre colonnes, 90 cent. sur 70 cent., avec marbre pour
doubler (Voir dessin page 69) . . -l 34 a8 S B 3.500 fr.
1 Banc de relevage, & 2 places (Voir dossin Page10) i g s % 250 »
1 Soufflet & plombaginer (Voir dessin page 10) LSO R R ; iy 325
. 2 Cuvesen chéne, garnies de plomb, modéle no 3, complétes, avec tringles, crochets, agrafes en cuivre,
3 Zines, supports et accessoires (Vour dessin pageTh). Lo L 1.500 )
1 Fourneau tout en fonte, , complet, avec chaudiére ronde et chaudiére carrée (Voir dessin page 1.200 »
4 Tour horizontal, pour chchés, plateau de 1720 de diamétre (Voir dessin page 32) . . . . . 3 3.500 »
& 1 Scie & découper, marchant a la vapeur (Voir dessin page 52). oot T e 450 »
@ Moule & clichés, de 65 cent. sur 45 cent., pour fondre les bottes (Voir dessinpage7) . . . . . ... 1.100 »
8 Moules & hoites, assortis (Voir dessinpage 71) . . . . . . . . 5 R s 5 300 »
1 Marbre fonte imposer, 2* sur 80 cent., avec pied en hois, & tablettes et tiroirs, . . SR Y, o 275 »
42 Ramettes ordinai rgé, assorties 380 »
B N evbro pour dresser los galyanos' ... L R T 10 »
4 Regle en acier & biseau alety LA & o B LA S S 25 )
B L Bain-marie en cuivre, pour fondre la cire, au gaz ou 4 la vapeur (Voir page 53) . . . . L 325 »
1 Biseautoir, avec Varlope & godets et Rabot & biseauter, monté sur pied (Voir page2). . . . . 250 »
6 Boites & plonger, assorties A B 300 »
A Meule & affuter, auge fonte, & pédale (Voir page 20). . 40 »
» 12 Ciseaux assortis, emmanchés 18 »
12 Gouges - - 18 »
2 Maillets buis . . . R G IR B R e i e 4
L Mateau i dresser, & deux tetes . 8 »
1 Compas d'épaisseur, & pointest ot AL s L e 10 »
@ Brosse & plombaginer en blaireau 2 »
i

= soie ordinaire. . . C o S S S 4
3 Pochons en tole, manche garni de bois. .

30 »
1 Ecumoire en tole, — S SO R R 9 »
S s o SSRGS 12 »
4 Bloc & échopper, en fonte 25 »
= - en hois, grand format s it o B s REITAY 12 »
12 Kchoppes emmanchées . . Y TEN Y BRERERY (8 kL R e 9 ,’j
o 1 Couteau & cire . . . . . g S 5 g A 5
BB Limes et Rapes assorties, emmanchées a4y 5 2 X 2 »
1 Pierre o I'huile. s o e 5 i o B 20 15 »
I Pése-acide . . . . . % 5 S SR 3 250
" Emballage du tout. SR SR o AT R S R 300 »

Total. ... 14.415 50

Seie sauteuse & découper i pédale (Voir dessin p
B Outils et Accessoires divers (Voir pages 21, 53 et 54).
Presse hydraulique (Voir puge 68).

L T —
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Nt Np.T‘I‘ONS

K SUR LA

GALVANOPLASTIE

A LA CIRE

Du Bain

ji i timeires du bord; y ajouter de
"eau douce jusqu’a 25 ou 30 cen
n e des Cuves, mettre de I'eau - .

‘Duns o })Ius -lm.guva ce que le’bain pese 10 degrés. Mettre dissoudre dBI’IS la ((,lu\ 1!.; su(l I e

ek Sﬂlfﬂﬂ;‘lf e du sulfate de cuivre au moyen de paniers en gutta qu’ OZ al fg £ d
i ion j 4 iqui se egrés.

d:lla smhl:ereau fur et & mesure de la dissolution jusqu'a ce que le liquide pes g
et le rempl

De la Pile
' lle ci-dessous, y ajouter de I'acide
2 , mettre de I'eau douce comme dans cel ey
e ]? PI“S_:::::::T: S:ivne;ése 44 degrés; l'agiter dans ftous les sens afin que le mélange se fa
sulfurique jusqu’ !
parfaitement, autant que possible.

itimétres

Appareils du Bain et de la Pile

vant de poser les cuivres sur les cuves ave Yoi bon état, c'est-a-dire bien
A 1 oir bien soin de voir s'ils sont en
de cuves a g 10
lis. Aprés cette vérification disposer les tringles et les conducteurs comme I'indique le dessin (pay
polis. Ap; érifig di s

De la disposition des Zincs et des Plaques d’Argent

f i ] éler c'est-a-dire
Les zines étant découpés en conséquence ainsi que les plaques d’argent, il f’;uzllc; cnlrel?;lleur;““.”m i
¥ insi ile dans toute la longueur de la cuve ;
inc, une plaque d’argent et ainsi de suil : . B o Lo
:}P«::Pe ‘H; :‘:;tlre entse zhaque plaque doit étre proportionnée suivant la grandeur du bain et la force q
istance

veut lui donner. j b
Avoir soin d’amalgamer les zincs & chaque mise au bain,

De P’Imposition

: A vis, qui est le meilleur
Prendre une ramette en fonte ou en fer, de hauteur, avec garnitures en f%r etd .vxs,df[uhll:':ir e
our ce genre de travail. Avoir soin de bien nettoyer la forme avec Fempreinte, afin d’o!
fégulier la plombaginer avec la brosse avant de la placer sous la presse.

Du Moulage

Aprés avoir fondu les boites en matitre destinées aux moules, les placer sur le marbre [)IO:II““:: .
qui devra étre bien chaude et toute préparée. La cire étant figée & un certain degré, Plo,'ll.l‘h Tlc o
brosse spéciale trés douce, poser le moule sur la forme & mouler, pousse.r le lmfl au ml[u/l‘ld BT proints
serrer immédiatement. Régler la pression afin de ne pas trop écraser la cire et 181350[.' du O1I. «l“l B oul
Aprés celle opération, sortir le moule de la presse en ayant soin de l'enleverl horw.j)nta ‘ -““[ ”-’ .
est ensuile porté au banc de relevage afin de le réloucher, ¢'est-a-dire retiver la cire qui aurait trof
en ajouter aux endroits manquants.

r la cire

Société des

boulevard Jourdan, PARIS
SR

Mise au Bajn
aginer le moule
4 plombaginer o
mettre de suite d;
che aprés la boite

Avant de mettre au bain, plomy,
| pourrait rester au moyen du soufflet
| sur la partie a reproduire et |e
de crochets en cuivre qu’on accro
la cuve.

&4 moyen d'une brosse trés douce et enlever ce qui

ule de I'alcool que I'on verse
acer dans le
et quon pose sur e

nsuite, mettre sur ce mo

ans Teau fraiche, et le p] bain au moyen
du moule

s tringles transversales de
Avoir soin d’approcher I'e

.~ sition vienne directement, ef faj
~ bain.

il de Tempreinte pras de I'anode ou plaque de
re |

cuivre, afin que la dé
ur les autres

a méme disposition po! empreintes dans toute |

compo-

a longueur du
Sortie du Bain

isseur qu'on désire obt

rapide. On peut obtenir de
aver immédiatement 3 '

La sortie du bain se fait selon 1’6
~ pile qui peut éire plus ou moins
coquille sortie du bain Ia |
- Pétamage.

enir et souvent suivant la composition de la

s heures. Aussitot Ia
acide qui pourrait

s galvanos en quelque
au pure, afin denlever |’ mpécher
Pour détacher la cire de Ia coquills i]

3 a différentes manieres
faire chauffer sur un fourneau.

: soit de jeter de I'eau bouillante, soit dela

Remplissage ou Doubla,
Apres avoir détaché Ja coquille de la cire,
B €lamer, se servir d’une hojte a plonger; on met Ia coquiile d
chauditre carrée de fagon que la chaleur du mét
Cette opération faite, poser le sur un marbre oy une table bien de nivean et verser
~ dela matiére au moyen d'un pochon. Le métal étant refroidi, le retirer de la boite ay moyen d’un poingon ou
autre piece qui facilite le déboitage.
alvantde remplic la coquille, la garnir de manier
Le nettoyage des galvanos se fai
I sciure blanche pour les sécher.

ge des Coquilles

verser de Uesprit de se

I pour faire adhére;
ans cette boite qu’on de
al fasse fondre U'étain.

la hoite avec la coquil

tamage. Pour
scend au-dessus de la

que le métal ne puisse péné

trer jusqu'a I'eil.
avec des brosses asse:

z dures, de l'acide pour les rendre hrill

ants et de

Terminaison des Clichés-Galvanos

ancs de coté des galvanos qui se server

guliére. On se sert pour ce

Quant on a scié les bl nt pas, il faut les dresser ou plutot vérig
& surface de Vool est 1, la d'une régle en acier, bien droite et
€t6et on la promene sur lo clichs, €@ qui permet de voir plus facilement les défectuosités,
Sert alors d’un marteau spécial et de poincons en acier
Circonstance; en pre;
Un poingon de gross
des galvanos.,
2 Le dressage tant fait, on place
Aprés le dressage on n’
‘o0 peut lui donner.
' mpression.

er si
avec biseau d'un

Pour dresser on
le compas, avec pointes, est trés utile
ace derriér

en cette
T'endroit ou I'eil ne porte pas et avec
artie sur le marbre en-fonte, de:

nant le cliché entre les pointes, on tr

eur on repousse cetto p stiné spécialement pour le dressage

le cliché sur un tour et on le met d'épaisseur.
a qu'a découper le cliché a la scie

sauteuse, suivant le
Autant que possible découpe

montage et la disposition

v les plus grands blancs qui pourraient marquer a

B 2 — s ronseignements qui pourraient manquer dans les explications ci-dessus seront donnés avec Ia fournitare
Outils de galyanoplastic.

.




TABLE DE LA GALVANOPLASTIE
A la Cire

Accessoires divers

Banc de relevage

Biseautoirs et Rabots ordinaires
Biseautoirs et Varlopes & galets, tout

Boites & plonger
Bois pour bloes.
Cauves et Piles
Devis de galvanoplasties (3modeles) 73,744t
Etablis
Fourneaux pour le doublage
= ordinaires
—_ avec chaudiéres carrées. . . .
Installations et agencement.
Garnitures de hauteur
Marbres & dresser
Moules & boites

Conditions de vente et de paiement

¥

Moules & clichés. . .

— & monter sur matiére

Notions sur la galvanoplastie .

Outils divers c

Planches & dresser les blocs. .

Presses & genouilléres
—  hydraulique.

— i doubler spéciales . .

Produits divers
Rabots divers
Rameties en fer forgé

Scies sauteuses & découper. . .

— circulaires
Soufflet & plombaginer .
Tours en fonte & pédale

— horizontal

Vazlopes & dresser les bois . .
—  garnies d'acier . . . . .

automatiques . .

o ' CATARLOGUE

76 et

53 et

La Brochure, la Reliure, la Dorure

I’Estampage, le Découpage, etc.
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Presse a colonnes, a percussion et a vis sans fin

Modéle fort tout en fonte et en fer

Cetle Presse, tout
" en fer et fonte, est

Cette Presse, tout

en fer et fonte, est

montée avec quatre montée avec quatre

colonnes en fer lour- colonnes en fer tour-

nées et polies sur nées ef polies sur

{oute leur longucur, toute leur longueur,
avec hagues el cm- avec bagues et em-

hases tournces et bases lournées et

polies. polies.

Elle est munie de Elle est munie de

quatre guides cou- quatre guides cou-

lissant le long des = < ! lissant le long des

colonnes, ce qui — colonnes, co qui
oblige 1 plafine o = ! oblige la_ platine
descendre Loujours | — descendre toujours
daplomb. = d'aplomb.

Les plateaux ef la | Les plateaux et la
platine sont nervés . — = : platine sont nervés
eb offrent une tres = et offrent une trés

grande résistance. 2 = : E grande résistance.

S est d'une S " ? La vis est d'une
forte grosseur et en - forte sseur et en
acier forge. I acier forgé.

Cetle Presse, d'une grande puissance, sert au satinage des volumes, papiers, emballages, etc. Elle est
munie d'un mouvement 4 engrenage et avee vis sans fin qui donne une énorme pression. On serre d'abord
avec la percussion et on termine la pression avec la vis sans fin au moyen du moulinet & quatre bras fixé
Ie coté de la Presse, au dessus de la platine.

Le mouvement 4 vis sans fin s'embraye et se débraye instantanément a la main.

Elle s'expédie démontée ou toute montée, & la demande.

. EMBALLAGE
—
Europe Outre-Mer

Petit format, 0170 entre colonnes. . . . . . . . . S 1200818 30 fr. 50 fr.
Grand format, 0m95 S eI 0 O 40 fr. 60 fr.

Plateaux divers et Billots ( Voir pages 11, 30 et 33).
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rd Jourdan

“resee Hydr:aulique speciale Presse en bois pour le satinage

pour Imprimeurs et Relieurs

PRESS.
PETIT MODELE
PORTATIF
MARCHANT AU

MOTEUR

Vis en fer, volant en fonte et & percussion

Ces Presses sont d'un
modéle fort et construites
bois

trés solidement: les

Sont épais cb assemblés
avec des boulons, ccrous
et rondelles en fer forge.

"RESS 3

= La vis en acicr est d’une

grosseur raisonnée, le vo

PETIT MODELL

lant en fonte est lourd et
du diamétre voulu, ce qui
PORTATIE
permet de donner cf d'obLe
r une grande pression ct
MARGHANT A€ nir une grande pression
& la demande des papiers

MOTEL volumes, elc., & satiner

PRESSES PLUS LEGERES

A LA DEMANDE

DIMENSIONS HAUTEUR

disponible

FORCE
du platean cnviron
1.150 fv.

1.700 »

07450 X 0760
057 X 076

0760
0790

30000 kil

pone B

60 [
80 » |

EMBALLAGH

Gutre ;
o= Ouverture entre les montants 0°56.

0"66

0776

95

Manometre gradué i 300 utmosphis

e & bras ou au moleur.,
e fondalion nest nécessaiy
soil & mellre les voly

el de

Prix 80 [r.

odele n* 1 peut élre monté sur rouleties,

sur fa Press
Lorsque la pression |
ugmene piy

el luyaulerie 4 Le culol est en acier ford

Grandes Presses Hydrauliques

f Soil i serer les volunies ponr coller I
lo e. L pression que |
ue est oblenug

alin de pouvoir élre facilemen

les organes d

el peut par suite

DIMENSIONS DIAMETRE
1

roner
dut piston

environ F

‘ymm Il
e
2.700 fr.

3.500 » |

170.000 kil.

240.000 » 150

125 fr

L

i : Plateaux ferrés en hétre de 0m05 d’épais

avec équerres en fer entaillées et vissées dans les houts

Carré

Format

. Le culot de ces presses et on actor,
® hydravlique i deux corps .

i un corps
i automatique, Ly g

Pompe pour P,
es Prix
Ces Powpes sont munics du déclaneliene

I construil sur demunde des P,

resses complétement en i

Ra
Jésus .
Colombier
Plateaux sur

1.250 f1
850

(Voir Billots, puy

Ouverture enlre

d'un

Uil fort et construites

trés solidement

sont

rondelles en fer forge

La vis en acier est d’un
sseur raisonnée, le vo:
lant en fonte
du diamétre voulu, ce qu
permet de donner et d'obte
nir une grande pression
& la demande des papiers

volumes, etc., & satiner

PRESSES SPECIALES

SUR MESURES

es montants 0”86
096
1706

Plateaux ordinaires
avec emboitures dans les bouts

Colombier 8 50

Plateaux sur mesure

les bois

est lourd et
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Presse a percussion a colonnes fer

pour tous travaux

Laminoir pour Relieur

Cette Presse, d'une grande résistance,

Cetle Presse, d'une grande résistan
sert pour tous travaux de pression

salinage, glacage, pour ballots, efc.

La vis en acier est trés forte et la

% sert pour fous travaux de pression

salinage, glacage,

pour ballots, etc

La vis en acier est tres forte e

percussion d'une grande puissance. percussion d'une

ande puissance.

| N*1 Entre colonnes 70X52 750 fr. N* 1 Entre colonnes 70X 50 750 f1
5 | N2 —  95X60 800 » N - —  95X60 00
|
I8
’ | Plateaux et Billots /Voir puges 11, 39 el 33)

l' ‘ Laminoir ordinaire pour le glacage du papier

| %
]; -
| Cette Machine est toujours ERE T2 est (oujours
i employée et rend encore des mployée ot 1 1 |
employée et rend encore des |
services. b |
| Les cylindres, en fonte dure, : \1 4 n ‘
es cylindres, en fonte dure
donnent un bon glagage et 4 Emballage. 80 fr.
k glagage et un donnent un bon glaguge et un w50, diamétre, 0920, marchant a bras 900 fr. Emballage. 8!
| Lon satinage, N° 1. Longueur des cylindres, 050, dian g 50 »
bon salinage. i : om50 w20 i vapeur 930 »
| e Ahrase . TOBOR 60
| ) j
| g 0mG0 ppes AE0O. =
| (5
I
| Le Laminoir marchant & bras possede un fort. volant.
| De 060 longueur des gyl: T
| I’ s cylindres . netres, en fer fin forge
al o N & (200 rr. Juo: - Les cylindres sont montés sur des arbres de gros diamélr "
i 1.500 ) 80 3

1.800 20
T 1.850 2.000 , 100
Le Moy

ntege & la charge de I'Acquéreny,

t 1 e grande puissance.
Ces Laminoirs sont & doubles engrenages et posstdent une grande |

’ i
’ =00
|
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Laminoir a glacer le Papier et la Carte

marchant a vapeur

— e
pression exce: Les arbres (en fer de Susde), sont

Ces Laminoirs sont construils spécialement pour oblenir un
rentrés & chaud, ce qui permel d'oblenir les glagages pour 1impeseon e couleurs, lu carte, e

dlune seule picce et
filigrane, etc.

Laminoirs a simple engrenage pour typographie

LONGUEUR| DIAMETRE

Tous nos Laminoirs des cylindres | des cylindres e EMBALLAGE |

possédent un || Nous employons I'un ou
de va-et-vient | r Vautre, suivant le travail

La maison construit auquel est destiné
plusieurs systames de ces le laminoir
mouvements. 2.600 1 { cb la vitessse 4 laquelle

| il doit fonc|

Laminoir a double engrenage pour glacer le papier et la carte
pour Lithographes et Fabricants de cartes

LONGUEUR DIAMETRE
des cylindres des cylindres

MODELE. AVEC CYLINDRES|MOD|

LE SPECIAL
courant

S gt 21 EMBALLAGH
0-90
v L 500 ' 600 fr. 4.200 11,
i 032 ; : 4.500

4 4.800 »

Les Laminoirs du modéle speci,
o i © 8pécial extra-fort donf, toutes les pid 7 i
0150 de diambtes of e pucolP PIUS 105 (o com o bem Iminoirs, e toncian FTstdent les ovlindres cn acicr
9 do i ciro o s wnr" eOnlI;'gnll c’l”":im RR 0-130. S. Les tourillons du cylindre du bas mesurent
chevious 162 coussinel o i eLlosphoreuz, o aveo graissage automati
Les engreaiges dlangls commmgadany o ACLT 10%Gt. Los vig s osoks UI0Matiquo. Los engrenages ronforces sont 4
e o g

tablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Cousoir ou Métier a coudre les Volumes
Modéle fort

Chevillette

en cuivre

Clavette

en acier

La picce ... 030 3= £ La pitce ... 060
La dousaine. 3 » 5 A > La douzaine. 6 50

12 {r. [ De 080 entre les vis, table chéne ............ 14fr.
12 25 | De 0785 — o vessin. 1450
12 50 | De 0790 = & ~ by
12 75 | De 0°95 vo s s 15150
13 » | De 1700 - we bt i R R
13 50 Cousoirs sur mesures,

Presse a rogner tout en bois

Modéle fort

TALON POUR FUT 7 TALON POUR FUT
PRIX: 7 50 - pRIX: 7 50
k. FUT COMPLET
AVEC
UN GOUTEAU
PRIX: 25 fr.

FUT COMPLET
AVEC
UN COUTEAU
PRIX: 25 fr.
7 COUTEAU A ROGNER
La piéce: 2 50

COUTEAU A ROGNER
La pitce: 2 50

PIED OU BANC SEUL
pRIX: 220 25 fr.

PIED OU BANC SEUL
PRIX: 22425 fr.

Nos talons spéciaux.

Nos falons Spéciaux coul (S daat e

pour fits sont disposés
pour recevoir les cou-
feausx de toute largeur.

pour recevoir les cou
teaux de toute largeur.

Presse a rogner tout en bois, compléte, avec son Banc ou Pied, son F(it et 6 couteaux

s 130 (r.
Eeartement des vis 0760 5 = - 1:;5 r
— 0770, g 7 - A A i
0*80 . - o 5 G 140

Presses sur mesures. — Réparations de Presses de tous modéles.
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Machine a rogner le Papier

Modéle fort, a double engrenage et 4 mouvement continu

FIEsses A rogner

Presse a rogner nouveau modéle

Avec chemin et sommier ou traverse en fer

Ces Presses sont livrées com-
plétes avec fit, 6 couteau ot
pied ou biti en hétre; los
formats se mesurent entre los
jumelles ou tiges en fer.

PRESSES SUR MESURES PRESSES SUR MESU(gs
REPARATIONS REPARATIONS

ET ET
REDRESSAGE DE PRESSES REDRESSAGE DE PRESSES
COUTEAUX DE RECH ANGE COUTEAUX DE RECHANGE

LA PiicE. 2 50 = LA piice. 8 30

Presse de 0m60 215 fr. | Presse do 0n70.... .. ... w3 230 fr.
Presse 08 . 2850 [r.

Saus le pied ou bati, 20 francs en moins

Presse a rogner ordinaire
)/

Ces Presses sont livrées
complétes, avec fit, 6 cou-
teauz, et pied ou biti en
hétre; les formats se mesu
rent entre les jumelles ou
tiges en fer,

PRESSES SUR MESURES

REPARATIONS
ET
REDRESSAGE DE PRESSES

COUTEAUX DE RECHANGE

LA piEce. 2 B0

l

Ji

-

Sans le pied au by,

20 francs en moins

PRESSES SUR MESURES

REPARATIONS

REDRESSAGE DE PRESSES

COUTEAUX DE RECHANGE

LA piice. 2 50

DIMENSIONS ET

PRIX

650 fr. 750 f1
780 » | 890
950 » 1.100 »

1.250 » | 1.400

1.750 » 1.950 »

1.950 » | 2150 »

2.200 » 2.400

2.400 ) 2.650

3.000 » 3.300

3500 » | 3700 » |

50 »
55
55 )
60
65 n

65

70 »
75
75

80
80

9 »

% »

100 »

110 »

110

120 100 » |
130 115 » ‘
150 125

Chaque Machine est livrée avec

une lame

Afitages et Réparations de lames

Appareils pour bandes étroites (Vuir puge
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Nouvelle Machine a rogner le Papier

Modéle fort, a double engrenage,
& mouvement continv, & débrayage et a pression

automatiques

Q)

ALl FOUCHER

= — L MATHIED.
‘ (d — =
| [ : DIMENSIONS ET PRIX
| - E
| [owventons R Cette nouvel Machine est construite avec tous les dern
| 5w [t = oy nneme lle a de grands avantages sur les anircs
\ MACHINES | < wenon | L Son ¢ l[lIav ment est le méme qu'unc machine simpl
J ‘ — ol Ireeson iue du papier se fait au moyen i
’ | 1550 fr. | g5 fr. | g9 g dans un tube o tla '».o\fl}m”fn l':\'”\ o tal et
It | 2 permet de serrer | i . . JRepis orzonta
1.825 » TE e e gk do serrar o P‘I!ll & wimporto quelle épaisseur, co qui
I 2.450 i e ety de plus, encombrants' et o “”"1."}1":71‘ peu pratiqu
2.650 » i A vae pres Bty nobile, qui permet d

pe avant
1 coupe élant e,
Ou couteau

2.850 %

! L débraye seule et la lom
I ;m 2 100 » 125 5 il Iluul embrayer L r]"p!;'u‘:-‘\ acne
| | 900 ) 14B: 3 Le mouvement '3 ,.,, se fait par une poulie & friction
| | a0t T 150 lembravago a T main on 4 la el e
| 2 ; 5 » 180 '!rM instanta fait soit avec un frein & friction, 5
s debrovage Jhome, agencé en conséquence 5
pour bandes oir page 30, b
Muchine est txoites (Vi e 1

® avec une lame, —

b 3 3 ;
| :
' ‘ Machines en Mogasin oy o

Affitages et Réparations de

N construction.

Société

des Etablissements A, FOUCH

ard Immlun “\H[\ 19

Coupe-Papier a Levier grand modele

de O"55 d’ouverture

avec Equerre ou Chariot diviseur vis et manivelle.

Gette Machine rem- Cette Machine rem-
place celle 4 engre place celle a engre-
nages e, en réalilé,
elle est meilleur
marché et peut étre
employée pour ro-
gner les papiers, les
échantillons, étoffes,
elc

meilleur
marché et peut et
employé
gner les papiers, les
échantillons, étoffes,
ete.

pour ro-

Le levier (qui se
trouye coupé sur I
dessin) est en fer
forgé et donne une
grande puissance
pour la coupe

Le levier (qui se
trouve coupé sur le
dessin) est en fer

et don

une
grande puissance
pour la coupe

I
Jh\‘Uh i

Elle est munie de
l'équerre ou chariot
diviseur comme les
grandes machines &
engrenages

Elle est munie de

l'équerre ou chariot
diviseur comme les
andes machines &

engre;

Elle peut rogner
du papier jusqua
0%06 d’épaisseur.

Elle peut rogner
du papier jusqua
0=06 d'épaisseur

Elle est démon-

Elle est démon
table completement

table complétement

= > I, et transport en

est facile.

et le transport en
est facile,

I rbre est assez

Lemarbre estasser Wiy
long pour rogner L
dvee I'équerre ce =
uil rogne en lar
geur, soit 0755,

il

pour rogner
U

I'équerre ce

quil rogne en lar-
geur, soit 0=55.

Coupe-Papier a levier, liveé avee une lame . 400 fr.
Lame de rechange : . 3t
Emballage pour I'Europe . 20 [¢ Emballage pour Outre-Mer. 30 fr.

Le méme sans pied 370 fr.

Emballage, 18 et 28 N

et Réparation des lames de tous systémes, prix de gré i
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Machine a couper le Papier

Ces Coupe-Papie

LA MAISON SE CHARGE

DE L'AFFUTAGE DES LAMES

ET DE LA FOURNITURE
DES REGLETTES

PLANCHETTES, VIS,

La Machine est livre

et folle est de.

sont les seuls dans e

quels ln lame soil tirce par ses o
ment, quelle que soit la largeur de la lame.

égulateur toujours juste,
Le principe de ln construction de'cé Coupe-Papier Jui don,
rieures i tous aulres systémes, reconnues et ajy

| _
préciées par tous les praticiens,

une douceur, un

XUrémilés et qui puissent étre r

lala

PRIX
I

ETC.

riix

DES Lawps | EMPALLAGE

et i e
.000 fr. 60 f1. 40 fr.
1.250 70 ) 50 )
1.400 5 80, | 90,
1.700 , 90 ) 80 )
.200 ) 100 | 90
2.700 » 110 ) 100 »
2005 | 130 | 115,
700 » | 150 y [ 1305

Systéme pour obtenir le débrayage automatiqas on facallatif, avee frg
Appareil pour rogner les bandes étroites (1ot an fer).
Réparations de Coupe Papier de tous ge

- prix du mouvement ay motes

i,

de gre o gre

a mouvement continu et a parallélogramme
marchant a bras et a vapeur

a lame descende toujours bien hori
Loujours coup
“querreest toujours obtenue. Ce Coupe-Papicr

1e au

méme point

larité et une production sup:

SERVICE ORGANISI

POUR PRENDRE LT REPOITER
LES LAMES DE TOUS GENHES
ET DE TOUS SYSTIEMES

A DOMIGILE DANS PAIIS

ur avec poulies fixe

80 fr
200 {1
de 35 4 55 fi

desserant; la lame ct le presse-papier remontent eb le ve

él¢ des Elablissel

Machine a couper le Papier

avec Pression automatique, Indicateur de coupe,

L "

AR

R

ents A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Frein, Débrayage automatique et facultatif instantanés

1
Ges Coupe-Papier diminuent la fatigue du coupeur
i 50

it une économie de 50 °/, sur la main-d'ceuyre. 1ls
relfes, des éliquettes, de la brochure. C

B0 ! e s pion) o b o 0] A 0810/ s cam IR UGIA AL
des coupe-par
et que le Cou
coupe. Lorsque la lame arrive au sommet de su course

le volant. ¥ <
1L suflit d’enlever un axe pour que ce Coupe-Papier puissc
A un moment quelconque de la course de la lame, le Coupe-Pa

gencement spécial du volant qui reste toujours &

ndent tout accident impossible,

s )

Ces Coupe-Papier marchent au moteur
résulte de cette disposition que la pression est aussi. puissante qu'on le desire,

2 pression automatique: 11 résulte de cetfe disposition que la pressioa est a o lesire,

|ml;.‘f~, T covpted Mo Bmak Axes asi Hiac oAl i TEH G RO apier possede un indicateur d:

débraye aulomatiquement ct un frein arréte

fonctionner comme un coupe-papier & pression ordinaire.

LA MACHINE
EST LIVRER | 205011
| 2.600 » 100 )
AVEC DEUX LAMES | s TG

ACIER TREMPI

5.300 » 150

4500 » 135

Accessoires pour rogner les gouttiéres et les tétes et queues des Volumes

Une pitee 4 coulisse ot son dessous pour goutlidre, zrand:
Une équerre de devant ot vis 5
Deux plaques 4 coulisse avee quatre vis et huit mandrins, p

Un bois supplémentaire
Appareil pour rogner les bandes élroites (tout en fer
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Cisaille a ébarber les Volumes a

Montée sur pied en bois solide

Cet instrument. demande une
fabrication solide et soignée ct
il faut toujours rechercher un mo-
dele sérieux, c'est-a-dire un mo-
déle fort.

Ces Cisailles sont_montées sur
un pied en hotre, solide.

A la demande, nous fa
ces pieds avec la ablo plu
et plus forte que les ordin

Prix de gré a gr

REPARATIONS ET AFFUTAGE DE
LAMES DE CISAILLES

Cisaille de 0m40.

b rss R el

66 r. | Cisaille de 0:

— de. 0

Pied seul de 12 4 18 (.

La longueur se mesure du milieu de 'axe & Iextrémits des lames

Coupe-Papier petit modeéle a levier

Tout en fonte

Cette petitema-
chine rend de
grands services
pour tous tra-
vaux de reliure,
dimpression, et
serl  également
pour échantillons
d'étoffes, de toute
espice.

Epaisseur ma-
ximum 4 rogner
15

Elle est munie
d'une équerre ou
guidemobile cou-
lissant derriere
Ia lame dans le
plateau,

Avec 3 vis de
rechange pour la
lame, 12 plan-
ttes, clés, tour-
el tourne-

Prix: 180 francs

Lame de rechange.. .., 20 fr,

Emballage en 1 caisse 8 fr, pour

urope,

Afliitage de ces lames

Emballage en 1 caisse

g
4
, lest--dire un my 3 73

Ges Cisailles sont montees suy
un pied en hétre, solide

i
Cel instrument demande
fabrication solide et soignce
il faut toujours rechercher un 1
dele s

la demande, nous faisons cos
s avec la table plus large of i
e les ordinaires

REPARATIONS ET AFFUTAGE pr

LAMES DE CISAILLES

86 1
96

Cette petitema
chine rend de
grands  services
tra
vaux de reliure
Qimpression, el

pour fous

sert  dgalement

espice

Epaisseur ma
Ximum 4 rogner

Elle est munic
d'une équerre ou
zuidemobilecou
lissant  derriér

la lame dans I
plateau

Avee 3 vis de
rechange pour |
lame, 12 plan
chetles,clés,tour
nevis et tournc

3 éerou

<
10 fr. pour Outre-Mer

Sociélé des Etablissements A. FOT CHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS 23

Cisaille ordinaire a main
pour Carton, Cartes et Papier

se plagant sur une table ou autre meuble

La table est
fonte et munie d
guide mobile sur

La table es
fonte et munie d'un

en

guide mobile sur lo

devant ct de deux

guides dessus, 'un

fixe e lautre mo-

bile. ¢
Les lames sont cn

, >
\"k”" =

AR,

ides dessus, |

e

N devant et de deux
v
l

en
un

un

o et l'autre mo

en

: m
st g : ot
acier fondu et fortes i fi W‘\‘\ R“?‘““Wﬁ‘“ﬁ“‘“ = e (“y|111"‘-v‘tv]{"\xl‘ :
ot le porte-lame fen L . = 0 o e
b eb non en = fonte
fonte. * .
. . isai e 0w 5 5
Cisaille de O 2ac . .. 85 fr. | Cisaille de 0 5 £ 90 r
de Om 4 ) 75 » | de 0m70 : : 13
Lames de rechange pour 035, la paire 20 ) | Lames de rechange pour 0m55, la paire 22
pour Om 45, 25 ) pour 070,  — Y
Ces lames loules finies et prétes & monte
Cisaille a Carton
Pied en bois et tiroir avec guides mobiles et a pédale
Le porte-lame
Le porte-lame al) ot le guide de pres
etle guide de pres- sion sont en fer
sion sont en fer forgé et non en
forgé. et non en P
fonte. Elle est munie
Llle est munie de guides mobiles
de guides mobiles dessus et deyant
dessus et devant, d'un tirowr pour
dun tivoic pour recevoirles coupes
recevoirles coupes etd'unctabletteen
ot d'une tablette cn bas
bas.
S « 75 fr.
Cisaille ¢ 0n70 300 Ir. | Cisaille de 0m90 200
—  deOns0.... : 350 do Wil e ! lapaia. 70
Lames de rechange pour 0070, la paire 48 Lames de rechange pc IH. bl 80 »
= pour 0m80 60 B3 2

Ges lames toutes finies, prétes a moter

Y 4

o,

T

bt K W
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Société des Elablissements A FOUCHER, ¢

Sl i x Cisalill - Tor
Cisaille a Carton modeéle fort g © Pour Cartonniers

montée sur pieds en fonte

Guide du devant a crémailléres et volant pour l'avancement automatique
Guides de dessus en tous sens

ard Jourdan, PARIS

et Relieurs

OU  BATIS

POUR COUPER LES PETITES

SUR LF

AFFUTAGE

MONTEE SUR

MUNIE D'UN GUIDE

MOBILE  AUTOMATIQUE

POUR COUPER LES PETITES

LARGEURS ET LE NERE

REPARATIONS

DE CISAILLES

DE CISAILLES
EN TOUS GENRES

ET DE TOUS MODELES

EMBALLAGI

|

|

|
23 fr. 30 fr
28

Cisaille a Carton, a pression automatique

(modele spécial). Tout en fonte et fer

guide du devant i ressor|

Getle Cisaille, munic de leviers en fer, donne la pression au moment de la cou

175 fr

handes étroites

210 »
260 » =

qui remplace la pédale

Bati ou table hétre




Soc.

(¢ des I 62, boulevard Jourdan,

blissements A, FOUGHER
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Perforeuse simplifice

Perforeuse perfectionnée et simplifiee

montée sur pieds en fonte et a pédale

PETIT

MODELE A MAIN

Ge modéle simplific, tris

4 C h

pour Timbr Livres a etc., etc.

i i fort, permet de perforer la

tolalité ou la moili¢ du

format.

A FOUCHER
628U 0L RBAN k)
RiGuIes ve nEcnaNGs

LE CENT : 4 FK.

AVEC GUIDE MORILE

AVEC GUIDE MORILs

SE PLAGANT

SE PLACAN
: Perforeuse dc 0mi0 avec guides mobiles

0150
0m60)

DEVANT 0OU

DERRIERE

DEVANT OU DERRIERT

ET

limballage de 8 a4 12 francs en caisses.

GUIDE OU EQUERRE

GUIDE OU EQUERRI

DE COTF:

DE COTY

Machines a poser les ceillets a

Modeles forts et soignés
AIGUILLES

DE RECHANG

AIGUILLES DI RECHANG]

LE CENT

: 4 rn. 50

LE CENT : 4 Fr. 50

Pince

Poingons de rechange

et interchangeables

e, tris perfectionnée et quoique siwplifice,

é st construite solidement
d'une J;

L'agencement des
niée mobile, de perforer Ia totalité do T'onverture

iguille
ou la moitié, on a ainsi un talon nof

"

Le porte-niguilles senléve i In main ot immédiatement, ce qui facilite

FoinsR e la-modification des aiguilles ou leur 550 i 5 D Pinces i

paire, de

selon grosseur.

[0}

IMBALLAGE

’ Perforeuse de 050 avee guides mobiles ef aiguilles de rechange, 450 1 és‘n o o e e
de 0mg0 AL 1 willets.
le 070 e c0i. 35 Eillets metalliques | N 1. Pelit modéls 180 Eillets
G g o : :
b = 650 fr. | Nv 2. Moyen 2
| - detm o/ g o i ¢ de différentes grosseurs No 3. Grand 25
! ; 3 75O . 40 48 | . Chaque machine est liveée avee 2.00 re
Pour Outre-Mer, ces Mushines sont emijalldes démontéos of S ¢ 110 lo willa. | willls :

en caisses pleines.

Emporte-piéce d

0.786 a 1.10

PAR

Lrés

perforer I

ou la moitié du

AIGUILLES DE RECHANGE

LE CENT : 4 FR

250 i
300 »

la main

emporte-piéce
a main

toute grosseur.

main de 2.50 4 4.50

rechange

80 a4 0.75

meétalliques

de différentes grosseurs
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' Perforeuses nouveau modeéle . ;
Pour tous travaux, Timbres, Etiguettés, Livres a souches, etc. 4 Perforeuses a Cal’]’]es nqo blles

Tout en fonte

Ce modéle permet
de diviser le perfo-
rage au moyen de

es agen-
cées spéciale t
donnant des inter-
valles perforés ou
non perforés de 5 en
5 centimétres.

Lereplacement des
picces  mobiles el
des aiguilles est des

plus faciles.

No I Perforant
2

N2

Ce modéle,
comme celui ci-
dessus , permet
de diviser le per-
forage; il en a
absolument  les
mémes  avanta-
ges et il est plus
pratique, en ce
sens qu'on a les
mains libres, ce
qui n'est pas dans
les machines &

levier ot & main

PETIT MODELE A MAIN

0 40

N° 3 Perforant Om 70

Viguilles de rech

240 .
285 .

AND MODELE A PEDALE

Par 500 aiguilles,

Ce modéle perny
de diviser le perfo
rage au moyen g
picces mobiles agen
cées spécialement o
donnant des inter
valles perforés oy
non perforés de 5 ey
9 centimélres,
Lereplacement |
picces  mobiles ol
des aiguilles est

plus faciles

Ce model
comme celui ci
dessus , permel
de diviser le per
forage : il en a
absolument es
mémes  avanta
ges et il est plus
pratique, en ¢
sens qu'on a les
mains libres, «
quin‘est pas dan
les machines o

levieret a main

700 |

b fr. le cent

Gawmes mobiles
tent de diviser

e perforage avee inter TR o e

puptions de 5 en 5 cen
limétres.

CGes Cames sc levent
of restent maintenues
surlesommieraumoyen
de leur vis, ce qui laissc
remonter les aiguilles
el facilite lour rempla-
cement s'il y o licu

No A de 0m 40 perford
No B de 0m50
No G de 0m60

GRAND MODELE A PEDALE

e
— _A.FOUCHER

$2.85.06 URp
T

Les CGames mobilos
permettent de diviser
le perforage avee inter
ruptions de 5 en  cen
timotre:

Ces Cames se lovent
¢l restent maintenues
surlesommicrau moyen
deleur vis, ce qui laisse
remonter les aiguilles
¢t facilite leur rempla

cement s'il y a lieu

D de 0m50 perfore
E de 0m60
E de 0m70
G de Om80

Pour Outre-Mer, les Machines sont

AN PARIS

uhallées démontées ¢

Cames mobiles
diviser
rage avee inter
ruptions de 5 en 5 cen
timétres
Ces Cames se lovent
restent maintenue
sur le sommier aume
de leur vis
monl
ot facilite leur rempla
ement s'il y a licu

300 fr. KEmballage
350

400

Les Cames mobiles
permettent de diviser
le perforage aveo intet
ruptions de 5 en 5 cen
timétres.

Ces Cames se lovent
ol restent maintenuos
surlo sommicrau moyen
de leur vis, ce qui laiss
remonlter s aiguilles
et fucilite leur rempla

cement il y a liew

Eimballage 28
30 »

35
40

aisses pleines
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Presse a tranchefiler Fuat de Presse a rogner

De 0740 - - et son couteau. . .
De 0%50. . b SR TG . alon seul porte couteau.
Composteur a 2 lignes Composteur universel

Pierre a parer les peaux ‘ pour tous caractéres

De 4 fr. o 6 fr.

parer les peaux

De 6 fr. & 15 fr.

Se fait de toutes dimensions el i
la demande.

{
|
1
|

Depuis 12 fr. et sur mesures.
Boite a compartiments

Régle en acier a biseau
pour lettres de toutes grosseurs

Modéle léger

Régle mince en acier de 2 4 3

Le métre
De 6 fr. it 12 fr., selon grandeur et disposition.

Plateau emboitures fer | Entre-deux a endosser Plateau ordinaire

Compas ordinaire ‘

en acier

De 018

— 0720 ; FoRd)
092 225
0724 250

Compas brisé a pointe

et avec couteau a tracer

Société des Litablissements A. FOUGHER.

=030

Scie a grecquer simple

Aiguille courbe |

m

La douzainé . oo
i@l oo 7 50
Poincon & piquer
&o—
Ordinaire . . . 050
lort. " . 060
Aiguille ordinaire

La douzaine . . 060 |
Lecent . . fils 350

Roulette a pointiller

Emmanchée 5 fr

Couteau a rogner
Acier trempé

> différentes largeurs
De 225 & 2 50

Y e
t"/rw///////y'/"r'r’”////N(”/N///J"H”H”NJ

boulevard Jourdan, PARIS

Compas a ressort

Compas acier

a quart de cercle

De 0720
0722

0725

Scie a grecquer renforcée

o

Bois de 2 centimeétres

Bois de 2 centimétres

Jusqu'i 0750,
Au-dessous

Equerre a chapeau
en acier
Formats Sapin  Hétre _ Chine o i
4 550 650 8

(D) S

650 750 %

750 850 Iuerre en acier i chupeau se

<. surmesures | [Ait detoutes mesures i la demande

et plus épais a la demande. | Le mel 20 fr.

Raisin

sus
Colombier

s for
et plus pais &
Appareil ou guide a ailettes mobiles
Ppour Togner les bandes étroites au coupe-papier
TOUT EN YONTE

TOUT EN IONTE
ET FER

ET FER

Cet appareil se place devant léquerre du cou i appui i
areil se place devant | e du coupe-papier, on appnie le papier contre
couche les s. et seul, le papier se trouve Serre.. | l Jep s

Longueur 046 pour coupe-papier de 0%50 & 0°60 d'ouverture
= o — . 0770 & 0=80 i

et lo presse-papicr, en descendanl,

= 090 & 1= » —

Fer a polir les dos e L bolinllespinte

> 4 26 fr

Fourneau a dorer

au charbon

De 0°24, & I feu .
13 fr.
12 30, & 2 feux
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Agate courbe a brunir

Petit modele

Grand — . | 350 | Grand —

Couteau a or
Bout rond

250 | Duix
Coussin a or

Composteur
En cuivre

TSR

Fourreau a rabaisser
: (Nouveau modéle)
Pince-nerfs en
acier
B 3ico|
Etui ou fourreau petit

De 2 fr. 50 i 3 fr. 50
Fer a filter

Emmanche
Palette en cuivre

De tous modéles

3. | Petit modele. .

De 2 1150 i 3 fr. 50
Roulette en cuivre

@—aﬁ

Agate plate a brunir

Couteau a or

Bout pointu

De 0fr. 60 o 1 fr. 25

2

2 25

Poincon a endosser plat

Fleuron ou fer a dorer

De tous modeles

M

Plioir en os
pour la couvrure

Petit modéle
Moyen —
Grand :

Pince a crémaillére

en fer, écrou en bronze

e

Sociélé des Ktablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Plioir en buis | Plioir ordinaire en os
large et solide

|

| Petit modele

0 | Moyen

0 | Petit modéle 0 75|Grand —

0| Moyen — 0 90 St 5 .
Grand — . Aiguille a patin

Ciseau a découper

Petit modele
M

Prix . . 6 fr.|Grand — . D00 325|La pair

Reégles en acier
droites, sur toutes longueurs

Equerre en acier| Marteau acier a endosser

(T

De 7 & 9 fr. le métre

|

A biseau, sur toutes longueurs | ST

= 7 ‘ de toutes dimensions

De 10 & 12 fr. le metre
Ciseau long

De 0 20 de long. .
= (LY

0" 2 -

Ais ferrés a endosser |

De 0230 la paire
— 035

— 0740 —
— 045

— 050

Nous donnons ici des mesures ordinaires, mais nous

les faisons & la demande.

|l
Emmanchi

| Lo motre . 12 fu

Ciseau fort

Mandrin en bois

pour le dos des registres

9 i

7

Tas a battre en fonte
raboté et dresseé

i | prix

i Grand modele
Moyen

- Pelit 3
Nous donnons nos modéle

los faive 4 la demande sur mesures.
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Balai a jasper

De 050 4 0 75

Presse a dorer les dos

18 fr.
20 »
23 )

Lampe a gaz
Ppour pots a colle

Avec bassine en cuivre
De 0720

( Grille & jasper

De 2 25 i 2 50

Clé de presses

Prix .

Pinceau ordinaire

L

De 050 & 1 25

Pinceau a virole

h

De 0 90 i 3 50

Appareil a gaz
Pour pots a colle

Petit modele, . . .
Moyer modele, . .
Grand modele . |

Pot a colle tout en cuivre
de toutes dimensions
et de tous genres

De 12 i 25 fr. ot au-dessus,

boulevard Jourdan, PARIS

Brosse a jasper

Presse & endosser

Jumelles en fer

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, AL

LES MORDS DE GET ETAT

SONT EN ACIER

CGETTE MACHINE
EST GONSTRUITE
AVEC

UNE GRANDE SOLIDITE

Etou a endosser N© 1.
Noi2. Owb0)
Not3.— 0mG0)

endosser ordinaire

monté sur pied en bois

LES MORDS DE CET ETAU

SONT EN AC

CETTE MACHINT
EST CONSTRUITE
AVEC

NE GRANDE SOLIDITE

O0m 40 de mords

de 28 a 30 v

Emballage’ pour I'Europ
30 4 40 v

Outre-Mer

Machine a grecquer (dite Scie a grecquer)

pour faire Templacement de la ficelle dans le dos des volumes

MARGHANT A PEDALF
AVEC 6 LAMES CIRCULAIRES
MONTEES SUK LEUR BAGUE
Prix 428 fr.
EMBALLAGE POUR L'EUROPT

25 francs
EMBALLAGE POUR OUTRE-MER

35 francs

Le volume est monté sur un chariot i de
cette Machine est nécessairve dans tous

réguliore;
I

MARGHANT A VAPEUR
Jatis renforeés
AVEG 6 LAMES CIRCULAIRES
MONTEES SUR LEUR BAGUE
Prix 475 fr
EMBALLAGE POUR L'EUROPE

25 francs

EMBALLAGE POUR OUTRE-MER

35 francs

nées el crémaillores, ce qui

ateliers de reliure et sert pour U
Laillage des dents et Aflitage, prix de

ux poig
P oule gr

Réparation de lames-scies circulaives, Redv
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constru

lants.

ressort on

Ia demande

N
No 3

Cette Machine est

ment, les mords sont
en acier fondu, la vis

age en acier
dgalement, ainsi que

les guides ou cou-

En supprimant 1o

combrement et aussi
tout accident. Les
mords sont démon
tables, peusent se e

o se rempla-

Reéparations
d'élaux 4 endosser
soit sur place soit

dans nos ateliers 4

Prix de gré 4 gre.

N° 1 Dimension des mords (m 50

= T LUAVEERE < oo 450 ) 25

Etau a endosser tout en fonte
Modeéle fort

Mords en acier, pédale & ressort supprimant le contrepoids

Cette Machine est
te solide-

construite solide

ment, les mords sont

ondu, la vis

également, ainsi que
les guides ou cou
lants.

En supprimant 1

contrepoids par |
vite Len- ressort on évite I'en
combrement et aussi
tout accident. Les
mords sont démon
tables, peuvent se ré-
parer ou se rempla
cer facilement.

Réparations
détaux 4 endosser

soit sur place

dans nos ateliers a

la demande

Prix de gré a gre

...... 350 fr. Emballage 18 fr.

pour outre mer 28 fr.
—  Om30 RO 400 ) — 20

» = 30 )
» . 35

Pour endosser avec celte

Machine on se sert du marteau acier 4 main

Etau a endosser sur pied bois (Voir page 45

Rouleau 4 endosser perfectionns (Voir page 35

Société des Etablissements A FOUCHER, 62

Dimensions des mords 0™ 40

pied en bois, modéle fort

Mords en acier, pédale & ressort supprimant le contrepoids

©p

3 \‘f'\,k) W
il “““"é‘. =

0
0 60

Emballage en 1 caisse, de 15 & 25 fr. pour

50

25 0 3 Jour oulre-mer
1 25 8 35 fr. |

Etau & endosser sur pied fonte (Voir page

Rouleau & endosser perfectionné (Voir page

boulevard Jourdan, PARIS

Etau a endosser

Europe
Pour endosser avee cetle Machine on se sert du marteau spécial @ main

325
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Rouleau a endosser nouveau modeéle

Tout en fonte et acier

Longueur des mords 030

..... 780 fr. Emballage 25 o 35 [
..... » 80— 40 )
» S 25 50

e S (JRh()

B, w 0 62

(e e f
es Machines sont munies des derniers perfectionnan

et automatiquement. illes fonctionnent presque dans PUBMAEO i onds se ull dans tous fos sen

tous les ateliers de reliyre,

Réparations de

Rouleaux endosser

", prix de gré i gre,

Sociélé des Etablissements A. FOT CHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS 39

Appareil a biseauter et rogner le Carton

de toutes épaisseurs

Cet Appareil est tout

en fonte ay
couteauw acier, monté
sur une fable solide.
1lest muni d'un guid.
Qéquerre et d'un guide
i pidale.

Une régle en acier
permet de donner la
pente voulue

Loutil ou planc, pour
rogner, est muni d'un

coutean mobile en

trempié.

" Appareil liveé avec sa table, comme le dessin ci-lessus el 6 couteaux

Emballage

Cet Appareil est tout
en fonte av

lames et

monté

sur une table solide
1l est muni d'un guide
e et d'un guide

2 mobile en

ot de donper
e voulue

outil ou plane, pour

wni d'un

trempé.

350 fr

de 15 a 28 [r

Machine a piquer et perforer le Carton

tout en fonte et fer, a bras et 4 vapeur

La force et les
dispositions diverses
de celte Machine
la rendent indispen-
suble dans un atelier
de

re.

On peut piquer et
pecforer les cartons
de plusieurs trous o
la fois; nous la dispo

La force et les
dispositions diverses
de cette Machine
la rendent indispen
sable dans un atelier
de reliure

On peut piquer et
perforer les cartons

de plusivurs trous &

ous la dispo

lemande.

sons 4 la demande 3 place sur
Elle se place sur une table.
une table.
0 et perforage des cartons de toutes sortes, marchant & bras 30080

Machine forte pour le perc:

Vapeur, en plus 25 fr

Emballage

8 (v
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¢ des Etablissements A. FOUCHI R, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Machine a battre ou a écraser

et des Registres

les dos des Volumes

CETTE

MACHINE CETTE MACHINE

EST LIVREE AVEC UNE TABLE EST
PLACEE A GAUCHL

DE L'OUVRIER

AU MOTEUR

CETTE MACHINE

PTE MACHINE

D'UNE 5
D'UNE

TRES GRANDE PUISSANGE

Machine a arrondir le dos des Livres

DISPOSEE POUR MARCHER

i B | PRIX | Srube e T e AN
THES RAPIDE e | ot & Pédale |
— 0°45 ‘ 775 fr. 825 (r | 360 30 fr 40 i
2 0760 | 900 » 950 } “0 | 35 » | 50 »

ELLE EST DISPOSKE Par l'emploi de cetle Machine, les dos des livres ot

L’économie de main-d'auy

ELLE EST DISPOSIE e est considérable.

e bruit est complétement supprimé dans les atelier

Petite Presse de relieur

Tout en fer et fonte, se placant sur une table ou un bati quelconque

POUIX MARCHER
POUR MARCHER

AU MOTEUR

AU MOTEUR

La

et

i traverse le

traverse et les colonnes

- - sont en fer, la platine est guidée
Prix de la Machine marchant au moteur,

1.500 fr.

par des rainures dansiles par des rainures

Poids. environ 1.000 kilos.

colonnes.
colonnes.

Cetle Petite Presse peut servir

Emballage Europes . . .| . -
- e N S fr

pour tous travaux
pour tous travaux de reliure,

papeterie, otc.
papeterie, eto. g

Cette Machi Le marbre ou socle est prolongé
ette Mac SOl G s A e s
!ne sert & écraser les dos des volumes, avant la rognure sur le devant et permet de glisser

les plateaux régulidrement sous

Son émploi donne un bien meilleur résultat que P'écrasage an marlean la platine; elle peut servir pour

€conomie an point de vue

el procure une grande empreintes, voire méme impres:
de la main-d’eenyre,

sions en l'agencant & la demande.

Avec celle Machine, et Ja Machine & arrondir

le bruit assourdissant des marteaux
sur les tas i hattre

: est complétement Supprimé des ateliers.

i slatine de 48 X 35
Rt cee pletine do & Emballage 13 fr

sont en fer, la platine est guidée

tres sont arrondis avec plus de régularité qua la main

colonnes

dans les

Cette Petite Presse peat servir

de reliure,

Le marbre ou socle est prolongs
sur le devant et permet de glisser
les plateaux régulierement sous
la platine; elle peut servir pour
empreintes, voire méme impres.

sions en l'agencant a la demande.

300 fr.
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Machine forte a couper les Coins

et Languettes des Boites en carton

Société des Etablissements A

SUPPLEMENT UN

DE COUTEAUX

MOUVEMENT AU MOTEUR

DE RECHANGE

PRIX : 180 Fr.

80 rr.

PRIX

Cette Machine est trés forte et permet

Celte Machine est trés forte et permet

de découper les cartons épais, de découper les cartons épais.

Machine & pédale. 600 francs .| Emballage en 1 cajsse. .

20 francs

Cisaille circulaire avec Tracettes

La Cisaille est livrée avec 4
1lle e ivrée av La Cisaille est livrée avec
10 paires de couteaux et

& tracettes

10 paires de couteaux et
& tracettes.
Une tracette supplémen-
taire vaut 30 francs
Les arbres de ces Cisailles

tracette supplémen
1t 30 francs.

Lesarbres de ces Cisailles

taire

sont en acier fondu afin t fond i
: ! sont en acier fondu afin
d'avoir une grande rigidité

d'avoir une grande rigiditc

1Is ont 0206 de diametre
pour le modele ne 2 et 0=0+

de diametre pour le modale

n*3.

E

PRI PRIX PRIX |
i | ngmoteae (dnepave 00| BBAL |.\¢.|J
100

45 fr.

1.550 fr,
50 » |

1.650 »

1.500 fr.
1.600 »

110

2.000 fr.| 2,050 fr.| 40 fr. |
2.100 » | 2.150 » 40 »

Affiitage et Rep

2. | g |
325 | 40» |

ration de

outeaux circulaires de tous mox

les, prix de gré a gro

FOUCHER, 62

Cisaille circulaire

Petit modele & pédale

N° 2. Cette Machine est d'une construction trés soignée et sert pour les ca:
Les couteaux en acier, trempés et rectif

i

rtons ¢

2, boulevard Jourdan, PARIS

Un guid,

s comme pour les minces
sont montés sur des arbres en acier de 006 de diamétre.
pour l'entrainement du carton. La Machine est livrée avee 10 paires de couteaux.

e sert

DIMENSIONS PRIX | rrix PRIX EMBALLAGE
du carton coupé  pédal | i vapeur ot i pédalo | dtunopairedo couteaus| ™ pour PEaraps | OutrarMer
1=00 1.700 fr. 1.750 fr. 40 fr 40 fr. 55 fr.
1°10 1.800 » 1.850 » 40 » 50 » 65

les chromos, c:

Les couteaux en
chine est livrée avec 10 paires de couteaux.

artes & jouer, cartes de visite

trempés et re

ifiés, sont montés

N* 3. Cette Cisaille coupe le carton mince et le carton d'une épaisseur moyer

ine. Elle est employée pour couper
billets de chemins de fer, le carton des cartonnages cla

iques, et

sur des arbres en acier de 0704 de diamétre. L.

c
a Ma-

DIMENSIC

du carton coup \ pédale |

ONS PRIX

PRIX

d'une paire de coutea

EM

BALLACE
0
ux|  pour I'Europe Outre-M

0790
1200

1.200 [

1.300 » |

1.250 [
1.350 »

32 fr
32»

35 fr.
40 »

45 fr.
55 »

Pour couper

ystéme de tracettes peut étre adapté i ces Cisailles,
avec 4 molettes. Une moletle avec son port

1olette supplémentaires: 50 fr

Réparation de couteaux circulaires, Rectification et Allutage, |

o trds peites largeurs ou pour un travail spécial, le prix se fixe de gré a

orix de gré a gre

la majoration correspondante est de 300 & 350 francs
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Cisaille circulaire

Grand modéle fort marchant & vapeur

Balancier ou Presse a Col de cygne

pour la Dorure, le Gaufrage, etc.

> t oulil, d'une construction
Cet outil, d'une construction =
solide et soignée, permet de faire
i soignée, permet de faire g
solide eb soignée, permet d !
I lifférents genre travaux
différents genres de travaux. i
il Le gaufrage, la dorure, le
Le gaufrage, la dorure, le 4 l o K
: licoupage, en un mot, tout ce
découpage, en un mot, tout ce | ; o
i . f qu'une presse peut faire et s'ap-
quune presse peut faire et s'ap- M
& d = proprier a ces divers travaux.
rier & ces divers travaux. i
proprier & ces diver
I est monté sur un fort bati
1l est monté sur un fort bati i . R

m = 1 hétre
en hétre. l

| I AVEC APPAREIL A GAZ
AVEC APPAREIL A GAZ i |
i POUR LE
POUR LE JUL i
)| I CHAUFFAGE DI
CHAUFFAGE DU NEZ ‘ |
N* 1. Cette Cisaille est excessivement forte,

et fabricants d'albums. Elle est emplo;
ifiés, sont montés sur de:

elle peut couper le carton mince et les plus gros cartons de relieurs
e dans les principales fabriq

ues de carton. Les couteaux en acier, trempés el
s arbres en acier de 78 millimetres de di

amétre. Un guide automatique entraine le carton.

DiMENsioNs | | PRI EMBALLAGE
| e g o oo B e T —— 3 et et
— ™™ pourlEurops | o . Nez ou platine de 0m10X0m10 avec appareil & gaz et pied en
1700 ' 2.300fr. | 55 fr. 40 fr. 50 fr. 5 0m 15X 0m 12

1°15 2.400 » 55 5 50 5 65 » i 0m20X0m 15 3

1230 | 2.500 » 55 » | 60 » 80 » : 0m27X0M20

Cette Machine est toujours disposée pour marcher au moteur, elle est liveée aveo 8 paires de couteaux

du corton coupé |

Emballage de 28 a 40 fr.

Principaux acquéreurs :

PAPETERIES DU Marais, Maison Hacuerre et C*, ImpRIMERIES Ri

s en acier au lieu d'étre en fonte, pour
Fii NOTA. — Sur demande, nous faisons des Cols de eygne plus s :‘. f\-\ ;”N“w e e
X o.; avee cette qualité de mctal, il n'y a pas & craindre la
le découpage, l'estampage, etc.; avec colte qua
Réparation des couteaux circulaires, Reclification. ot Affitage, prix de gré i gre, garantir en fonte ordinaire.




Société des Etablissements

A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Balancier pour la Dorure a chaud

I’Estampa,

MOUVEMENT
A FRICTION
POUR MARCHER AU MOTEUR

PRIX :

pE 300 A 600 rni.

CE MOUVEMENT S'ADAPTE

AUX

BALANCIERS MOYENS

ET GRANDS MODELES
CE QUI PERMET

D'AVOIR LES MAINS LIBRES

POUR
LE TRAVAIL DE DORURE

GAUFRAGE OU AUTRE

ge et le Découpage

MOUVEMENT
A FRICTION
POUR MARCHER AU MOTEUR
PRIX :

nE 300 4 600 i1

\ CE 3 S'ADAPTE
AUX
BALANCIERS MOYENS
ET GRANDS MODELES
CE QUI PERMET
D'AVOIR LES MAINS LIBRES
POUR
LE TRAVAIL DE DORURE

GAUFRAGE OU AUTRE

| de I'Appareil & gaz, pour IEurope. pour Outre-Mer

140X140 (sans ¢écrou de bronze ni verge). 1 450 15 i 25 fr 30 i
22 — v k :
140 %220 - 500 » 20 » 40 » 50 »
200220 (avec écrou de bronze et verge). . 600 ) 20 » 45 » 55 »
iaogfizg = — 1.000 » 25 » 55 » 65 »
R - 1.300 » 30 » 70 » 80 »
ok - - 1.800 5 35 5 80 % »
- 2.800 » 50 » 110 » 120 »

Pour le déconpage. les piéces devan

IMPRESSIONS EN NOIR OU COULEURS. — ||

Ce mécanisme se compose d'un on

vient mécaniquement encrer la plaque,
Prix du systéme.

Levier porte-rouleaux pour encrer 4 |

crier, d'une table tournante de disf

@ main, ave

it étre renfore

: les prix sont & donner 4 la demande,

Peit elre adapté i ces Balanciers un mécanisme pour faire lo noir.

tribution, et d'un chariot porte-rouleaux qui

de 450 fr. a 500 .

dEgGE o507, . .« BO fr.

Société des Etablissements A. FOUCHER. 62, boulevard Jourdan, PARIS

pour I'Estampage et la Dorure

Ces Presses, dont la puissance de pression est considérable, se recommandent
toile du passe-partout et pour faire le grain de la basane

a Genouilliére (dite Presse anglaise)

]

écialement pour I'estampage de la

| PRIX
DIMENSIONS DU NEZ bzl | PRIX
Net 3

V'une paire de
OU PLATINE f

de reck

EMBALL

190 | ‘ « B
20 >< 360 2.000 » 25 » 56 »
)0 400

G 500
6 540
7 650 5.500 » 60 » 140 » 200

250 | 1.400 fr. 15 fr 40 fr 50 fr.

Les nez ou platines des Presses peuvent étre chauflés au gaz ou a la vapeur. Lacheteur doit pr(-mlm- la st ;1[‘,
made!de chauffage qu'il compte employor. Lo nez do la Presso est équilibre e \\][Imm- de contre-poids ou de re
o ur. Lorsque la machine doit marcher vite, les ressorts sont préférable: :
£ ‘m\l\ld‘lwh(;‘ : Iw L l'\m le n® font a & colonnes, ce qui est plus avantageux comme surface 4 utiliser
a demande, ces Presses, depuis le n° 4, sc a

et faciliter le travail (prix de 600 a 1.000 fr. en plus).

Presses 2 imprimer pour aveugles. — Avec quelques modifications, cette Presse a été transform i

vimer en relief pour aveugles. Elle donne des résultats parfaits. Aucun plissage ne peut se produire, quel q
soit le papier employc. pies
Presse pouvant imprimer le Jésus. Prix 4.000 fr Emballag
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6 des Etablissements A, FOUCH boulevard Jourdan

Presse au noir et a dorer

pour la Reliure

Balancier a Gaufrer et a Découper ’

a quatre colonnes

sert i l'impression des couvertures de livres en noir et en couleur. Elle est la seule

s qui réponde i
ce genre de travail par la perfection de son encrage,

la facilité de son emploi et sa grande production.
Eille peut imprimer 500 i 800 épreuves & I'heure, suivant I'habileté de l'ouvrier

o DIMENSIONS
du nez PRIX. EMBALLAGE LA MACHINE
1 S e EST LIVREE
2 35X 50 4.000 ) 100 » AVEC
DEUX JEUX z ;géso 5.200 » 140 » DEUX JEUX
R 70 7.000 » 180
DE ROU = i T o ) 5
3 70X 70 8.000 » 200 » DE ROULEAUX
Nouveau systeme d'encrage cylindrique, supplément, ..., ... 800 f1 DIMENSIONS { T S ‘ EMBALLAGE
N . s n* 5 U s de la plaque mobile entre colonnes & simple équip i double équipe
NOTA iro Loa modeles n 4 et 5 sont & quatre calonies, ot ponvora usel bl o octros numéros & la demande avec L : | | :
quatre colonnes, ce qui donne plus d’emplacement Pour le travail et une plus grande précision dans Vimpression. 040 X 050 o560 ‘ A | 4.750 1. 150 £+
Principaux acquéreurs 050 X 0° 60 0°79 5.700 ) | 5.900) ’ 200
MM. Macxier, Hacuerre, ExoeL, Hexox, Juies, Maye, o Tours; Simvex, i Toulouse, Benoer-Levravrt, i Nancy —— ————
i, i Poitiers, DES?\II Leresvee, i Tournai, Scurpexgenr, o Bruxelles, Domengcy, o Barcelone,
MonseRrar, & Bareelone, Bourgr, 4 Lishonne, etc., ete. Oes Balanciers sont d'une grande solidité. — La vis est en acier, Les sommiers et la plaque frappante sont en acier couls
Le chariot des n" 1, 2 el 3 porte 3 rouleaux, 2
’ y oucheurs et 1 preneur, Le chariot du n® 4 porte 4 rouleaux,
3 toucheurs el 1 preneur. La P i i 4 pAREMIDt 4 port Piincipalie aCaiere
Jilotenssl pr;;m“h]e e85 au noir pea. ttre utilisée pour la dorure, mais pour ce travail la Presse i Principaux acquéreurs :
& £ A . SOCIETE DES IMPRESSIONS ARTISTIQUES. — LEoroLp VERGER ET ( Warrays, Nisse er C", de Roubaix, etc
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Balancier a Gaufrer et a Découper

a cage d’acier

BN PTT

e

TH—

Observations. — mode de construction de ce Balanc ier, -dont la cage est formée d'une seule piéce d'acier
coulé, lui assure une solidité e rdi ermet de lemployer pour les ix les plus difficiles, tels que
estampage d'dliquette d e calendriers, de cartons photographiques, etc. La vis
est en acier supérieur, s

Avis important, — Ce B  s'établit, i la demande

1 anciens balanc;
utres genre:

Principaux acquéreurs;
 VERGER BT G, — BARRET & C*. — DECHAVANNES. — MINOT. — CHROMOGRAPHIE ARTISTIQUE DU Norp, & Roubaix, etc.

NUMEROS DIMENS| ONS DIAMETRE PRIX PRIX
des formats du nez

5 MBALLAG
de la vis avec simple équipe|avec “.m.rmw.w.’ S DiALLACE

1 310 < 410 110 w/m 2.600 fr. 2.750 fr. 90 fr.
2 #0 < 510 135 » 4.250 » 4.400 » | 120 »
3 510 < 625 150 » 5.300» | 5.500» ‘ 150 »

Installation électrique 4 la demande de Pacheteur

. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Balancier a cage modeéle fort
pour la Dorure a froid, le Découpage et I’Estampage

marchant a4 vapeur, avec mouvement & friction

L T
N ol iy

OUVERTURE | DIMENSIONS
de la cage du nez

2.900 kilo: 3.000 fr.
£.300 » 4.400 »
5.400 » | 5.500

0" 40

Les volants de ces Balanciers sont fondus sur une forte verge en fer forgé, afin de do

et d'éviter toute rupture. Les plaques du nez sont également en fer forge
Il est possible, sur la demande de I'acheteur, d'aug

diminution qui en résulte se traitera de L gré

Le mouvement & friction peut élre supprimé,

la grandeur du balancier

toute

erun peu la dimension du petit coté de la plaque du

séeurité

suivant
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BALANCIER

pour la DORURE a chaud, 'TESTAMPAGE et le DECOUPAGE

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Machine a courber les Cartons

CES MACHINES CES MACHINES
MARCHENT

2 { AVEC
MARGHENT 3 /
AVEC J

AU MOTEUR

‘ .| 4 il MOUVEMENT
N MOUVEMENT i 5 3 |

7 | A FRICTION
- A FRICTION ¢ r POUR
s L \ POUR i 3 i YARE OTEUR
ELLES PEUVENT FAIRE " ELLES PEUVENT FAIRE i L / i e
MARCHER AU MOTEUR ; 3 ERME
> > CE QUI PERMET
3.000 ruis 3.000 pus ey | 2 T (
iIe CE QUI PERMET : D'AVOIR
A LHEURE A L'HEURE D'AVOIR LES MAINS LIBRES
LES MAINS LIBRES | - POUR
POUR { LE TRAVAIL
LE TRAVAIL | DE
DE e £

DORURE, GAUFRAGE
DORURE, GAUFRAGE

OU AUTRE
OU AUTRE
DIMENSIONS

EMBALLAGE
L A el
‘ 40 fr.

| 50 »
60 »

Le courbage obtenu par ces Machines remplace le tragage ou rainage des cartons

EMBALLAGE
DIMENSIONS DU N

b au lieu d'étre affaibli, es 6 Srati 3 200X280....... : [as

rton, au lieu d'étre affaibli, est renforcé par cette opération 4 Bomes : 0 ‘ i
340 X470.... .. e cepe 15
480X600........ . Nov e, |

sout & donner & la demande
ibces devant étre renforcées, les prix sout

ok e ; Pour le découpage, les picces devant

Deux ouvriéres, travaillant simultanément, doublent la production des Machines,

e : a la vapeur,
Les nez de ces Balanciers peuvent étre chauffés au gaz ou & D
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Presse & Genouilliére (dite Presse anglaise) 7 Presse au Noir et a Dorer
pour I'Estampage et la Dorure

k¥ pour la Reliure
“NOUVEAU SYSTEME” A QUATRE COLONNES %

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

‘«« NOUVEAU MODELE > A QUATRE COLONNES

Cette Presse
est plus avantageuse que celle
i deux colonnes
comme surface & utiliser,
et facilite

le travail

Ces Presses, dont Ia puissance de pression est sont

plus Ppour I'estampage,
Numéros DIMENSIONS DU NEZ PRIX [ el

OU PLATINE 5 3 |d'une pai R des couvertures de livres en noir et en couleur, Elle es

‘ de Pappareil i gaz [ et rechange. EMBALLAGE eI R peession O
Acier fondu 1 marqy
que,
S S Seie S i e~ - (N0l matgus
360.

RIX
de ressorts

lité de son emploi et sa grande production
o do travail par la perfection de son encrage, la facilité de son mploi P
RRERIIO: do lrave IS Senbiin ¢ 500 i 800 Gpreuves & I'heure, suivant 'habileté de Iouvrie
500 Clle pef c
5 B » - LA MACGHINE
e . » i i R [ eupatLace Sl
700 7 & 3 LA MACHINE ¥ ! EST LIV
600 %830 1 5 EST LIVREF b e e |
) 4 S 180 »
Les nez ou platines des Presse, e AVEC
mode de chauflage qu'il compte b au gaz Ia = | JE ROULEAUX
au choix de Pacheteur. Lorsne 1 Liool Le nez d I eur ‘ maison du RELES 2 10X7 ok v
ous construisons ¢ b o ite, les re e feioume de contropoids ou de ressors DE ROU
les plus puissantes, , es en o nci o
Les prix sont traités de gre 4 gré. P ressions

AVEC

DEUX JEUX

v Spos: s ,ment de tout I'emplacement et facilite le
C au modele a quatre colonnes permet de disposer plus facilement de tout 'emp
‘e nouvef ble i q colo s !
ten dot s g précis ans jression.
travail, tout en donnant une plus grande précision dans I'impr




Société des Ek;ablissemenls A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

MACHINE A DECOUPER

avec Emporte-Piéce

W ‘

UL

- — =
On obtient avec cette machine un découpage parfait et trés rapide d’étiqu 197
boites, calendriers, en papier, carte ou carton. La grande solidité d% la acqhi el
permet la bonne exe‘cpﬁon de ce travai H 5 o

feid x 2 L. Pour découper, on opére de Ja manitre suivanie s 1
feuilles imprimées et pj uces sont placées sur un plateau mobile roulant sur des galets. L'ouvrier ajust
Femporte-picce sur une tiquette imprimée en un point quelconque de la feuille,

mobile sans choc, il l'engage
de I'emporte-piéce dans |
u emport

» puis poussant le plateau
de descente produit la pénétration
i lui le plateau mobile et ajuste
onner & double équipe avee deuy

sous le sommier supérieur, dont le mouvement
feuilles de papier et le décou Llouvrier ti
PIECe sur une autre éliquette. La machine peut fone

i
Le réglage dusommier s obie

veele volant placéa gauche de I

nachine. L'arrét se fait instantanément,

ForuaT: DIMENSIONS Prix ux T
AL £ N
7 fEams 7=
Raisin A 052X 0"67 | 1.700 » 1.800 » 70 »
Grand ( olombier. . 0766 X 096 [ 2.250 » 2.400 » 90 »
Principaux Acque 'S
v |r.lL_l,EM.\x(l)A:rl ses fils, i ’- - )m;m'!an, 4 Rennes, — Mazeranp et G ey-sur-Vezouve. — Rapoz @ Lyon
Sciyos et C, & Paris. — Citampenors it Pavis. — Mavxoury,

Worrr et C*, i Paris,

Ais & endosser :
Appareils & bandes étroites

Appareils & biseauter et rogner le carton

Balanciers col de cygne.
Balanciers pour la dorure a chaud
Balanciers & gaufrer et i découper

— a cag

Billots pour pr

Cisailles circulaires avec tracettes
- —  petit modele .
— —  grand modéle,

Cisailles & ébarber .

—  ordinaires.
—  sur pied en bois.
- —  en fonte .
—  Barre tout en fonte
—  spéciales automatiques.
Coupe-papier Foucher ordinaire
- —  automatiques.
- i levier
- Barres ordinaires
- —  aulomatiques

Cousoirs.

Etaux 4 endosser (Foucher)

Ltaux 4 endosser (Barre).

Laminoirs

TABLE

o IO

Pages
Machines i arrondir les dos 4
Machines & battre le dos des volumes. 10
Machines & couper les coins 12
Machines & courber les cartons. ; 52
Machines i piquer et perforer le carton. 39
Machine & poser les ceillets :

Outils divers

Perforeuses perfectionné

4 interruptic

i car

i3 Petite presse de relieur, tout en fer.
Plateaux ordinaires

22 —  ferrés

s il endosser

au noir

Presses i percussion & 4 colonnes.

25
2 - a vis sans fin
17 = en bois
18 —  hydrauliques.
22 a rogner tout en bois
19,20 o vis et volant tout en fer
21 a rogner avec traverses fer
15 Rouleaux & endosser .
3 recques. 31,

6 Scies
5 Tas a battre.
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(Nouveau Modele)
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PRIX
SUIVANT

DINENSIONS

EN

Ces Rangs sont hermeétiquement clos de tous cotés,
et nous les construisons pour Casses de tous formats, 2 1, 2, 3, 4, 5 et 6 rangs.

Etablissements A. FOUCHER

— = ANCIENNES MAISONS REUNIES :

A. FOUCHER, Matériel d’lmprimerie, Fonderie de Caractéres. .. .. ..
JANIOT, C. BARRE et PAYET, Matériel pour Relieurs, Brocheurs, Doreurs.
BOILDIEU, Matériel d'Imprimerie, Clicherie, Galvanoplastie, e

o, 54-62, boulevard Jourdan, PARIS (x1v) o0, o)
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Etabhssements A. FO

A, FOUCHER Mn(érlel @'lmprimerie, Fonderie de Caracteres.

BOILDIEU, Matériel d’Imprimerie, Clicherie, Galvanoplastie.

JANIOT, C, BARRE et PAYET, Matériel pour Relicurs, Brocheurs, Doreurs.

# Ces meubles sont absolument
indispensables dans toutes les
Imprimeries, maisons d'Editions,
Journaux, etc, qui ont une
grande quantité de dliches, gal-
vanos, similis ou autres, 4
conserver. ot g “t Ed
<% Le capital qu'ils représentent
est assez éleve pour qu'on n'en
prenne jamais trop de soin, ahn
de les retrouver en bon état lors
d'un prochain tirage. .t s
& Les tiroirs qu'ils contiennent
ont leurs cotes prolongés de fagon
a n'étre pas obligé de les retirer
completement du meuble pour
prendre ou déplacer un cliche. [ls
sont munis de poignées nickelees.
% Ces meubles sont en
bois verni, hermetiquement
fermes de tous cotés, et
nous les construisons sur

toutes dimensions. . .

g )
v

PRIX SUR DEMANDE AR S5

UCHER

ANCIENNES MAISONS REUNIES ——

oQ, 54-62, boulevard Jourdan, PARIS (xxv*) o0,

G e
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Coupoir -Biseautier

(NOUVEAU MODELE)

pour

Filets

Interlignes

et
Espaces
S

Prix : 140 francs

Ce nouveau Coupoir-Biseautier, dont le rogne-interlignes est indépendant du
biseautier, permet de couper sur 105 douzes de justification. Il est, en principe, divisé
par 12 points, mais nous pouvons,sur demande, le diviser par 3 ou 6 points. Le guide
du devant sert & couper les plus petites longueurs.

En proposant ce nouveau Coupoir-Biseautier a notre clientéle, nous avons cherché
a donner un outil trés simple en méme temps que trés solide, et permettant de biseauter
avec la justesse la plus irréprochable.

\NNSNppp

Etablissements A. FOUCHER

—  —— ————— ANCIENNES MAISONS REUMIES : ——0H
A. FOUCHER, Matériel d’Imprimerie, Fonderie de caractéres ¥ % ¥ ¥
JANIOT, C. BARRE et PAYET, Matériel pour Relieurs, Brocheurs, Doreurs
BOILDIEU, Matériel d’Impr imerie, Clicherie, Galvanoplastiec % % % « <«

54-62, boulevard Jourdan, Paris xive)
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Marbre a Mouler roulant

avec Crémaillére de hausse

(2 )
Y%

Cette table a4 mouler
remplace
avantageusement
I'ancienne

4 marbre fixe.
«d,

Elle est en fonctions
dans
tous les Quotidiens
et dans
les principaux ateliers
de :
Stéréotypie.
]
%

PRIXESUEANIE S BDEIMENSTIONS

Etabllssements A. FOUCHER

—— ANCIENNES MAISONS REUNIES : — =

A. FOUCHER Matznel d’Imprimerie, Fonderie de Caracterzs S
JANIOT, C. BARRE et PAYET, Matériel pour Relieurs, Brocheurs, Doreurs
BOILDIEU, Matériel d’Imprimerie, Clicherie, Galvanoplastie w w3 s

o2, 54-62, boulevard Jourdan, PARIS xivy) o0,




PRESSE HYDRAULIQUE |

Spéciale pour Stéréotypie et Galvanoplastie
=N

#  Platine : 76x57. « « « <« « Pression : 150 tonnes.
Prise d’empreintes avec la perfection la plus absolue.
Marche a bras ou au moteur.
Déclenchement automatique quand la pression maximum est atteinte.
Mise en pression rapide. # Indicateur de pénétration facultatif.
Pas delfondations spéciales, la pompe faisant corps avec la presse, =« &

% 4  « o« d’ou minimum d’encombrement et grande facilité d’installation.

PRIX : 3.500 francs

La méme Presse se construit en « Acier coulé » donnant 400 tonnes de pression

(q (s

Etabhssements A. FOUCH ER

ANCIENNES MAISONS REUNIES :
A. FOUCHER, Matériel d’lmprimerie, Fonderie de Caractéres. - w e
JANIOT, C. BARRE et PAYET, Matériel pour Relieurs, Brocheurs, Doreurs.

e

BOILDIEU, Matériel d’'Imprimerie, Clicherie, Galvanoplastie.

¥ 54-62, boulevard Jourdan, PARIS xive) o
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Systeme

SABARRE &

Cette machin~ A rogner se place en téte de tous les autres systémes, A cause de sa régularité, de sa précision et de
Pénorme puissance de sa pression automatique.

est la meilleure, et la plus productive de toutes, et c’est celle qui se recommande le plus a Iattention de tous les
Industriels qui veulent faire VITE, et surtout BIEN.

La pression automatique est obtenue au moyen d’une
plupart des autres rogneus 1 en résulte que la pre
motrice nécessaire est relativement trés minime

La rogneuse “ Barre”

came en acier et non d'un contrepoids, comme dans la
o est toujours aussi forte qu'on puisse le désirer, et que la force

est munie de tous les perfectionnements modernes : arrét automatique lorsque la lame
arrive au sommet de sa course; faculté d’arréter a n'importe quel moment au moyen du frein instantané; régle
indicatrice de coupe; réglage et avancement du plateau a la demande; réglage instantané du porte-lame, etc, etc.

—— — S
| PRIX | SUPPLEMENT
DiMENSIONS | EmbaLLAGE | pour
| O |embrayage i friction
| R e

| 70 ir
80 »
110 »
150 »
175 »

ACCESSOIRES POUR ROGNER LES GOUTTIERES ET LES TETES

Une pi coulisse et son dessous pour gouttiére, grandeur moyenne.
Une équerre de devant et vis.

ET LES QUEUES DES VOLUMES (RELIURE)

Longueur : o m. 30; largeur : o m. 21 et o m. 15. ... 3 25
o 3 % 5

Deux plaques a coulisse avee quatre vis et huit mandrins, pour (éte et queue. . 15
Un bois supplémentaire. 3 i o 2 4
Appareil pour rogner les bandes étroites (tout en fer). g 4

55

EtaBLissEMENTS A. FOUCHER AEmoi el e |

. Materiol dimprimerls, Fanderle do Garsetbres.

54-62, boulevard Jourdan JANIOT, C. BARRE et PAYET e
Matériel pour Relieurs, Bracheurs, Doreurs

= — BOILDIEU g s
= PARIS (xive) Ml mprimarie, Cichere, Gatanapst

Installations électriques sur demande.




