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Nous avons Uhonneur de vous soumettre notre nouvean CATALOGUE GENERAL
concernant les cing parties ci-dessous :

17 Partie. FONDERIE EN CARACTERES;
—  COMPOSITION & IMPRESSION;
—  CLICHERIE;
— GALVANOPLASTIE;
— BROCHURE & RELIURE.

A la fin de chaque partie, il y a une Table des Matiéres qui facilite la recherche des
articles quon désire.

Vous voudres bien prendre en considération le présent Spécimen, dans lequel nous avons
réuni presque tous les outils et Machines ayant rapport & UImprimerie.

Veuilles y remarquer : .

Pour la FoNDERIE EN CARACTERES : Les Machines «“ Universelles ” & fondre et terminer
les caractéres, les Machines pour fondre et terminer les gros Caractéres et Cadrats, ete.

Pour la ComposITION ET L'IMPRESSION : les Casses el Bardeaux de tous modéles, les Rangs
en fonte, Rangs en bois, Pieds de Marbre en fonte et ordinaires, Casiers ¢ Garnitures, Lingots
et Interlignes, Coupoirs-Biseautiers, Meubles de Coupoirs, Machines & couper les Espaces,
Chassis et Ramettes de tous formats, etc.

Les Presses & bras Stanhope e Portatives, Machines a Cartes de visite, Bancs de Presse,
Auges pour formes et rouleauz, etc.

Pour la CLicHERIE ET LA GALVANopPLASTIE : le Fournean-Moule-Presse portatif, les
Presses a sécher @ vapeur, aw gaz et aw charbon, les Tours, plateau vertical et horizontal, les
Moules a Clichés, /e Moule & monter sur matiere, les Plaques a Noyaux, les Scies circulaires,
les Scies & ruban, les Scies a découper, les Presses a empreinte, & percussion, les Presses
hydrauliques e¢ @ genouilléres pour la cire, les Piles et les Cuves, Machines a biseauter et
échopper les clichés, efc.

Pour la BROCHURE ET LA RELIURE : les Presses & satiner toul en fonte et fer a vis sans
fin, les Presses hydrauliques, les Presses a satiner en bois, les Coupe-Papier nouveau modéle @
pression et débrayage automatiques systéme “ Foucher et systéme “ Barre”, les Cisailles tout
en fonte, les Laminoirs, les Presses & rogner, efc. 3

Nous vous engageons vivement ¢ visiter nos Magasins et Ateliers, qui sont pourvus de

marchandises d’avance, prétes a livrer, et vous ver; notre genre de fabrication : de ce cité,
nous ne craignons pas la concurrence, nous sommes arrivés par un outillage perfectionné, @
faire plus vite et micux que ceux de notre spécialité. Clest pour cela que nous désirons que vous
vous rendies comple vous-méme, et nous sommes certains & Uavance que vous seres entiérement
satisfait, et que vous nous favoriseres de vos ordres.

Danrs cet espoir, agrées, Monsieur, nos bien sincéres salutations.

S* des Etablissements A. FOUCHER
L'Administrateur délégug, 62, boulevard Jourdan,

A. de QUILLACQ PARIS




Conditions de Vente

Toutes les Marchandises sont prises 4 nos Magasins ou Ateliers. Sorties, nous n’en
sommes plus responsables, et elles voyagent aux risques et périls du destinataire.

L'emballage et le transport sont a la charge de P'acquéreur.

~>e-

Conditions de Paiement

Pour la France. . . . .  Au comptant, 3 pour (00
- — . . . . . A 90 jours, sans escompte.

Pour PEtranger. . . . Réglable sur Paris

CONDITIONS SPECIALES SUIVANT L’IMPORTANCE DES COMMANDES

Commission e [EXportation
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Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Machine “ Universelle ”
(TYPE I)

a fondre les Caractéres, les Espaces et les Cadrats (Modele perfectionné)

Machine ‘“ Universelle ” perfectionnée, fondant, rompant le jet, frottant, apprétant, crénant,
ssant et composant les caractéres du corps 5 au corps 14 (ou du 3 au 20 & la demande) soit
9 corps; marchant a bras, chauffage au gaz ou au charbon; livrée avec 9 corps au choix, et un
Seullcuelse RSl Foit e SR T T B R e RGN 3.500 fr.
INORVGICn Ry e netin (Vo0 ¥p o/ erai)se S S 150 »
Cone de transmission en deux parties, alésé sur mesure . . . . . . . . . . . 40 »
Creuset de rechange (au gaz ou au charhon) . AR el R 35 »
Emballage en une caisse . . . . . . . . AR B0

Emplacement de cette Machine : 1m,15X0™,75.
Poids net . . . . . . . 525 kilos | Poids brut, emballiée. . 650 kilos
Production de 30 a 45.000 lettres par journée de 10 heures

NOTA. — Cette Machine peut étre agencée pour marcher & Vélectricité soit par friction, soit par courroie, le volant
dans ces cas est livré aveo la couronne’plate ou ave pour courroie & la demande.




rd Jourdan, PARIS

des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulev:

Supplément et Pieces de rechange
(MACHINE TYPE

Caoutchouc de rechange pour eau et gaz . . . . . . - - Le métre
Assortiment des vis, ressorts et pieces usuelles de rechange .
Pistons de rechange a clapet (/g. 42) .
Piéces usuelles de rechange, soit un a
pour une Maching s oa e gk G o
Nez de rechange ordinaire en acier (fig. 29). . . . . . T
— carré en acier, fileté ( fig. 30). i

Plaques ou palettes en acier pour nez (fig. 32).
Cran supplémentaire & la demande ( /ig. 24) .
Hauteur supplémentaire .
Lames complétes et justiliées sur

— — non justifiées

— senles —

NOTA. — Voir les dessins des accessoires ou piéces usuelles de rechange pages 31 et suivantes.

. Lapiéce

rliment de vis, ressorts, ete.,

Réparation de creusets, réalésage et fourniture du piston . . de 8 a

Blancs, Espaces et Cadrats

On peut fondre également sur ces Machines les blancs, espaces et cadrats, épaisseur
maximum 36 points, soit au moyen de hauteurs spéciales, soit par les maltrices
rentrantes.
Hauteur pour les blanes . B L
Lames complétes pour fondre sur cette hauteur, justifiées sur la Machine. La picce
Lames seules et matrices rentrantes pour fondre les blancs, — — —
(Les contre-lames et les picces de pied et de téte de la filire servent pour ces blancs).
Lames complétes avec malrices rentrantes pour fondre les blancs, justifices
s e L o 27/
NOTA. — Sur demande, ces Machines peuvent étre agencées pour fondre les caractéres 3, 4, 16, 18 et 20.
Lies cadrats do 36 points d'épaissear et de 6-20 comme corps, avec un second arbre, pour. marcher d un et lrois
tours, soit 200 francs en plus pour les blancs ou cadrals.
Ces Machines sont livrées avec lamps i gaz compléte et ses supports en fer; elles sont munies de 2 seaux tole
galvanisée ou réservoirs pour les réfrigérants du moule, & défaut de la conduife divecte de I'e u.
Elles sont essayées et justifiées sur tous les corps et hauteurs, et le:
Une notice explicative pour la marche et le fonctionnen ent de ces
remontage et réglage, sont remis i la livraison, ce qui facilite T'ouvrier, car toutes les piéces sont chifirées et mises en
tablenu par ordre numérique; ds cette fagon, il ne peut y avoir de confasion dans 1y désignation des pitces, soit pour
leur remplacement, soit en cas de démontage et remontage des Machines.
Les 2 seaux et leur support en fonte non lirrés avec ces Macl
Ces Machines sont emballdes soigneusement, toutes montées
Afin d'éviter de la correspondance et des pertes de temps, re
la commande.
Les emballages retournés franco i domicile et en bon

s essals sont joints avec chaque lame et hauteur.
Machines, ainsi que les croquis pour démontage

ines, il y a lieu & une déduction de 5 francs.
et pour tous les pa
empli le questionnaire plus loin et ladresser avee

tat sont repris pour moitié de leur valeur faclurée.

(Voir questionnaire page 20)

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Machine “ Universelle
(‘TYPE: IT)

4 fondre les Caractéres, les Espaces et les Cadrats (Modéle perfectionné)

Uiy Ul
)

3

4

TMATHIELL

Machine ** Universelle ** perfectionnée, fondant, rompant le jet, frottant, apprétant, crénant, finissant et compo

sant les caractéres du corps 16 au 48, soit 6 corps; marchant a bras; chautfage au gaz ou au charbon; livrée avee

6 corps au choix et 2 creusets. Mouvement d'arrat automatique, aprés le coup de piston, pour permettre & la lettre

de se refroidir. Les combinaisons d grenages en acier & dents taillées hélicoidales permettent de faire

et 9 tours, selon les corps & fondre; la notice spéciale donne des indications i ce sujet, avee croguis 4 Lappui, ce

4.150

Mouvement & vapeur (cone, friction, chaise en fer, palier et débrayage) . . . . . . 160

Cone de transmission en 2 parties, & 5 vitesses, alésé sur mesure, . . ... . . T 40 »

Creuset de rechange (au gaz ou au charbon) o HoRG LAk 5 56T ol ot 40 »

qui facilite le démontage et le remontage des roue:

Emballage en une caisse
Emplacement de cette Machine : 17 2
Poids net envivon. . . ., . .. 625 kilos | Poids brul, emballée, environ. . . 760 kilos
Production de 15 & 20.000 lettres par journée de 10 heures.

YOTA. — Celte Machine peut étre agencée pour marcher par I'électricite, soit par friction, soit par courroie; le vlant
dans ces cas est livré avec la couronne plate oi ay © pour courroie & la'demande.




Société des Etabl

ements A FOUCHER, 6 boulevard Jourdan, PARIS
S A IR G2y BNl

Supplément et pieces de rechange

(MACHINE TY
2 melre

Caoutchouc de rechange pour eau et gaz s .I 5 .’,»e
Assortiment de vis, ressorts et pieces usuelles de rechange.
Pistons de rechange a clapet .
Pitces usuelles de rechange, soit un &

une Machine. :
Nez de rechange en Ionle 5
Nez carré en acier fileté.
Plaques ou palettes pour nez. 3
Crans (haut ou bas, devant ou derriére).
Hauteurs supplémentaires . S o e S 7
Lames supplémentaires complelex Cl]llsl!ll s sur la Machine 16 -

La picce

2 e S &
orliment de vis, ressorts, etc., po

La piéce

— non justifiées compleétes. B
— seules non justifiées ST SR o ”
NGTA. — Voir les dessins de: ires el picees usuelles de rechange pages 31 et suivantes.

Réparation de creusets, réalésage et fourniture du piston . de 10 a

Blancs, Espaces et Cadrats

On peut fondre également sur ces Machines, les blanes, espaces el cadrals épaisseur maxi-

mum 60 points, soit aumoyen de hauteurs spéciales, soit par les matrices rentrantes.
Hauteur pour les blanes. : e
Lames complétes pour fondre sur (elle lmutuu ]Ubh[n‘&“ sur la \Iac]nno La piéce

seules avec maltrices rentrantes pour fondre les blancs, juslifiées sur
la Machine e
(Les contre-lames et les jiéces de picd et de tite de la filiirs servent pour

Lames complétes avec malrices mnlmntu\ pour fondre les blancs, ]H\ll iges

sur la Machine.

Blancs ou Cadrats creux
(Voir croquis ci-contre)

Noyaux en acier pour fondre les blanes creux, (voir croguis fig. 19) 18 fr. Les blancs creux avec
noyaux se font généralement a partir du corps 24.

NOTA. — Sur demande, ces Machines peuvent élre agencées pour fondre les caractéres et blanes jusqu'au
corps 48; les cadrats de 60 points d'épaisseur et de 48 comme corps.
Ces Machines sont livrées avec lampe  gaz compléte el ses supports en fer les sont munies de 2 seaux tole
pour les réfrigérants du moule, i défaut de comluno directe xlo l'eau.
Llles sont essayées et justifiées sur tous les corps et hauteurs, et les essais sont Joints avec chaque lame et Lauteur.
Une notice explicative pour la marche et le fonctionnement de ces Machines, ainsi que les croquis pour démontage,
remontage et réglage, sont remis & la livraison, ce qui facilite l'ouvrier, car toules les piéces sont chilfrées et mises
en tableau par ordre numérique; de celte fagon, il ne peut y avoir de confusion dans la désignation des picces, soit
pour leur <oit en cas de dé et ge de Machines.
Les 2 seaux et leur support zion liorés avec ces machines, il y a licw i une.
Ces Machines sont emballées soigneusement, toutes moutées el pour lous
garanties el voyagent sur mer sans crainte d'avaries par les soins Y apportés.
Afin (cllé\n,er de la correspondance et des pevtes de temps, remplir le questionnaire plus loin et I'adresser avec la
comman

Les emballages retournés franco i domicile et en bon état sont repris pour moitié de leur valeur facturée.

duction de 5 franc
les pays; elles sont bien graissées et

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Machine “ Universelle
(TYPE I1I)

a fondre les Caractéres, les Blancs et les Cadrats (Modele perfectionné)

Machiné ‘‘ Universelle " pecfectionnée, fondant, rompant le jet. frottant, apprétant, erénant, finissant et compo-
sant les catactéres pleins ou & pont, & la demande, du corps 30 au 72, chauffage au gaz, marchant & bras, livrée
avec 2 corps sur une seule hauteur, au choix, et avee 2 creusels; agencée avee un mouvement spécial donnant un
second coup de piston pour produire des letires sans trous ou soufilures dans lintérieur, avec mouvement d’arrdt
automatique aprés le coup de piston, pour permettre & la lettre de se refroidir. Les combinaisons des engrenages en
acier & dents taillées hélicoidales permettent de faire 3, 6. 9, 12 et 15 tours selon les cor) ps & fondre; la notice spéciale
donne des indications & ce sujet avec croquis & l'appui. fr.

Mouvement & vapeur (cone, friction, chaise en fer, palicr ot i aehrayane)tt o aa0l
Creuset de rechange ordinaire & un jet
- pour lettres & ponts & 2 jels .
Cone de transmission en 2 parties et & 5 vitesses, al¢
Emballage, toute montée, en une caisse .
Emplacement de cette Machine l'“,T:')X l“ 30
Poids net, environ . 1.100 kilos | Poids brut, emballée, environ 1.300 kilos

"A. — Celte Machine, comme les précédentes, peut étre agencée pour marcher électriquement.




ments A. FOUCHER, boul e\ahl Jounl(m PARIS

Société des Etabl 3
Suppléments et Pieces de Rechange
(MACHINE TYPE III)

Hiéce
Hauteurs supplémentaires (pieces acier trempé) par Imute‘m e : Mw[,me /
Lames complétes du 30- AQ pour caractéres pleins, ]u\hlu s sur la Ma ;

= = non ]u;(lﬁees.

—  seules =

Crans ou signatures fails a la demando dans la hIléle en haul en lns lle&
ou dessous, par signature . e

Nez en acier filetés et a 6 pans

Plaques ou palettes en acier pour nez. 8

Assortiment de pigces les plus usuelles, vis, ressorts, ete.,

Pistons a clapet ajustés dans les creusets S

Caoutchouc de rechange pour eau et gaz. .
NOTA. — Voir les dessins des accessoires el picces usuelles de rechange pages 31 et suivantes.

Réparation de Creusets, réalésage et fourniture dupiston . . . . . . de 12a

pour une Machine

Le métre

Lettres a Pont

( Voir croguis ci-contre)

Les caractéres & pont ou creux se font habituellement a parlir du corps 56;

faut, pour cela, des pitces et des lames spéciales ci-dessous (voir croquis

fig. 9, 10, 11, 12 et 16). : s
Lames complétes par corps du 56-72, justifices . . . . . . . . . . . . . La picce 200

— — 56-72, nonjustiﬁées. i s 4 T O — 190

Creusel spécial a 2 jets . . . o B R R E o »
Nez acier a 2 jets, filetés (voir uov,u:s/zg 28 NSNS b a B o »
Petits nez acier de rechange (coir croqurs fig. 21). o e R 1.50
Porte-plaque pour nez et ses 2 plaques .

Blancs ou Cadrats creux
(Voir croquis ci-contre)

Ces cadrats creux s'obliennent au moyen de noyaux acier montés sur plaque se mettant sur
le porte-matrice de la Machine.
Noyaux acier pour blancs creux depuis leicorps 30 au 72. Il faut un noyau pour chaque
épaisseur.
LA oo 6 o1 0 ey St 0 1

NOTA. — Ces Machmes sont livrées avee lampe & gaz compléte et ses supports en fer; elles sont munies de
2 seaux tole g: pour les u moule, & défaut de la conduite directe de L'eau.
Elles sont essayées et ]usnﬁéss sur tous les corps-et hauteurs, et les essais sont joints avec chaque lame et hauteur.
Une notice explicative pour la marche et le fonctionnement de ces Machines ainsi que les croguis pour démontage,
remontage et régYnge, sont remis & la livraison, ce qui facilite Louyrier, car toutes les piaces sont chiffrées et mises
en tableau par ordre numénque da cetle facon, il ne peut y avoir de confusion dans la désignation des pitces, soit
pour leur soit el et d
Lﬁ Zsesux et leur support en Ionte non /lr/u avec ces Machines, il y a lieu & une déduction de 6 francs.
outes montées et pour tous les pays.
de temps, remplir le questionnaire plus loin et I'adresser avec la

Aﬁn e
commas

Les smhullnges retournés franco a domicile et en bon état sont repris pour moitié de leur valeur facturée.

Société des Ltablissements A, FOUCIIER, 62, b ard Jourdan, PARIS

Machine * Universelle
(TYPE III bis)

4 fondre les Caractéres, les Blancs et les Cadrats (Modile perfectionne)

Machine ‘ Universelle " perfectionnée, fondant, rompant le jet, frottant, apprétant, crénant, lerminant et compo-
sant les caracteres pleins ou creux a la demande, du 60 au 108, sur une seule hauteur, chauflage au gaz ou au charbon,
marchant & bras, livrée avee 2 cor| - une seule hauteur au choix et avec 2 creus agencée avec un mouvement
spécial donnant un second coup de piston pour produire des leltres sans trous ou soufllures dans lintérieur; avec
mouvement d'arrét automatique, aprés le coup de piston, pour permettre & la lettre de so refroidir. Les combinaisons
des engrenages en acier, i dents hélicoidales, permettent de faire 3, 6, 9, 12, 15, 18 tours selon les corps & fondre.
La notice spéciale donne des indications & ce sujet avec croquis & I'nppui, ce qui fucilite lo démontage et remontage

des roue: 6.500

Mouvement & vapeur (cone, friction, chaise en fer, palier et debrayage) . . . 200

Cone de transmission en 2 parties & 5 vitesses, alésé sur mesure. SR 50

Creuset de rechange ordinaire & un jet. . . . R PR T 50

= — &2 jets, pour lettres & pont. . 65

Emballage en une ¢
Emplacement de cette Muchine 1#,75
Poids net, environ, 1.200 kilos | Poids brut, omhullw environ. 1.400 kilos
NOTA. — Cette Machine, comme les précédentes, peut étre agencée pour marcher électriquement.




Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Suppléments et Piéces de rechange

(MACHINE TYPE III bis)

Hauteur supplémentaire (piéces acier Lames seules pour corps pleins :
. 80! Du 60-72, non justifiées . . La piecce 40
Lames complétes pour corps pleins : — 8496 L e a5
Du 60-72, justifiées. . . . . Lapiéce 60 — 108 = olo = 50
— 8496 66 (Greusetsidigaz . . . o .. . = 50
— 108 SR 72 Pistons & clapet pour creuset . . — 7
— 60-72, non justifies. . . 585 Nez fileté 4 6 pans a1 jet. . . .  — 6
— 8496 = S 60 Assortiment de vis, ressorts et pitces
— 108 = e o 66 usuelles

Lettres a Pont

(Voir croquis ci-contre)

Lames complétes, 60-72, justifiées. La picce 200 » | Creusets & 2 jets avec piston & clapet pour
. == 210 » | comps60408 . ... ... .Lapice
= 108, — — 225 ) | Nezacierfiletéa2jets. . . . . —

o Pinonjustfs — 190 » | Peiit nezacier de rechango. - . —
= Sios — 200 » | Plagues doubles ou palettes pour
= WO = S 01 nez, avec porte-plaques.
( Voir fig. 9, 10, 11, 12 et 16) Pistons derechange pourcreusets

Blancs ou Cadrats creux

(Voir croquis ci-contre)

Hauteur pour blancs La piéce 80 » | Lames seules du60-72, non justif. La picce 40
Lames complétes, du60-72 justifices — 60 » - — du84-96, . — — 45
du84-96, « — = ) = — du 108, — — 50
du 108, — e Noyaux acier d'une seule piéce avec leur
du 60-72, non justif. — plaque (ces noyaux se fixent & la place
duB4-96, — — de la matrice) Lapiece 15 a 20
oY Tt = (Voir fig. 19)

NOTA. — Ces Machines sont livrées avec lampe & gaz complote et ses supports an for; elles sont munies do

2 seEalllzx tole gal ou ré irs pour les du moule, & défaut de la conduite directe de I'eau.

L e son? euayé?e e_l Justifiées sur lous les corps et hauteurs, et les essais sont joints avec chaque lame et hauteur.

‘me notice explicative pour l_u murc}}e et le fonctionnement de ces Machines, ainsi que les croquis pour démontage,

rem:!x:lnge et réglage, sont remis & la livraison, ce qui facilite l'ouvrier, car toutes les piéces sont chiffrées et mises
en tableau par ordre mlmér.lqns; de cette facon, il ne peut y avoir de confusion dans ln désignation des piéces, soit
pour leur remplacement, soit en cas de d et des Machi

Les 2;::‘;; e:lle;u' support el; fonte non licrés avec ces Machines, il y a lieu & une déduction de 6 francs.

Afin T de la correspondance et des pertes de temps, remplir le it i i "adr
e s p ques! mnnmr? plus loin et I'adresser avec la

Les emballages retournés franco a domicile et en hon état sont repris pour moitié de leur valeur facturée.

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

NOTICE

SUR NOS

Nouvelles Machines Universelles a Fondre

ET

TERMINER COMPLETEMENT LES CARACTERES

Nos Machines ““ Universelles ”, comprenant 4 modéles, fondent, rompent, frottent,
terminent et composent les caractéres et les blancs : 10 du corps 3 aw corps 14, 2° du
corps 16 au corps 48; 3 du corps 30 au corps 72, et 4° du corps 48 au corps 108.

Ces Machines fonctionnent avec des lames mobiles pour chaque corps. Un c6té du moule
est mobile, ce qui permet de régler les forces de corps des caractéres. Toutes ces piéces sont en
acter trempé et réglables également pour les hauteurs.

Les hauteurs faciles a changer.

Leurs prix, aprés remise ou rabais convenus, sont inférieurs a ceux des Machines étran—
geres et leur rendement meilleur; aussi sont-elles beaucoup répandues dans tous les pays (voir
liste des acquéreurs).

lles sont les seules dont les caractéres sont fagonnés lettre par lettre et non par quantité,
d’ot il résulte qu'ils sortent tous réguliers.

Sortant de nos Machines, ils sont préts a étre employés apres vérification des plus sommaires.

Contrairement & certaines assertions, nos Machines < Universelles ” fondent et terminent
les caracteres de hauteur et sans aucune retouche quelconque. — Beaucoup de Fonderies ont
adopté ce systéme et s’en trouvent bien.

Matrices. — Sur ces Machines on peut utiliser toutes les matrices, contrairement aux
Machines étrangéres qui demandent une gravure spéciale ou une justification arrétée.

Le porte-mafrice étant articulé permet de fondre les crans dessous ou dessus.

Faconnage. — Ces Machines exécutent les travaux suivants : la Fonderie, la Romprie, la
Frotterie, la Crénerie, I'Apprét, la Coupe de la goutticre au pied et la Composition.

Par leur fagonnage mécanique elles évitent de fausser la lettre et d’en léser Ieeil ce qui arrive
facilement dans le travail & la main.

Creénerie. — Elles crénent sans difficulté tous les caractéres dont I'ceil dépasse le corps de
la lettre, soit sur la frotterie, soit sur la force du corps, tels que 'arabe, I'hébreu, Pitalique, les
cursives, ete. La crénerie sur le corps se fait & la demande dans la filiére.
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Chauffage. — Elles peuvent étre disposées pour le chauffage au gaz ou au charbon. Nous
conseillons le gaz, quand cest possible, car clest le chauffage le plus facile a régler et qui
n'encrasse pas les Machines. Gest peut étre un peu plus cher que le charbon, mais, en résumé, il
¥y a économie de temps pour mettre en marche et plus de régularité dans le chauffage, ce qui
évite de briler le métal en fusion et facilite 'entretien de la Machine.

Hauteurs. — Sur demande, on peut disposer ces Machines pour fondre plusieurs hauteurs
au moyen de piéces supplémentaires. Le montage de ces pieces se fait tres facilement.

Blancs pleins et blancs creux. — Au moyen de lames, matrices rentrantes et noyaux, on
fond les blancs, espaces et cadrats pleins ou creux, complétement termingés, comme les caracteres.

Crans. — Lecran ousignature est ovdinairement fixe; sur demande, nous construisons avec le
cran ou signature mobile selon modeéle. On peut obtenir plusieurs crans, soit dessus, soit dessous,
soit cran haut ou cran bas, au moyen de couteaux supplémentaires adaptés sur la Machine et
placés dans la gaine ou filiere, ce qui évite de les faire au coupoir.

Métal. — Le métal le plus dur peut élre employé pour faire les caractéres.

Production. — La production moyenne obtenue avec ces Machines est de 25.000 a 45.000
lettres par journée de 10 heures de travail, marchant au gaz et a la vapeur; on peut arriver a
faire plus selon les sortes et force de corps; nous désignons des corps courants ou moyens, tels
que 7, 8 et 9, qui sont les plus usités. Il n’y a pas d’autre systéme qui puisse garantir ces
quantités de caracteres tout finis et réguliers en tous points.

1l est évident que la production des Machines de gros, types II, III et III bis, varie en propor-
tion du corps et de I'épaisseur des lettres.

‘Ces Machines de gros, types II, III et III bs, sont agencées d’un nouveau mouvement donnant
un second coup de piston, pour produire des lettres compactes sans trous ou soufflures dans
Pintérieur.

Certaines parties de la Machine sont munies de tubes réfrigérants qui maintiennent le moule
et les malrices a une température normale et facilitent les fontes qui sont plus régulieres.

Les résultats obtenus avec nos Machines universelles sont incontestables, car plus de 1250
sont sorties de nos ateliers a ce jour.

Nous pouvons assurer quelles sont les seules qui remplissent le plus avantageusement le
travail de la fonderie; la liste des acquéreurs en est la meilleure garantie.

: Leur maniement est trés facile, et un ouvrier Iondeur habitué aux Machines ordinaires se
met rapidement au courant.

Il n’y a pas une seule fabrique ou maison de construction qui puisse donner les références
i les garanties que nous offrons & tout acheteur, aussi bien en Machines que pour le matériel
le la fonderie en général

‘Emy — L de ces Machines est assez restreint; ainsi le type n° 1
I;E%‘ 15 sur Om, 90; le type n° 2 de 1725 sur 1m et les types n°t 3 et 3 bis de 1m,75 sur 1m,30.

s que les Machines étr dont le i exige
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Non seulement elles sont avantageuses pour le maitre fondeur, mais elles le sont aussi pour
Pouvrier; a ce dernier, elles évitent des ennuis et des maladies trop souvent causées par la
manipulation constante des caractéres et de la poussiére toxique provenant du faconnage a la
main, romprie, frotterie, crénerie, etc.

Nous tenons a la disposition des fonderies qui désirent faire acquisition de ces Machines, la
liste détaillée des acquéreurs : Paris, province et pays étrangers; ce seront les meilleures réfé-
rences (ue nous puissions donner.

Différentes fonderies possédent déja une moyenne de 15 a4 30 Machines; certaines maisons
de I'étranger en ont chacune plus de 50 de ce systéme.

Nous sommes entierement & la disposition de nos clients et acquéreurs pour leur fournir tous
les renseignements qu'ils peuvent désirer. Sur demande nous leur adresserons des échantillons
et catalogues détaillés pour tout ce qui concerne la fonderie, caractéres et blancs.

Nous pouvons nous charger de la fourniture et de la justification des Matrices cuivre ou
galeano.

Nora. — Ci~joint un mémorandum ow questionnaire i nous donner complété des détails qui
y sont demandés pour lexécution d’une Machine & fondre les caractéres, afin d'éviter de la
correspondance et des pertes de temps.

Voir Devis complet des Machines a fondre, pages 2
Voir Devis de Fonderie, page 26.




QUESTIONNAIRE

Pour la bonne exécution des ordres de Machines & fondre, pridre
de répondre aux différentes demandes ci-dessous et nous envoyer
les modvles.

1° Modeéles pour la ou les hauteurs de caractéres (hauteur A totale ceil
compris.) -

90 A défaut de matrices ou de hauteur totale avec wil nous donner la ou
les hauteurs B sans eil.

Si les matrices ne sont pas de méme profondeur d'eeil,
choisir la plus basse pour produire les modeles de hauteur.

30 Modele pour la hauteur des blancs, espaces et cadrats.

40 Modeéle pour I'emplacement et la forme du cran ou signature C.

50 Faire connaitre si le cran G est dessus ou dessous le caractére.

60 Si lon deésire des crans supplémentaires remettre des modéles.

C cran fondu, D et I crans obtenus aw moyen d’un appareil spécial placé
dans la gaine de composition; ces crans peuvent s’obtenir dessus et dessous ¢
la demande.

7° Donner la nomenclature détaillée des corps ou lames que l'on désire pour
les caractéres et pour les blancs, en désignant le nombre pour chaque hauteur.

& Indiquer si la machine doit fonctionner ¢ bras seulement, ou bien,
bras e/ au moteur.

90 Indiquer exactement le diamétre de la transmission, afin de pouwvoir
aléser le cone ou poulie @ la dimension voulue.

10° Indiquer si les corps sont sur points Didot ou Fournier, ou fout
autre systéme.

11> Indiquer si le chauflage du métal doit se faire au moyen de la houille
ou du gaz. 5

Le gaz donnant une chaleur plus réguliére et ne produisant
Pas de roussiére, il est préférable d’employer ce moyen de
chauffage.

120 La vitesse normale de la transmission est de 90 révolutions & la minute.
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Machine a fondre “ Universelle ”

(TYPE IV, brevetée)

fondant et terminant 2 lettres a la fois

Machine a fondre * Universelle ”, type IV, fondant et terminant 2 lettres a la
fois, du corps 5 au corps 12, livrée avec 8 corps au choix, marchant a bras et chauffage au

SOZRI o T e e N i 5.000 fr."

Suppléments

Mouvement & la vapeur.. ... 150 » | Porte-plaque et ses deux plaques. . . 6 »

Creuset de rechange a 2 jels....... 65 ) | Plaque simple 1 50

Cone detransm. alésé sur mesures,.. 40 » | Assortiment de vis el pieces usuelless 40 »

Nez a 6 pans taraudé. .. .. i 5 » Emballage en une caisse.... 68 »
Emplacement : 1m,40 X 4m,

Poids net . 600 kilos | Poids brut.... .. 150 kilos
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NOTICE Devis de Machines a Fondre “ Universelles ”

(TYPES I ET II)
SUR LA

" 3
ine 3 re “ Universelle ' a 2 lettres
g fond're : i) Devis de Machine Type I pour Caractéres
(TYPE IV, brecetce

1 Machine ‘* Universelle fondant, rompant, frottant, apprétant, finissant et composant
les caractéres du corps 3 au corps 14, soit avec 9 lames, marchant & bras,
gaz ou au charbon, avec 1 creuset, 3 nez et 3
e o fondre et de termin Mouvement a la vapeur (ooir page 31). . . . .. .. ..
Cette machine, dont les m°“veme":5 dzo‘:ztfizzlile;’u;fl;],e;m(‘lj fondre d’un ot I jz Cone do transmission (alésé & la demande). . e
e de e = coftps er deux corps différents; par exemple, le corps 6 d'un (‘.muse! SO o & dlaﬂ.’on zoogrezelcs
T L le, A s"; et o corps 8, ete. Autant que possible, fondre les | P'va"s‘le rechange & clapet (voir page 33)
cileot lo S e l? COI‘PlSes corps se rapprochant, comme il est indiqué plus haut. ;\fle‘ do "E‘_c}‘f‘"gu ou f‘c‘”_(""“'ﬁz« 26)
mémes épaxsseurs_ensemhle, ainsi que d NS du type 1, qui ne fond quiis aque uL\lex pour noz (voir fiy. 32)
B e : les fortes polices des corps les plus ! “aum‘.”b"pplum_enm"'e 5
 letire  la fois; son grand rendement lo recommande pour les B i el ‘ Assortiment de vis, ressorts et pitces les plus usuelles de la Machine
~ courants, i la fonte desquelles il W“E d’i““‘mestse""'ces’ e osuliais dég Lames supplémentaires complélcs,dulﬁ au L justifids ur s Machine (o - 1), L itee
4 i j i i rochures, ete. o ik e 6 o o %
Vs plusE:‘;::rﬁ::a:i: :;;celg::f:x gaz, ces machines foul’n%sselll ou pe\_l\'enl [)l‘gl]llil‘? dz 60.00'0
80.000 lettres par jour, selon les épaisseurs et les corps; afin de pouvoir ?plexll'x ce rendement,
ut les laisser quelque temps montées sur le méme corps, et non cllang_el souvent.
o Ces machines n’en sont plus a leur période d’essais, car el]es}om&l}onnenl depuis qu)EIq\l:ﬁ
temps & PImprimerie Nationale et chez MM. Allamgull}aume et Ce, & Paris, chez MM. Barnhar
s et Spindler, a Chicago, Orgellrand, a Varsovie, etc. : ; ; i
dons cette hine & foutes les fonderies qui veulent produire vite et a
elles obtiendront certainement une grande économie.
lacement est a peu prés le méme que celui du type I : 17,40 X 4m, Elle consomme e
it de gaz en plus, et demande & peu prés la meéme force, c'est-a-dire un quart

et chaulffage au

plaques pour nez (voir page 9)

Devis de Machine Type Il pour Caractéres

”” fondant, rompant, frottant, apprétant, finissant et composant.
les caractéres, du corps 16 au corps 28, soit 6 lames, marchant a bras, chauffage au gaz
®E o Y : i ou au charbon, avec 2 sets, 3 nez, 3 pl S r nez (voir e
eut également fondre des blanes jusqu’a 86 points d’épaisseur, mais nous \Iom_;nema l::r:wa:cl (cz;f“il: .{”nu plaques pour nez (voir page 11)
c aract et blanes indisti & moins de ne fondre que le b, REi S (alésé f: ‘1/‘ 5
plus fort, 111 faudrait marcher a la main. Pour les gros blancs o Creuset de rechange au gaz ou au charbon (coir page 34)
Spéciales. .

¢ Pistons de rechange & clapet (voir fig. 42 et 43}
(m{(;yen de lames et matrices rentrantes, cottant 33 francs par Nez de rechange en acier (ooir fig. 2
chine.

chines peuvent étre agencées pour fonctionner a I'électricité.
'ment et les résultats annonceés. Assortiment de vis, ressorts et picces les plus usuelles de la Machine
ous les livrons : Lames supplémentaires complétos, du 16au 28, justifiées sur la Machine coirfig. 1 @ 4) La piece
1 — = = 30/ 4ge — —
lles rencontrent toujours des difficultés pour les faire 500 composteurs spéciaux, en chéne, allant sur cette Machine (coir page 36) le cent 85 fr. .
en fassent ou en fassent faire la réception dans nos Emballage en 1 caisse
is. Pour des raisons particuliéres, nous sommes Haie de table (0oir page 36).
S pas qu'une fois essayées et livrées, nos machines G )
us désirons éviter toute contestation a ce sujel Galée de mise en page (ooir page 36).
verrons donc aucune machine a I'essai. Nous

Hauteur supplémentaire. . .

lées et justifiées sur tous les corps et essayées dans

NOTA. — Pour les blancs, voir les détails des Machines pages 10 et 12,




.
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Devis de Machines * Universelles ” : Devis de Machines * Universelles ”

(TYPES III ET III bis) (TYPES IIT ET III bis)

Devis pour Machine type Il bis

i r Machine type Il i ;
Devis pour M yp! 1 Machine “ Universelle ” fondant, rompant, frottant

: ; , apprétant, terminant et compo-
1 Machine * Universelle ” fondant, rompant, frottant, apprétant, terminant et compo- | sant les caractéres pleins ou creux, §u corps 60 au 108, sur une seule hauteur, chauffage
sant les caractéres pleins, du 30 au 72, sur une seule hauteur, chauffage au gaz, et marchant ;u gaz, et m:‘ll'ch:\nl A. la vaper_u-, livrée avec 2 corps au choix et 2 creusets ordinaires,
plaques et 3 nez (ooir page 15) . . . . . 5

Corps oulames complétes, pour caractéres pleins, justifiés du 48 au 54 (s0ir page32). La picce

4 la vapeur, livrée avec 2 corps au choix et 2 creusets ordinaires, 3 plaques et 3 nez
(voir page 13). . . . . . B 0 o ] J
Corps ou lames complétes, pour caractéres pleins, justifiés du 30 au 48 (ooi.l' page 32). La piece = =
Corps ou lames complétes, pour caractéres pleins, justifiés du 54 au 72 (X‘OI.I‘ page 32). — ¥
Corps ou lames & pont, pour caractéres creux, justifiés du 60 au 72 (coir page 32). — -
s copuppl moptaire, a : 4 pont pour caractéres creux,
Creuset ordinaire a gaz, de rech . = e iy =
Creuset & gaz, & 2 jets, pour caractéres creux . = = E
Nez fileté de rechange pour creuset ordinaire (voir page 33). . o e e
B e s e o : Creuset ordinaire & go, do rechangs, pour caractinas plaius nai page 54).
ERisi o rachanps pour crous o B v — Agaz, & 2 jets, pour caractéres creux. . . , . .
lagpies ils R PR RUAC UG LR "f‘."""e Soindgesdl e Nez acier fileté de rechange pour creuset ordinaire (coir page 33). . . . e
i et h20ets "l‘iec oM (2n R o B = A2jetsderechange pour creuset & caractires creux (coir page 33).
et il ol E‘."‘é”; A ;’Sé‘ev,fs s pi e Petits nez acier de. rechange pour creuset  deux jets avec monture (coir page 33).
Gt i, ‘E’ 1;7‘““1]‘9 L 1"”.“"5’ ; D e Uk Imesures . f; ges i Plaques de rechange en acier pour nez de creuset ordinaire (coir page 33)
mballage en 1 caisse pleine. . . . : L o s .
Assortiment de vis, ressorts et picces les plus
Cone de transmission, ou poulie en 2 parties, & 5 vitesses, alésé sur mesures

Blancs, Espaces et Cadrats pleins ou creux (00ir page 31) . . . . .

Emballage en 1 caisse pleine.

(Voir page 14) &
Blancs, Espaces et Cadrats, pleins ou creux

(Voir page 32)
Blancs pleins et fondus par Hauteur Les blancs s'obtiennent, soit par hauteur, soit par matrices rentrantes.

Les Blancs s'obtiennent, soit par hauteur, soit par matrices rentrantes.

Hauteur spéciale (sur modele). . . . . Blancs pleins fondus par hauteur

L ;;’ oS, el Hauteur spéciale (sur modéle) AR pitce

- 8 dtes justifides c au corps 60. . .
o & — e R Lames complétes justifiées du cor “. wu corps 60
- = — b4 72

= — = (5 e p

Blancs pleins fondus par Matrices rentrantes i = o= = 108

- Lames complétes et matrice rentrante, du corps 30 au corps 48, justifices. . . . . La piece Blancs pleins fondus par matrices rentrantes
= - = — 54 = P B

— — = =230 — 48, non justifiées . . —

= = = = — g

Lames complétes et matrices rentrantes, justifiées du corps 48 au corps 60 . . . . La piece
& e 15k s SE =
= e & = - oy
X . L = e 96, 4 2 jets.

Blancs creux { ; = . e = e 0

Noyaux simples et doubles, en acier, montés sur leur plaque, pour demi-cadratins, Blancs creux
cadratins et cadrats (voir figure19) . . . . . *« .. ...Lapice 15420

Les corps 30 & 48 se font sur demi-cadratins, cadratins, cadratins et demi o doubles cadratins.

Les corps 56 4 72, demi-cadralins, cadratins et cadratins et demi.

Noyaux simples et doubles, en acier, montés sur leur plaque, pour demi-cadra
tins, cadratins et cadrats (voir page32). . . . . . s ... .. 154 20ir. la piece.




Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Devis d'un Nouveau Matériel Complet

pour Fonderie de Caractéres, des Corps 5 au 48

. 1 Machine a fondre “ Universelle ”, type I, pour caractéres, du corps 5 au 14, soit

9 corps, chauffage au gaz ou au charbon, marchant a bras (voir page 9) .

1 Mouvement & vapeur

1 Cone de transmission

1 Creuset de rechange au gaz ou au charbon

Emballage en 1 caisse

1 Machine & fondre ‘ Universelle ”, type II, pour caractér
avec 6 corps a choisir, chauffage au gaz ou au charbon, marchant a bras (voir page 11) . .

1 Mouvement & vapeur

1 Cone de transmission

du corps 46 au 48,

fr.
1 Coupoir a caractéres monté sur bati fonte (pour baisser sur hauteur voulue les lettres aprés
la fonte ou faire de nouveaux crans sur demande de Timprimeur) (coir page 42) &
1 Justifieur & lettres, du corps 5 au 14 (coir page
1 = = — 16au48( —
1 Rabot mécanique & lettres (voir page 42). .
4 Rabots ordinaires (voir page 42). . . . . . . . La picce 30 fr.
12 Fers de rabots, assortis (coir page 4 — 2 »
500 C chéne pour éres, du corps 5 au 14 (coir page 36). .  Le cent 28 »
500 — — — — 16au48( —
2 Paires Composteurs d'apprét (ooir page 36).
1 Couteau d'apprét (voir page 36). .
2 Limes (e 36) . .
2 Haiesde table ( —  36)
2 — coupoir en chéne (voir page 36)
1 Typométre acier de
i = = 120 — |
1 — — PR (T — . ap). -
2 Justifications bronze et Jetons acier (ooir page 37) . . . .
4 Galées de mise en pages:(coir page 36)
2 Palettes — — acier et cuivre (coir page 36) —
1 Fourneau carré, tout en fonte (dessus de 80 X 80), pour préparer la matiére, avec chaudiére
fonte de Om,38, barreaux en fonte et supports fer pour la grille (coir page 55)
4 Lingotitres fonte pour préparer la mativre en petits lingots (coir page 31). Lapicce © fr.
1 Pochon en fer, manche garni bois,
1 Ecumoire grand modéle —
1 Ecumoire emmanchée, pour les ¢
1 Pochon

NOT:vt. — Ce Devis, quoique complet ou a peu prés, pour commencer une fonderie de caractéres, peut
étre n_mdlﬁé,»c'usl—a-dire augmenté comme Machines, selon les besoins; nous Y avons mis tout ce qu'il faut
autrement dire, tout ce qui est indispensable pour pouvoir faconner les caractéres fondus d'avance lusquelsv
3 la demande du client, peuvent étre baissés, ou faire des crans ou signatures supplémentaires, 1 4

Pour les blancs, voir les détails des Machines pages 10 et 12.
Pour les corps du 48 au 108, voir Machines pages 13 et 15,
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Nouvelle Machine perfectionneée

a fondre les caractéres penchés, Ecriture ou Anglaise, la Batarde, la Ronde,
les Caractéres ordinaires et les Blancs

Machine a fondre les caractéres ou types 'y le, cursic LM,I) Iln\mlL dPs 5]00 -
nécessaires pour fondre deux corps d choisir, du 12 u gaz ou au charbon. . 3. 5

Emballage en 1 caisse

sur la Machine. . .

Mouvement pour la vapeur, mont
sur mesure) .

Cone de transmission en 2 pitces
Creuset de rechange au gaz ou au charbon. . . : St S
orps penchés compl 62 1 penchées et 2 lames droites par corps, justifiées sur la Machine.
Corps droits complets pour caractéres, soit 2 la ites arrées,

e —  pour blancs pleir =
Hauteurs supplémentaires, par hautew: . .

Noyaux montés sur leur plaque pour obtenir les blancs creux. . . .
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NOTICE

SUR LA

Machine a fondre IEcriture, 'Anglaise, la Batarde, etc.

Cette Machine fond les caractéres ou types d'écriture (anglaise, batarde, ronde, cursive, etc.)
de toutes formes et de toutes pentes, sur modeles, ainsi que les caractéres droits ou ordinaires.
Elle ne fait que la fonte comme dans les anciennes Machines, la romprie, ainsi que la
 [rotterie etla crénerie, se font dla main ou mécaniquement, avec notre Machine & créner i firaise,
qui marche & pédale et & la vapeur. Cette Machine fait la frotterie et la crénerie séparément, la
- romprie du jet se fait & la main (voir plus loin le prospectus de cette Machine).
Nous recommandons & MM. les Fondeurs notre nouvelle Machine, récemment perfectionnée,
qui a de grands avantages sur les anciens modéles et tous les autres systémes.
_'* - Nous avons supprimé toutes les causes de difficultés, modifie les leviers, remplacé les
- ressorts par des cames, efc., ce qui la rend aussi pratique que nos Machines ““ Universelles”. Elle
construite dans le méme genre, comme hati et mouvements. Le plateau ou table est mobile,
ii permet de voir sans entrave fous les organes, soit pour le réglage des leviers, soit pour le
ssage ou toute autre opération. i
Elle peut étre uﬁﬁsée dans toutes les fonderies, puisqu’elle fait €également les caractéres droits
ardmaarw et les blancs, espaces et cadrats, du corps 12 au corps 60 et sur 96 points d’épais-
’, maximum.
.‘ L‘esplancs, espaces et cadrats, peuvent élre fondus pleins ou creux; les blancs creuz se font
é partic du corps 24, les corps plus petits ne permettant pas d’y introduire des noyaux.
E}le march»e par une combinaison d’engrenages hélicoidaux, ce qui rend le fonctionnement
doux et qui permet de changer de vitesse selon
automatique des mouvements,
insi des types compacts.
Elle peut fonctionner  bras et a la vapeur,
*m‘n,m ou au charbon. <
het:?i:?;:el::;;:yﬁ::r(}:l'z::::: df lcette Machine sontitréprochables, pour la heauté et la
Nous enve;-rons sur deman]d I % Bg_t'tmde producflon.
us el 7 e, les échantillons ou essais fondus sur cette Machine.

les corps ou épaisseurs a fondre; un systeme
permet au piston de faire entiérement sa course et assure

comme l'indique le dessin; le chauffage se fait

A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS,

Machine a Crener et a Frotter a fraise

pour les Caractéres d’Anglaise ou Penchés et tous les Corps droits

MACHINE A CRENER SUPPLEMENTS

A PEDALES Fraises. Lapiéce, de 5 a 10 fr.

aveo | \ Lamesdroites. Lapaire, 12 »
6 Fraises assorties. - = Lames penchées. — 15 »
1 Paire lames droites pour

droites pour

1 Paire lnmes penchées pour I o NOTA
£ros corps. {

1 Paire lames penchées pour g 0l les Lames se font sur mo-
petits corps. /2 I | déles; il est donc indispen-

Les Fraises et

Priy NS sable d'envoyer avec les com-

300 francs f / ] mandes tous les types qu'on

désire créner ou frotter.

Emballage .15

w

Pour marcher a la vapeur W Pour marcher & la vapeur
avec 2 avec
poulies et débrayage poulies et débrayage

15 fr. = - 15 fr.

Cette Machine peut créner et fraiser ou frotter tous les caractéres dont I'wil dépasse le corps, soit sur
I'épaisseur, soit sur la largeur, romain, italique, anglaise ou lettres penchées, & becs ou a encaches et sur
toutes les pentes voulues aussi bien que les caractéres ordinaires.

Les lames et les fraises se font d'aprés les modeles donnés.

La Machine est livrée pour faire tous les corps droits et les caractéres penchés sur une seule pente. Les
autres pentes sont comptées en supplément.

Elle est disposée pour marcher a pédale, mais nous pouvons y adapter un mouvement pour la vapeur avec
débrayage. Il n'y a que la fraise seule qui peut marcher & la vapeur, le chariot allant & la main.

Son fonctionnement est des plus simples et son installation facile; son emplacement est celui d'une
machine & coudre petit modele.

Il n'est nullement besoin d’un ouvrier spécial pour faire fonctionner cette machine : quelques heures
d’apprentissage suffiront pour se mettre au courant.

Le chariot est mobile en tous sens, en épaisseur, longueur et largeur, et tourne sur son axe  la main, ce
qui permet de faire toute grosseur, au moyen de lames correspondantes.

Les avantages que donne cette Machine sont incontestables : .

1° On évite d’avoir des lettres faussées et souvent l'eeil 1ésé; de la, pas de perte de ces lettres qui sont
difficultueuses & fondre comme & terminer et qui reviennent trés cher;

2" La frotferie et la crenerie élant faites mécaniquement, 'alignement des caractéres est régulier,

Nous la recommandons & MM. les Fondeurs soucieux de livrer des caractdres finis ot irréprochables.

Voir 2* Machine & créner.
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Typotheque tout en Chéne

Pour Matrices, Poincons et Spécimens

g Typothéques
de % petits tiroirs et 10 grands (ci-dessus)
= = =
Ces typoth e Ok o
ch"mg_gs ;e?:“erse:om livec portes et vitrines, montées aveo es typotheques sont sans porte ni vitrine, ]unrg‘l)r? cit
LR avee tablettes et portes a panneaux
I pnn(’:vllpnles oo M“rce‘ es Typothdques sur dessins et masures; nous donnons ci- dLS:u: le genre adopté dans

Typothéques
ggg fr. | de 160 petits tiroirs ct armoire dans le bus.

Zal] =

ubles sont trés soignés
soit font o L25 8001, 1188 soigads, ot iis Ppouvent étre faits avec 123 tons voulus des bois, soit chéne ciré, soit vieux chéne
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Accessoire divers pour Machines a fondre

Coéne de transmission

sur mesure
de serra
darrét,

Mouvement Cone pour \L,(;m.“-, type t

a vapeur = = &
rayage 4 friction
]mnr -mm s les Machines
4 fondre les caractéres

Cone a 5 oite:

i
Tk

. ;lmm“ﬂu m 1{:}\1{} . m m 1‘»1‘ IHH

Pour Machine type 1. 150 fr.
2

Cette Boite en fonte sert a fondre la matiére en lin-

gots égaux et faciles & rompre pour metre dans
les creusels 9 fr.

Fourneau a gaz s’adaptant a toutes les Machines a fondre

Chandelle
Fourneau complet du nez,
type 1. 120 fr. 8 lrgey tuyaus, 78 ¢

M 140 » ¥
160 »
lu \(I(l«l ste & toutes les Machines a fondre. Avec ce systéme on chaufle r
b moins bien, qui brile o matire et qut enorasse los Machines. 1 'y

aps pour alimenter continucl vle fourneau, ni do i démanatio A
S uumnm nous pouons ussurey onomie réelle d o' main-d@uvrs, tant sur Vemplol
Au g que aus Jos pevtes rénliséos. Bn moins do quinze minutes, ln Machine est céto a fonglio

.08 caractbres fondus « dtomo. do chiuiTage et avec nos pistons b clapet, sont plus pléins quiaveo tout autre
sytdme; lum:(uml  gaz, monte sux lo fourneau ci-dessus, est remplacé par le systime 4 une seule chandelle genre
a

chalumeau, qui brale micux que celui & plusieurs chandelles et consomme moins; il ¥ a une chandslle pour o fourneau et
une atre pour lo nez du ore sins avec leurs supports

ses supports. Raccord d
De 10 & 18 ir

Ce Fou

ennuis que I'

lidrement; i aussi les
a done plus de pe

0 ce g

5
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Société des Etablissoments A, FOUGHER. ¢

Pieces de Rechange
et Accessoires de Machines a fondre

Piéces de Rechange

et Accessoires des Machines a fondre

(Suite)

jiz. 2. — Contre- Fig. 5. — Couteau Fig. 7. — Couteau d'apprét du
lume, d6 44 8Ir.  dapprét de filitre, chassoir et ses vis, de 4.50 . ., = :
de350a6fr. 29I e i ‘0»“2":-?;,1 ppt

e e B N = DG eI e FigL 30, — Nei

g ¢ grand modsle i N :
i = o ey ong ordinaire nez en acier deux jets, filets court ordinaire carré fileté pe-
a six pans, en acier, 2 fr. pourneza deux en acier, 18 fr. en acier, 2 fr. tit modele en

pour Machine jets, 1.50. acier pour petit

e T g eardo- Fig. 3 Fig. 4 Fig. 6.— Couteau a créner de  Fig. 8. — Couteau & créner de
corps, 4 it

teres et les blancs,  Piaces de pied et de téte de dessous et ses yis, de 5.80 dessus e i :
 de 5. et ses vis, de 8./ 0 ok G iy
de 204 40 Ir., la filicre, de 4.50 & 9 fr. a 12 fr. 212, gl : faRe 2

Fig. 33. — Compteur mécanique I Fiz. 34 oterie réfractaire se plagant dans
rotatif s'adaptant sur toutes les J lintérieur des fourneaux
Machines a fondre ou autres Machine type 1

Tout posé. 115 fr.

B8 Lie 2 ets pous letres fipont,  Fig.10.—Controlame
e a 105 fr, a % i
pont,de 15420 .
Fig. 31. — Fraise pour plaques.. Cette fraise sert & nettoyer  Fig. 35. — Fraise pour ez
SZates I eur des nez encrassés.

Cette fraise sert & nettc

les trous fraisés des plagues enorassées. -

[ED———

Fig. 12. — Couteau 2 g i Fig. 32. — Plaque acier & deux trous pour nez 36. — Plaque acier a un trou pour nez
de filibre do pied & 13 — Lelle  Fig 15. — Letire Machine type 2 . . X 1.50
o pont carré b deux pont rond & deux FE

4 201r, Iels, jets,

ig. 37. 3 3 'z serva 30. — Petit alésoir pour nez et pour
¢ Fig. 37. — Chasse-nez en fer pour fixer . — Forel-fraise pour nez servant
v ¢ Vintérieur du nez, 4 fr. upilles, de 738 cent. & 1 [r. SO.

le nez sur le creuset, 8 fr.

: Machine type 1 ot 2
Fig. 14, — Lettre aveo  Fig. 16. — Pidcelde ey 3 =
jets non rompus. téte de filiere, de

Fig. 17. — Matrice ren- Fig.18. —Plaguedouble
trante, de 8 4 12 fr, Pour creuset & 2 nez,

et monture, 8 fr, T TR !
= acier R -
Y=z 5 Lapice, . . . 18 fr. = - AV Wm
— = Fig. 44. — Ressort petit modale.
Ressort de frotte - » 78
— téte de chassoir.

Fig. 40. — Goupille acier pour Fig, 42 ot 42, — Piston et clapes de rechange.
de la pince
let

chapes, galets et leviers, T

i Fig. 24. — Coté de fli vi
T R o LZﬁnere,mec i de 50 cent. o 1 v
Tompre les lettres sur i nt des couteaux Piston pour mach. type 1, r.
1a Machine et ses vis, o B, pour faire des crans, > - - - 2
J Pplémentaires, 30 fr, par /77 Fig. 41. — Bille de cla- — - 3,10 Ressort’ darck
\ — du por

de8a 12 fr, <

CAT61al nfonidei sgass. Fig. 22, — Cadrat Fig, 21, — Cadratin B o (ondlaaie

creux, creux, ) f, e g Tout ajustés aveo olapet rodé. L
b 1.804 8 Ir.




Société des Etablissem

ents A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Pieces de Rechange
et Accessoires des Machines a fondre

Fig. 5. —Raccordde
tuyaux en cuisre,
pourlampes & gaz,

785 cent.

Fig. 46. — Galet et
axe en acier, trem-
Dés et reclifiés se-
lon grosseur, de

- 7210 fr.

Fig. 5. — Gros res.
sorts gl modele,

dupiston - 4.50 Fig. 5% — Levier
dudébrayage 450  de creuset tout
du chassoir 5.50  aj
dela lnfie 850 1

Fig.47.— Lampe
pourlenczavec
son support en
fer a vis,  fr.

(Suite)

Fig. 48. — Creuset a gaz.

40
— = — 3. 80

Pistons de rechange de 6 &
0 fr.

Fig. 49. — Creuset & charbon,

usté, de 9 a
1.

pour Machines universelles,
T e T
2

8 fr.

Fig. 55. — Creuset & char
(ancien mods
chines ordingi
Du
=
= R

Sauts ., .

Pour Machine type 1. 35 fr.
- 2

de piston com-
plite, de 48
4 85 fr. 10.4 20 ir.

Fig. 50. -— Chape
de piston, toute
ajustée, avec
derou, de 12 &
18'1r. Fig. 51. — Lampe & gaz (nouveau
modéle), avec ses supports en
fer et leurs vis, de 12 4 18 fr.

Fig. 52 — Chapeenfonte pourcreu-
setsavecgoupilles ajustées 4 fr.
sans = 2.50

Fig. 57 ot Alésoir et taraud

— Tige  pour creusets, pour toute gros-

seur de pistons, de 12 a 28 Ir.,
pour toute grandeur de nez de

Fig.5). — Ta-  Fig.60. — Vis
raud pour pas téte cylindri-
de 4 a f4=n que, de 30

Prixde 2.50 4 50 cent. 81.25.
4 8.50.

de S0 cent. mohile ou de

d Jourdan, PARIS 3

Outillage et Accessoires divers pour les Machines a fondre .

Fig. 62. — Vis  Fig.63. — Vis

acier de piece 4 chapeau

de 78 cent.a

reesdecorps 2 francs
a6ir.

Fig.64. —Vis  Fig. 65. —Ta-
aud pour pas

NOTA: = Toutes les vis sont comptées selon leur grosseur et leur fagon; je donne ci-dessous les modeles les plus usités

. 66. — Clef de filiere
Pour pouvoir faire toutes v

Série compléte avec 3 filieres, coussinets, tarauds, tourn

péciale avec coussinets. Fig. 68 Coussinets.
1t tous les trous de nos Machines, depuis le pas de 32= a 14
uche et clés pour pas de 3 & 14 228 ir
——

e —_—
e

6). — Petit tournevis Fig. 7
4 1 fr.88 main, dedifl¢

< —r——

Fig. 72. — Alésoirs cannelés, de toutes grosseurs. Fig

70. — Tourne-a-gauche, pour tarauder 4 la I
ates grandeurs. Prix 8 2 10 £

71. — Broche acier pour retirer la
e du chassoir. Prix 1fr. S

— Alésoirs u pans, de toutes grosseurs

Clefs acier forgé

Fig. 74. — Clef petite, ajust
polie. o JE; 20 polic

lef plate, ajustée et
<. La picce 8 fr

Fig. 80. — Lime carrée pointue
La picce. de 60 & 98 cent

o et Fig. 75. — Clef gra

- Pierres émeri a main, dres: Fig. 79,
ur le marbre.

ajustée et Fig. 7. — Tournevis grand modele, acier
5 trempé et poli La péce R ir. 80

__ Clef-broche, ajustée et
polie La pidee 2 fr. 88
le 1 fr.50 4 8 (r. 50

— Lime plat

— Lime triangulaire
de 65 0 95 cent

de 60 0 95 cent.

I
Fig. 83. — Lime ronde pointue Fig
La piee.... de 60 4 93 cenl La pice

6 ir

- 400 X 150 X (0

Servant pour retoucher sur les
moules des Machines, et pour
dresser les matrices

Pierres sur mesures. — Prix  Fig. §6. — Pie

de gré a gre.

—) e —————d)
8. — Lime plate lar _ Lime demi-ronde
de

60 o 95 cent o 78 cent. -1 fi. 8

2(0 70 X 80
300
00 >
Servant pour retoucher sur les

moules des Machines et pour dres-
ser les matriges

re émeri grand modele dresséc Pierres sur mesures. — Prix

Sur le marbre (grosseur du grain & la demande) de gré a
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Outils divers

Machine a créner Machine a créner
80 fr. 80 fr.
Lime de rechange, taille ordinaire. Lime de rechange, taille fine
La pidce. 4 fr. La pitce. 4 fr. 80
Cette Machine est indispensable dans les fonderies en caractéres qui se servent encore des anciennes Machines, Los
letires orénées aveo cette Machine sont d'une régularité parfaite. Elle est d'une grande simplicité et 'un maniement facile,

et évite la perte d’une quantité de lettres créndes & la main.
La letire est maintenue entre deux lames en acier fixées sur un chariot; elles s'écartent selon les corps & créner. Au

moyen de limes spéciales, on pent créner les lettres a becs.

Fig. 87. — Composteurs d'apprét en poirier, 2 2 e oo ol e
g 87, — Composteur pmr&p peonns ) Fig. nsf = gnn;p:ili\:x n ché Inc pour lettres
Les meémes, talon en cuivre. Fig. 8. — Palette de B os 9
La paire,de 6.50 & 7.50  mise en page en acier. 30 60 .
Composteurs sur mesures et modéles Lapice. . . . § ir.

T

Fig.91. — Lime d'appret servant & appre

Fig. 0. — Coutenu dapprettout en acter tor dans les composteurs les caractbres
forgé et affats . . 1 fondus sur des Machines anciennes,

TR de N avent do les faire passor ou coupoir
NOTA. — Co couteau, do forme trin-  "%; 2 = Galée de mise en pages, Lo Piece .

gulnire, eat alT0LS suy st footy ebiée 1oy, COUIiSSo en noyor - 5 fr. NOTA. —C (dgoxmﬂ"wd pp.eeeszmu.

quels doivent, eire toujours bien dréils,  ~ SSG IUCTTe cuivre int. . €.50 tile avec nos * Machines Universells

Galées sur mesures et modelos qui apprétent tous les caracteres.

T
hw Fig. 100, —Limes pour(muer les caracteres
4 la mai 20 4 40 &

Ces limes se font Bulas gty
se font aussi sur m
modéles spéciaux o

JL Fig. 95. — Pierre-émeri dres:
sée sur |
Fig.93. — Haie de coupoir s ‘appuyant Fﬂcaﬂ. servant pour frotter les curenso‘llhe;je:
;:sﬁz:,sa:m.;; 2 mettre les com- Dpdusaveses machines ordinaires, 801r.  Fig. 94. — Haic do table en hetro ot
emplis BB I garaitares sr el dresser les blocs, les supiu':lsu })osnut i s tuhlego;xr
y mettre les composteurs. . t,

ig. 9. — Pochons en fer a
o e toutes grande
< gyt on ot xarr e Fig. 97. — Eoumoi f
Ao i i) 12 e R om en, for de toutes glnm]nur\é tnso
o
Cumoires aur mesures ot mst
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Outils divers

(Suite)

Calibre tout en acier g i Calibre tout en acier
pour forces de corps pour forces de corps
Prix........... 40 francs Prix 40 francs
NICKELE T e

i U_lrm_ i _T_"L\) i

on peut vérifier de suite toute force

ic comme dans I'lmprimerie ; avec ce calibre

Cet outil est trés utile dans la Fond
il donne la

de corps. 11 est divisé de 2 points jusqu'a 72;

Fig. 100. — Justification en bronze
15

Grand modele fr

modale, e o0 o 2 poir 2 Moyen modele
' l 25 » Petit modele 10

Les outils ci vérifier la hauteur de lettres ainsi que les corps,
Chaque fondorie ayantsa hauteur Spéciale, 1 cst e dindiuer ceite mesare bn points ou de donner des modéles trés justes

Outillage pour la Justification des matrices

et la Gravure <7 des Poincons

Vit ?
L r

Fig. 103. — Calibre a coulisse enacier,
22 fr

(T
e o IuRlTor T

Fig. 101. — Galibre & coulisse en acier, Fig, 402, - i el e >
aveo bouton & cuvelte. . . 20 fr. e e aalletes 6 fr 1 Gt Lot

« de pente en acie Fig. 106. querre & T forte“en
e mobila 18 fr. cier, & branche mobile 18 fr.

Fig. 105. — E
& lame ou branche mobile

Fig. 108. — Jeton acier.
o double tout o I\’I“lnl‘\“:’\‘lml\.lu :
DS u;)uxl;d modele pour mabrices, tout en acier

Fig. 109. — Jeton-calibre avec équerre de pente
X 20 ir.
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Moule a Refouloir

pour fondre les Vignettes, Accolades, etc.

TOUT EN FONTE

TOUT EN FONTE

ET EN ‘ACIER ET EN ACIER

% %

C? Monle est pour remplacer la fonte & la cuillere dans les moules & main des vigneltes ou ornements dont
habituellement on fait des clichés galvanos.

Généralement le doublage de la co

ou soufflures qui s'affaissent au tirage
lettres ornées,

quille ou matrice en cuivre du
et donnent des ennuis 4 I'i
accolades, filets, ete., ces défauts sont supprimés
On peut fondre sur ce moule depuis 3

Les piéces étant fondues,
Machines anciennes,

galvano n'est pas régulier; on a alors des trous
Imprimeur; avec ce mode de fondre des vigneltes,
cton obtient les traits les plus fins et trés nets.
Points d'épaisseur jusqu's 72 points,
il faut casser les iets et les terminer au coupoir comme pour les lettres fondues sur les
dites Machines ordinaires,

Toutes les piéces d'intériour du moule,

, eljusqu'a 30 douzes de longueur maximum.

les jets, ainsi que les leviers, sont en acier forgé.

Moule & refouloir complet, liveé avec forces de corps et calibres .

2.500 fr.
Emballage en une caisse

—

Jourdan, PAR

Moules ordinaires Moules

5 i Moules el is

e a main les pour I’Anglaise

corps 6 au corps Du corps 12 au 24, par corps 110 fr,
T =30/ ggel

HORRIsE

Moules

pour tous caractéres et sur modéle

Moule pour Lettres d’Affiches a Pont
Moule pour corps 60 < i pour corps 96

Moule & accolades . Moule a interlignes
de 3 et 6 points jusqu'a 24 points

stres et le jet
sont mobiles et de fondre toutes les épais-
seurs, interlignes et lingots pleins
tfondre sur justi
Moules & accolades fondant de On peut fondr i

Fondant les cadrals pleins plst v oo ot e e
48 4 120 points de long. 60 fr. i come 6t ooty BMR  Moule complet aveo tournevis et tourn dorou
121 2 360 — — 90> 18 points d'épaisseur. 48 fr. Prix :

ations

Noules Moules

a lingots creux a Lingots creux

$ = . Moules complet
 Moules complets aveo une + e | T coil
vps au choix, tourne: 3 Zot oro Vis ot tourne-dorou »
i icrou . . 'S - Série de Noyauxen '\II‘
o do Noyaux en plus, & par corps © o : 80 »
par corps ? 50 » L

ec une série de
u choix, lourne-
170 fr.

Aveo co Moule & main on fond los lingots' orcux ou & noxuus depuis 6 points jusqua 24 points d'épaisseur
i r longueurs justif oo s
NOTA, — Co prix compreni 1. Motle pour les #randes longueurs et 1 Moule pour les petites longueurs

Cuillere en fer Cuillére en fer

ordinaire
a accolad

uilleres ‘se font de difié- i
Iongueurs ot Sur S s ellos sont en fer,
selon les moules a accolades; elles Ces Noyaux, en 3 et IR CEL On i
sont en fer, avec soie forgée et Jés moules ci-dessus o
riyée avec manche ou poignée. nt les creux ou évi UL
de'8 2 10 fr. dans les lingots.

6
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Fourneaux pour Moules & main

Petit Fourneau a deux places, tout en fonte
se chauffant aw charbon ow au gas

Ce petit Fourneau portatif se place sur une table ou tout autre
biiti; le creuset ou chaudiére est & deux compartiments, ce qui
permet de travailler a deux ou d'avoir deux sorles de matidre,

faible et forte, selon les lettres ou autres sujets & fondre.

FOURNEAU AU CHARBON
40 francs

FOURNEAU AU GAZ
85 francs

Creuset de rechange. .
Grille de rechange . .

Fourneau a 6 places pour Fondeurs a la

tout en fer et fonte

Ce Fourneau est construit tout en fer et monté
sur bili en fer également.

Son cre en fonte est & 6 places, ce qui per-
met de travailler & plusieurs et d'avoir de la matiére
de différentes forces ou qualités dans chaque ‘com-
partiment.

Dans les Moules & main comme dans les machi-
nes, on fait la matiere forte ou faible selon le
genre et la grosseur des lettres ou sujels i fondre.

Un rebord sert & poser les outils divers, tels que
galées ou boites en tole servant i recevoir les let-
tres fondues, les cuilleres, ete.

Avec ce fournean on se sert de tables ou bancs en
hétre, lesquels sont munis d'un tiroir pour metire
les outils et d'une tablette dans le bas, le dessus
avec rebords.

Pour fondre dans ces fourneaux, il faut se ser-
vir de la cuillére & main en fer, quise fait de toutes
grandeurs.

Fourneau & 6 places, tout en fer, monté sur
pied en fer, avec chaudiére ou creuset fonte a
6 compartimenls, avec la fumisterie faite entié-
rement 3

Sans la fumisterie. . . . . . . . . 325
Emballage en une caisse . . . . . 25
Creuset cu chaudiére de rechange. 15
Table ou banc de fondeur & main,

avecun liroir et une tablette en bas 25
La méme, sans tabletteen bas. . . 22

des Etablissements A. FOUCHER, boulevard Jourdan, PARIS

Fourneau a piston

pour fondre les Caractéres, les Filets ornés, les Accolades

dans les Moules & Main

TOUT EN FONTE - o B ' FO

ET EN FER b i T EN FER

Piéces de rechange i Piéces de rechange

Creuset a4 piston...... 40 fr. i il Creusetd 1 piston...... 40 fr.
— & 2 piston: 60 - 1 i 2 pistons 60
Pistons & clapet. de6a 8 il il 1 Pistons a clapet. de6a 8
ciaux.... de3a 8 i b i ; Nez spéciaux.... de3a 8
Grille de rechange..... 2 3 ~ 1B \ Grille de rechange 2
NOTA. — Les nez se font selon la

forme des jels et lo genre et grosseur
de moule.

e fourneau & piston remplace la cuillére pour fondre dans les moules & la main. On introduit le nez du

creuset dans le jet du moule et on régle, au moyen Q'une vis o vient buter le levier du piston, la quantité de

matiere suivant le corps qu'on veut fondre. ; :
Les caractdres fondus avec cet appareil sont plus nets que ceux fondus a la cuillere dans les moules

main. Le maniement est trés facile par sa simplicité et les perfectionnements y apportes.

sve automatiquement le levier.

Il est muni d'un contre-poids qui rel :
ut I'agencer pour le gaz ou tout autre systéme.

Le chauffage se fait au charbon, mais sur demande on pe:
sied en fonte, chauffage au charbon. . 250 fr.
= — augaz 270 »

20 fr.

Fourneau & 1 piston, monté sur p

Emballage -

Sans le bati 20 {r. en moins.
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Coupoir a Caracteres

Monté sur Pieds en fonte

COUPOIR - = ! - J COUPOIR
A GARACTERES — A CARACTERES

650 fr. 8 £ 2 650 fr.

Emballage 40 Ir. < 71 | Emballage 40 fr,

POIDS NET f i POIDS NET
250 kil 1 250 kil
TOUT EMBALI | | = = TOUT EMBALLE
300 kilos. ' et 300 kilos.

Ce Coupoir est construit tout en acier et en fonte; les é ivelles
i struit ; les poignées et manivelles sont en acier forgé, ot o ;
Ies ajustements sont bien soignés, ce qui en fait un outil de précision. S Ao Carcnte;

Les perfectionnements y apportés le rendent trés pratique et facile a foncti el e e
B s 5 aponis o woce pratig onctionner. Le plateau mobile est muni de

Ce Coupoir peut servi e pour Alel § L
r .P P vir pour Caractéres comme pour filets coucts, car on ne peat y mettre que des justifications de 02,65

2
Les Justifieurs et les Rabots sont en dehors de cet outil; ci-dessous les prix,

Justifieur a lettres

Jastifienra leitres ou d cadrats, du 5 au 12, en acier 110 fr. | Justifieur dleltres ou d cadrats, du 36 au
S S saIE e 120); = = " 22autd
Noix de rechange el Queues d'aro u i ; :
nde pour changement de justification, d. ar Justifieur.
Repassago et remise & neuf ds Justifiours, s 49 5 5o (o 0 - PF Justifeur.

Rabots a Caracteres

Rabot Mécanique Rabot ordinaire

Pr

Fer de picd

Société des Etabli ents A. FOUCHE boulevard Jou PARIS

Moule a Interlignes et Lingots a Plaques

Fondant deux interlignes a la fois, de 35 centimétres de longueur

Tout en fonte et fer, - Tout en fonte et fer,
monté sur banc ou bati A
en hétre, avec butée  POIDS EMBALLI: : POIDS NET

monté sur hanc ou hti
avee butée
pour le renversement 110 kil. 80 kil pour le renversement

du platenu supérieur. i du plateau supérieur

Chague plaque forme Chdquaplagueforme
I'épaisseur des inter- I \ I'épaisseur des inter-
lignes ou des lingots, il lignes ou des lingots
car avec ce systeme, A 5 \ ‘ar avee ce systeme
on peut fondre des ek on peut fondre des
lingots pleins de 6, 12, \ > lingots pleins de 6, 12,
18 et 24 points, et sur = - 18 et 24 points, et sur
55 centimétres de lon 5 centimetres de lon-
gueur. gueur.

Moule a interlignes Moule 4 interlignes

complet, avec 5 pla complet, avec 5 pla-
ques acier et au choix, ques en acier et au
choix, pour fondre par

pour fondre par exern-
exemple, 1, 2.3, 4 et 6

ple, 1, 2, 3, &, et 6

s, monté sur biti points, monté sur biti
tre et avec hoite en hétre et avec hoite
i déchausser les inler- a déchausser les inter:
des plaques (des- lignesdes plaques (des-
sin ci-dessous) et un sin ci-dessous) et un
pochon & 2 becs

Prix : 300 fr.

Embal : 25 fr.

pochon & 2 hecs.
Prix : 500 fr.

Emballage

Pochon ou Cuillére en fer a deux becs Boite a
pour le Moule & interlignes a 2 jets ci-dessus

Pochon de de 10 & 12 centimétres avec manche rivé,
Prix : 8 a 6 Ir

Plaques en acier pour interlignes

Cette Boite accompagne le moule ci-de ert & déchaus-
e artignes das plaques: elle estmunie de deux bande
Jesquelles en rabattant le dessus, entrent dans les rainures
= e 6 = Jnocaueg des plaques et font tomber les inte es au fond de la
o4 25 francs it PES
GBS st roints, 164 88 fane bolte: Jeux bandes ont des ferrures formant couleaux, qui
Ces plaques se font sur mesures comme épaisseur et guillotinent les jels en méme temps que les interlignes ‘sont
comme hauteur, & cause du rabotage sur champs. déchaussées.
Nous pouvons," la domande, faire des plagues pour fondre 3 interlignes ou 3 lingots & la fois.
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MOULE COMPLET Nouveau Moule a Filets

muni de Interlignes et Lingots de 1™ de long
5 plaques acier
pour : Avec co nouvean modéle de Moule on fond 2 filets & la fois, au
2,3, 4 6, 9 points moyen de plaques mobiles en acier & 2 rainures. L'épaisseur varie do
sur 1 metre 2 4 24 points. 1l est muni d'un appareil & gaz qui réchaufle le moule
de long il et I i i chaud. Son foncti est celui
800 fr. s 2'un moule & clichés; on le met horizontalement pour y placer les pla-
S lalaze / quesetleréchaufler, et verticaloment pour la coulée oula fonte des flets,
e Tl est & charniéres ets'ouyre sur le coté; une grande bride ou poignée
3 en bois, ainsi que les contre-poids, en facilitent le mani . La cou-
Poids net Jée de 1a matiére se fait avec le pochon ou cuillére i deux becs. Les trois
loviers & poignée, avec vis de pression et leur bride, donnent une fer-
meture et un serrage réguliers et surs.
Avec ce Moule on peut fondre aussi des lingots pleins et des inter-
lignes au moyen de plaques spéciales.
Le fonctionnement de cet outil est le méme que celui des autres
Moules & filets et & interlignes. Il faut coller du papier trés lisse
pour les petites épaisseurs et du papier & dessin ou méme genre &
gros grain pour les fortes dpnisseurs.
Pour fondre il faut toujours que le moule soit trés chaud, et dans
e cas ot le gaz ne chauflerait pas assez fort les deux plateaus, couler
de la matiére bien chaude entre les nervures du ‘plateau du dessus el
en lo laissant @ plat. i

Plaques de rechange de 2 & 6 points. . . . . 12 fr
de -9 a 12 points ;
— — de 18 a 2% points
Voir plaques (Page 43).

Moule a filets

Poids net, 100 kil.

Ce Moule & filets est des plus sim-
ples, et un homme se met facilement
au courant de la fonte des filets en trés
peu de temps. Cet outil, construit tout
en acier forge, est d'un fini irrépro-
chable et donne un résultat parfait.

On fond les lames de filets de 1° de
!ong et sur toutes les forces de corps
jusqu'a 36 points. I1-est monté sur un
banc ou bati en chéne; il est tout justi-
fié et prét a fonclionner.
¥ Les joues de ce Moule étant mobiles,
il est facile de régler les épaisseurs i
fondre, et pour faciliter la coulde, il
faut coller du papier bien lisse sur les
deux colés intérieurs dessus et dessous.

MOULE COMPLET
avee son banc ou biti
en chéne
400 francs
Emballage. . . 15 fr.
Voir plaques mobiles a 1 filet pour

aller dans ce moule a la demande, de
6 a 12 fr.

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Raboteuse-Lamineuse
a filets de 1 meétre de long
et Interlignes de 055

Nouveau

modele a vapeu

Celte Machine rabote ou lumine des filets, des interlignes et des lingols de (oute épuisseur et jusqu'd 1® de longueur.
Sur demande elle est agencée faire les champs des interl 1zols, ou mettre de hauteur les filets
L'entrainement du chariot est ar coulissant sur les deux galets & joues
La course du chariot vavie selon le I i y ¢ de trou l'axe de l'arbre-manivelle.
Le Mouvement de cette Machine 4 et hélicoidales ;

Ie socle trés fort et le hati également lui donnnent une bonne et en méme temps une grande résistance.
Lembrayage ou débrayage est & vis ot i friction, ce qui permet darréter la Machine instantanément.et an'importe

quelle course du chariot. :

Elle est agencée sur le devant avec des (0] ; qui coulissent entre des colonnes de fer fixées
e e eonsdquence; en bout, il y u deus toles eintrées formant demi-rond quilgarantissent fo mOAVEE
mont d’aller et venir du secteur; une boite en {ole & 'une des extrémilés recoit les copeaux produits par le laminage.

Comme dans In Raboteuse & main la déscente du coutcau se fait aulomaliquement; une butée & ressort empéche

le couteau de descendre méme quand la Machine fonelivnue et évile ainsi tout accident.

les perforées et mobil

1 ruban acier, 1 couteau de rechang

soge et l'affitage des couteaus. .
2 parties (alésé sur mesure,
argeurs . . . -

Machine compléte av so ¢t une équerre en

fonte pour le red 5 Ly My

Cone de transmission en

Couteaux de rechange, de différentes I

Bandes ou Rubans en acier de rechange. .
Emballage toute montée en 1 cai

Poids net, 1200 kil. — Emballée, 1450 kil.




Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, Boulevard Jourdun, PARIS Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Y : Rabot Mécanique a Filets
Raboteuse perfectionnée pour Interlignes

Marchant a bras Rabot meécanique Rabot mécanique
archant a -

ordinaire i g grand modéle
i
Poids net, 350 kil. 2 I 7
Poids net, 350 ki il ot " pour Filets cuiv

Prix : 130 francs = Prix : 150 francs

Poids 5 kilos environ E v Poids 7 kilos environ

Fers a Filets Molettes a Filets

\ //ﬁi// ; - i -Maigres Triples Rayés obliques Pointillés
‘ ‘ Maigres Doubles-Maigre eincliice
do 2 & 6 points de 3 & 6 points de 3 & 12 points de 1 & 3 points

oletto ot Monture 20 fr,
o apn 3 fr. 50 4150 Moletto et Monture 20 Moletto ot M

3fr.

Ondulés
do 14 6 points
Molette et Monturo 20 fr.

Azurés

Noirs gravés i la Machino
et non moletés
do 2 & 12 points . Pl
B de 2 & 12 points \ e
e 50, Z do 34 12 points

Molette et Monturo 20

Justifieur

120 de long, pour filets. 140 fr.
Justifieur en acier de 0%65 de long, pour filets. 100 fr. |

Coupoir a Filets

monte
Cette Machine rabote Ies in
est automatique au lieu de o

cette Machine emps

terlignes, filets et ling,

ots sur les petites longueurs jusqua on.5
relever 4 la main comy iy Bueurs jusqu'a 0

me cela se faisait avec l'ancien m
me quand la Machine fonctionne, et

499. — Le relévement du couteau
chie la descente du couteau ma Ziié::'uins“:nle wuc“: e
; 1 des accidents,
Machine complate, avec coutean g :
s e rech 8 "afl
s ol e 1ange et équerre pour 'affitage des couteaus,

sur Bati en fonte

Coupoir tout en fonte avec vis
el ‘ T s et manivelle en acier, servant &
5 ‘ = sttre de hautour et faire Il
; T mettre de haute
mballage toute montso en une caisse pleine 0 i

Emballoge en une caisse 4 claire-voje, , g 30 . $ S ¥ N\ | s jusqu'd 1 de longueur.

850 francs
Couteau ou Fer de Raboteuse

Calibre acier forge ; g > U Emballage en 2 caisses. 50 fr.
Pour la vérification g

épaisseur 4 e = 11 peut, sur demande

Bt NOT. peut, sur 8

] des interlignes ot des flets .- dtre agence aussi pour caractéres.
Felilmodele. . . . La gisce 78 pitp i i 3

------ © 60 4 80 11,
Cette Machine pe Sl
1ine peut marcher. au motour ayeo embayags o triction, suppismont i
¥ ; men v




|
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- Machine a Espaces horizontale a main
tout en fonte et fer

Cette Machine fonctionne
comme un coupoir & interli-
gnes; les couteaux sont rem-
placés par les lames qui don-
nent les corps, I'avancement
de Uinterligne se fait a la
main,

Machine pour les 8 corps, 5 4 12.......

Il faut une lame par corys
elle coupe les espaces (o,
COTDS 5 0u 12 et sur 4 poin(s

dépaisseur.

Sur demande, ou peut fair,
les corps 14, 16, 18 ot 9
points.

220 fr. | Lames supplémentaires, corps 14 a 20.

Machine a Espaces,

Machine
A simple effet

Coupant les espaces du
corps 5 au corps 12, avec
Qu sans cran, et sur
4 points d'épaisseur, mar-
chant & la maia.

Prix : 225 fr.

Lames supplémentaires
Pour corps 14 au corps 20.

La pisee : @ fr.

Agencement pour mar.
cher 4 la vapeur.
Prix : 10 fr.

NOTA. — Cette Machine
1e coupe qu'une espace o
la fois et est munie de §
lames.

Ces Machines sont en fonte ot acier; elles
Plus simples, et elles coupent par. Journée de 80,00
Réparalion de Machines 4 espaces et remis

Cisaille pour baisser les Interlig;

Montée
sur
socle en chéne

Prix : 120 fr,

Cette Cisaille sert

Soit nu coupoir, soit 4 1 pisys
e filete 0'ont pas In hiaytags s, & Tubote
Elle est munie d'une 7age s Tessorts

o pratire de hauteur los fnterligns g 0250
clle sert-également

3L ne permot pas de les y{ilige

et & levier, maintehant Tinterligne, cq gqu

sont construites avec tous e
0 & 150.000 espaces selon Je
e 8 neuf. — Prix de gré 4 g,

de longueur fon,
mettre les filot

Machine
A double effet

Coupant les esp
corps 5 au corps
Ou sans cran, et
4 points d'épaisseur, mar-
chant & la main
Prix : 280 fr

Lames supplémentaires
pour corps 14 au corps 20.

La picce : 6 fr

Agencement pour mar-
cher & la vapeur
Prix : 10 fr.

NOTA. — Cette Machine
coupe deux espaces diffé-
rentes & la fois et est munic
de 8 lames

S soins voulus; lour fonctionnement est des
nre de Machine: simple ou a double effct
, selon I'importance de I'usure, etc

nes et les Filets

Montée
sur
socle en chéne

Prix : 120 fr.

dues ou celles qui ne sont pas rabotées
s i la hauteur des interlignes, quand
ts.

i évite d'appuyer avec les doigts.

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62 ourdan, PAR

Banc a Tirer les Filets et les Interlignes

Marchant a bras

Cet Outil sert & mettre dépaisseur les filets ou les interlignes en matiore jusqu'a 1= de longuour; le porte-coutean
gsbmuni do 2 lames ou couteaux acier réglables en tous sens un sadran diyhet Loy aiguille sert de réglage pour les
épaisseurs.

Bane & tirer les filets, grand modtle, pour lames do filets et interlignes jusqu'd 1= do Iong 400 fr.
A5y petit  — - —- - ,05 — 350 »

Emballage, tout monté, en une caisse 35 et 40 fr,

Coupoir-Biseautier

a couper sur justifications les interlignes et les

Ce Coupoir-Biseautier est tros utile dans la fonderie. Tl sort : 1+
e utilisé pour lingots

filots; 2° & rogner les filets et a faire tous les angles possibles pour cadres, tableaux, etc. Peut &
Il st divisé sur lo devant par 12 points sur une longueur de 100 douzes ot mum roté, ce qui permet de couper sur
longueurs justes et sans recherohe los interlignes of les filets. Il est muni d'un guide 8 vis da rappel ou d'un guide & coulis<c,
ui peut servir pour couper los plus petites longueurs et les espaces au besofn
Prix complet 120 fir.
nballage
110 i

Le modéle qui permet de justifier 80 douzes vaut
Emballage
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pour Interlignes de Om,50, Filets de 1 en matiére et Lingots pleins jusqu’a 24 points

I* Devis d'un Nouveau Matériel

1 Moule & interlignes nouveau modéle, & plaques mobiles, fondant 2 interlignes a la fois

etded, 2 3, 4 et 6 points d'épaisseur, -livré avec 5 plaques acier au choix, son bati en

hétre et la boite & déchausser les plaques (coir page 43). . . . o G 500
2 Pochons & 2 becs assortis de grandeur (voir page 43) - . Lapiece 6 et 12
1 Fourneau rond en tole avec chauditre fonte de 0m30; avec barreaux en fonte et supports en

fer (voir page 55) et tout garni de fumisterie o} 5 o L 130
1 Ecumoire en fer, manche long garni de bois % AR 10
1 Moule 4 filets de 1m, tout en acier, monté sur bati ou banc en chéne (voir page 44). . . . 400

2 Pochons ordinaires, assortis et emmanchés

La picce 4 et 8
1 Moule & 2 filets de 1m, avec plaques mobiles, pour fondre 2, 8,4, 6et 12

ou points, monté sur pied fonte avec appareil & gaz (coir page 44). 800 fr.
.2 Pochons, & 2 becs pour moule 4 filets 4 plaques 20 )

1 Machine grand modéle & raboter ou laminer les inlerlignes et les filets de 02,50 44™, nouveau

modele a secteur 4 la vapeur, avec un couteau et 1 bande acil page 45).  1.500
1 Appareil pour faire les champs des interlignes et des filets. . ‘

125

1 Cone de transmission en 2 parties, alésé sur mesure 5 50
1 Coupoir tout en fonte, monté sur bati en fonte, pour faire I'wil des filel 5 850
1 Justifieur  filets de 4m,20 de long, en acier (voir page 47) 140
1 Rabot mécanique a filets (voir page 47) LE NS 120
30 Fers a Filets assortis ordinaires moletés (coir page 47) B T 120
3

= azurés = 8ravés (voir page 47) . . 36

10 Molettes a filets tremblés, pointillés et rayés, avec monture, lq I 0 200
1 Calibre & coulisse pour vérification des interlignes et filets o e b 80
1 Coupoir ou Rogne-Interlignes de 0m,50 Pour couper sur justification, interlignes et lingots

jusqu'a 6 points d'épaisseur (voir page 54)

g

1 Coupoir-Biseautier complet pour
fication (ooir page 49) . . . . £

NOTA. — Les Machines 4 raboter sont emballées toutes

Emballage en 4 ¢

IExportation . . . .

peuvent aller dans cette méme caisse.

Plaques en acier pour 2 interlignes de

Les

interlignes sont rabotées sur les champs,
Plaques en acier pour 2 filefs de 2

Accessoires de réchange et Supplémentaires
Pour Interlignes, Filets et Lingots

point (voir page 43) , Lapicce 7
2 points ( St RS o — 6
Ty = 4 74
o o *

& 2 lingots pleins 8 18
= VT 20

- ; e g5
Plaques  ci-dessus ajustées dans le Moule 4 interlignes ; indiquer si les

& 6 points (ooir age 44) . |
fe Sl fohy ki i )) ; 15

1Ba2u — o8

Les Plaques ci-dessus ajustées dans le Moule a filets nouv)e E

Couteau de raboleuse, en acier fondu, trempé et affntg
Ruban acier de rechan

au modele,

g€ pour raboteuse grand modgle . §E 8. 10

- . La piece 6

2° Devis d’'un Materie] complet

pour Interlignes de 0,50

Moule nouveau modele, & plaques mobiles en acier, pour fondre 2 interlignes 4 la fois,
de 1, 2, 3, 4 et 6 points d'épaisseur, liveé avec sos 5 plaques au choix, son bati en hétre
et sa boite & déchausser les plaques (noir page 43).
1 Fourneau rond en tole, avec chaudidre de 0m,30 harrenus. fonte
bon (coir page 55) avec sa fumisterie intérioure . .
1 Ecumoire en fer, avec manche garnidebois. . . . | ..
2 Pochons & 2 becs, assortis et emmanchés (sorr page4s; . . . .
Raboteuse & main, nouveau modale, pour interlignes.
couteau de rechange (voir page 46). . . .
Grattoir pour interlignes. . . . . . . L ey
Calibre & coulisse pour la v tion des interlignes .
Coupoir ou Rogne-Interlignes de 0m,50, pour couper sur justif
lingots jusqu’a 6 points d’épaisseur. .
Emballage en 2 cai

Fourneaux ronds en tole, au charbon et au gaz (coir page

500 fr

130 »
8 )
12 )

850 »
3 )
60 )

35 )

Accessoires de rechange et supplémentaires pour Interlignes

Plaques acier pour 2 interlignes de

L point (ooirpage 43). . o ... .. La pitce
2 4 3 points ( -
= 44 6 — (
lingots pleins 8 a 12 — |
— 13218 —
=2 — 12828 — ¢ = e o
Couteaux de raboteuse, en acier fondu, trempés et affatés. . . - S = cl7

9 19 19 19 o

7 50
6 50

3° Devis d'un Matériel complet

pour Filets en Matidre de 1m (ancien s stéme)

4 Moule & filets en acier, de 1m, mon(é sur

4 Banc & crémaillére, a laminer les filets &

1 Coupoir & filets, monté sur bati fonte (coir page 47). . . .
1 Justifieur & filets, de 17,20 de long, en acier.

1 Rabot mécanique a filets i

30 Fers & filets assortis ordinaires moletés (ooir page 47) . . . .

3 Fers azur (coir page 47) . :
10 Molettes a et montures pour filets tremblés, pointillés et rayés (coir page 47) . . .
1 Coupoir-Biseautier complet pour faire les encadrements et rogner les filets sur justification.
1 Fourneau rond en tole avec chaudiére de 0m 30, barrea

(voir page 54), avec sa fumisterie intérieure. . . .
2 Pochons en fer, assortis et emmanchés. . .
1 Eeumoire en fer et emmanchée. Che T

Emballage du tout en 4 caisses, pour la France. .
= — & —  pour I'Exportation. .

Fourneaux ronds en tole, au charbon et au gaz (voir page 55).

- fonte au charbon (voir page 55).
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SYSTEME DIDOT

Prix : 1.200 fr.
Supplément pour le corps 36
200 Ir.

Calibres acier pour la justification
des longueurs. La séric : 20 fr.

Emballage 10 fr.
Ce Moule fond des garnitures de 48, 72, 96 et 120 points de largeur, sur 4, ;
gueur. Le corps 36 peut se fuire aussi sur demande,

45 et 50 douzes de lon;
Il est muni d'une broche de déchauss:

Rogne-Garnitures

GRAND MODELE

TOUT EN FONTE
ET ACIER

Prix : 180 fr.

Emballage : 6 fr.

- Cet Outil sert & metir
#uidé dans un i o Adoursis
é Séourita rési
pour maintenic lo

age ou démoulage, clé tourne-écrou et matr ice:

, 6,7, 8,10, 12, 15, 20, 25, 30, 35, 40.

s et les lingots de
résistance voulue pour bien rognor.
s petites

s cortespondantes & chaque corps

Meubles oy Casiers

pour Interlignes, Lingots et Garnitures

S =
w_mmmmm/
S ==

ety
RSO

Prix : 900 f

es moddles les plus en usage, nous construisons aussi sur mesures. Ces casiers sont disposés et

rimorie moyennc
/‘ Généralement, cos meubios se font selon les emplacements, nou
les besoins do leur clientére

Casier a Interlignes

en Sapin

AVEC REBORDS

Supplément pour e

120 ir

g o TR
E mwﬁwmm i, sl S Wl o o
sioxs T T T T T T T
et O T B T N
"o RO IS TN S TN
T T T T T TR T

Calibres acier pour justificat
longueurs. La séric - 20

Emballage 10 fr T
2" sur 17,50

PRIX :
80 francs
Casier plus petit et
plus grand

& la demande.

en Sapin

AVEG REBORDS
FONDS

EI PLINTHES
GALEES

DES DEUX COTES

TOUT EN FONTE
ET ACIER

Prix : 180 fr.

105 cassetins
devant
et 8% cassetins
derritre,
de 50 douzes de
profondeur.

PRIX :
180 francs

Emballage : 6 fi

selon lei

roportionnés systématiquement
s de long, autrement

de 4 2 50 dou
modele simple ci-dessus,

Dans ce Casier double, les cussetins sont |

de ranger les lingots et garnitures depuis le corps 6 au 120 et

! Le Casier pour les interlignes a les cas
Casi

— Le levi
setins égaux comm

Un le

4 & 50 douzes.
i

Barnitures, est monté sur lo

MM. les Fondeurs

proportionnés pour

pour faire des

en Sapin
AVEC REBORDS
FOND.

ET PLINTHE

DIMENSIONS
2% sur 17,50

84 cassetins
de 50 douzes de

profondeur

PRIX
80 francs

Casier plus petit et

en Sapin

AVEC RERORDS
FOND

ET PLINTHES
GALEES

DES DEUX COTES

DIMENSIONS

2" sur 1,60

105 cassetins
devant
et 84 cassetins
derriere,
de 50 douzes de
profondeur

PRIX
180 francs

|
4

S corps; le modéle ci-dessus permet

dire la série complete
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Rogne-Garnitures petit Modéle

MODELE SIMPLIFIE MODELE SIMPLIFIE
" TOUT EN FONTE \ TOUT EN FONTE

ET ACIER \ ET ACIER

avee guide mobile et - / avec guide mobile ef,

sa clef sa clef

130 francs L s 130 francs

Cet oulil si Dplace sur I'extrémité d'une table afin que le levier fasse le tour entier sur son axe de maniére que
niture éc

la gars appe totalement ce levier; régler le guide pour que le couteau prenne peu de matiére & la fois; cela
facilite le rognage et donne un bon résultat,

Coupoir simple
pour rogner les Interlignes et les Filets matiére
divisé par douses donnant de suite la. justification
e PRIX :

5 de longueur. . 28 fr. J 0°,35 de longueur. . 28 fr.

0 oo 3y . — (50 e
Piazy = - = —0°70 53 B 2

Socle en_bois dur épais 4

Socle en bois dur épais,
de 35 fr.

de 3 a5 fr.
Coupoir double

pour rogner les Interli les Filets
et Espaces.

De 0°,52 de long

De 07,52 de long
avee guide sur le devant

avec guide sur le devant
pour les -
petites justifications,
PRIX :
80 francs

petites justifications
PRIX :
80 francs

Ces Conpoirs servent it rogner sur justi
et guide mobile; une échelle graduée par 12

Sur demande, ils peuvent étre gradud:
. Ces onlils sont d'une construction 50i;
i bon marché,

fication les interlignes et les filets matiere, avee couteaux acier Lrempé
points donne de suite Ia justification.

S par 6 points et sur toute la fou,:;ueur de la table.

ignée el ne sont nullement i comparer avec d'autres dans la méme forme et

1 Jourdan, PARIS

Fourneaux divers a fondre la Matiere

pour Interlignes, Filets, Lingots, Garnitures, Blocs,

ete.
Fourneau rond en téle au charbon

Fourneau en téle a gaz
Chaudiére fonte Chaudiére fonte

Appareil & gaz

pour fourneaux

Se fait de toutes g

deurs et sur mesure, Fourneau chaudt de 0%27

} = — *.30

do 25 4 40 fr. E 5 =3

— - 0740
Ces Fourneaux sont livrés avec barreaux en fonte et A i S
leurs supports en fer; la fumisteric ou garnissage in 1Ces Fourneaux sont livrés avea lous
térieur est en plus ct'vaut de 15 a 20 fr, pied en appareil & gaz & chan

e chalumeau, qui donne une
Nous les livrons toul garnis de fumisterie a la nde chaleur
demande. ourncaux sur mesures ct & la demando

Fourneau carré tout en fonte au charbon

Fourneau de0%,8007,80

avec chaudiére de 0

de diamétre, barreaux > - de diamétre, barreaux
fonte et leurs supports = ) | fonte et leurs supports
en fer. =5 —

en fer.
Prix : 350 fr. Prix : 350 fr.

Hotte d’émanation en Hotte d'émanation en
tole, porte coulissant

autour.

Prix : 48 fr.

tole, porte coulissant
autour

Prix : 48 fr
Fourneau de 1= x 1 I il Fourneau de 1=
avee chaudiere de 0745
de diamétre intéricur

X 1=,
avec chaudiere de 07,45
de diamétre intérieur,

barreaux en fonte et barreaux en fonte ef

supports en fer

Prix : 450 fr.

leurs supports en fer
Prix : 450 fr.
Hotte d’émanation en Hotte d'émanation en
tole, porte coulissant
autour,

Prix : 80 fr

tole, porte coulissant
autour
Prix : 80 r
La fumisterie ou gavaissage en briquos se fait sur place, ot est on plus des

ix ci-dessus. Nous nous chargeons du
garnissago ou procurer un fumiste sur demande, et un donner plan pour le fagon

> du foyer, etc.




Société des Etablissements A, FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Rogneuse pour Garnitures
Lingots, Blocs, Matrices, etc.

(Nouveaw. modele perfectionné)

L : %
CONSTRUITE CONSTRUITE
TOUT EN FONTE TOUT EN FONTE
EN FER EN FER
ET EN ACIER ET EN ACIER
A LA VAPEUR A LA VAPEUR

AVEC P
DEBRAYAGE

%

DEBRAYAGE

%

.Ce(te Machine sert & rogner et mettre de justification les g
petites dimensions, etc. Elle est munie d’un guide mobile g
mouvement de levier. La Ppitce, soit garniture, soi
composteur se reléve automaliquement,

La fraise se compose de couteaux réglables et faciles & rempl;

nner la méme coupe; leur affatage doit se faire en conservant la méme forme e

Cn garde-fou protége la fraise et son arbre ef prévient toutaccident tout en gar:

Prix : 800 francs
Emballage

arnitures, lingots, blocs, clichés de hauteur de
uon régle a la longueur exacle et d'un scu
t lingot, etc., se trouve rognée et justifie. Le chariot ou

acer; ces couteaux sont ri églés pour toujours
t la méme dépouille.
antissant contre les copeaux

Fraise de rechange compléte ay

€c ses couteaux .
Couteaux de rechang

€ pour fraise avec vis , .

des Etablissements A. FO( CHER, 62

boulevard Jourdan, PARIS

Scie-Fraise perfectionnée

pourd Filets de cuivre

T

1B UGHEr

i
i
i

Cette Scie-Fraise, complate, tout en fer et fonte, permet de couper les filets de cuivre de toute
Systématiques; elle est munie d’un étau tournant avec couteaux spéciaux pour biseauter le
d'un étau fixe pour dégager les filels dits couillards ou épaulés; ello marcho 4 la vapeu
la main, ¢'est-d-dire a droite de la Machine. :

Elle est munie d’un garde-fou qui prévient tout accident ou maladresse dans le mouvement du chariof,

Pour bien fonctionner et avoir de bons résultats, il faut que la iraise
et donne une coupe franche,

épaisseur et sur longueurs
ilets sur tous les angles, et
ec débrayage a la portée do

soit toujours bien affutée, cela dyite les bavures

Le chariot porte-[raise étant mobile, lo sciage,se fait en le descendant verticalement sur Iétau; le relovemont est auto-
matique, au moyen d’un contrepoids et d'une pédale (non représentée au dessin ci-dessus).

Prix : 1200 francs

Emballage 50 fr.

Lames ou fraises ciroulaires de rechange, denture spéciale, aléséos ot aflutées, La pidee, do 6 o 8 .

Roparation et afTtage des fraises ciroulaires de 1.50 a 2.50




TABLE

DE LA

de Caracteres

Fonderie

Accessoires divers p* Machines a fondre, 31 &

Appareil & gaz pour Machines i fondre.
Appareil & vapeur
Banc & tirer les file
Boite i déchausser les interlignes d
Calibre pour forces de corps . .

—  — interlignes et file
Casier & interlignes . . . .
Cisaille pour baisser les filets, . Ry
Composteurs d'apprat et ordinaires
Cone de transmission
Coupoir & caractéres. .

Coupoirs pour interlignes . .
Couteau d'apprét emmanche . .
Creusets a gaz A

= & charbon, aucien modéle

= —  nouveau modéle
Cuillers pour moules & main . .
Devis de fonderie de caracte

— pour interlignes . . . .

— — et filets
Devis de Machine 4 fondre type I .

— — = A

- - 1L

= = I bis.
Eeumoires. . . . .

Fers & caractéres. . .
Fourneau carré en fonte . . .
- rond en tole o gaz . . .
= - i charbon. .
= & piston pour moule & main.,

— 42 places -
a6 — -

Coupoir-Biseautier pour filels et interlignes.

Galée de mise en pages
Haie de coupoir
— detable. . .
Justifieur & caract

= aifiletare i e
Justification et jeton . .
Limes & caractéres. .
Limes d’apprat. . .
Lingotier ou casier ¢
Lingotiére fonte

I bes . .

IV (@2leltres)

Machine & fondre l'anglaise,
— & créner & fraise. .
Machine & espaces rotative. . .
- horizontale .
Molettes pour filets
Moule & accolades
— & main pour caractéres .
apont —
— i cadrats
& main pour interlignes
— a1 filet a la fois
22 — =
i 2 interlignes a la fois . . . .
4 garnitures & oolonnes . . . .
— Didot.
4 refouloir. .
— & lingots creux .

Mouvement & vapeur des Machines i fondre.

Notice sur les Machines a fondre . . .

17 a

Notice sur la Machine & fondre 2 lettres. . .




~ Pieces de rechange (diverses).
Pierres émeri i dresser a main
e & matrices.. . . .
— © frotler les caracteres, ete, . .
Plaques acier pour 2 interlignes
Pochons ordinaires.

Conditions de vente

Poteries pour fourneaux . . .
Questionuaire
Rahot mécanique a lettres .
= = a filets
— ordinaire
Raboteuse & main 0°,35. . .
o & vapeur 1°. . .
Rogne-garnitures & vapeur. .
= 4 main grand models
= % —  petit modéle
Seie-fraise pour filets cuivre .
Typométres acier
Typothéques pour matrices. .

— de réglement.. .. ... .. .

La Composition

CATHLOGUE




