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Pour confacrer la mémoire des faits ,

On emprunta d’abord les traits de la Nature.
Hiéroglyphes obfcurs , fignes trop imparfaits ,
Cédex la place & I'Ecriture.

- ey
C’¢ft de Dicu que nous vient cet Art ingénieux
De peindre la parole & de parler aux yeux,

Et par des traiss divers de figures tracées ,
Donner de la couleur & du corps aux penfées.




"APPROBATION-

] AT I par ordre de Monfeignenr
le Chancelier un Manufecric intitulé

Manuel Typographique , &c. par
M. Fournie):'p lgr Jeuge. Cet ouvrgg't
m’a pare devoir étre trés-utile aux
Artiftes qui voudront [e perfedionner
dans la pratique , & aux gens de Let-
tres qui feront curieux de connoitre lg
théorie dun Are qui les touche de fi
prés. Il feroit @ fouhaiter que la defs
cription de chaque Art en particulier
nous fit donnée par un Ariiffe auffi
éclairé que I'Auteur de cet Ouvrage 4
dont les talens font déja connus du
Public par plufieurs Differtations fir
Lhiftoire de la Typographie , auxquelles
il a faic un accueil trds- favorable.
A Paris , le 23. Avril 1761.

Signé, BEJOT, -



PRIVILEGE DU ROL.

OUIS, rar 1a crace pE Dirv, Ror

oE France et pE Navarre: A nos
amés & féaux Confeillers les Gens tenant nos
-Cours de Parlement , Maitres des Requétes
ordinaires de notre Hotel, Grand-Confeil , Pré-
vot de Paris, Baillis, Sénéchaux, leurs Lieu~
tenants Civils & autres nos Jufticiers a qui il
;Ppaniendra : Sacrur. Notre amé le ?ieur
ournter,, Nous a fait expofer qu'il defireroit
faire imprimer & donner au Public un Ou-
vrage qui a pour titre : Manuel Typographique ,
sil Nous plaifoit lui accorder nos Lettres de
Privilége pour ce néceflaires. A cEs cavses,
voulant favorablement traiter I'Expofant, Nous
Iui avons permis & permettons par ces Préfen~
tes , de fare imprimer ledit Ouvrage autant de
fois que bon lui femblera, & de le faire ven-
dre & débiter par-tout notre Royaume pendane
le tems de dix années confécutives, 3 compter du
jour de la date des Préfentes. Faifons Se'fenfes
a tous Imprimeurs, Libraires, & autres per-
fonnes .de quelque qualité & condition qu'elles
foient d'en mtroduire d'impreffion étrangére dans
aucun lien de notre ob¢iflznce , comme aufl



d ]n?rimer ou faire imprimér , -vendré, faire
vendre , débiter, ni contrefaire ledit Onvrage ,
ni d'en faire aucun extrait , fous quelque pré-
texte que ce puifle ére, fans la permiffion ex-
prefle & par éerit dudit Expofant 4 ou de ceux

ui auront droit de lui, a peine de confifeation
]es Exemplaires contrefaits , de trois mille li-
vres d'amende contre chacun des contrevenants,
dont un tiers 3 Nous, un tiers a I'Hotel-Dien
de Paris , & l'autre tiers audit Expofant , ou i
celui qui aura droit de Ini , & de tons dé-
pens , dommages & intéréts. A la charge que
ces préfentes feront enregiftrées tout an long
fur le Regiftre de la Communauté des Impn-
meurs & Libraires de Paris , dans trois mois
de la date d'icelles 3 que I'impreffion dudit Ou-
vrage fera faite dans notre gioy:mme, & nen
ailleurs , en bon papier & beaux carafiéres, cone
formement i la feu.iﬁe imprimée attachée pour mo-
dele fous le contre-fcel des Préfentes : que ITmpé-
trant {e conformera en tout aux Réglements de la
Librairie, & notamment i celuidu 10 Avril 1725,
quavant de l'expofer en vente, le Manafcrit qui
aura fervi de copie & l'impreffion dudit Ouvrage ,
fera remis dans re méme état ot I'Approbation y
aura été donnée , és mains de notre trés-cher & féal
Chevalier, Chancelier de France , le Sieur de La-

moignon , & qu'il fera enfuite remis deux Exem-



pla‘xres daris notre 'Bibliotbéque pubﬁque , tin dany’
celle de notre Chiteau du Louvre , un dans celle
du Sieur pE Lamorenon , un dans celle de notre
trés-cher & féal Chevalier, Garde des Sceaux de
France, le Sieur FExpeav pE Brov , 4 peine de
nullité des Préfentcs 5 du contenu defquelles vous'
mandons & enjoignons de faire jouir ledit Expofant
& fes ayant caufe pleinement & paiftblement , fans
fouffrir qu'il leur {oit fait aucun trouble ou empé-
chement. Voulons que la copie des Préfentes qui
fera imprimée tout au long au commencement ou &
la fin dudit Ouvrage , foit tenue pour duement
Bignifice , & qu'aux copies collationnées par '
de nos amés & féaux Confeillers Secrétaires
foi foit ajoutée comme a I'Original. Commandons
au premier notre Huiffier ou Sergent fur ce requis
de E:ire pour l'exécution d'icelles tous altes requis
& néceflaires , fans demander autre permiffion, &
nonobftant clameur de Haro , Gharte Normande &
Lettres i ce contraires. Canr tel eft notre plaifir.
Doxnt i Paris le trentiéme jour du mois de K’lars 5
Fan de grace mil fept cent foixante-trois, & de
notre Regne le quarante-huitiéme. Par le Roi en
fon Confell. Signé, LEBEGUE.

Regitré fur le Regitre XV, de la Chambre Royale
& Syndicale des Libraires & Imprimeurs de Paris ,
N°. 971, fol. 422, conformément au Reglement de
1723. A Paris, ce 17. Mai 1763. oo

LEBRETON, Syadice



AVERTISSEMENT

PRELIMINAIRE.
%‘,‘a___—}

A PRES les chofes qui font de pre-
miére néceflité pour la vie , rien n’eft
plus précieux que les livres. L’Art Ty-
POGRAPHIQUE qui les produit, rend
des fervices importans & procure des
fecours infinis 4 la fociété. Il fert  inf-
truire le citoyen, d étendre fe progrés
des fciences & des arts , & nourrir &
cultiver Pefprit , & a ¢lever Pame:
fon devoir eft d’étre le commiffion-
naire & Pinterpréte général de la fa-
gefle & de la vérité ; enun mot, c’eft
le peintre de Pefprit, On pourroit done
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I'appeler par excellence Part des arts
& la fcience des fciences,

Avant l'origine de P'Imptimetie, les
hommes n’avangoient qu’d pas lents
dansla carriere des{ciences. Ils étoient
obligés de les chercher avec des foins
affidus, des veilles réitérées , & de les
aller puifer, pour ainfi dire ,; jufque
dansle fein de laNature méme. Alavé-
rité, plus les rechetches étoient gran-
des, plus les lumitres étoient éten=
dues, mais auffi plus il étoit difficile de
les tranfmettré & la poftérité. Apreés
une longue vie employée toute entiére
alétude & A en tracer les fruits fur le
papier , un Savant laiffoit des monu-
mens qu’on ne pouvoit répéter que
par un travail long *, pénible & fujet 3

* Il y adans la bibliothéque des Céleftins de Patis ,
un bel exemplaire des Canons de Gratien manuftrits
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des inconvéniens ficheux. Le temps
étoit trop précieux aux gens de lettres
pour qu'ils employaffent a tranfcrire
leurs ouvrages : ce foin regardoit des
{cribes , trop fouvent mal inftruits , qui
défiguroient les ariginaux 3 mefure
qu’ils les copioient’, & le mal alloit
tolijours en augmentant , de nouveaux’
copiftes ne manquant jamais d’ajoliter
des fautes A celles que les premiers
avoient faites.

LTmprimerie , regardée 3 jufte titre
comme un préfent du ciel, pouvoit
feuley remédier. Elle a été donnée aux
hommes pour diminuer leurs peines ,
foulager leurmémoire & leur procurer

Celui qui I'a écrit marque qu'il a été vingt-un mois
& le faire. Sur ce pied, il faudroit mille fept cent
cinquante ans 4 trois hommes pour faire trois mille
exemplaires , qui , au moyen de I''imprimerie , peus
vent étre achevés par le méme nombre d’hommes en
moins d’un an. : . .
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la facilité de fe communiquer récipro-
quement leurs lumiéres , fans trop de
foins ni de dépenfes ; & au lieu qu’au-
trefois dix volumes étoient pour eux
une bibliothéque précieufe , A préfent
ils en pofledent des milliers, les livres
les environnent de tous cotés, & ils
n’ont qu’a étendre la main pour y pui-
fer la fcience qui fait leur objet. Ilya
cependant cette différence entre les
favans qui ont précédé Porigine de
PImprimerie & ceux d’aujourd’hui :
les premiers , dont les Bibliothéques
étoient néceflairement peu nombreu-
fes , favoient le contenu des ouvrages
qui les compofoient ; ceux-ci, au con-
traite , ne connoiffent méme pas toti-
jours tous les livres qui fervent A for-
metles leurs, tant les fecours de I'Im-
primerie ont procuré d’abondance,
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La théorie d’un Art fi utile ne de-
vroit étre ignorée d’aucun de ceux 2
qui ufage des livres eft familier : il fe-
roit 3 fouhaiter que tout homme de let-
tres fiit en état de juger fainement de
laméchanique de fes produétions ; par-
1a les Artiftes qui s’en occupent, fe
trouveroient obligés de le refpeéter
affez pour ne le point avilir par des
fruits trop communs de leur ignoran-
ce & de leur mauvais goiit.

Pour donner aux favans une idée de
PArt Typographique , & pour rappe-
ler en méme temps aux Artiftes des
principes qu’ils doivent favoir & leur
en apprendre d’autres qu’ils pour-
roient ignorer , je vais décrire toutes
les parties de cet Art avec le plus de
précifion qu'il me fera poffible, en évi-
tant certains petits détails qui ne fer-
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. viroient qu’3 rendre la narration plus
longue , fans la rendre plus utile.
L’Art de la Gravure des Cara&téres
n’a jamais été décrit. Nos maitres dans
cette partie ont tolijours ¢té fi rares,
| quil s’eft écoulé des temps fort confi-
dérables fans qu’il en ait paru un feul
en France , & pas un n’a traité par
écrit des opérations de fon Art: C’eft
ce qui m’a obligé , lorfque j’at voulu
Pexercer, de me former des principes
& d’établir des régles dont je rendrai
compte dans la fuite de cet ouvrage.
LaFonte des Cara&téres n’a été con-
nue jufqu’d préfent par aucune autre
defcription que par le détail abrégé
que jen ai donné dans PEncyclopédie,
& par une notice infuffifante & impar-
faite qui fe trouve dans le Didionnaire
du Commerce de M. Savary. Ces fortes
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de recueils généraux fur Phiftoire ou
la pratique des Arts, font plitot def<
tinés A fatisfaire la curiofité des lec-
teurs qud fournir des lumires aux
Artiftes; auffi ne font-ils pas faits pour
ces derniers, qui y chercheroient en
vain les détails & les préceptes nécef-
faires a intelligence des parties , que
la néceflité a fait abréger ou omettre®.

Plufieurs favans & artiftes, comme
Lucas Paciole , Albert Dure, J. B. Pa-
latin , Pierre le Bé maitre écrivain,
& beaucoup d’autres , ont donné dif:
férens traités fur la forme & la figure
des lettres , pliitét pour la perfeftion

* M. Cl. Thibouft, Fondeur & Imprimeur , mort

& Paris en 1737, a fait en 120 vers latins une defcrip-

tion poétique de ces deux Arts , qu'il a dédiée au

Roi, & qui ‘a été traduite en Frangois par {on Fils

. en 1754» Ce petit Ouvrage eft pliitot une déclama=
tion poetique qu'une inftruétion.
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dePart d’écrire que pour celle de PArt
Typographique.

Geoffroi Tory ; libraire A Paris,
étendit cette matiére dans un livre in-
titulé Le Champ flewri , qu'il publia en
1526. 1L fait defcendre les lettres de
Palphabet latin du nom dela déefle IO,
prétendant que toutes-ces lettres font
formées de I & de 'O ; enfuite il fait
entrer les lettres en proportion avec
le corps & avec le vifage humain; il
en drefle des plans pour Parchite&ure 5
il y fait rencontrer le flageolet de Vir-
gile ; il y adapte les noms des Mufes,
des Arts libéraux , &c. il fait des mo-
ralités deflus ; enfin il donne ce qu’il
appelle lz due & wvraie proportion des
Lettres. Pour cela , il partage un carré
en dix lignes perpendiculaires & tranf-
verfales, qui forment cent carrés fur-
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chargés de beaucoup de ronds faits au
compas, le tout fervant & donner la
forme & la figure des lettres. 1l ajoiite
qu’il eft fiir Pavoir des glofeurs & des
mordans ; mais , dit-1 , je ne les eftime
a valeur d’un poil.

En 1692 , ’Académie des Sciences
entreprit la defcription des Arts , dont
la Typographie devoit étre le premier,
comme étant celui gui conferve rous les
auwtres. Ladefcription de cet Artfuten
effet commencée.dés 1693. Malheu-
reufement il n’y ayoit pas pour lars en
France un feul Typographe capable de
donner des principes certains fur I'art
de graver les Carafkres; il ne fe trou-
vaqu’un nommé Malherbe des Portes,
graveur pour la monnoie, qui fut de
quelque fecours : il étoit aflez adroit ,
mais il ignoroit la Typographie,
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M. Jaugeon, de ’Académie des Scien-
ces, fut chargé par fa Compagnie de
faire la defcription de cet Art; on lui
donna pour adjoints M'. Filleau des
Billettes & le Pére Sébaftien Truchet,
Carme & méchanicien. Ils trouvérent
fans doute dans les Fondeurs & Impri-’
meurs du temps , des fecours pour I’ex-
plication de leur Art; mais pour le pre-
mier & le plus intéreffant , qui eft ce-
lui de la Gravure ou Taille des Poin-
cons & la Juftification des Matrices ,
ils en eurent fi peu qu’ils furent obli-
gés de chercher dans leur imagination
des principes que la connoiflance de

- P’Art leur refufoit; & au lieu d’en ren-
dre la pratique aifée par la fimplicité
des préceptes , ils ont au contraire

furchargél'art de calculs géométriques
iputiles & impraticables, La preuve
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en eft fenfible par quelques-unes des
planches gravées dés la fin du dernier
fiecle , que j’ai examinées avec tout le
foin dont eft capable un homme qui
veut s’inftruire. J’ai vit lefdites plan-
ches chez les Libraires qui avoient or-
dre de les laiffer voir au Public, illy a
quelques années , lorfque PAcadémie
a repris ce projet de la defcription
des Arts.

- On vient de voir que Geoffroi To-
ry divifoit un carré , lequel accompa-
gné de ronds fervoit a former les let-
tres : M. Jaugeon & fes adjoints ont
bien autrement multiplié les étres. Ils
divifent ce carré en 64 parties , fubdi-
vifées chacune en 36 autres; ce qui
forme une fomme de 2304 petits car~
rés pour les capitales romaines. Les

lettres italiques font figurées par un
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autre carré, oblong & penché, ou pa-
rallélogramme , qui fouffre encore de
plus grandes fubdivifions. Que Pon
joigne A cela beaucoup de traits ronds.
faits au compas , par exemple , 8 pour
Pa, 11 pour le g, autant pour I'm,
&ec. on fentira combien cette multipli-
cité de traits font inutiles pour former
des lettres fur un poingon d’acier dont
Peil ,pour les Carafteres le plus en
ufage dans 'Imprimerje ,n’eft que d’u-
ne demi-ligne géométrique de gran-

deur : l'intérieur des lettres formées

par un contrepoingon eft encore plus

petit. Pour la feule taille des Calibres

que je divife en fept parties affez diffi-

ciles A prendre pour les petits Carac-
téres,on en donne des regles dansune

des planches qui font imprimées, ot

Pon voit que pour le Calibre oz divife
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la ligne en deux cents quatre parties. Ces
regles renvoient dI'idée desinfiniment
petits , o1 'imagination feule peut at-
teindre ; ce qui fait que pour les ren-
~dre fenfibles par des exemples,on a
¢té obligé de defliner les lettres trois
ou quatre cents fois plus grandes que
le méme objet ne doit étre repréfenté
fur le poingon pour les Caraltéres le
plus en ufage.
Comment a-t-on pu rétrécir Pefprit
& éteindre le gofit, en donnant ainfi
des entraves au génie par des regles
fi confufes & fihafardées ? Faut-il donc
tant de carrés pour former un O, qui
eftrond, & tant de ronds pour former
d’autres lettres qui font carrées ? &
n’auroit-il plus été permis  un artifte
de varier la forme des lettres tant en

hauteur qu’en largeur fous différentes
*x '
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nuances , ainfi que je l'ai fait, comme
on le verra dans le volume des Carac-
&eres ? Queft-il arrivé de ces préten-
dues régles? c’eft que les modeles que
Pon en donne , furtout pour les itali-
ques , font fi groffiers & fi imparfaits,
quils fe fentent de la géne ol cesronds
& ces carrés les tiennent comme en-
chainés. Le génie ne connoit ni régle
ni compas , fi ce n’eft pour des parties
géométriques. Cela prouve que des
perfonnes qui ne connoiffent pas un
Art, quelque habiles qu’elles foient
d’ailleurs , comme I’étoient Meflieurs
Jaugeon , des Billettes & le Pere Sé~
baftien , ne font pas en état d’en don-
ner des principes. Ces Meflieurs au-
roient pu s’en tenir A une régle qu’ils
établiffent , qui eft de confulter, princi-
palement les yeux , juges fouverains ;
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mais les ayant trouvés un pex incertains
dans leurs décifions , ils ont propofé
d’autres regles. Enfin , s’étant détermi-
nés fur une chofé purement de goiit, &
par conféquent trés-délicate , ils ont , di-
fent-ils , erouvé une méthode géométrique
par laquelle les ouvriers peuvent exécuter
dans la dernidre précifion les figures des
Lettres telles qu'ils les ont reglées *.

Cet efprit de multiplication avoit
tellement gagné, qu’il s’étoit étendu
jufque fur divers inftrumens auffi inu-
tiles que confufément compofés, &

¥ Mémoires de ’Acad. année 1699. p. 118.

. M. Grandjean , un des premiers artiftes employ¢é
quelque temps aprés I'établiffement de ces régles
pour graver les Carafteres de I'Imprimerie royale ,
s'eft arrété 4 la premiére , qui eft de confulter les
yeux , juges fouverains du golit. Son travail ne fe fent
oint de la contrainte des autres, i 'exception feu-
ent de quelques particularités qu'on a données
a certaines lettres, pour di{linguer les nouveaux Ca-
raftéres de cette célebre imprimerie. .
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qui n’ont ét¢ inventés que faute de
connoitre la maniére fimple & com-
mode avec laquelle nos anciens Mai-
tres faifoient certaines opérations de
leur Art. Quelques-uns de ces inftru~
mens, que j’ai vil repréfentés fur les
planches, font entr’autres une machine
compofée de huit ou dix pieces prin-
cipales , deftinée & retenir des lettres
pour les fumer fur une chandelle & les
imprimer , afin de voir fi les matrices
¢toient bien juftifices , ce qu’on a toii-
jours verifié par de fimples inftrumens
connus fous les noms de Juffification
& de Jeton ; une autre compofée de
vingt-cinq ou trente piéces , deftinée
a frapper les matrices : trois doigts de
la main gauche font effet de cette ma-
chine , une mani¢re fimple & com~
mode. Une troifi¢me encore plus com-

-
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pliquée & aufli inutile, étoit deftinée
a la juftification des matrices. On a
tolijours eu des manicres fi fimples
de procéder dans ces opérations , que
Pignorance feule en a pu faire imagi-
ner de plus difficiles ; auffi n’ont-elles
été d’aucun ufage par la fuite , & font-
elles reftées dans Poubli.

Il eft A préfumer que les Académi-
ciens éclairés qui ont entrepris de
donner la defcription des Arts, dont
plufieurs déja publi¢s font décrits d’u-
ne maniére 3 leur faire honneur,ne
négligeront rien pour rendre celui de
la Typographie digne de la réputation
qu’ils fe font fi juftement acquife.

Pierre Cot , Fondeur de Caraltéres
d’imprimerie , voyant le ralentiffe-
ment de I’Académie pour publier la
defcription des Arts , entreprit en
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1710 de donner un traité complet
de PArt Typographique avec Ihif-
toire générale des alphabets de toutes
les nations ; mais fa mort, arrivée en
1712, arréta cet ouvrage , dont il n’y
avoit que fept feuilles in-4°- d’impri-
mées.

L’Imprimerie a été traitée en détail
par Dominique Fertel , Imprimeur &
Saint-Omer : je m’aiderai de fon fe-
cours & je profiterai de fes lumiéres
dans quelques articles de cette partie.

La Typdgraphie , comme on vient
de le voir, eft divifée en trois parties
diftinétes & eflentielles , favoir, la.
Gravure , la Fonte & I'Impreflion.

La pratique particuli¢re de chacune
de ces parties forme des Artiftes de
différens genres. Celui qui grave ou
taille des Cara&éres eftun GRAVEUR}
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celui qui les fond eftun FONDEUR , &
celui qui les imprime eft un IMPRI-
MEUR ; mais il n’y a que celui qui réu-
nit la fcience de ces trois parties que
Pon puifle appeler un TYPOGRAPHE™.

Ily a eu peu d’artiftes du premier
genre , un peu plus du fecond , beau-
coup du troifieme , & trés-peu du qua-
triéme , c’eft-3-dire , qui aient mérité
le nom de Typographe. L’Imprimerie

* Le Typographe, qui a la connoiffance de I'Im-
rimerie joint la pratique de la Gravure & de la
Eonte des Caraltéres, exerce un Art libre & indé-
pendant. Il peut travailler fans empéchement dans
toutes les villes du royaume , méme i Paris, ou,
ar la fimple formalité de fe faire enregiftrer fur le
ivre de la Communauté des Imprimeurs , on devient
membre de leur Corps , jouiffant en conféquence de
tous les droits , franchifes & immunités y attachés.
La partie de I'Art Typographique que 'on appelle
VImprimerie , eft feule {ujette & maitrife , qui ne s’ac-
uiere que par Arrét du Confeil, fans doute a caufe
ﬂes abus qui peuvent réfulter de I'impreffion ; c’eft
pourquoi le nombre des Imprimeurs eft fixé dans
toutes les villes du royaume.
Dans la pluspart des autres pays , toutes les par-
ties de la Typographie font également libres.,
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n’en compté que trois ou quatre au
plus par fiecle , qui aient été reconnus
pour avair réuni ces talens avec fuc-
cés : la raifon en eft que la fcience Ty-
pographique étant fort étendue , elle
demande dans celui qui veut ’exercer
avec honneur , du génie pour I'inven-
tion & des talens pour la méchanique,
comme nous V’allons voir par le détail
de cet Art.

Je partagerai cet ouvrage en quatre
volumes portatifs. Le premier contien-
drala defcription des deux premicres
parties de PArt Typographique , fa-
voir , la Gravure & la Fonte des Ca-
rafteres ; le fecond, celle'de Pimpref-
fion ; le troifiéme fera ur traité fur les
Typographes , tels que je viens de les
ditinguer , & le quatriéme raffemble-
1a les madéles des différens Caraété-
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res , tant de ceux qui font d’un ufage
ordinaire dans 'Imprimerie , que de
ceux qui ne font que de curiofité.

Pour rendre cet ouvrage clair & in-
telligible a tout le monde, j’ai fait gra-
ver en taille-douce la figure des inftru-
mens qui fervent a la Typographie,
auxquels j’ai ajoiité une explication dé.
taillée. Il fera néceffaire dy avoir re-
cours pour la plus grande intelligence
de PArt & de fes parties.

Je dois ajofiter ici un mot fur mes
nouveaux Cara¢teres de Mufique.

Je publiai le premier effai en 1756,
avec la permiffion & fousla prote&tion
des Magiftrats qui veillent au bon or-
dre de 'Imprimerie. Cet effai ayant été
bien requ des amateurs de Mufique
cela m’encouragea , & je travaillai de
nouveau ces Caraltéres pour leur
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donner toute la perfetion dont je les
croyois fufceptibles , excité par une
pareille découverte de nouveaux Ca-
raftéres de Mufique faite en Allema-
gne, mais d’'u autre méchanifme que
les miens. De ces deux méchanifmes
j’en formai un troifitme , dont le Ca-
raftére que j’ai fait paroitre en 1760 a
€té le fruit.

L’Académie des Sciences , & qui j’ai
préfenté ces diverfes opérations , m’en
a fait délivrer le certificat cy joint..

EXTRAIT DES REGISTRES
de U Académic Royale des Sciences.

Du 18 aoiit 1762.
M ESSIEURS de Montigny , de Vaucanfon,

& moi , qui avions été nommés pour examiner
de nouveaux Caralléres pour {impreffion de la
Mufique , inventés & exécutés par M. Fournier
lejeune , en ayant fait notre rapport , I Aco-
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démie a jugé que cet établiffement ne pouvoit
étre que trés-avantageux , & qu'il y avoit tout
lieu de croire qu’il feroit trés-agréable au pu-
blic ; qu’il épargneroit beaucoup de temps , des
frais confidérables de Gravire , & diminueroit
par conféquent beaucoup le prix de la Mufique ;
que par toutes ces raifons il méritoit des encou-
ragemens auffi-bien que Uapprobation , & méme
le vau de I’ Académie pour la prompte exécution.
En foi de quoi jai figné le préfent certificat.
A Paris , le 26 aoiit 1762.

Signé, GRANDJEAN DE FoucHY,
Secrétaire perpétuel de ’Académie Royale des
Sciences.

Monfieur Rameau , célébre Mufi-
cien, dontle témoignage eftd’un grand
poids fur ce point, a aufli donné fon
fuffrage 3 mes nouvelles produtions,
par un certificat daté du 14 aoiit 1762.

On auroit lieu d’étre furpris de ce
qu’une pareille découverte,honorable
pour Imprimerie & avantageufe pour
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les Imprimeurs, eft reftée fans exé-
cution depuis 1756, fi I'on en ignoroit
la caufe , qu'il eft bon de rapporter.

Il y a en France un feul Imprimeur
A qui on a accordé, de pére en fils,
depuis plus de cent vingt ans, un pri-
vilége exclufif pour I'impreflfion de la
Mufique , avec défenfe A tous Gra-
veurs , Fondeurs & Imprimeurs, de
graver , fondre ni imprimer des Ca-
raftéres de Mufique , fous peine de
deux mille écus d’amende , &c. &c.
De 13 ce privilege eft devenu, con-
tre P'intention des fupérieurs, le tom-
beau fous lequel cette partie de PArt
Typographique a ét¢ enfevelie.

Elle a ét¢ perdue , non feulement
pour tous les Imprimeurs de France ,
mais aufli pour les privilégiés mémes,
parce que le Public, ennuyé¢ de voir
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tofjours des Cara@éres imparfaits , a
tiré des planches en taille-douce les
fervices que 'Imprimerie lui refufoit;
& les Typographes n’ayant plus le
droit de s’exercer dans cette partie de
leur Art, il ne s’en eft point trouvé
d’affez généreux pour entreprendre
un travail qui leur feroit devenu inu-
tile, & méme dangereux
Ce n’eft donc qu apres y avoir long
temps penfé & avoir obtenu des Ma-
*giftrats la permiffion d’agir, que je me
fuis déterminé A exécuter les nou-
veaux Cara&teres de Mufique que j’a-
vois imaginés depuis long temps , & je
les publiai fous leur autorité en 1756:
je les ai perfe&tionnés depuis , apres
quoi j’en ai demandé 'ufage pour moi,
& la permiffion de les rendre com-
muns aux Imprimeurs pour les faire
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rentrer dans leurs anciens droits d’im-
primer la Mufique , d’autant plus que
ces Cara&téres étant nouveaux , ils ne
peuvent étre du domaine du privilé-
gié, qui trouvera lui-méme dans ceux-
ci les avantages que les fiens lui refu-
fent,

Les Magiftrats  qui font A la téte de
la Librairie , pour concourir au bien
général des Arts, dont ils font zélés
proteéteurs , ont bien voulu m’obte-
nir , au mois de mai 1762, un Arrét
du Confeil , qui me donne un titre
&’Imprimeur furnuméraire pour la
ville de Paris, lequel titre eft fondé
fur les fervices que j’ai rendus a I'Im-
primerie par 'invention & I’exécution
de différens objets relatifs a cet Art,
qui feront détaillés dans le préfent
ouvrage. Cet Arrét du Confeil , ho-
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norable pour moi par fon énoncé &
par le motif qui F'a fait accorder,a
fouffert jufqu’a préfent quelques em-
péchemens ; mais en attendant fon en-
tiere exécution, les Magiftrats , fon-
dés fur les motifs dudit Arrét, ont
bien voulu me permettre d’en jouir
en partie , en me laiffant imprimer le
préfent ouvrage.

Cleft donc pour me rendre digne
de leur bienveillance & de la confian-
ce dont ils m’honorent, que je vais
rendre publique la méchanique de mes
Carafleres de Mufique, pour enrichir
notre Imprimerie de cet objet de com-
merce , dont elle eft privée depuis fi
long temps , & remplir I'idée que j'ai
tolijours efie de lui &tre utile.

Yapporterai tous les foins dont je
puis €tre capable, pour rendre cet ou-



dxxij AVERTISSEMENT.

vrage le plus utile qu’il fera poffible ;
mais comme je n’ofe efpérer malgré
cela d’atteindre le point de perfeftion
auquel je defire de porter PArt Ty-
pographique, je profiterai avec plai-
fir des critiques honnétes &¢éclairées
dont on voudra bien m’honorer.
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PrREMIERE PARTIE.

LA GRAVURE,

Oov TAILLE DES POINGONS.

Po U R &re un bon Graveur de Cara&eéres,
il faut &re Typographe , C’eft-a-dire , favoir
tous les détails du méchanifme. de la Fonderie
& de IImprimerie , afin ’y affujétir fon travail.
Maitre de I'art , le Graveur doit tout prévoir
dans la fonte & dans l'impreffion. C'eft par-la
que les Simon de Colines , les Garamond, les

A -
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Grandjon , les le Bé , les de Sanlecque, ces
Artiftes 3 qui IImprimerie eft redevable de
tous fes progrés , {ont devenus nos Maitres
“dans cer Art, quils ont porté en France a un
point de perfeltion que les Nations voifines
n’ont jamais atteint. o

La pratique de Iimprefion n'eft pas d'une
néceflité ablolue pour étre bon Graveur , mais
la théorie de cette partie de I'Art eft mdifpen-
fable. Tous ceux qui fe font ingérés de graver
des Caraftéres fans ces connoiffances préli-
minaires , n’ont jamais réuffi. Nous en avons
des exemples fubfiftans , qui ne deshonorent
que trop notre Imprimerie.

La fcience du Graveur confifte donca con-
noitre la figure la plus parfaite que I'on puiffe
donner aux Cara&tres , les dimenfions qu'ils
dotvent avoir , & les repréfenter fur l'acier
pour les frapper fur le cuvre, afin d’en for-
‘mer des matrices qui perpétuent les lettres
‘Pinfin1 par la fonte.

Le Graveurne doit rien négliger pour don-
‘ner a fon travail toute la perfetion poffible.
1l faut,-avarit de I'entreprendre , quiil ait fait
-une érude réfléchie de ce qui peut contribuer
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& fa plus grande beauté. Car il.n'en eft pas de
cet -Art comme de bien d’autres , on les foi-
bles produtions trouvent un emploi propor-
tionn¢€ a leur valeur : 'Imprimerie ne doit rien
fouffrir de mauvais , ni méme de médiocre ,
parce quil en cofite autant pour fondre ou
mprimer les mauvais Caraleres, que pour
fondre ou-imiprimer les plus parfaits ; & fi le
Graveur n'a pas les talens requis, le Fondeur
& I'lmprimeur , qui rendent fon ouvrage,
Pun fur le métal , Pautre fur le papier , fans
qu'aucun des ‘deux puiffe y rien changer, ne
font que perpérer fon igriotance, & desho~
norer 'Imprimerie, - * : o ’
Avant que de graver un Carafttre quel-
vonque, il fant déterminer la grandeur refpec-
tive des courtes , des longues, & des pleines ,
relativement & la force de corps fur lequel on
le veut faire , afin que les extrémités des let-
tres longues rempli&ent‘ exaftement ledit corps.
On entend par courtes toutes les lettres qui ne
tiennent que la partie du milieu du corps,
commeles ajc, e,m,n,t, les petites
capitales A, B, C, D, E , & autres de mé-
me grandeur. Les Jongues font celles qui oc-
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cupent une plus grandé partie du corﬁs , {oit

ar en haut, foit par en bas, telles que
res A,B,M,b,d,p,q,& autres. Les
pleines font celles qui tiennent tout le corps,
comme j, Q4 G, f5 i, ffi, & Ces
grandeurs doivent étre marquees fur un Ca-
libre , pour fervir de régle.

o2 4\\‘3’; — ]

DU CALIBRE.

Lz Calibre eft un petit morceau de laiton,
de tdle ou de fer-blanc , carré , de I'épaif-
feur d'une carte , fur lequel on taille la Eu-
teur que doit avoir la figure des lettres ; mais
cela aemande les plus grandes précautions.
Pour y réuffir, voici les moyens que Tal ima-

inés. Je divife en fept parties égjes fe corps

u Caraftére que jai a graver ; j'en prends
trois pour les courtes, cing pour les longues , &
fept, ou la totalité , pour les pleines:Pefquiffe
qui fuit , fuffira pour en donner idée.

EEEE M eI
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Ces grandeurs étant données,, il ne s"agit plus
ue ﬂs tailler fur le Calibre :pour cela, je
effe d’équerre les angles du titon que je
defline 3 me fervir de Calibre 5 puis J'y trace
les diftances , avec une pointe dacier guidée
par une faufle équerre. Cette faufle équerre
dite Beuveau, a une branche plate & mobile,
retenue par une vis dans un montant plus
épais , qui fait rebord , contre lequel on ap-
pule le laiton. Je commence par tracer un
trait dans la hauteur du Calibre , pour rendre
les lettres perpendiculaires ; puis , prenant
avec un compas trés- pointu les trots , les
cinq ou les fept-parties du corps , je les trace
tranfverfalement fur le Calibre, dans toute fa
hrE::xr. Il ne s’agyt ?lus ue d’enlever avec
la fime le lpetitcme de laiton qui eft entre
les traits , lequel , étant 8té , laifle dans cha-
que partic un vuide , qui eft le Calibre. It y
_en aura donc quatre fur un cd¢é du Laiton ;
favoir , un de {ept parties pour les pleines,
un de cinq pour les longues, ua de trois pour
les courtes , & un de trois & demie pour les
petites capitales , parce qu'il faut qu'elles ex-
cédent un peu les autres courtes , pour avoir
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plus de grace. Les lettres longues ou i.queue,
comme lesd ,h,y, &c. paflent dans deux
Calibres, la totalité dans celui de cmq peints,
& les panfes ou milieux dans celu :de trois ,
devant fe trouver de‘niveau avec les courtes.
Voila pour le Caraltére. romain.
. L'autre c8té du Calibre fert pour I'italique.
Les traits tranfverfaux font marqués en méme
temps que ceux du romain : il ne 'S’QEi"Pl“s
ue de tracer un trait oblique dans la hauteur
zu Calibre , pour avoir li pente de I'italique.
Or, comme 1l eft han que tous les Carafte-
res italiques , tant gros que petits , aient la
méme inclinaifon , il faut la fixer fur un mor-
ceau de laiton , qui fervira de Calibre pour
cette partie. A cet effet, 'on drefle d’équerre
un angle d’un morcean de laiton , & I'on cou-
pe lautre en angle obtus , en lui donnant I'ins
clinaifon que I'on veut danneraI'talique. Cette
lame , dite Calibre de pente , & qui fervira de
régle pour lnclinaifon de toutes les italiques,
eft préfentée fous la branche mobile du beu-
veau, que T'on incline deffus; ce qui forme la
pente propre  étre tracée fur le Calibre.
* Le Calibre des lettres étant ainfi taillé,
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d’un cbté pour le romain, & de I'autre pour
litalique , fervira pour ce qu'on appelle eil
' ordinaire %\ﬁ eft le plus en ufage. Si l'on veut
graver un Caralére gros @il , ce qui confifte
a donner aux lettres courtes plus d'étendue,
telle qu'eft la feconde lettre ici figurée [m m])
rar rapport 2 la premitre, 'on agrandit feu:
ement le troifitme Calibre , qui eft pour les
courtes , ou bien I'on fart ufage du quatriéme,
qui fert aux petites capitales. Cela raccourcit
dautant les queues des lettres longues d, q,
&c. ‘dont la panfe ‘devient par-la plus hante,
les queues ne pouvant &re alongées , parce
qu'elles excéderoient le corps , qui eft tofl-
jours le méme , foit pour.un gros, foit pour
un petit eil. On peut feulement tenir ces lon-
gues un peu plus juftes dans le fecond Calibre,
‘méme Fagrandir un peu , parce que les cour-
tes & gros, ceil tenant plus d’efpace fur le mi-
Tieu du corps., les langues d'en haut defcen-
dent plus bas, & celles d’en bas montent plus
‘haut {ur ledit corps ; ce qut lafe une nuance
:de grandeur de ;:li:ls our les longues. *
~ 1ly aune chofe e&emielle a .oﬁ:rver dans
Jataille du Calibre ; c’eft d’ouvrir in peumoins
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le troifitme Calibre des courtes pour I'italique
que pour le romain. Si ce Calibre étoit de la
méme grandeur , l'italique paroitroit,, & 'm-
preffion., plus grande que le romain , parce
qu'en effet un trait incliné eft plus long qu'un
trait perpendiculaire , lorfque les deux occu-
pent un méme efpace.

Les Calibres pour les autres Caraftéres fe
taillent de méme , 3 raifon de leur figure &
de leur grandeur , qu'il faut bien étudier; car
ceft dc-f‘: que dépend ce qu'on appelle le
coup d'ceil du Caraétére. Un Calibre, furtout
celut qui fert pour les courtes , tenu nn peu
trop grand ou trop petit , jette dans le plus

“grand inconvénient. Une lettre , lorfqu’on I'y
mefure feule , n’offre rien qui foit fenfiblement
trop grand ou trop petit 3 mais dix milliers de
ces lettres , affemblées pour former un dif-
cours , répétent dix mille fois le défaut ; & ,
quelque petit qu'onle fuppofe , il en réfulte
un effet oppofé 2 ce qu'on s'étoit propofé.
Le méme inconvénient arrive encore , lorf-
qu'on donne trop ou trop peu d'épaiffeur aux
traits , relativement a leur hauteur ; ce qui fait
quun Caraftére paroit louche & imparfait,
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fans qu'on en puifle fouvent deviner la raifon.

La grandeur des lettres étant -ainfi déter-
minée par le Calibre , il s'agit d'y conformer
les Poingons.

o2 N, —

7
DES POINGCONS
ET CONTREPOINGONS.

L& Poingon eft la figure de la lettre , taillée
fur une tige d'acter. Pour le faire, il faut choi-
fir de Facter d'une bonne qualité,, de groffeur
convenable aux objets que I'on fe propofe de
tailler deffus. L'acter j:it ére fan & fans
paille: celui d’Allemagpe eft l{ar;éférable a celw
d’Angleterre ; ce dernier eft trop fin & twop
caffant pour ce genre d’ouvrage.

Pour faire le Poingon , I'on commence par
le Contrepoingon , qui eft la figure intérieure
de la lettre. 1l-faut tailler d’abord cette figure
fur une petite tige d’acier , dans le fens natu~
rel, telle qn’ongia voit repréfentée-fur le pa-
-pier. En voici quelques exemples avec les let-
tresacdté:nm,uuM,:a,4A,:e,LE
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H-y a des'Contrepoincons qui fervent a plu-
fieurs lettres : cette figure ¢ , par exemple,, fert
pour les d ,'b ; p', q;.celle-ci ¢ pourlesh,
1, u. llen eft de méme de plufieurs autres. Les
lettres qui n’ont point d'intérieur , comme les 1
I, 1, r, & autres de méme efpéce , n’ont pas
befoin de Contrepoincon : leurs-poincons fe
taillent feulement a la lime. Quant aux autres ,
il leur en faut néceflairement: on ne viendroit
jamais & bout , avec dautres outils , de creu-
fer la lettre auffi uniment & auffi parfaitement.
Cleft de la- précifion du Contrepoincon que
-dépend l perfeétion de la forme de la lettre.
Pour saffurer de fa perfetion,, on le frappe
avec une petite maffe fur du plomb ou fur da
métal fervant a la fonte des Carafteres. Aprés
avoir enlevé fur ce ‘métal , avec un canif bien
tranchant , les rebords accafionnés par le re-
foulement qu’a fait la preffion, 'on deffine la
lettre a I'entour , avec une Pointe & tracer ;
puis deffus 'on préfente le Calibre dans lequel
cette lettre doit entrer : on voit par-la fi elle
-eftbien formée & de grandeur convenable. On
augmente , on diminue & on retaille ce Con-
trepoingon , jufqu’a ce qu'on le juge dans 'état
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oi il doit &tre pour remplir le Calibre dans la
dimenfion convenable a la figure de la lettre
que I'on veut faire. -

Lorfqu’on a plufieurs Contrepoingons de
faits , on les durcit par la trempe , pour les
mettre en état d’agir fur les Poingons.

Les Poingons font des tiges d’acier, coupées
d’une méme longueur , laquelle eft d'environ
deux pouces , que I'on fait recuire dans un
feu ardent, Lor? wils font rouges comme le
fcu, on étouiffe C{e tolit,, en ‘mettant-un cou-
vercle fur le fournean , & on les laifle ainfi
refroidir. - o

I 'y a une autre maniére de faire recuire I'a-
cer , pour le rendre encore plus doux & plus
aifé 3 travailler , furtout pour les objets d’or-
nement , ot il faut employer le burin. On met
les morceaux d’acter dans un creufet ; & I'on
en remplit les interflices avec de la fuie de
cheminée ; le creufet , fermé d’un couver-
cle & lutté avec de la terre grafle , eft mis ag
feu; & ; lorfqu'il eft bien rouge , onle laiffe.
dans le mémec}eu , ot il fe refroidit peu & peu.
Ces opérations rendent I'acier plus j’oux »plus
malléable’, & font qu'il réfifte moins & l'effort
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du Contrepoingon ou du burin. Alors on drefle
un des bouts de cette tige d’acier , en paffant
une lime deffus ; on met cette tige dans un Tas
percé d’un trou carré d’environ un pouce &
demi , o1 elle eft fortement retenue par deux
vis; on préfente le Contrepoingon deffus ,
& on I'enfonce dedans i coups de mafle : le
Contrepoingon y laiffe fon empreinte , qui eft
la principale partie du Poingon..

Cette empreinte , ou profondeur d’ceil, peut
@étre d'un quart de ligne géométrique pour les
petits Caraftéres , & toljours en augmentant
de profondeur, 3 mefure que la ﬁ?ure des let-
tres eft plus grande. Ceeft la mefure que nos
anciens maitres ont fuivie pour la profondeur
deleurs Caraltéres, & elle a été regardée com-
me {uffifante , puifque lefdits Caralteres ont
toiljours fervi avec le méme fuccés.

Depuis quelques années , on en a gravé en
Hollande dont la profondeur de I'ceil eft plus
étendue; alavérité 1l n’en réfulte point d'incon-
vénient , mais il n’en revient non plus aucun
avantage. Cependant quelques perfonnes ont
vanté cette profondeur extraordinaire comme -
uge chofe fort effentielle. Cela feroit bon , fi
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les Cara&eres s’ufoient comme certaines cho-
fes , dont on fait ufage tant R;J’il refte quelques
parties qui fubfiftent ; mais ils ne font pas dans
ce cas-la: ils confervent todljours leur hauteur
& leur profondeur d’ceil , 4 I'exception feule-
ment d'un petit affoibliffement , de I'éparffenr
d'un papier, qui fe fait peu 4 peu par 'affaifle-
ment des traits , qui , étant arrondis , n’ont plus
la fineffe qui leur convient. Par-1a , le Carac-
tere eft u?é , quoique el refte avec la pro-
fondeur quil avoit d'abord , & cette légere
différence pres. Il s’enfuit que les Cara&teres,
plus on moins profonds , font ufés & ren-
voyés au creufet, les uns & les autres , avec
la méme profondeur qu'ils avoient lorfqu'ils
étoient neufs , a I'exception feulement de ce
petit affoibliffement , qui leur eft commun. Un
Caraltére dont la profondeur eft extraordi~
naire,, n’eft donc pas-de plus de durée que ce-
lui qui a une profondeur convenable.

Mais , dit-on , un Caraftere dont Pceil eft
profond n'eft pas auffi-tdt rempli par I'encre
qu'un autrequi 'eft moins. On répond i celapar
une vénité regue , c’eft que I'ceil du Caraltérg
ne doit jamais étre remp?i par I'encre : lorfque
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ce casarrive,, c'eft une marque que cette encre
eft graveleufe,, & par conféquent mauvaife ,
puié{u’e‘n difpofant le Cara&tére a fe' remplir,
elle en groffit & en épaiffit les traits; ce qui ne
doit jamais &re toléré dans une imprimerie. Il
ne faut pas alors rejeter fur le Caraftére le dé-
faut de f’encre , cotiime on le fait quelquefois:
c'eft ce qui m’a engagé i faire ces remarques.
Je dis donc que Pceil des perits Caralteres,
depuis la Nompareille jufqu’au Petit-romain ou
Cicéro , doit avoir environ un quart de li(gne
deprofondeur, & Plus fil’on veut; cela eft fans
conféquence. Je l'a1 pratiqué al'égard de quel--
ques-uns de mes Caraléres, pour fatisfaire
ceux quipourroient aimer cette profondeur ex-
traordinaire , que je rcgarde~ comme inutile:
Mais il faut auffi que les Cara&téres aientla pro-
fondeur marquee ci-deffus, & plus a pro-
portion que le Cara&ére eft plus gros : autre-
ment , cette profondeur étant trop prés de la
fuperficie de la lettre , le foulement du papier
rourtoit y faire refluer I'encre & en prendré
lateinte ; ce qui feroit un grand défaut. -
+ Le Graveur a encore une chofe effentellé
a obferver ; c'eit de ne point donner trop de

.
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#elys aux lenres , foit dans inténeur par le
Contrepoincon , foit a 'extérieur par la lime.
Ce dég‘ut procure-au Caraltére , a mefure
qu'il s'ufe,, un épaififfement defagréable.

Le Poingon ayant requ 'empreinte du Con-
trepoincon , il s'agit aprés cela de dégager
la ﬁttre de la _mafFe qui lenvironne, Cegia fe
fait d’abord avec une groffe lime qui fert 4
dégroffir ; enfuite , au”moyen de limes plus
petites , on-approchie la lettre de plus prés, en
tenant le Poingon appuyé fur une petite avan-
ce de bois adhiérente & I'établi; puis on pofe
ce Poingon dans une équerre de deux pouces
dehaut , que I'on préfente fur la pierre a Ihui-
1e, pour polir le:Poingon. Cette équerre eft
nommée Egqiserre & polir : elle peut étre debois
revétu par deffous d'une lame de fer, qui la
rend plus folide. On préfente le Poingon, toil-
jours du méme cdté , dans cette équerre , afin
‘qu'll tombe dans le méme & plomb fur la pierre
alhuile:: on Iaffujétit dans 'angle de 'équerre
avec le pouce de la main droite ; puis, des
deux mains , on promene fur la pierre I'équer-
re & le Poingon tout & la fois. Par ce moyen,

la face de la lettre s'unit', fe dreffe & fe polit
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a mefure que lon réitére le frottement.:

Si le Contrepoiticgn ; qui eft tailié un peu
en talus , eft fropenfonce , il laiffe.uge ou-
verture taggrande , qui n’eft point d’accord
avec Je Calibre dans lequel il dott ‘entrer. I
fant donc limet & polir cetre furface penapeu,
en taillant & mefute les contours’, jufqu'a ce
gne lePoingonaitacquis la grandeur, I'épaiffeur

es traits & la forme convenables. On juge de
la grandeur par le Calibre, & de l‘éga{ite des
traits par un Poingon fini au degré ot onle
fouharte , & quifert de piéce de comparaifon
en le préfentant toiijours a cdté du nouveau
que Lon fait.

Les lettres m , M font celles qui fervent
de modeles, la premi¢re pour les minufcules,
Pautre pour les capitales. Au refte, on ne peut
s'affurer de la perFe&ion du Poingon q;:e par
une empreinte : car étant tous taillés a rebours,,
de cette maniere O , A, I, 1, il en réfulte
un point de vile différent de celui clu’oﬁ're le
fens naturel ; outre que le poli de 'acier {é-
duit de fagon que tel Poingon, qui, a la vile,
paroit admirab?e dans ce fens , ne I'eft point
du rout i I'empreinte. Pour avoir cette em-
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® . ., onpréfente le Poincon i la flamm
d’une bougie , afin de I'échauffer & de lui dter ,
outre lhuile qui ¢ft dans 'eeil ; un peu d’hu-~
nidité canfée par la fraicheur de I'acter ; puis-
on I'efluie avec un linge, enfuite on le préfente
i lafumée de la bougie; il en regoit une teinte
d’un beau noir : alors on I'appuie fur une carte
un peu mouillée , ou hume&ée par I'haleine 3
il y laffe , avec la Ylus grande propreté , la
teinte de noir dont il étort chargé. La lettre
érant pour lors dans le fens ot elle doit étre
ve, on juge de fa perfe@ion ou de fes dé-
fauts. _ i
Commeil y a todjours quelque chofe 2
reltifier aprés la premi¢re empreinte,, on for<
tifie les traits trop foibles , en repaffant de nous
veau le Poingon fur la pierre a I'huile ; on di«
minue les autres avec la ime ; & fi l'intérieur
demande quelques dégagemens , on coupe les
parties qui ‘ont befoin d’ére élaguées , avec
un petit inftrument dacier , pointu,, tranchant
& trempé fec , nommé Poinse tranchante. Cette
pointe n'excéde guere le manche que de trois
ou quatre lignes , afin qu’elle ait plus de force.
Celles qui m'ont le micux réuffi font faites de

B
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xo’nﬁé, d'une petite lime dAnglote. "¢
i-ronde , qui porte environ un pouce.le
ang. Ces petites limes , trempées fort fec , fe
affent facilement e.on fait entrer le morceay
»ar le bout caflé dans un manche 2 longue vi-
vole, 8 on Iy retientavecde la cire d’Efpagne.
Le bout pontu s'aiguife & devient tranchant ,
an moyen dela pierre a Uhyile. C'eft ainfi que
peu i peu Pon parvient 2 donner aux -Pomn=
.. gons la forme, la grandeur & la grace conves
lllbl(ﬁ- )
- Qn ‘emploie les mdmes moyens pour gra-
ver les Caralteres Grecs y Hebreux , Syra+
gues 5 Arabes. 8¢ avtres , & la différence de la
saille des galibres prés , qui doivent éure réglés
par 1a nature des Cara?\éres. L'Hébreu , par
exemple , qui n'a peint de majufcules ; n'elt
ompolé que de letres courantes , dont quel:
-paes feulement ont des queues , lefquel-
Jes excident peu la figure des autres lettres ,
qui {oat.grofles & mattes , & qui laiffent pey.
dintervalle entre les lignes. Les lettres courans
ses.du Gsec , au contraire , font une fois plus
petites. que los lettres Hébraiques du mémg
corps yparce. que Je Grec renfexme, corome le

(%Y
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Caraltite rowain 5 des'inajfcules , des letres
courtes , des dettres loapues:, & des fotres
pleines en différens fens. ernl’t de méme.des
autres Cara&zlg: Oniéntaux " dﬁiﬁo an-
tant par leur figurengae pasi] ns;
C’eﬁpau graveur?bgﬁ‘:ltfpm & le-gotir du
Caraltére qu’ﬁ doitC graver ., afird'y cotifor~
mer , avecintelbbedée: ;Ja: wllé‘de fok ‘cali~
bre,, pour les'ar Hre jdalléguées chdebe
fus. Qnant ¥a plus belle figure qbfl eft poffible
de donner aux CaradC‘t'éres s 2le ne peut fe dé=
mrendaiég oiit & de 'ntellgence
du graveur ; eft agnﬂi ce qui confh?ﬁc fa
capacité ou fon: ignorance, En genénl i ne
doit rien-faire qul w'ait-de bons printipes fur
la meilleure: forme des letrres , on-de bons
modbkréem fui pour en prcndre le goiit

& y fawe les ’chan%a ens qu'il -croit’ mevef-
faires ,comme on a fat depuis quelqne temps ,
par exemple, pour les lettres capitales , dont
on equamt les angles pour leur denner phus
de légereté,, au hen quils étoient ei-devant
nn peu cintrés,, e qui rendoit ces lettres:
lourdes a la vlle. On en fait de méme 2 tons
Jes angles des lettres minufcules, -
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DES GROS CARACTERES.

LoxrsQuE le Caraftére paffe la groffeur
du Parangon , il n’eft plus guére poffible de le
~contrepoinconner a froid ; le poincon oppofe
-une trop forte réfiftance. Poyr la vamcre,
-apris avoir fait & froid une iégére empreinte
du contrepoincon fur le fz‘clﬁngdn , l'on fait
-rougir ce derner dans le feu, aprés quoi on
Je met dans le creux d’un Tas, qui ne diffire
«du premier que- parce qu'il-a noe queue en
forme d’enclume , qui fert a le retenir dans
-un pied ou billot de bois. Le poincon étant
fortement ferré contre les parois du tas par
‘deux vis, on préfente le contrepoincon , que
Ton tient avec une pince, dans I'endroit od
Al a déja far une légére empreinte , & 13 on
Lenfonce & coups redoublés d'une maffe.
Cette méthode a un inconvénient , C’eft que
Tacier fe refoule beaucoup ; ce qui oblige a b
.mer la furface & a renforcer.de nouveau le
«ontrepoingon. L'on remedie acetinconvénient
par une autre manidre , plus longne alavérité,

o
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mais plits propre. Aprés qu'on a fait une légre
empreinte fur le poincon , 'on perce la maffe
intérieure avec un forét, au moyen de l'archet

ui fert a le faire agir; puis , avec de Petits ci-
1lets bien trempés , on enléve , a.petits coups-
de marteau , les angles ou parties adhérentes-
a'la lettre en dedans ; aprés quoi I'on pré-
feate fur cette ouverture le contrepoingon ,

?ui » tant enfoncé a coups de mafle , y laiffe:
on empreinte. ,

. Iy ades letires dont la grandeur ne per-
met pas qu'on les contrepoinconne ,  caufe
de la trop- grande réfiftance que Fon éprou-
veroit-, comme les lettres qui fervent aux af--
fiches, dites groffes de fonte , moyennes de fonte
Lettres de deux points , de gros canon, & autres.

-Lorf{qu’on ne trouve pas d'acier en barre affez_
E’Os pour former ces lettres , on le fait refou-

r par le bout , & le refte de la tige devient

lus menu , ce qui nen vaut que mieux ; ou
gien I'on fait fouder de I'acier fur desbouts de
fer. Cette foudure s’exécute en faifant chauffer
3 la forge P'acier & le fer , jufqu’a ce que l'un
& I'autre foient blancs : dans cet état, on pofe.
Lacier fur le fer , & on les forge enfemble. La
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chaledr égale,, qui a prefque été jufqu’a la fuz
fion ; les joint enfemble & les incorpore : env
fuite on coupe le fer de la longuenr que doit
avoir le polncen', & on forge la tige de fa-
gon qu'ellé foit” plus pene par uniom que
da cBi¢ delalémpe i '
" Ces poingons étatit reeties au-feu & refroi-
dis , comme jé P'al dit, onles Lthe de la gran-
deur jufte du calibre ; puis en dreffe la ﬁu%ace ,
d'aberd a la lime , enfuite a la pierre a Phuile.
Quandies furfaces font ainfi polies & dreflées,
on y deffine’la létrre capitale , en fe fervant de
Péquerve mobile, qui’; étant’ mife ‘d'équerre ,
fort pour les lettres romaines , en guidant les
traits perpendiculaires 3 & lorfqul shagie de
lettres it:ﬁiqu‘es » on tricline la branche fuivant
Ia pente qu'on veut leur donner, R
* Pour faire les traits égaux , il faue tailler fur
uine lame d’acier -deux pointes diftantes de la
largéur jufte que 'on veut donner aux gros
traits des lettres. Ces deux pointes trempées ;
& conduites lelong delabranche dePéquerre, -
laiffent les deux traits tracés fur Pacier , & 'en-
tredeux fera 'éparflenr des gros traits. Les au«
tes ¢t tracés de méme avec une pointe, on
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dégrofiit 3 la lime tout I'extérieur du contour
de la lettre ; enfuite on fait dés trous dans['in-
térieur avec un forét, partout o il &eut pé-~

’ . . ¢
nétrer ; puis , avec une petite mafle & des c1-
felets , on dégage le refte julqu'aux traits in<
térieurs , que 'on approche & décide avec un
burin plat ; avec une poihte tranchante plus
forte que pour les petirs Caraltéres, & par
des bouts de limes neuves , carrées on demi-
rondes , dont on caffe un peu 'extrémité, afin
que la vivacité du grain de cette ime pénétre

us bas. Pour évi§: te milién avee des cile~
ets , on met le poingon dans I'étau; mais com=
me il faut ferrer & defferrer {ouvent cet étau,
our prendre les différentes faces'dé la lettre,
J'ai imaginé un moyen plus fimple & plus coi-
mode. %: perce une buche portant environ un
demi-pied de diamétre , d’un trou carré par
un des bouts : ce trou eft de grandeut 2 pou-
voir contenir le plus gros poincon dans fa lar-
geur , & de prorondeur a le lafer fortir d’un
pouce. Cette buiche fiit I'effet du tas percé : le
poingon 'y eft retenu par deux vis , qui tra~
verfent deux cdtés de la buche , & qu abou~
ffent dans te twom pour ferrer les poincons
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<ontre les parois oppofées. L'écron fe fait dary
le bois en pergant un trou., & tournant a for=
ce la vis J:dans avec une clef.ou tournevis.
Cette buche eft {ciée a la hauteur qui convient
pour que Pon puifle, étant affis & la_tenant
entre les jambes , cifeler commodément le
poincon : de cette maniére, on tourne devant
{o1,afa plus grande commodité , cette efpéce
de tas mobile , fuivant les endroits qu'on veut
cifeler. v , .
. Les poincons étant ainfi faits , on unit le
Jfond o les inégalités produites. par les coups
de cifelet , avec un petit poincon un peu
‘équarri par le bout, que I'on proméne dans
lefond,, & au moyen duquel on applatit les émi-
nences , en frappant deffus avec une petite
mafle.” On pafle & polit de nouvean le poin-
.con fur la pierre & Ihuile , on le repare & on
Teffaie comme les autres. o
Les lettres plus petites , mais dont les traits
«contournés ne laiffent guére de prife aux con-
trepoingons , comme les capitales & certaines
lettres finales de mon Caraltére de finance , fe
font de méme en les cifelant. On réduit les
Joincons ala graadeur jufte du calibre ; on unit

.
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#c poli la furface , & Pon .y deffine la fign-
1e 2 rebowrs avec une_pointe a tracer , ea
Iui donnant toute la grace & tous les contours
quelle doxt avoir.. S'il.eft échappé quelques
faux traits 'de_pointe , on efface le. tout, en
paffant le poincon fur la pierre , & on recom-
mence le deffemn , que on évide a la lime dans
tout lextérieur ; .puis on creufe le dedans,
comme je viens de le dire. Lorfqu'il y a quel-
ques petites parties délicates a crenfer an bu-
rin, on frappe dans Je milieu un poingon rond
& pointu ,-qui y laiffe un petit trou-rond. Le
re({)e fe fait avec le burin,, qui s"abbat dans ce
petit trou & ne gite rien au dela. Les lerrres
ornées e taillent intérieurement , partie par le
contrepoingon , partie par le burin.

: DES VIGNETTES.

L s petits ornemens mobiles , qu'on nomme
Vigneutes , font une partie de l'art quia été
négligée par nos anciens graveurs : ce quils
en ont fait mérite peu de confidération , tant

Jour ki nombre’ que pour la vﬁgure. Ce n'eft
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que depuis une trentaine d'années que Ilms
primenie s’eft enrichie dans certe partie, pre<
mierement par les graveurs de lmprirperie
royale , fecondement par ce que j'at fait en
ce genre pour les autres imprimeries dw royau-
me: on en verra les figures ala fuite de cet
ouvrage. Mes Vignettes ont été aflez bien imi-
tées dans les pays étrangers , mais on ne les
2 que trés-groflidrement contrefaites a Paris ,
faute dart & dintelligence de la part des imi~
tatenrs.
_ Lauaille des Vignettes demande des pré-
dautions , fi 'on veut quelles puiffent fervir ,
par leur combinaifon , & la compofition de
quelques légers deflems. Pour cela, il faue
welles rempliffent le corps fur lequel on les
eftine , & quelles foient faites fur des lar-
geurs déterminées & carrefpondantes a d’au-
tres corps.
. Lacier étant dreflé i Ia hantews & largeus
que Fon deftine 3 la Vignette ; & poli fur la
pierre, on deffine deflus, avec Ia pointe i tra-
cer, la figure que Fon aimaginée ; mais , pour
ce deflein & cette exécution , il faut du gofit
& de Padrefle , & Ceft ce que la théorie ne
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peut enfe’ngncr. Le deffein étant tracé , on dé-
groffit Iacier jufqu’aux traits marqués, fuis on
evide le-dedans avec le burin & le cifelet , &
on le perfeftionne avec la pointe tranchante.
Apras Pavoir paffé de nouveait furla prerre 3
Fhuile , on én fait Peffai fur une carte par le
moyen du.noir de la fumée d'une bougre, &
on corrige jufqu’a ce que le poingon foit par-
venu au point ot on le fouhaite. ;
~ Lorfque I'on vew faire le pendant d'nne
Vignette , ceft-a-dire , en répéter la figure
dans un fens oppofé , comme on le voit ici ;

TR o 2 N
1| faur préparer le fecond morcean d'acier dg
la méme maniére que le premier , auquel on
le rend parfaitement f'embfable. Aprds qu'il eft
bien poli, on I'enduit d’une légere couche de
cire blanche , que I'on fait un peu chauffer;
on paffe enfuite le poingon qui eft fini fur la
fumée d'une bougie , & on limprime fur ce-
lui auquel on travaille: la cire en recoit Fem-
preinte, qui fe trouve dans un fens oppofé :
on en trace les traits ou contours avec la PoinL
e, &, aprds en avoir 8té la cire, oo funtles
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traits que la pointe y alaiffés, comme on a-
fait pour le premier ; par-la , cette méme fi-
gure eft répétée firement dans un fens op-
pofé. .
Les Vignettes s'évident prefque toutes au
burin, & %e“ réparent a la pointe. Comme it
faut que le burin fort trempé fec , pour qu'il
pwile mordre fur Pacier, il arrive fouvent que.
la pointe fe’ caffe. Pour la retablir prompte~
ment,, il eft néceffaire d'avoir une petite meule
de grés montée fur fa cuvette. Lorfque la fi«
Sa_xe intérieure de la Vignette eft fufceptible.
B contrepaingon , il faut employer ‘ce der-
_mier moyen par préférence. - .

DU PLEIN-CHANT.

Lzs notes du Plein-chant font des figures
carrees , lofanges , rhomboides, &c. conte-
nues entre ou {ur quatre barres ou filets.
Pour repréfenter ces figures dans la place
qu'elles dotvent occuper, 1l faut que les poin-
cons portent 4, §5 6, & 7 barres, afin que
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lefdites figures mﬂ'ent monter ou defcendre
& différentes pofitions. Le nombre des poin-
«ons eft communément de vingt-neuf ou trente.
On en fait fix on fept a quarre flets feulement ,
dits Cadrats de notes ; {avoir , le premxer dé-
paifleur ]uﬂe dune dcml-note le 2° d’une
note , le 3 d'une note & demle le 4°. de
deux, le 5%, de trois ou de quatre , le 6°. de
cinq ou de fix. Il y en a huita cing filets, dix 3
fix, & deux a fepr. Voici leur ﬁgure,
qu rellc dmt étre reprefemee fur le poingon. -

sm=rr ﬁg!zs

—dﬁ.’.
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“"Narrive quel uefois que I'on veut des dné~
fes dans le’Plem-ﬁ)ant : pour lors , on fait deux

oinons.de plus; un a 5 filets, lc didfe fur le
f ond Lautee 2 6 filets, le dléfe dans Tinter-
ﬁra!le ;lu {etongd au troxﬁéme Voici encore
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quatre figures qui font de donbles notes: -

i o o Celles—ci fervent rarement,
5 E 5 E &l eftbondeles {upprimer,
parce qu'elles font inutiles & hors de mode.

- On grave encore les figures dont voici ua
exemple, — M + + m pour pouvoir
ajoilter , en cinquiéme ligne , une note , une
cadence ou tremblement , une fyncope , un
bémol,, un béquarre , &ec. '

. Avant mot, le nombre des filets. étoit plus
grand. Les notes a queue & les guidons por-
toient huit filets , au Lieu de fix que je leur
donne: cé qui provenoit du mauvais Foi‘.t de
nos prédécefleurs dans cet art, lefquels com.
pofoient ces notes la queue en bas, au lieu de
Ies retourner tout ﬁm;jemem la quene enhaut,

a Pimitation de la mufique , ainfi qu’on le voit
dans ces deux exemples : :
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Le premier repréfente l'ancienne manidre , &
le [e):znd celle que jai introduite. ,

Cette premitre maniére de compofer ces
notes , la queue en bas, étort d'autant Plus
defagréable i la viie , qu'elle embarraflont la
ligne de Caraftére qui étoit deflous , occa-
fionnot au graveur la facon de deux flets de
plus pour ces poingons , & augmentort la fonte
de Plein-chant des feize fortes de notes mar-
quées ci-deflus. Le méchanifme de la Fonderie
en devenoit auffi plus compliqué , parce qu'il
falloit ajoiiter deux Aeurtoirs de plus aumoule;
enfin cela canfoit 3 Iimprimenr la dépenfe de
ces fortes inutiles , & I'embarras de fene ca-
{etns de plus a fa Cafe.

Mais , en retournant ces notes , & metrantla
quene comme je viens de le repréfenter , tont
rentre dans l'ordre de la propreté & de la fim-
plicité quele graveur doit avoir toiijours enviie.
Donnons i préfent la maniére de'les graver.

Le point difficile eft de rendre ces filets
#également diftans les uns des autres fur le poin-
gon , qu'en les employant fucceflivement a la -
fonte , pour faire moater ou defcendre les no-
ges, ils e trouvent awnombre de quatre exag-
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tement vis-3-vis les uns des autres , de facon
qu'ils forment quatre lignes de filets.droits &
¢gaux dans toute la longueur de la page: -
Vai vd employer an moyen qui' ne m’a point
paru affez ﬁ‘l?our me determiner a le mettre
en ufage , lorlque j'ai eu befoin de graver des
notes de Plein- chant : le voici. Le graveur
ayant pris avec un compas la diftance qu'il vou-
loit donner aux filets , répéta huit fois cette dif-
tance fur une lame de cuivre , & & chaque
diftance il faifoit une petite incruftation en
forme de point , pour Fervir d'apput & lune
des pointes de fon compas. Il avort ménagé, &
Textrémité de cette lame , une entaille pour
appuyer lacier dreflé & poli fur la furface &
propre a recevorr la trace du compas 2 pointe
d'acter. Ce compas , arrété a vis 2 la diftance
convenable , étoit pofé par une pointe fur le
premier point d’en bas Jl:s huit lignes tracées
fur la lame de cuivre; lautre pointe, attei-
gnant le poingon par en bas , y tragoit un trait :
ce compas , remonté au fecond point,, tragoit
-un fecond filet fur I'acter , & ainl{) jufqu’an hut-
tieme. Par ce'moyen, le graveur gormoit,é Ia
‘vérité ,desdiftances égales fur chaque poingon;
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mais ces traits étoient un peu circulaires , au
lieu qu'ils doivent étre extrémement droits. En
voulant corriger ce défautala lime & au coup
d'eeil , on fe trompoit néceflairement & quel-

ues-uns des filets ; au moyen de quoi ils ne
?e rencontroient plus exaftement , & c'eft ce
qui n’a pas manqué d’arriver aux'notes qui ont
été faites par cette méthode. J'en ai imaging
une autre qui me paroit plus fire,

Un Caraétére de Plein-chant doit étre fondy
fur un corps qui en porte exa&ement quatre
fois un autre ; d’oil 'on dit une note de quatre
points de Nompareille , de Cicéro, de Gros-
romain , &c. lor{que fa groffeurrépond 4 qua-
tre corps de chacun de ces Caralteres : par
conféquent, elle doit &re gravée relativement
a ces proportions, Pour y réuffir , voici com-
me je procéde,

Suppofons que jaie a faire une note de qua~
tre points de Nompareille. Je fonds fur ce corps
de &ompareille un petit filet femblable i ceux
que je veux former fur les poingons : ce filet
étant julte au milieu du corps de la Nompa-
reille,, jen mets huit 'un fur Pautre’, que jaf-
fujétis avec du fil entre deux petits morceaux

. C !
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de bois mince ; voila le modéle exa& pour les
filets des poingons. Je taille enfuite , fur une
lame d'acter de la méme largeur que ces huit
filets , hait points qui leur répondent exalte-
ment : cet acier , étant trempé , me fert a tra-
cer jufte , d'un méme coup, fur le poincon le
nombre de barres ou de filets qu'il doit con-
tenir.

_ Toutes les notes courtes ou a queue, les
bémols, les béquarres , les ditfes , &c. doi-
vent &tre exattement de la méme épaiffeur,
ufin qu’a lacompofition ou & fa corre@ion dans
{'imprimerie , un objet prenne juftement la pla-
ce de I'autre. Les guidons, dans les petites no-
tes , font également de la méme éparffeur que
fes notes, ?%e’s réglets achevant ce gl manque
alalargeur diguidon. 1l faut donc préparerla-
cler, l}une feu%e & méme épaiffeur, pour tous
1es pongons ‘de note , & le paffer pour cela
dans un calibre. La hauteiir répondra au nom-
bre de filets que doit coriténir chaque poingon-,
fur lequel , dprés qu'il eft drefle & polia la
{utface,, ontrace , avec Pinftrumeiit 2 huit poin-
tes , autant de traits qu’il doit en porter. Pour
y parvenir-, on met ce-poincon dans-un étau -,
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prefque a la furface des machoires : on a une
efpece d'équerre de fer ou de cuivre, faite ex-
prés, que je nomme Guide : il eft limé un peu
en talus par deffous , pour joindre le niveau du
poingon. Le plan de ce guide eft traverfé par
une éminence qui faitun rebord en forme de re-
gle,lequel fert 2 conduire droit &  guider cet
inftrument & huit pointes qui trace les filets , en-
tre ou {ur lefquels on deffine les figures de la
note , ainfi que je I'ai expliqué ci-devant. Alors
il ne sagit plus que de dégager les filets de la
maffe d’acter qui les environne en dedans : on
en vient 3 bout peu & peu avec la lime , aprés
quoi I'on repare avec un burin plat ou o=
fange , en dtant lacter qui avoifine les traits.
Cela fait, on pafle le poincon fur la pierre &
Thuile , qui le polit de nouveau, en effagant
les traits des pointes : pour lors.on a recours
au calibre de t}:)nte » compofé de huit filets liés
enfemble ; on le préfente vis-a-vis les filers
du poingon ; I'on retouche ceux-ci pour les
mettre d’accord avec ce calibre , au moyen de
quoi ils fe trouvent dans I'égalité de diftance
convenable.

On n'a befoin de contrepoincon que pour
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lesbémols , lesbéquarres, les diefes & les clefs;
le reftefe taille i lalime. Le mérite confifte dans

"laprécifion dela rencontre desbarres. Voilales
Caraleres de Plein-chant les plus commodes
pour la compofition , & les plus ufités.

On en fait d'une autre fagon , que I'on nom-
me note brifée , parce qu'on la grave en plus
de parties & qu'on la fond fur quatre corps
différens , afin d'accoller toutes les pieces en
l;remiére » denxiéme , troifitme & quatriéme
ignes : en voici le nombre & la figure. '

Sur le corps de Nompareille.
WON=3% b H+
" Sar le corps de Cicéro.
gk ———

Sur le corps de Gros-romain.

b o e

T L) Lo T

Sur le corps de Palefline.

F1f

1r

1
1]
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La grandeur des poincons eft relative aux
corps qu'ils doivent occuper , ainfi qu’on le
voit par cet exemple, qpi eft une note de qua-
tre points de Nompareille dont le quart eft la-
dite Nompareille, le double le Cicero , les trois
quarts le Gros romain , & la totalité la Palef-
tine. On verra Pufage de toutes ces parties 3
Particle de la fonte des lettres.

Le graveur obferve de tailler tous les poin<
cons de nates fur épaiffeur décidée parlanote
carrée M; & les cadrats de filets fimples ,
doubles , triples ou quadruples , font taillés
araifon de ladite épaiffeur : les uns portent
une demi-note , les autres denx, deux &
demie, trois , quatre, cinq ou fix. Pour ne
point trop multiphier les &res , on peut fup-
primer , fi 'on veut, une couple des plusgran-
des largeurs de ces cadrats a filets : les petits
{ fuppléent , mais I'ouvrage eft mains gracieux
orfqu’il eft imprimé, parce qu'il y a plus de
hachures ou interftices entre les filets.

On fait peu d'ufage du contrepoingon pour
cette note. La plus grande partie des poingons
fe taillent 3 la lime , comme je I'al marqué pour
la précédente, & les largeurs fe décident par
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les mémes calibres. Pour donner I'égalité des
filets , qui eft le point effentiel , on en trace
les traits fur I'acier avec un calibre pointé 2
quatre ou cinq points , lequel marque autant
de traits que le poinon peut en contenir ; puis
on deffine la figure avecla pointe atracer , aprés
quoi on tgille , on évide , on polit & on cor-
rige le poincon , comme je I'ai marqué plus
haut, en’ préfentant fouvent le calibre a filets
de fonte vis-a-vis de ceux du poingon, afin de
les amener a la méme diftance,

Pour diriger en général la largeur des fi-
lets de notes, il faut d’abord faire le poingon
de lanote carrée M, oude celle-ci 3 queue 1,
en frapper & juftifier la matrice, & en fondre
quelques-uns , dans I'approcke qui leur con-
vient : cette figure fervira de modéle de lar-
geur ]pour les filets, On met une de ces notes
dans le calibre en forme de trufquin, pour en
prendre la largeur : le vuide de ce calibre eft
rempli par le poincon du filet d’une note;; puis
on elargit fucceflivement ledit calibre , fuivant
le nombre de notes fondues qu'on y préfen-
te; ce qui forme la largeur que doivent avoir
les différens filets , en obfervant que les notes
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entrent a l'aife dans le calibre , & que le filet
y foit jufte , afin qu'a la fronterie il Satteigne
piqu'an vif.

“Les Eraveurs pareffeux , & qui n’ont point
3 cceur la perfefhion de leur ouvrage, ne font

u'unfeul & large poingonde chaque efpéce de

et, fimple , double, triple & quadruple , avec -
chacun defquels ils frappent plufieurs matri-
ces fur des morceaux de cuivre propres i for-
mer les diverfes largeurs, Il arrive dela que ces
matrices , qui n'ont paint de cuivre apres les,
filets , {ont arrondies en peu de temps ; que ces
filets , anticipant néceflairement fur le blanc du
moule , laiffent un excédent fur latige de fonte ,
qu'il faut émonder , Ceft-a-dire , couper avec
un couteau a chaque tige fondue, au rifque
d’égréner quelques parties qui y doivent ref-
ter : d'ailleurs cette opération eft fort longue.

mi,ﬁ
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DU PLEIN-CHANT
ROQUGE ET NOIR.

Cerre forte de Plein-chant eft ainfi nommée

parce qu’on imprime d’abord les filets en rou-

§e, & les figures de notes en noir, par une
econde impreflion fur les filets rouges.

Iy a deux fortes de ces notes; de Pli-
nes, deftinées a étre fondues fur un feul mou-
le; & de Brifées, qui doivent étre fur trois.
La premitre {orte eft ancienne , la feconde eft
toute nouvelle ; il n’y a pas deux ans que je
I'ai imaginée & gravée. En général , Ceft un
ouvrage trés-facile a graver : il {uffit de tailler
avec la lime les figures marquées ci-aprés; il
y en a pen qui aient befoin ge contrepoingon,

L'ancienne note rouge & noire eft com-

ofée de quinze poingons : le principal eft le
cadrat de quatre filets, dont on régle la dif<
tance comme ceux dont.j'ai parlé ci-devant ,
~ par quatre filets mobiles fondus dans le milieu
d'un cops de Cicéro. Si la note que I'on veut
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faire eft de quatre points de Cicéro , ces qua-
tre filets , liés les uns fur les autres, font la re-
gle de ceux du poingon ; I'on en trace les traits
par le calibre pointu dont j'ai déja parlé. Ce
cadrat a filets n'étant principalement deftiné,
qu'a former des lignes enti¢res a I'impreffion ,
on doit le faire de la largeur de fix on huit
épaiffeurs de notes. Comme 1l faut trés-peu
dautres largeurs de ces cadrats , un feul &
méme poingon peut fervir a frapper des ma-
trices j:une , de deux & de trois notes , en
prenant du cnivre de largeur convenable. Ceft
dans ce cas qu'on peut négliger de graver des

oingons exprés , a caufe du peu d'ufage que
Fon fait de ces largeurs de filets. Ce cadrat étant
gravé , on prend la diftance qu'il y a d’un filet
al’autre , dont on fait un calibre , qui eftla me-
fure de la hauteur & largeur des notes; en ob-
fervant cependant de faire leslofanges , thom-
boides , diéfes & bémols un peu plus hauts ,
de fagon que leurs figures anticipent un peu fur
les filets j:ns quoi ils paroitroient un peu plus
petits, a caufe de leur figure pointue. Ces poin-
gons , dont voici le nombre & la figure , fe-
vont taillés , dreflés , polis & mefurés par les
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mémes principes que j'ai érablis , en obfervant
de faire la queue des notes affez longue pour
qu'elle puffe remphir Pintervalle des quatre fi-
lets.

=TS T
.

1l faut auffi pour cette note les petites figu-
res de cadence , fyncope & autres marquées
ci-devant , pour étre ajoiitées en feconde li-
gne ; mais la plipart des poincons dont la fi-
gure eft ci-deflus , fervent i frapper les ma-
trices néceffaires pour cela, & I'exception des
figures Ti ne {ont pas marquéesici & quel'on
voit ci-devant , qull faut graver exprés.

La nouvelle note rouge & noire, dite bri-
fée , contient les mémes poingons que ceux qut
font marqués ci-deffus , y compris les autres pe-
tites figures de cadence , &c. toute la différence
‘confifte dans la frappe des matrices, parce que
les figures doivent étre fondues fur trois moules
différens. A l'mprimerie , onfait monter ou def-
cendre ces figures entre ou fur les filets qu'el-
les dotvent occuper, enles compofantavec des
cadrats ordinaires, bas & fans filets, qui fant
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fondus fur quatre corps & de largeur relative
a différentes épaiffeurs de notes. Pour donner
1ndée de la groffeur de ces Caraftéres, onles
défigne par Notes de quatre points de tel ou tel
corps. Pour le premier & leplus petit de ces
corps , on grave ces figures neyN
¢ b b % + ~ M:pourlefecond corps , on
grave les cinq fuivantes R RN E §,donton

peut fupprimer les deux derniéres , qui font des
guidons, pour ne faire t}ue celle-a . J. Pour le
trofitme corps, on ne fait point de poingons,
parce qu'il ne fert que pour des cadrats. Pour le
quatriéme corps , on grave , comme pour la
précédente note , un poingon & quatre fletsde
fix ou huit notes de large & les deux barres
tranfverfales , la longne & la courte : on n’en
fait point de double , parce qu’a la compofition
P'on en met deux enfemble. Lamaniére de gra-
ver cette note eft fuffilamment expliquée par
les principes établis ci-devant.

Fai compofé celle-ci pour deux raifons;
la premitre , pour éviter une opération lon-
gue & pénible quil faut faire aux tiges des
notes rouges & noires fondues fur un feul
corps. La pliipart des figures ne tenant que
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trés-peu de place fur cette tige, il faut couper
& entailler en talus toutes les extrémités de
la tige qui avoifine la figure. La feconde raifon
eft un objet de bénéfice pour les im rimeurs.
Cette note étant ufée , on jette ala Emte tou-
tes les figures , qui ne font pas le quart du
poids; & par ce moyen on s’aiﬁ'c a 'mpri-
meur tous les cadrats , qui , étant fur des
corps ordinaires, comme Nompareille , Cicé-
1o, Gros-romain , Paleftine ou autres , peu-
. vent étre employés 4 d'autres ufages.

Dans la defcription que je viens de donner
des poingons des notes de Plein-chant , j'ai
marqué des diefes , cadences , tremblemens &
fyncopes, Ces figures ne font pas toijjours d'u-
age : on ne s’en fert point pour les grands lis
vres d’égiife, )
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DE LA MUSIQUE.
e W T
CARACTERES ANCIENS.

Les anciens Caraftéres de Mufique ont été
gravés de deux fagons différentes , favoir ,une
retite Mufique fimple, fans doubles croches ni
igatures , dite Mufique des Huguenots, & ainfi
" appelée en France , parce qu’elle étoit , comme
elle I'eft encore , principalement deftinée au
chant des pfeaumes dans 'Eglife Proteftante , &
gu’eﬂe ne fert guére qu'a cet ufage. Cette Mu-

que doit ére gravée pour étre fondue fur un
feul moule; & comme le mérite principal de
ces fortes d’ouvrages confifte en ce que les fi-
lets fe joignent & hlent droit, les principes que
Jai établis pour le Plein-chant {ont les mémes
que l'on doit fuivre en exécutant cette {orte de
Caraltéres de Mufique. On ajofitera aux poin-
gons deux & trois filets de p{us , fuivant le be-
foin , parce que la Mufique porte une barre de
plus que le Plein-chant,
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Ce Carafttre de Mufique contient vingt-
cing poingons {)onant destsj ures , & cinq ou
fix portant fimplement cinq filets de différentes
largeurs. En voici les figures:

—_——— ——— —— o —— e s

Fimssst-Erit 27 §

Ces poincons doivent étre calibeés & une
méme épaifleur , a lexception des filets , dont
le mince eft d’'une demi-note d’épaiffeur : les
autres font d’'une, de deux, de trois, de fix ou
. de huitnotes , fuivant la largeur du moule def-
tiné i fondre cette Mufique.

Les trois figures qui font d’une , de deux &
de trois mefures , ne font pas toiijours d'ufa-
ge dans cette forte de mu(Il)que, & l'on y em~
plote communément le di¢fe i la place j,u bé-
quarre , pour remettre la note dans {on ton
naturel aprés un bémol; c’eft pourquoi I'on fe
difpenfe de graver des béquarres.

L'autre forte de Caralleres de Mufique
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inventés par nos anciens graveurs , corrigés &

erfe&ionnés par les deux Sanlecque , pére
g&ﬁls , & dont on s’eft fervi en France depuis
eux, fe fait de la méme mani¢re que les Ier—
niers poingons de Plein-chant brifé , dont jai
fait mention ci-deffus : par conféquent , les
poingons portant un , deux., trois , quatre &
cinq filets avec les diverfes figures des notes ,
ditfes , bémols , &c. feront affujétis aux dif-
férens corps de moules , tofijours en gardant
la plus exalte diftance entre les filets , EL con-
fervant 'unité d'éparffeur pour les figures , 3
Yexception des filets , qui doivent étre depuis
une note de largeur jufqu’a fix ou huit.

La plus grande difficulté qu'il y ait eu a fur-
monter dans la facon de cette Mufique,, a été
de faire rencontrer jufte les traits obliques def-
tinés a former les tirades des fimples , doubles
& triples croches , liées enfemble par ces traits.
Malgré les foins & les talens de nos anciens
graveurs , ils n’ont point réuffi parfaitement
dans cette partie , parce qu'a pene ces der-
niers graveurs avolent-ils commencé a y fai-
re quelques progrés , qu'ils nont plus eu la
liberté de Texercer ; & cela par un privilége
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exclufif accordé i des perfonnes qui n’ont ja-
mais eu le moindre talent pour faire des Carac-
teres quelconques , tequel fait défenfes a tou~
tes perfonnes d’en faire a avenir , fans le con-
gé EL permiffion des privilégiés. Il ena réfulté
un abus ft grand, que depuis 1 5o ans environ
cette partie w'a fait aucun progrés ; au con-
traire , elle eft tombée dans un abitardiffe-
ment & un mépris lui rendroient inutiles fes
préceptes que J'établirois pour faire de pareils
Caratteres *; car je ne crois pas qu'ils revien-
nent jamais 2la mode. Je vais donc établir de
nouveaux principes’, & détailler lgs décou-
vertes que j'ai faites dans cette partie.

* * Les poingons , moules & matrices de ces Ca=
radtéres de Mufique , qui dans I'origine étoient d'un

rand prix , font tellement tombés en difcrédit , qu'd
fa mort du dernier privilégié ils ont été cédés pour
une modique fomme de deux cents livres.
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DE LA MUSIQUE.
P T W T
CARACTERES NOUVEAUX.

I. y a déja du temps que j'ai imaginé les
moyens de graver , pour ['impreffion de la
Mufique , des Caraéteres de fonte femblables
& ceux de la taille-douce , dont le goilt géné-
ralement requ a fait perdre I'ufage is anciens
Carafttres que FImprimerie nous a fournis
jufqu’a préfent ; mais j'en avois différé Iexé-
cution , & caufe du privilége dont je viens de
parler. Enfin, perfuadé qu'un pareil privilege
ne l})ouvoit s'étendre jufqu’ emgécher denou-
velles découvertes & a s'oppoler au progrés
des arts , je me déterminai i faire mon pre-
mier effai en janvier 3796, aprés en avoir
resu la penniﬂgn des Magiftrats qui veillent
fur 'mprimerie. L'accueil favorable qu'on a
fait & ces nouveaux Caraftéres, m'a engagé i

les travailler de nouveau, pour leur donner la



§o DE 14 TAILLE

perfe&ion dont je les croyois fufceptibles.
M. Breitkof , célébre Fondeur de Ca-
ralteres & Imprimeur & Leipfick , avoit éga-
lement imaginé de nouveaux Caraltéres de
Mufique , qu'il a fait exécuter par un habile
graveur en 1755 * Nous nous fommes ren-

* Ces CaraQtéres font devenus fi intéreflans pour
PImprimerie , que déja plufieurs perfonnes fe difpu-
tent la gloire de les avoir inventés. Ces perionnes
font M. Breitkof a Leipfick , les fréres Enfche-
de , Fondeurs & Imprimeurs & Harlem , & Ro-
fart , Graveur & Fondeur d’abord 4 Harlem , 4 pré-
fent & Bruxelles. Ces diverfes prétentions étant de
mature & repandre de nouveaux nuages fur la partie
hiftorique de I'Imprimerie , qui n’en eft déja que trop
chargée » J'ai tdché d'éclaircir ces faits. soici ce
que j'ai aﬁpris. M. Breitkof , & qui je me fuis d'a-
bord adreflé , a bien voulu me donner les éclairciffe-
mens qui dépendoient de lui. Il me marque qu'il eft
véritablement l'inventeur de fes Cara&éres de Mu-
fique , dont il a formé un plan qu'il a diftribué par
parties & un nommé Schmidt , Graveur ambulant , qui
étoit venu de Berlin chez lui. Il commenga vers Pa-
ques 1754 ; mais ce Graveur ne connoiffant rien a
la Mufique , & M. Breitkof ne lui communiquant
fon plan que par parties , pour ne pas rifquer fa dé-
couverte , ce premier eflar ne réuflit point ; il fallut
recommencer l'opération. Le fecond eflai parut ar
mois de juillee , lequel étoit fore médiocre & elu: petit
qu'il ne devoit ftre , & l'unique fruit que jen tirai,
marque-t-il , fut de favoir que mon plan étoit pra-
ticable. 1l fit commencer de nouveau ce Caratére



DES PoINgONS. §1

contrés pour la figure des notes , mais non
pour I'opération de les graver & de les fon-

avec une dpau'mu refque incroyable , ajolite-t-il , &
au mois de feptembre fuivant , il n’en eut que ce qu'il
falloit pour compofer une chanfon de quatie lignes,
'il fit préfenter par M. Gottfched 4 la Princefle
a‘:)yale &Ele&ora e de Saxe. Cette Princefle , qui
venoit de compofer un Drame en Italien , intitulé
Il Trionfo della Fedelta , qu'elle .avoit auffi mis en
Muﬁque » fut charmée de cette nouvelle invention,
& lajugea digne d'étre mife en ufage pour I'im-
“eﬂ'wn de fon Drame. Cela m’encouragea , dit
. Breitkof , d’achever mon ouvrage & de perfedtion-
ner mon invention. ’
Ce Cara@tére fut enfin parfait en février 1755 ;
il fervit d'abord i imprimer un Sonnet mis en mu-
fique par M. Grafen , Secrétaire de la Chambre
a Brunfwick , lequel Sonnet fut fait fur le Drame
de S. A. R. & dédié i cette Princefle. La feconde
produ@ion de ce nouveau Caraftére fut 'impreffion
de ce méme Drame en 1756 : dans I'annonce qu’on
en fit, on attribue I'invention des Caraltéres a M.
Breitkof , honneur qu'il s’étoit réfervé par une fouf-
cription 4 la fin dudit ouvrage. La prétention qu'il
forme a Vinvention de ce Cara&ire eft fondée fur
cesltitres ’ foéﬁtenus pa‘; cinquante -un ou»;ra es
‘il a imprimés en mufique uis 175§ jufqu'en
?;61 ’ &dgnt il m'a donné la life!l;. 755 14
Il y environ deux ans que Mr. Enfchede firent
annoncer dans le Journal étranger , qu'ils venojent
de faire graver un nouveau Caraétére de Mufi-
. que , & qu'on ne refufera pas d la ville de Harlem la
gloire de cette inyention. Peut-on revendiquer I'hon-
aeur de l'invention des Cara&téres de Mufique pour



g2 DE LA TAILLE

dre. En prenant }uelque chofe de ces deux
maniéres , J'en ai formé une troifitme que j'a1

1a ville de Harlem , cinq ou fix ans aprés que de pa-
teils Caraftéres ont été employés 4 Leipfick , & que.
j’en ai publié & Paris qui font faits d’une autre manié-
re ? C'eft fur de femblables titres qu'on a vouluautre-
fois , 8 que quelquesperfonnes veulent encore , éta-
blir origine de I'lmprimerie 2 Harlem. M. Enfche-
de m'ont fait Ihonneur de m’écrire une lettre en
date du 1t novembre 1757, dans laguelle ils me
marquent : Nous avons véla Mufiguede 'INVENTION
de M. Breitkof ; nous trowvons ladite méthode poffible ,
mais bien laborieufe & awec b up de frais. Nous
vous prions de nous envoyer un échantillon de la vérre.
Comme ils n’avoient encore rien produit pour lors
dans ce genre , & que les Cua&Zm de Mufique
qu'ils ont fait graver depuis fomt une fidéle imita-
tion. de ceux de Leipfick, ils n’en font donc pas
les inventeurs ; leur aveu en eft garant.

M. Rofart a mis un échantillon d'un pareil Ca-
raltére de Mufique qu'il a gravé , dans le recueil des
épreuves de fes Caraftéres , avec une note par la-
quelle il marque qu'il en eft I'inventeur ; & i a fait
annoncer la méme chofe , 'année derniére , dans la
Gazette de Bruxelles. Sur les repréfentations que
je lui ai faites de ce qu'il venoit fi tard revendiquer
la gloire de cette invention , il m'a fait réponfe que
des raifons particuliéres I'avoient empéché de pu-
hlier pléitot fon Cara&tére , quil avoit commencé en
r7go a Harbemr, ol il en awoit fait woir plufieurs
épreuves. €es raifons ne me paroiffent pas affez:
fortes pour détruire ce qu'on vient devoir en faveur
de M. Breitkof.

-Quans aux. Caraékéres de Mulique que j'ai gravés &.
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employée dans la gravure d’un fecond Carac-
tere.
‘Au mois de janvier 1756 , je fis mon
gremier effai de Cara@ttres de Mufique , de
gon  &tre imprimés par rentrée , toutes les
parties étant i bien combmées que les notes
& autres figures tombent , par une feconde
impreffion , a 'endroit des barres ou fignes
quelles doivent occuper , ainfi que fur les
traits obliques deftinés a former les croches
fimples , doubles ou triples.
Toutes les parties font partagées pour étre
fondues fur cinq corps, telatil&ufes uns aux au-
«tres , par degrés égaux. Cleft fur ces anq
corps qu'il faut régler la grandeur des objets
qui doivent y étre repréfentés.
- On régle d'abord la diftance des lignes par
un filet que P'on fond fur le premier & plus

publiés en 1756 , ils font faits par un méchanifme
tout-a-fait différent , comme on va bientdt le voir,
& perfonne ne m'en difpute I'invention. Si par la
{uite j'ai jugé A propos d'en faire d'autres , en rap-
prochant plufieurs parties de ces deux opérations ,
je n’annonce pas ces derniers comme étant entiére-
ment de mon invention , mais feulement comme une
amélioration,
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retit corps; cinq de ces filets , liés les uns fur
es autres, forment la totalité des cinq corps,
& marquent les diftances des lignes qui?:ar-
vent de régle pour le tout ; puis , aprés avoir
gravé une note noire ou blanche , on en fond
plufieurs dans 'approcke qui leur convient :
celles—ci fervent a décider la largeur de tous
les objets qui compofent ces Caralteres , dont
la plus grande partie font de I'épaiffeur de cette
premiére note ; les autres font jufte de deux,
trois , &c.

Les hauteurs de 2, 3, 4 & 5 filets font

prifes & rendues dans autant de calibres , ainfi

ue la largeur d’'une ou de plufieurs notes: lef-
3its calibres font deftinés a mefurer la hauteur
& la largeur des poingons.-

Ces préparati}s) érant faits , on grave les
poingons 2 cing filets fur le cinquitme cotps:
1l faut que I'épaiffeur de ces filets foit depuis
une demi-note jufqu’a cinq ou fix. On grave
auffi fur le méme corps la clef de G ré (67, une
note noire dont la queue tient tout le corps ,
la barre tranfverfale de mefure & la figure de
la reprife. ' A

_ Sur le premier corps , on grave des filets
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fimples de la larﬁeur de 1,2, 3 & 4 notes,
uis les figures de ditfes, points, cadences ,
E\ note ronde,, les fyncopes , & les traits droits
& obliques deftinés a former les tirades de cro-
ches fimples , doubles ou triples , dont voici
quelques exemples ,
e e W Nm o et Sy seeeEE SRty
lefquelles regoivent les queues des notes i la
feconde impreffion : ces traits font compofés
& imprimés d’abord avec les lignes ou flets.

Sur le fecond corps , on grave les noires,
les paufes ou foupirs , les bémols, les béquar-
res, & des fyncopes plus larges que celles du
premier corps. :

Surle troifieme corps , on fait la clef de Fe,
des notes noires & blanches , & des ports de
voix portant fimple & double croche.

Sur le quatriéme , on fait encore des notes
blanches & noires , parce qu'il en faut dont
les queues foient a différens degrés de lon-
gueur , puis des croches & des doubles cro-
ches ; & afin de rendre la compofition plus
facile & 'impreffion plus agréable , on grave
encore fur ce quatriéme corps des Eoingons
portant la figure de plufieurs notes Lies en-
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femble , dont{"ufage eft le plus ordinaire , com-
me celles-ci ,

R g il g

& autres, que I'on peut angmeater 2 volonté ;
lefquelles etant d'épaiflenr égale 3 2, 3 &
4 notes fimples, rentrent dans la combinaifon
générale. Un point important eft de tailler ces
poincons de maniére que le rond des notes fe
rencontre jufte fur ou entre les filets. Pour
cela, on trace fur la furface polie de I'acier,
avec le calibre pointé , les filets qu’il peut con-.
tenir ; puis , fur ou entre ces filets , on trace la
figure des notes , que I'on dégage de la mafle
qui les environne avec la lime ou an contre-
poingon ; enfuite on retouche & on repolit le
tout , comme on 'a vil ci-devant.
Toutes ces notes & figures {ont deftiniées

2 monter & defcendre 3 différens tons, par
le moyen des cadrars fondus de méme las-
§eur que les figures , lefquels étant mis def-
us ou deflous Jes notes , leur font ﬁ:ﬂdm
la place que I'on veut. Voila le méchanifme
de mes premiers Caralteres de Mufique.
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Ma feconde Mufique eft bien plus compli-
quée , & demande plus de poingons: la gravure
en eft difficile , & caufe de la grande précifion
qu'exigent toutes fes parties , mais par-la 'on
évite une feconde impreffion. C'eft 2 cette fe-
conde opération que je vais m’arréter plus par-
ticuli¢rement , comme étant la plus utile.

Ce nouveau Caralttre peut contenir juf-
?u’é 160 poingons , dont.lg pluspart ne pré-

entent a la vile rien qui annonce fenfiblement
des Caraltéres de Mufique ; ce n'eft que par
la combinaifon des parties qu'on les forme.
L'art de les graver confift en ce que les di-
menfions de toutes ces parties foient fi bien
prifes, que compofées enErmble »les traits per-
pendiclﬂaires , horizontaux & obliques fe ren-
contrent exaftement & ne faffent qu’un tout:
ceft-1a le point difficile , & le chef-d’ceuvre de
la Gravure.

Les opérations préliminaires qu'on emploie
pour prendre les dimenfions du premier Ca-
raltere dont je viens de parler , Font auffi cel-
les dont on fe fert pour celui-ci, qui doit
ére fondu également fur cing corps. Les dif-
tances des lignes & des queues des notes font
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décidées comme on I'a vii: quant ala groffeur
de ces Caraftéres , voici comme elle eft ré-
glée. Le plus en ufage pour les hivres de pu-
pitre fe fait fur les corps de Nompareille , Ci-
céro , Gros-romain , Paleftine ; le c'mquiéme eft
un corps particulier de trente Points Typo-
_ graphiques *. Le premier corps contient 6 de
ces points, le fecond 12, le trotfitme 18, le
uatriéme 24 , & le cinquiéme 30 ; ce qui
it une gradation égale de fix points typogra-
phiques a chaque corps. .
Pour un Cara&tere plus petit,, propre a I'im-
preflion des recueils d'airs, la gradaton des
corps n’eft que de quatre points. Le premier,
qui en porte quatre , eft un corps particulier
auquel on a donné le nom de Perle ; le fecond
eftle Petiz-Texte, qui en a huit; le trotfitme,
qui eftle Cicéro, en a 12 ; le quatriéme, qui
eftle Gros-Texte, ena 16, & le cinquitme,
quiena 20, eft le Petit-Parangon. Voila les
adations néceflaires pour diriger la groffeur

e deux Caraltéres de Mufique les pﬁ:s pro-

* Voyez 'article des Poines Typographigues expli-
qués ci-apres.

/
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pres a 'ufage de I'lmprimerie. On diftingue le
premier par gros Caratére de Mufique , le fe-
cond par petit Caraétire de Mufique.

Je ne préfente point ici les figures que cha-
cun des corps doit porter ; on les trouvera ci-
apreés détaillées par ordre fur la Police des Ca-
rattéres de Mufique , dans la feptiéme partie de
cet ouvrage.

Il y a quatre degrés principaux de juftefle
a obferver dans la taille de ces poincons ; fa-
voir, la diftance des filets tranfverfaux qui for-
ment les cing lignes , les traits erpenaiculai-
res pour les queues des notes , les traits obli-
ques pour les tirades des croches , & la lar-
geur réciproque de toutes les figures , qui doi-
vent &re égales ou correfpondantes les unes
aux autres.

Pour réuflir dans toutes ces parties , je com-
mence par dreffer les cing moules dansla pro-
portion qui leur convient ; cet article effentiel .
étant fin1 , je fonds fur le premier cing filets ,
exaftement au milieu dudit corps , comme je
I'ai déja expliqué , lefquels dirigent le premier
degré de jufteffe par‘L fé{)aration égale des

lignes ; de ces filets , je forme quatre cali-
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bres, taillés dans une feuille de laton , lef-
quels portent deux , trois , quatre & cinq fi-
lets ; on affujénr a ces diftances I'étendue du
paincon , & raifon du nombre de filets qu’i
doit porter ; je taille enfuite fur le méme lai-
ton cinq autres calibres qui contiennent cha-
cun ['étendue d'un des cinq corps , pour y af-
fujétir les figures qui tiennent toute I'étendue
defdits corps , puis deux autres calibres fer-
vant a régler I'obliquité des traits qui doivent
lier les notes & en faire des croches fimples,
doubles on triples. '

Ces gros traits obliques portent fur le mé-
+ me poincon de petits traits perpendiculaires
deftinés a recevoir les queues des notes ; il
faut donc que la diftance de ces queues foit
exaltement prife , & c’eft-la le fecond degré
de juftefle. Pour cela,, j'affemble plufieurs no-
tes a queue , les unes a cdté des autres, lef-
quelles font fondues a demeure , & fans pou-
voir varier , dans 'approche qui leur convient ;
je prends la diftance de ces quenes fur une la-
me d'acier , a I'un des bouts de laquelle je
taille quatre éminences pointues auffi diftantes
les unes des autres que quatre queues le font
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entr’elles , de méme que je taille 4 I'autre bout
einq éminences également pointues qu: mar-

uent la diftance §es lignes. Cet acier trempé
?ert, par le moyen du Guide dont ai déja par-
Ié, 2 tracer fur les tiges des poingons polis
& dreflés carrément , les traits des lignes ,
& dans un autre fens ceux des queues; cela
forme des carrés fur lefquels on trace les fi-
gures néceffaires.-

Les notes a queue qui ont été fondues re-

lent encore la(}argeur réciproque des autres
Egures »qui doivent &re par parties égales de
deux , trois & quatre defdites e'pa'ﬂgeurs 2l
faut encore tailler des. calibres pour ces di~
verfes largeurs , ou mefurer la largeur des
poingons {ur le métal defdites notes mifes a
cdté les unes des autres.

Les poingons qui ont befoin d’étre contre-
poinconnés , le font d’abord dans Pendroit ,
peu pres, ou le creux doit étre formé ; enfuite
on en dreffe & polit la furface fur la pierre 2
T'huile ; on ime & on équarrit Pextrémité
jufqu’a ce que le poincon entre jufte en hau-
teur & en ?argeur dans les calibres o il doit
pafler , aprs toutefois qu’on I'a préfenté plu-
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fieurs fois au Guide pour voir fi les pointes du
calibre d’acter fe rencontrent jufte au défaut
du contrepoingon , ot les traits doivent mar-
quer; aprés quoi , I'on évide & l'on taille le
poincon de maniére que tous les traits mar-
qués deflus reftent dans la méme place. Quand,
on a atteint les traits marqués , on pafle de
nouveau le poingon furla lpiern: a l’huiﬁ ,enle
conduifant carrément par 'équerre 4 polir ; pour
lors les traits tracés ne paroiffant plus , on a
recours aux modeles de fonte , favoira ceux des
cinq filets liés les uns fur les autres & des qua-
tre notes réunies; on préfente les filets & ces
eues aux endroits du poingon queI'on retou-
Rle » jufqu’a ce que les parties forent d’accord.
Un autre moyen qu'on geut mettre en
ufage , eft de noircir ces modeles a la fumée
d'une bougie , & de les imprimer fur une carte.
On coupe cette carte au niveau des filets , &
vis-a-vis on préfente ceux du poingon: le noir
des uns, le Elanc & le brillant des autres for-
ment un contrafte qui fait mieux fentir la dif-
férence qu'il pourroit y avoir entr'eux, &
ar-la on peut apprécier davantage la per-
?e&ion du Poingon.
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1l y a des figures qui ne tiennent que la
moitié du corps qui les porte , d’autres qui en
occupent la totalité ; enfin il y en a dautres
qui ‘E’ excédent en partie , en crénant fur le
corps ; la Police indiquera toutes ces diffé-
rences.
La defcription de la Fonte & de la Com-
ofition de ces nouveaux Cara&teres , ainfi que
res planches gravées ot les calibres font figu-
1és , acheveront de donner une idée complette
de tout ce méchanifme.

o - % o
DE LA TREMPE.

Les poingons étant taillés de fagon qu'il n'y
ait plus & y retoucher , il faut leur donner,
par la trempe , le degré de dureté qui con-
vient , pour quils puiffent ére en?:ncés a
coups de marteau dans des morceaux de cui-
vre, & y laiffer leur empreinte fans s’émouf-
fer ni fe rompre.

On a un fourneau, ou un poéle, rémPli de
charbon allumé ; on y pofe deux , trois ou
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quatre poincons  la fois ; on fouffle le feu
jufqu’a ce qu'ils aient acquis la méme couleur,
non pas celle de ce feu blancheatre tlui eft oc-
cafionnée par le vent du {oufflet, mais la cou-
leur naturelle du feu. Quand le poingon eft
dans cet état, on le prend avec une pince lon-
e & pointue , & on le plonge du coté de
F:eil dans I'eau froide , au quart de fa hauteur,
en le promenant ainfi un moment fur la fur-
face de I'eau , pour donner plus de dureté 4
cette partie ; puis on le plonge en entier. On:
répete cette opération tant qu'on a des Soin-
cons a tremper , en chanieant & refroidiffant
I'eau 2 mefure qu'elle s’échauffe. Ceft ce con-
fli& de chaud & de froid qui refferre & com-
prime les pores de l'acier & quile durcit , &
c'eft Pégalité du froid de I'ean & du chaud de
Pacier qui fait 'égalité de la trempe. »
La marque évidente que le poincon eft
trempé , eft lorfque le bout qui a d’abord été
longé dans Pean eft découvert , C’eft-a-dire ,
ﬁ)rfque les {cories occafronnées par le feufont
en partie détachées par I'ation de la trem-
pe. Dans le cas contraire, on il feroit égale-
ment noir & terreux partout, il faut le trem-
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per de nouvean & le faire rougir davantage
au feu. : :

Ce degré de trempe eft néanmoins trop al-
gre ; certains traits des poingons pourroientfe
caffer, fi on les frappoit dans cet état : il leur
faut néceflairement une feconde opération ,
qui confifte & les faire revenir. Comme il n'eft
ras poffible deleur donner, an premier coup,
e jufte degré de trempe qui convient, onleur
en donne un peu plus quil ne faut, puis on
les fait revenir au point ot I'on veut quiils
foient. Pour cela, on nettoie le poingon par
un feul c6té du talus proche P'ceil, en le frot-
tant fur une Eierre-ponce; puis on le préfente
par le gros bout fur un feu ardent , en le te-
nant du c5té de I'ceil avec une pince. On a toi-
;ours les yeux fixés fur endroit nettoyé; &
orfqu’on {ui voit prendre une couleur de pelu-
re d’oignon , on le fixe a ce point, en le plon-
geant dans I'eau. Sile poingon avoit été trem-
re’ trop fec, ‘Parce w'on auroit été furpris par
"alivité du feu, 1l faudroit auffi le faire revenir
davantage , en laiffant devenir un peu plus fon-
cée cette couleur de pelure d’oignon , de méme
qu'on la rend pre{qu'infenfible ,f:rfqu’on foup-

E
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conne que le poincon eft moins trempé. L'o-
pération de faire revenir le poingon eft indif-
penfable; elle le conferve & I'empéche de fe
caffer , n’ayant que le degré de dureté qui
convient.

Cette opération eft beaucoup plus facile
pour les graveurs qui ont une fonderie. On
plonge le poincon dans le métal fondu, en le
tenant avec la pince , & ne laiffant fortir que
le bout nettoyé. Comme on n’a point les yeux
éblouis ni fatigués par l'ardeur du feu , on far-
fit plus 2 fon aife & plus firement la cou-
leur que I'on veut lui laiffer prendre, & qui
fixe le degré de la trempe.

Il faut proportionner le degré de dureté de
la'trempe a la difficulté de I'objet que 'on veut
{furmonter. C'eft pourquo le contrepoingon ,
qui doit agr fur Iacier méme, en y laiffant fon
emPreinte , demande 2 étre plus' dur que le
poincon, qui n'agit que fur le cuivre : auffi le
laiffe-t-on dans fa premiére trempe , fans le
faire revenir. Il vaut mieux qu'il cafle que de
refouler , parce que quand 1l caffe , fouvent
I'empreinte eft faite , au lieu que s'il refoule,
on eft dans I'obligation de recommencer.
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La feconde opération qu'il faut faire au poin-
con , aprés qu'il eft trempé , C’eft de le parer ;
ce qui s’exécute en dé?ageam la lettre & la
tige des fcories que le feu y a produites. Pour
cela, on paffe & I'on frotte en tous fens, fur
une pierre-ponce fine & douce, le bout du
poingon gravé , julqu’a ce qu'il foit devenu a
peu prés auffi clair quiil Pétort avant d'étre
trempé ; puis , avec la ‘Pointe d'une aiguille,
on dte du creux qu'a fait le contrepoincon ,
la Pouﬂiére de la pierre-ponce & les {cories
qui peuvent s’y trouver ; enfuite , avec un gra:
te-boffe de fil de laiton , 'on nettote la tige du
poincon.

Ces opérations faites , les poingons font en-
tierement finis. Il ne refte plus au graveur qu’a
les frapper dans le cuivre , pour en faire les
Matrices , aprés quoi il les ferre précieufe-
ment ; & pour les conferver & les mettre &
P'abri de la rouille , qui pourroit les endomma-

er, on les enduit d'une légére couche d’huile
ﬁ’olive » & on les garde dans un Lieu fec. -
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DELA FRAPPE
DES MATRICES.

Laxs Marrices font le fruit & le réfultat des
oingons : c'eft pour les former , qu'ont été
aits tous les préparatifs que nous venons de
voir. Ce font de petits morceaux de cuivre rou-
e, de quinze 2 dix-huit lignes de long pour
%ordinaire, fur trois lignes environ d’épaifleur
mais dont la largeur eft relative a celle des let-
tres, des ornemens , &c. que 'on vent frapper.
Lemeilleur cuivre pour cet ufage eft coupé

" fur des planches de cuivre rouge que 'on nom-
me monnoic de Su¢de , parce qu'en effet ces
planches, dupoids de fix 2 huitlivres, portent
aux quatre cotns la marque des armes de Sue-
de ,%L fervent de monnoie dans le pays. Le
marchand coupe ces planches par bandes , avec
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de groffes cifailles : on les forge enfuite fur
une méme épaiffeur , mais un peu plus larges
les unes que les autres , pour les. différentes
largeurs 3es matrices. Lorfque ce cuivre ne
peut pas fuffire pour la groﬂ‘eur , on fe fert
alors de celui qui eft en barreaux. On forge
auffi ce cuivre fur différens calibres , 2 raifon
de la largeur des objets que I'on fe propofe
- de frapper , & I'on coupe ces bandes par pe-

tits morceaux de méme fongueur ; aprés quoi
on les fait recuire , en les mettant rougir dans
le fen , & les jetant enfuite dans I'eau. Cette
trempe fait fur le cuivre un effet contraire a
celu qu'elle produit fur P'acier : elfe durcit ce-
lui-ci , au lien qu'elle dilate les pores du cui-
vre & le rend plus tendre , en méme temps
qu'elle le nettoie d'une partie des fcories de
la forge. Ce recuit on cette trempe du cuivre
n’a lien que pour les Caraltéres un peu gros
& qui fe frappent  froid, afin que le poingon
trouve moins de réfiftance ; mais pour les pe-
tits Carafleres jufqu’au Cicéro , il eft bon qu'ils
foient frappés fur du cuivre non recuit, parce
qu’alors lg réfiftance n’ef pas difficile i vain-
cre : le cuivre étant par-la plus ferré &
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plus compa& , la matrice dure davantage.

Il faut , aprés cela; parer le -cuivre. Cette
opération confifte a polir une de fes faces, pour
la difpofer a recevoir empreinte : ce quife fait
d’abord en limant cette face avec une lime ordi-
naire , puis avecune autte plus douce , & ajofi-
tant un peu d’huile pour effacer & unir les traits
de la premitre ; enfuite on paffe fortement un
Bruniffoir par-deflus pour la polir. Ce Brunif-
Joir eft un morcean dacier trempé, long, rond,
poli & emmanché.

Quand le cuivre eft ainfi paré, on trace
fur chacun des morceaux I'endroit ot le poin-
condoit étre frappé, qui eft environ a trois li-
gnes au deffus d’un des bouts.

La frappe des poingons demande une main
fire & exercée ; c'eft ce qui a fait dire qu'zne
mairice bien frappée et & moitié juftifice. Pour
les petits Caralteres , on a devant foi fur fon
établiun petit Tas: celui qui eft percé pour les
contrepoingons peut fervir , en le retournant,
On met le morceau de cuivre deflus cette face
du Tas ; on tient le poingon de la main gauchie;
apres I'avoir paffé fur une carte  plufieurs re-
prifes , ce quidonne plus de brillant 4 fon poli,



DES MATRICES. 71

con le préfente au bas du cuivre; la, d’un petit
coup de maffe , on en fait une légere emprein-
te. Sila lettre incline trop 2 droite ouagauche,
‘on tourne un peu le poincon & I'on en fait une
feconde empreinte au deflus de la premiere ,
-apres celle-la une autre , toljours en s’affurant
de lameilleure pofition du poingon ; Fon arrive
ainfi 3 I'endroit on 1l doit étre frappé. Alors ,
affuré par les précédens effais que le poingon
eft dans la vrate pofition qu’il doit avoir , on
Penfonce a coups de maffe , le plus perpendi-
culairement qu'il eft poffible , jufqu’a ce qu'il
foit a la profondeur d'une ligne ou environ ,
plus pour les gros Caratéres , & un peu moins

our les petits. On réittre cette opération de
Fuitc aplufieurs poinons , ce qui a(&re la main
& rend la frappe plus égale.

Les lettres qui portent des accens , comme
les cinq voyeﬂes a,e,i,0,u, &c aprés
avoir été frappées feules, le font de nouveau
chacune avec ces figures # v 4 = = v - v
quifont des accens aigus , graves,, circonflexes,
tréma , titres , bréves, longues & douteufes :
le méme poingon fert encore pour cette opé-
ration , voici comment. On fait d’abord fur les
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oingons de ces cinq voyelles , méme fur les m
gl n , a caufe des titres , une entaille de cinq
a fix lignes de long ; puis on grave {éparément
fur de petits morceaux d’acier , exatement de
la méme longueur que I'entaille , la figure feule
des divers accens ; on les trempe comme le
poincon, & on les pofe fucceffivement fur cet-
te entaille , qu'ls rempliffent exaétement ; alors
on les lie enfemble avec un double fil ciré, &
on les frappe ainfi dans le cuivre : le point de
I eft ajoilté comme un accent.

Lorique I'on a des lettres 4 traits un peu
larges a frapper , comme des lettres de deux
points ou j)es filets , 1l faut en tracer le trait
droit fur le cuivre. On dreffe pour cela un des
flancs de la matrice , en la paffant en long fur
une lime ; puis on appuie lelong du cuivre la

roffe branche du Beuveau , qui forme un re-
Eord; I'autre branche fert & guider la poin-
te pour tracer un trait droit & d’équerre ;
& fans autre effai fur la matrice , aprés avoir
pofé le poingon jufte i ce trait, on I'y frappe.
Pour un coin de vignette , comme cect ¥ ,
dont les extrémités doivent tenir tout le corps,
on trace de méme fur le cuivre deux traits qui
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forment I'étendue du corps ; puis on prend cet-
te étendue avec le compas ; on latrace de haut
en bas , ce qui forme le carré, & I'on pré-
fente fon poingon, les pointes dans les angles
de ce carré. Pour des vignettes i palmes, tel-
les que celles-ci & H*, qui s'inclinent en
fens contraires , & qui doivent tenir par leurs
extrémités toute I'étendue du corps , 1l faut
tracer de méme fur le cuivre deux traits qui en
marquent ['étendue. On pofe le poingon de
maniére qu’il touche par un bout le trait d’en
bas, & qu'il réponde de l'autre au trait d'en
haut : on fait la méme chofe pour le pendant ,
mais en f{ens contraire. Ce méchanifme fim-
ple rend la frappe jufte & précife , tant pour
ces objets que pour les autres du méme genre.

La frappe des gros Cara&eres eft plus pé-
nible, parce que %e cuivre oppofant une trop
forte réfiftance , on eft obligé de le mettre au
feu & de le faire chauffer plus ou moins, pour
le rendre plus fouple : en général , il ne faut
pas qu'il {oit chauffé jufqu’a devenir rouge,
parce que pour lors le poincon chafle le cui-
vre {ur les cdtés, & rend I'ouverture de la ma-
trice plus large que le poingon. On doit donc
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fare peu chauffer le cuivre , & pour cela sy
prendre plitot a deux fois, s'il le faut. On em-
péche encore Far ce moyen , que le feu ne
forme de trop fortes {cortes au fond de lama-
trice,, qui fe trouve noir quand on la frappe a
chaud , au lieu qu'il eft rouge lor{qu’elle a été
frappée a froid ; mais cela ne fait rien pour la
fonte : d’aillewrs 1l y a moyen de nettoyer le
fond de la matrice , voici comme on y proce-
de. Lorfque la matrice a été frappée a chaud ,
on prend de I'eau-forte mélée d'un quart d’eau
naturelle ; on met de cette mixtion dans I'eeil
de la matrice ; on I'y laifle jufqu’a ce que I'é-
bullition foit faite , & que cette liqueur foit
devenue verditre. Quatre ou cinq minutes fuf-
fifent pour que le fond de la matrice foit dé-
gagé Eu noir des {cories. On pofe enfuite la
matrice dans une cuvette d’eau naturelle, on
Ia frotte avec une brofle , on la laifle {écher,
puis on remetle poincon dedans ; & en le frap-
pant de quelques lé%ers coups de maffe , 1l
rend le poli & I'ceil de la matrice.

Une autre manitre , qui eft a la vérité un
peu plus lon%ue ,mais qui réuffit beaucoup
mieux , eft de faire une mixtion de bon vinaigre
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& dé fel ordinaire ; trois ou quatre pincées
{uffifent pour un demi-verre. On fait entrer de
cette liqueur dans I'ceil des matrices , que 'on
remet au feu jufqu’a ce qu'elles {oient rouges ;
puis on les fpl'onge dans de I'eau froide , o le
départ des {cories fe fait fur le champ. La ma-
trice retirée de I'eau , fans étre entierement
refroidie , eft remplie de nouveau par la méme
liqueu: s'il refte quelques parties de {cories,
on les détache avec la pointe d’une épingle ,
pendant que laliqueur e@ encore dedans ; aprés
quoi on la broffe dans de I'eau fraiche. La ma-
‘trice,, qui a repris par-la fa couleur naturelle ,
étant {échée , reprend auffi fon poli par le
moyen du poincon , que I'on y frappe legére-
ment de nouveau.

Les grandes lettres , comme les groffes &
moyennes de fonte , &c. font d’une trés-grande
difficulté a frapper , parce que,, comme je viens
dele dire , le cuivre chaud s’étend fous le poin-
con au lieu de fe laiffer creufer : il faut donc
fare cette frappe peu a peu ; voici comment
on en vient a bout. On commence par faire
prendre 3 froid au cuivre une empreinte du
poingon , qui y trace fa figure ; puis , avec des
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cifelets , on enléve adroitement les parties du
cuivre en creufant les traits. On frappe de non-
veau le poingon dans la matrice,, pour marquer
les parties que I'on peut encore enlever au ci-
felet , & méme a P Echoppe, quieftune efpece
deburin; & quand on a {uffifamment creufé &
équarri le fond , pour lors on fait rougir ce
cuvre , & & grands coups redoublés d'une
forte mafle , on enfonce le poingon, qui polit
& unit les hachures des outils , & laiffe fon
empreinte. ,

DE LAJUSTIFICATION
DES MATRICES.

Tous ces petits morceaux de cuivre ainf
frappés , que 'on nomme Marrices , ont be-
foin d'étre. juftifiés pour acquerir toute lenr
perfe&ion. Pour cela, on lime toutes les faces
du cuivre avec tantde précifion, qu'il n’y ait pas
une feule matrice plus enfoncée que l'autre , ni
qui porte plus de cuivre aux deux cdtés , non
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lus que de la lettre au pied de la matrice. El-
res doivent é&re juftifiées de facon qu'en en-
trant les unes aprés les autres dans I'endroit du
moule deftiné 2les recevoir , elles rendent cha-
cune leur lettre,, fur la fonte , dans le degré de
juftefle & de rerfe&ion ot elles doivent fe
trouver pour Iimpreffion; ce qu'on appelle
juftifier & Regitre arrété.

On juftifie d’abord la lettre m dans le de-

¢ de profondeur que 'on veut donner al'ceil
e la lettre, & de la largeur convenable : cette
remiére matrice juftifiée fervira de régle pour
L.‘ autres. On fond fur cette matrice trois m,
que Pon met fur un petit inftrument nommé
Juftification, & entre ces trois m on paffe fuc-
ceffivement toutes les lettres de la frappe,a
mefure que I'on juftifie les matrices , pour les
y conformer tant pour la Asuteur en papier
que pour 'approche & Ja ligne.

On prend douze ou quinze matrices pour
les juftifier 2 la fois , afin daccélérer 'ouvrage;
apres qu'elles font dégroffies., on fond une let-
tre fur chacune defdites matrices ; on les froete
fur les deux flancs & fur le corps du cdté du
cran ; cela fe fait fur une picrre & frorter ou
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fur une lime large & bien droite ; puis , avec
un petit couteau en forme de canif, on enléve
I'excédent de la caffure dujet a une de ces let-
tres , on la met entre les trois m , & on pofe
fur ces quatre lettres un petit niveau nommé:
Jetton. Sila lettre que L'on vient de mettre fe
trouve plus haute que les modeles , ceft une
marque qu'elle eft trop enfoncée dans le cui-
vre : on lime donc la furface de la matrice a
peu prés d’autant que I'ceil paroit étre trop en-
foncé ; mais 1l faut le faire avec connoiffance de
caufe , car il arrive quelquefois que le poin-
con n’ayant pas tofijours été tenu d’a plomb
fur la matrice , a été frappé un peu plus d'un:
coin que de Iautre. Pour s’en affurer , on pofe
une équerre appuyée d'un bout fur la tige de
la lettre & de l'autre fur I'ceil. Quand cet ceil
préfente une partie plus élevée que l'autre ,
c'eft a cette partie plus enfoncée dans la ma-
trice qu'il faut limer davantage , & a propor-
tion 311 défaut. En répétant peu a peu cette
opération , 'on parvient enfin a remrre toutes
les lettres fi égales entr’elles pour la kauteur
en papier , que le Jetton porte également fur
les m &fur?a lettre que 'on a mife entr’elles.
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Pour régler la hauteur en papier , on peut
fe fervir encore de deux calibres différemment
faits , & qui me font d’un grand ufage. Le pre-
mier eft une lame de fer ou de laiton, dans la
longueur de laquelle eft une entaille de dix li-
gnes & demie , qui eft la hauteur que doivent
avoir les Carafteres. Le bout de ladite lame
eft dreflé en forme du Jetron. Cette lame fait
Poffice du calibre & du jetton. Celui-ci, que
je nomme Calibre fendu , a caufe de fon entaille,
me fert pour voir , d'un feul coup , de com-

bien la lettre eft trop haute , ou trop enfon-
" cée dans la matrice , & je la lime i propor-
tion : par-la 'évite l’opération beaucoup plus
longue de couper au pied de lalettre 'excédent
du jet avec le canif ; & ce n’eft que lorfque la
lettre commence a remplir entaille de ce ca-
libre , que , pour plus grande fireté , je me
fers du fecond que je nomme Calibre mat ;
pour lors je coupe le pied de la lettre, &j’en
mefure la hauteur dedans. Ce calibre de cuivre
ou de fer eft fait a peu prés comme la Juftifi-
cation. Le cdté étroit de I'équerre avec la pla-
tine forme une profondeur de dix lignes & de-
mie : j'ajollte & cela une petite branche mobile
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de méme hauteur ; la lettre étant ferrée entre
cette branche & celle de I'équerre, on pofele
jetton fur la furface de ce calibre , & I'endroit
ol eft la lettre , & on voit avec la plus grande
précifion fi cette lettre eft au méme niveau.
Ces calibres font des mefures fixes pour ré-
gler lahauteur uniforme des Caraéteres , moins
variables que des mm mifes dans la juftifica~
tion , qui peuventintercepter par le pied quel-
ues légeres ordures , ou saffoiblir du coté
ﬂe I'ceil par le paffage continuel du jetton.
Mais comme la hauteur des lettres n’eft pas
le feul point effentiel, & que I'alignement de
toutes ces lettres & leur approche refpetive
ne forment pas un objet moins intéreffant,
il ne faut pas quitter la matrice que I'on n’y
aittouché relativement  ces trois points. Aprés
avoir fini ce qui concerne la hauteur , on re-
arde fi la lettre qu'on a mife entre les m eft
%ien de ligne avec elles : s'il arrive qu’elle foit
plusbafle, comme I'a qu’on voitici, mamm,
ce qu'on appelle defcendre en ligne , C'eft que
la partie depuis I'ceil jufquau pied de la ma-
trice a trop de longueur ; il faut donc en dter.
Si au contraire eﬁe monte plus haut que les
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traits des modeéles, comme dans cet exem=
ple, mamm, ce qu'on nomme monteren ligne,
ceft que cette partie depuis I'ceil jufqu’au bout
de la matrice eft trop courte : on y remédie
en donnant quelques coups de marteau fur ce
bout de matrice , pour aron er le cuivre ; &
comme il doit y avoir entre la lettre & les m
la méme diftance que les m ont entr'elles,
ce que 'on nomme approcke,, on doit dter fur
les chamcs de la matrice & proportion de fon
trop d'épaiffeur : mais il faut encore le faire
avec intelligence ; car dans le cas o une lettre
qui doit &tre droite & perpendiculaire incline
un peu , pour avoir été frappée de travers , il
faut la redrefler en limant le cuivre fur le flan¢
de la matrice du cdté oppofé a I'endroit qui
penche. Dans cet exemple , mmhm, oilalets
tre"h penchei droite, cette h doir étre re=
dreflée en dtant du cuivre & gauche vers la téte
de la lettre ; mais comme elle feroit plus mince
de ce cdté , & qu'il faut au contraire qu'elle
foit d’égale épaiffeur de haut en bas, on en
dte autant de {’)autre cdté de la matrice par le
bout oppofé. :

On l{nt affez combien I'on doit employet
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de précautions pour ne point dter trop de cui-
vre,, parce quil n’eft plu§ offible d’en remet-
tre. S1 cependant cet accident arrive , pour la
hauteur en papier, on enfonce de nouveau le
poingon dans la matrice ; & quand onena
trop dté fur les cdtés , on pique I'endroit avec
un petit cifeau aigu , ce qui produit de petites
élévations : mais cette matrice fera plitdt ap-
latie que les autres entre les regires du mou-
e, elle fera par conféquent pliitdt hors d’a

proche. On remédiera a ce défaut d’approche
par les regitres du moule , qui font mobiles
exprés , pour que 'on puiffe redonner aux ma-
trices plus ou moins applaties les différentes
approches qui leur conviennent. Il faut‘donc ,
a chaque matrice , prendre garde i la hauteur
en papier , a la ligne , a l'approche , 3 la pente,,
fi Ceft de I'italique , 2 la perpendicularité pour
le romain , &c. & n’y toucher que relative-
ment a ces objets. .
Une premiére matrice étantainfi ébauchée,
Pon en prend une feconde, apres celle-ci une
autre , EL ainfi de fuite , jufqu’a la fin du nom-
bre que P'on fabrique 2 la fojs ; aprés quoi I'on
fond de nouvean une lettre fur chacune , &
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on recommence ['opération Feu apeu, com+
me je viens de le dire , juiqua ce qu'elles
foient enfin dans la perfe&ion requife.

La juftification J;s Caralteres italiques eft
plus difficile que celle des Cara&teres romains,
parce que la penté n’eft ordinairemént guidée

ue par la vile , au lien qite dans le romain la
tige de la lettre , qui eft droite,, guide Plus fa-
ci%ement P'ceil. 11 faut prendre pour I'talique
quelques précautions de plus, qpi confiftent i
jultifier d'abord I'A ou FI capital avec I'm 3
celle-ci fert pour guider la pente des lettres de
méme calibre , &'%?I ou ' ‘pour guider cel
le des longues, telles queles 5, 2, Z, p, &e:
en préfentant ces longues a coté de cet I, 2
mefure qu'on les ju(hﬁe » & les réduifant an
méme degré d'inchinaifon. o

Quangr cela eft fait, il ne s'agit plus queé
de parer les matrices : cette opération confifte
a faire a chacune une entaille en deffous vis:
a-vis I'ceil de la lettre ; cette entaille fe nomme
Talon de la matrice ; elle fert i fixer Parchet
du moule que I'on appuie deflus ; on fait en-
fuite deux petits crans au haut de la matrice ,
lun deffus , Pautre deffous , au moyen defquels
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on attache avec un fil un morceau de pet que
'on nomme atracke.

Pour parer proprement les matrices , afin
qu'elles foient d'égale épaiffeur de la face au
talon, & de méme%on eur , ce qui préfente
un coup d’ceil gracieux lorfqu’elles font affem-
blées par frappes dans leurs couliffes , on fait
un petrt calibre de tdle, taillé a 'extérieur com-
me une matrice. Ce calibre , nommé Chappe ,
eft fermé par un bout,, & a par en bas un pent
rebord. On pofe la matrice du cdté de Foeil
{ur ce petit rebord , & apres avoir ferré I'une
& l'autre dans I'étau , on lime le deffous de la
matrice au niveau de cette chappe en fuivant
les entailles pour le talon & pour les crans ;
cela fait, on pafle cette furface de la matri-
ce en long fur une lime, pour la polir; puis
avec une autre lime,, on abat légérement tous
les angles ; enfuite on enléve avec la pointe
d'un canif les baviires que la lime auroit pit
chaffer a l'orifice de la matrice , ce qu’on ap-
pelle déchauffer , & par-la fe termine la jufti-
fication de la matrice ; aprés quoi on les ar-
range par ordre dans une boéte plate en for-
me de tiroir , que I'on nomme Frappe. Cha-
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cune de ces boétes contient toutes les matri-
ces néceflaires a un Caraftere. Elles ont été
appelées Frappes du nom de I'opération , qut
confifte a frapper le poincon pour former la
* matrice : de lal'on Ji)t une Frappe de Cicéro ,
une Frappe de Petit-romain , &c. quand la
boéte contient les matrices propres  ces Ca-
ratéres. Une frappe contient environ cent
cinquante matrices pour les Cara&eres , foit
romains , foit italiques , favoir, les lettres mi-
nufcules,a, b, e, d, e, f, &c. leslettres
doubles, &, =, ft, fli; les pon&uations , 4 2
&c. les lettres accentuées,d, a, 4, &c. les
grofles capitales, A , M, &c. les petites capi-
tales, A , M, &c. & les chiffres , dont on verra
le détail par la Police qui fe trouvera ci-apres.
Les frappes de Grec contiennent fix & fept cens
matrices , plus ou moins,, fuivant le nombre
lus ou moins étendu des abbréviations , que
Fon nomme Lgatures , parce que ce font des
lettres liées enfemble. qui fervent a former des
mots foit entiers , foit abrégés. Les autres Ca-
rafteres contiennent chacun un nombre de ma-
trices proportionné 2 leur nature.
Voula tout l'art du Graveur rempli , & it
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a eu le bonheur de réuflir , fon ouvrage peut
paffer 2 la poftérité la plus' reculée dans le
méme point de perfe&tion , fans jamais fe cor-
rompre ni s'altérer, parce qu'aprés avoir fait
un long ufage des matrices,, on pourrales faire
renaitre de nouveau par le moyen des mémes
poingons ; en cela bien plus heureux que le
Graveur en taille-douce , qui, aprés I'impref-
fion de deux ou trois milliers d’eftampes , eft
obligé de retoucher fa planche ,& enl{’n del’a.
bangonner comme inutile. Les Cara&eres de
fonte , au contraire , renatffent comme d'eux-
mémes , & font reproduits a l'infini pendant
des fidcles entiers par l'art de la Fonderie,
dont nous allons voir le détal,
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SEcoNDE PARTIE.

L‘An'r de fondre les Caralteres d’Impri-
merie , qui eft la feconde partie de la Typo-
graphie , exige de celui qui I'exerce des con-
noiffances & de l'induftrie. Il peut ignorer la
Gravure , puifqu’il s'eft écoulé des demi-fie-
cles entiers fans qu'il fe trouvét un feul gra-
veur de Caralteres en France ; mais il doit fa-
voir au moins la mani¢re de juftifier les ma-
trices, & Poﬂ'éder la théorie de Imprimerie ,
pour affujétir fon travail a cette troifitme &
dernidre partie,, qui eft le complément de I'are
& le point de vile du Graveur & du Fondeur.
Son ouvrage doit &re livré 2 l'Imprimeur dans,
taute fa perfeftion , parce que celui-cin’y peut
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rien changer ; d’on 1l arrive que fi le Fondeur

a fait des fautes dans fa partie, IImprimeur les
rend dans la fienne & fes perpetue tant que le
Cara&ere dure. :

Ce queI'on entend par Fonderie eft un fonds

de matrices , de moules , de poincons & d’uf-
tenfiles propres a {atisfaire aux befoins de I'lm-
primerie pour les objets d'impreffion. Le Fon~
deur eft le-pofleffeur de ce fonds, qu'il fait va-
loir fuivant les régles & les principes que je
vais détailler. _
. Parmi ces principes , 1l y en a de nouveaux
que j'al eu 'avantage d’établir le premier , tant
pour ce qui regarde la fabrique & les pro-
portions des Carafteres , que pour ce qui con-
cerne I'invention de nouveaux nftrumens : par-
la cette partie deviendra d’autant plus intéref-
fante , qu'elle fera plus neuve pour les Fon-
deurs & plus utile a I'Tmprimerte.

Il y a dans I'Imprimerie vingt fortes de Ca-
ralteres appelés corps 3 fur chacun de ces
corps, on fond des Caraltéres romains & ita-
liques , ce qui forme quarante frappes de Ca-
raftéres pour I'ufage ordinaire ; a ceux-ci on
en ajodte dautres , dont I'ceil eft un peu plus
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ce qui fait différentes nuances de %roﬁ'eur R
quoique renfermés toiljours fous le méme
corps. Pour diftinguer ces différentes nuances,,
on les nomme ainf, petit @il , @il ordinaire , il
‘moyen & gros @il, comme on le verra par les
épreuves au dernier volume. Cela fait autant
de répétitions de frappes , qui peuvent don-
bler ce nombre de quarante ; ain(l: quatre-vingts
frappes multipliées par cent cinquante matri~
ces , en forment déja douze mille. Si Pon y
ajolite celles des Caralteres Orientaux , des
notes de plein-chant,, des ornemens de fonte,
des lettres de deux points , & celles des diffé-
rentes figures qui font en ufage dans ITmpri-
merie , on trouvera qu'il faut au moins vingt
mille matrices pour former une fonderie com-
plette dans cette partie. Ces matrices doivent
étre confervées dans un fi grand ordre , que
Ton puiffe prendre i I'nftant , parmi ce grand
nomEre , celle dont on aura befon.

Ces frappes font relatives a des moules pra-
portionnés aux différentes groffeurs des Ca-
aftéres , de fagon que toutes les matrices d'u-
ne méme frappe font adaptées fucceflivement
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au moule pour rendre leur figure fur le métal.

Les matrices étant bien juftifiées & le mou-
le préparé dans toute la perfe@tion qui con~
vient, il ne s'agit plus que de multiplier les
lettres par la fonte , & de leur donner, par les
autres opérations , le degré de proportion &
de juﬁel?e qui leur eft propre ; ce que je vais
décrire de fuite , pour préfenter une idée com-
plette de I'art, & ne point diftraire P'attention
du le€teur par I'explication de diverfes parties
qui couperoient la narration , mais auxquelles
je me propofe de revenir par articles.

PRECIS DE LA FONTE

DES CARACTERES.

L s Carafteres de 'imprimerie font faits avee
un métal compofé qui ne fert point ¥ d’autre
ufage : on le fait fondre dans une cuillier de
fer fondu , de fept a huit pouces de diamétre ,
avec des féparations qui la partagent perpen-
diculairement en deux , mais plus fouvent en

.
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trois parties égales , non feulement pour pou-
yoir fl:mdre a [a fois du métal de différens de-
grés de force , mais auffi pour placer a I'en-
 tour antant d’ouvriers qu'il y a de {éparations
dans la cuillier. Elle eft pofée fur un fourneau
de terre a potier , fait exprés, qui recoit dans
fon antre un feu de bois pelart , ainfi nommé
parce qu'il eft pelé & fans écorce : on aug-
mente ou diminue ce feu a proportion du de~
gré de chaleur que I'on veut donner au métal,
Il'y a ordinairement 2 I'entour de chaque
fourneau trois ouyriers qui travaillent debout ;
chacun a devant foi un banc en forme de pe-
tite table oblongue d’environ trois pieds de
long fur un de large , pour recevoir les lettres
a mefure qu'il les fait, A
Lorfque le métal eft fluide , & que les ef~
fais font faits au moule & & la matrice , pour
que lalettre que l'on va fondre fe trouve d’ap-
proche & de ligre , Pouvrier prend de la main
auche le moule garni de la matrice , & de
é droite une petite cuillier de fer qui ne tient
de métal que ce qu'il ¢n faut pour1a forte de
lettre qu’i? veut fondre ; il prefente cette cuil~
bier, pleine d¢ métal fondu , a Lorifice du
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moule ; puis il retire un peu la main gauche ;
& la releve brufquement , pour faire parve-
nir précipitamment le métal jufqu’au fond de
la matrice , afin qu'il y regoive fa figure. Sans
ce.mouvement précipité , le métal ne pren-
droit point , ou prendroit mal cette figure ,
parce quil fe fige auffi-tdt qu'il touche le
fer & qu'il paffe par une ouverture de deux
tiers plus petite que le corps qu'il doit rem-
plir. Aprés que la lettre eft formée , on ap-
pute le pouce de la main droite fur extrémi-
té fupérieure de la matrice : ce mouvement
lut fait faire la bafcule , & la détache de la let-
tre qui étoit dedans ; puis on ouvre le moule,
& l'on fait tomber la Fettre fur le banc avec les
crochets : le moule eft refermé fur le champ,
on remet 'archer fur le talon de la matrice,
& l'on réitére I'opération jufqu’a deux & trois
mille fois par jour.

Cela ne fe fait pas néanmoins fans inter~
ruption : l'ouvrier eft obligé de voir de temps
en temps fi les lettres fe forment bien , afin de
ne pas faire de I'ouvrage inutile ; car il n'ar-
rive que trg) fouvent que certaines lettres
prennent difficilement leur figure , ce qu'on
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ap'pelle mal venir ; on dit bien venir , lorfquc
le contraire arrive. '

Pour réuffir le mieux dans la fonte des dif-
férentes lettres , Iouvrier eft obligé deffayer
non feulement les différens degrés de chaleur
du métal , mais divers mouvemens pour le
jeter plus ou moins précipitamment & par les
différens angles de I'orifice du jet; de la on dit,
Jeter en moule , droit , par le coin de deffus ,
par le coin de deffous , entre les deux crochets ,
ce qui fe fait en préfentant le moule par fes
différentes faces , gz enfin en le retournant de
fagon que la pidce de deflous fe trouve deflus,
ce qui ne doit fe faire que lorfquon a effayé
inutilement tous les autres moyens,, parce que.
cette derni¢re maniére de jeter en moule en-
traine de la longueur & des inconvéniens.

Il'y a certains objets a fondre , comme de
grandes lettres , de grands ornemens , &c. qui
réfiftent a tous ces moyens , & qui ne fe for~
ment point : on a recours alors a un autre ex-
pédient ; on prend de la pierre-ponce , que
I'on pulvérife auffi fin que fe la farine ; on met
cetre poudre dans un linge double , dont on
lie les bords pour en faire un peloton : en fe-
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couarit cette efpéce de fachet fur la matrice, i
en fortune pouffire blanchedtre qui tapiffe un
peu le fond,, & qui fait que le métal parcourt
plus facilement les traits & s’y forme mieux:
11 faut cependant n’employer cet expédient que
le plus rarement qu'il eft poffible, parce qu'il
ufe les matrices & que I'ceil de la lettre en eft
moins vif, '
Louvrier dyant fondu 2 pen ptes le nome
bre qui lui eft marqué par la Police , il vifite
les lettres, ce qui fe fait en les regardant les
unes a‘prés les autres pour jeter celles qui font
mparfaites ; & lorfqu’il a rempli le nombre
qui lu eft demandé , 1l commence une autre
Jorte ou lettre , Ceft-2-dire qu'll dte la matrice
dumoule pour en mettre une autre & la place ,
. ce quil réitére depuis la premiére lettre de la
frappe jufqu’a la dernitre. Mais comme il faue
que toutes ces différentes lettres fe trouvent
exaltement en ligne , d’approche & de hauteur
en papier 3 la fortie du moule , on examine la
premiere lettre de chaque forte que 'on veut
fondre , relativement i ces objets : pour cela,
on fait la' méme chofe que pour la juftification
des matrices, dont je viens de parler;; on com«
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mence la fonte par la lettre m ; quand elle eft
bien , elle fert de modele pour les autres. On
en met trois dans la Juftification, entre lef=
uelles on paffe la premitre lettre de chaque
?orte que'on commence , pour la mettre d’ac-
cord avec ces m ; on en vient a bout par le
moyen du moule & de la matrice. Lorfs
cell);-ci ne préfente pas une fuffifante épaifleur
de cuivre , elle rend la lettre £rop prés s on'la
groffit du coté qu'il eft néceffaire , en pouflant
en dedans , autant qu'il le faut, le regitre du
moule qui touche a ce cdté. Si au contraire
il y a trop d'épaiffeur , la lettre devient trop
grolfe , Ceft-i-dire qu'elle s’écarte trop entre
lesm; on l’approghe , en repouflant le re-
gitre en dehors. L’alignement {e met,, comme
je l'ai dit , par le pied de la matrice , dont on
dte un peu de cuivre, fi la lettre defeend ; an
contraire , on le refoule fi la lettre monte : on
en juge par le Jezon , que Pon pofe a plat fur
les m & fur les lettres qui lfc))nt entr’elles.
Tous les traits, foit par en bas , foit par en
"haut, doivent fuivre la ligne du Jeton : lorfque
la lettre eft trop bafle en papier, on a recours
au poingon,, fi on I'a, pour I'enfoncer un pen
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dans la matrice ; quand on ne I'a Point, on re.
foule un peu le cuivre de la matrice fur la face
ol eft I'ceil, ce qui produit une petite excroif-
fance de métal fur le bout de la tige de la let-
tre 2 cdté de I'ceil : la propreté du travail en
fouffre un peu , mais il n’y a pas d’autre reme-
de; on en eft quitte pour enlever  chaque
lettre , avec un petit couteau,, la petite baviire
de métal qui s'eft gliffée dans les interftices,
ce qui s’aPpelle émonder. .
L’ouvrier ayant employé toutes les matri
ces d'une frappe avec les précautions que nous
venons d’expliquer, la Fonze eft faite. Elle re-
tient le nom du moule qui a été employé &
fondre , parce que ceft lui qui donne I'épaif~
feur du corps, qui eft la partie dont le Carac-
tére tire fon nom ; ainfi I'on dit une Fonte de
Cicéro', une Fonte de Petit-romain , &c. lorf-
qu'on a employé un moule de Cicéro ou de
Petit-romain. Ces Fontes font plus ou moins
confidérables pour le nombre des lettres &
pour le poids, a proportion du befoin qu’'en
a celui qui la fait faire. :
Les lettres étant fondues , on en fépare le jet
davec le corps, ce qui s'appelle rompre. Ona
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vit ci-devant que le jet, qui eft large par en
haut, va toiijours en diminuant , & qu'il n’eft
adhérentala {ettre que d'un tiers de ?on épaif-

“feur, ce qui forme au pied de cette lettre un
étranglement o le jet fe rompt. Cette opéra-
tion fgite , on prend de nouveau tontes les let-
tres pour les frotter fur une pierre de grés de
15 a 20 pouces de diametre , & dreflée fur
les deux faces plates , ou il refte un petit grain
qui fait Ieffet de la Lime. On frorre fur cette
pierre les lettres , des denx cdtés par lefquels
elles fe joignent pour compofer des mots , en
obfervant qu’elles foient d’égale épaiffeur dans
toute I'étendue de la tige : pour s’en affirer,
on en arrange une centaine , a cdté les unes
des antres , fur un morceau de bois nommé
Compofteur , qui a des rebords propres a les
recevoir. Si ces lettres chaffent plus du coté
de I'ceil , ce qu'on appelle aller en téte , C'eft
une marque qu'il y aun peu plus d'épaiffeur
de ce cdté ; on appuie donc davantage fur ce
bout de la lettre en la frottant , afin que la
pierre ufe pn peu ilus cette partie: fi Ceft, au
contraire , 'autre bout qui avance davantage,
ce que I'on appelle aller en pied A on frotte
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davantage cette partie , de fagon que les lettres
fe trouvent égales de pied en téte , avec cette
différence feu%ement que la téte doit avoir une
apparence de force de plus , afin que les let-
tres s’approchent mieux du cdté de I'ceil , &
que I'on puiffe les enlever plus facilement de
la forme , lorfque I'on veut corriger les fautes
qui fe trouvent dans les épreuves.
Avant que de donner cette facon aux lettres,
il y en a une autre accidentelle, que I'on nom-
me émonder. Elle confifte & enlever , avec un
etit couteau alame de canif , des parties fuper-
gues de métal , quiviennent de ce queles ma-
trices étant nfées on arrondies, le métal fondu
a rempli les interftices ; 1l faut les dter avant
que de frorzer. Une autre fagon qui fe fait avec
le méme couteau, mais qui eft indifpenfable ,
eft celle que I'on appelle crénerie : elle con-
fifte a évﬂer les petits traits faillants. qui ex-
cedent les tiges (J;r lefquelles les lettres font
portées. Ces lettres font , pour le Caraltere
romain , les f, {, fF, fI:les tétes de ces qua-
tre lettres font ifolées & ne tiennent que par
I'adhérence qu'elles ont avec le refte de la l[::t-
tre ; or créner 'eft évider ces tétes en deflous,
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de facon qu'elles puiffent anticiper fur la lettre
qui les avoifine. Cette petite téte étant eréne,
on pafle le taillant du couteau le long du corps:
du méme cbté, pour tenir lieu de la froserie,
ce qui s'appelle rasiffer. Dans les Caraftéres
italiques , 1l y a beaucoupde lettres crénées ,
a caufe de la pente qui renvoie les lettres &
droite & a gauche du corps ; ce qui fait que
prefque toutes les lettres que I'on nomme
Pleines, parce qu'elles tiennent tout le corps ,
font crénées de deux cdtés, comme dans cer
exemple mfm, mffm , ou les tétes & les

uenes des /, ' & antres de cette nature ,
gébordent les lettres voifines par le haut &
par le bas. Il y a auffi des longues , & méme
des courtes , qui ont befoin quelquefois détre
crénées;; en voici quelques exemples: mdrm,
mpm , mrm , mtm. Ces d, p,r, ¢, & aus
tres, ont des parties qui anticipent fur les au-.
tres lettres 3 droite ou 2 gauche , & ce font
ces parties faillantes que ?’on créne, Les 7,
les 2, & autres de cette efpece , n'ont pas
tofijours befoin d’étre crénées ; cela depend de
la petitefle de ces lettres ou de la facon dont
elles ont été gravées. :
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La compofizion eft une antre fagon qui fuit
celle-ci. Compofer C’eft arranger toutes les let-
wes les unes 2 cdté des autres , todjours dans
un méme fens ; fur les Compofteurs , qui, com-
me je l'ai dit, font des bandes de bois avec un
petit rebord dans la longueur de vingt pouces
environ fur dix a douze lignes de large. Ces
Compofteurs peuvent contenir . depuis une
vingtaine de lettres jufqua fix .ou fept cens,
3 proportion de leur groffeur ou de leur pe-
niteffe. ;

Ces lettres ainfi compofées font portées au
Coupoir , pour y recevoir d'autres fagons. Le
Coupoir el{ un affemblage de plufieurs pitces
‘mobiles qui renferment deux ou trois cents
lettres a ?a fois , & qui les ferrent fortement
les unes contre les autres dans une piéce que
Von notime Juftifieur , de-fagon quelles puif-
fent fottenir I'effort d'un Rabor qui coupe dans
toute la longueur les parties inutiles. Voici le
détail de cette opération. S
. Louvrier tient de la main gauche un Com-
pofteur garni de lettres quil fait tomber a la
fois, d'un feul mouvement, du cdté de leeil
fur la pidce de deffous du Juftifieur , qu'il tient
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de la main droite ; puis prenant cette pitce de
la gauche, il arrange les lettres de facon qu'el-
les foient droites & perpendiculaires ; enfuite
il les couvre de la feconde pitce qui fes em-
boite ; il préfente le tout fur le Coupoir entre
deux parois , dont l'une , qui eft mobile , eft
rapprochée fur I'autre par une grofle vis , dite
vis de corps , & it ferre ainfi entre-deux le Juf-
tifieur avec les lettres qu'il contient , mais feu-
lement fur le coté du corps , pendant qu’une
autre vis , dite vis de la frouerie , pointée fur
le bout de la piece de deffus dudit Juftfieur,
l'oblige 3 reculer en ferrant les lettres fuc e
flanc. Cela fait, on a trois Rabots, dont la fi-
Eurc elt analogue a leur ufage ; ces Rabotsne
ifferent entr’eux que parle fer tranchant , qui
dans Pun eft fait en forme de cean, & 2 la
largeur du tiers du corps. Son effet eft d’en-
lever au pied de la letire , par lequel on com-
mence , toutes les petites élévations ou inéga-
lités caufées par la caffure du jet, en creufant .
un'peu le miEen du pied de la lettre , & ne lui
Laiffant pour point d'apput qu’environ les deux
autres tiers , qui, étant formés. par le moule,
fant todjours juftes. Voila ce qui décide la au-
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teur en papier. On deflerre les deux vis a la fois ,
I'une de la main droite , I'autre de la gauche,
& on enléve toutes les lettres du Juftifieur d’un
feul coup, pour les retourner & les y remet-
tre le pied au fond & l'eeil en dehors, La fa-
con qu'il faut faire de ce cdté confifte a enle-
ver obliquement, en forme de talus , deffus ou
deflous les lettres , les extrémités du corps qui
ne font point occupées par la figure defdites
fettres , afin que I'angle de ces parties ne mar-
que point & 'impreffion, Pour y parvenir , on
emploie les deux autres Rabots , 'un pour le
deffus , Iautre pour le deffous des lettres : le
premier coupe & droite , le fecond 4 gauche,
Ce Rabot , préfenté & I'entrée du Jufbifieur, eft
pouflé jafqu’a I'autre bout , & enléve en paf~
fant tous les angles inutiles , favoir, ceux de
deflus & de deflous pour les lettres courtes ,
comme les m, a, ¢, e, &c, ceuxde deflous
pour les longues d’en haut , comme les M, b,
d,f, 1, &c. & ceux de deffus pour les lon-
gues d'en bas, telles que les g, p, q, y, &c,
Pour les courtes, on fe fert des deux rabots s
les autres lettres font coupées deflus ou def=
fous aves les Rabots qui répondent au coté
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que I'on veut couper. L'attention du Coupeur
doit étre de ne pas prendre un Rabot pour I'au-
tre; car,d’un Ije)ul coup , il couperait I'ceil de
lalettre au lieu des angges. Les lettres pleines,
J» @5/ £ qui occupent tout le corps, ne
laiffent rien a couper. Cette opération fe fait
de fuite anombre J; Compofteurs ainfi garnis,
que I'on arrange 2 mefure fur un ratelier , par
douze ou par %eize a chaque denz, ce qui faci-
lite le trang)ort de ces Compofteurs d’'un ra-
telier a lautre par feize 2 la fois. .
Les Caraftéres ainfi coupés par le pied &
du cdté de I'ceil, font portés au ratelier de la
table d’apprét , pour y recevoir la derniére fa-
con , que Pon nomme appréter. Elle confifte
a donner aux corps cette juftefle & cette pré-
cifion fi néceffaires i la perfe&ion d'un Carac-
tere. Pour cet effet, on tranfporte chaque ran-
¢e de lettres du Compofteur o elles font ,
%’ur d'autres plus forts & proportionnés a la
groffeur des lettres ; on les nomme pour cela
Compofbeurs & apprés ; puis avec un couteau de
deux  trois pouces de long , & dont le tail~
lant eft bien de niveau, on enleve fur les deux
faces de la lettre qui conftituent le corps , tant



’

.

104 DE L4 FONTE

& fi peu de métal qu'il en faut pour le mettre
a fon degré dé précifion. Aprés avoir touché
d'un cdte , on retourne les Fettres de Pautre,
& on en fait autant , en ménageant les coups
de couteau relativement a Ialignement des let-
tres , que I'on paffe encore entre les mm
fur la Juftification , pour s'affurer 'il n’y a
rien de dérangé ; car dans le cas ot la let
tre qu'on appréte paroitroit defcendre un peu,
1l faudroit dter du métal du cdté du cran, 2
proportion du défaut , & n'en prefque point
dter fila lettre monte : ce que I'an dte de moins
d’un cdté, on I'dte de plus de I'autre ; & com-
me dans une fonte de Xeux ou trois cents mil-
liers de lettres , les derni¢res fondues font un
peu plus foibles de corps que les premitres ,
2 caufe du frottement continuel dn moule qui
s'affoiblit infenfiblement pat 'ufage , 'appréteur
dte moias de métal fur les derniéres.
Pours'affurer d'une parfaite égalité de corps
dans toutes les lettres d’une fonte, on fe fert
de deux moyens. Le premier, qu’on a mis en
ufage jufqu’a préfent , eft de prendre une ving-
taine d'm , plus ou moins , dont en eft fir
pour la précifion du corps ; on les couche de
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cdté,danscefens B B B B, fur un Com-
pofteur ordinairement fait exprés : ce nombre
‘de lettres s'appelle la Juftification de corps,
& ferf de guide pour toute la fonte. On cou-
che fur ces vingt m, vingt autres lettres de
celles qu'on appréte. Si ces derniéres excé-
dent un peu les autres, c’eft une marque qu'el-
les font plus fortes fur le corps ; I'appréteur
les recompofe fur fon Compofteur , & donne
de nouveau quelques coups de couteau , juf~
qu'a ce qu'enfin elles foient égales a cetté jufti-
fication. L'autre moyen eft nouveau , & de mon
invention : j'ai imaginé un inftrument que je
nomme Prototype , qui régle la force de corps
non feulement pour une fonte , mais auffi pour
tous les Caraftéres en général, & leur donne
une précifion qu'ils n’ont jamais eue : on en
verra l'ufage ci-aprés,

Ceftdela jul{)eﬂ'e de ces opérations que
dépend la plus ou moins grande perfefion
d'une fonte. Il arrive dela que les Caraltéres
du plus habile Graveur peuvent devenir , en-
tre les mains d’un Fomreur ignorant , un fort
mauvais ouvrage. Il eft donc néceffaire que
Pouvrier charge d'appréter foit intelligent , par-

-
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ce quindépendamment de I'exatitude de I'ap-
pr%t , 1l doit sapercevoir de tous le_s défauts
qui peuvent étre échappés dans les différentes
parties de Pexécution des Caralteres, afin d°

remédier s'il eft poffible , ou pour les jeter &
les faire recommencer, fi 'on ne peut faire au-
trement. Pour cela , lorfqu'il a fini d’appréter
un Compofteur , il en vifite les lettres en les
parcourant de la vie , pour en dter les max-
vaifes d'eil, les groffes , les hors de ligne , les
Jortes de corps & les hautes en pupier , fuppofé
qu'il s’en trouve qui atent cqs défauts. Les maz-
vaifes d'eil font des lettres gatées dansle cours
de l'ouvrage , ou que le fondeur a laiffées par
madvertance. Les groffes viennent de ce que le
moule a été mal fermé , ou de ce qu’ﬂ seft
gliffé une ordure entre la matrice & le regitre.
Les hors de ligne viennent de ce que la matrice
n’a pas été bien rabatue fur le keurtoir , ou de
ce qu'it seft gliffé entre celui-ci & la matrice
quelques parcelles de métal. Les fortes de corps
viennent d’un petit grain de fer que le frotte-
ment du moule fait lever en quelque endroit
fur les longues pidces ou fur les blancs,, prin-
cipalement aux moules dont le fer eft pailleux,
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ce qui a fait donner a ce grain le nom de pail-
le ; ou bien lorfqu'il fe trouve quelque corps
étranger entre ces piéces. L'appréteur. saper-
coit de ce défaut, lorfqu’en paffant le coutean
fur la rangée de lettres, 1l en trouve quelques-
unes qui excédent les autres. Les kautes en pa-
pier font occafionnées de méme par quelques
parcelles de métal qui fe gliffent entre la ma-
trice du coté de I'ceil & les blancs : le métal
fondu & coulé remplit les interftices & fa
cette addition,

Ces défauts laiffés dans une fonte , foit par
l’iguorance du Fondeur , ou parce que I'lm-
primeur ne payant pas le prix ordinaire , aue
torife a n'étre pas fcrupuleux fur la recherche
des lettres , rendent un Caraftére imparfait qui
deshonore I'Imprimerie, Les fontes étant ap-
prétées , on conferve de chacune une vingtai-
ne d'm, que 'on enveloppe dans du papier
fur lequel on écrit le nom du Caraftére , fon
ceil , {a marque du moule fur lequel il a été
fondu , le nom de I'Imprimeur pour qui la
fonte a été faire , & la date de la livraifon. On
venferme ces petits paquets dans des tiroirs
qui portent chacun le nom du Caraftére quils
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renferment , pour y avoir recours lorfque
FImprimeur a befoin de fupplément & un Ca-
rallére.

Enfin les lettres , aprés avoir paffé par huit
ou dix mains pour la feule operation de la
Fonderie,, font arrangées en forme de pages,
du poids de huit ourgx livres ; ou bien on les
met dans des cornets de papier , lorfque le
Caraltére eft penit & qu'il ne doit point fortir
de la ville on 1l a été fabriqué.

On les livre enfuite a Flmprimeur , qui les
.emploie , fuivant qu'il eft gmdé par 'honneur
de fon état , par les lumitres de fa raifon ou
E]ar fa cupidité , a des objets faints , honora-

es , frivoles , dangereux, & quelquefois n-
fames ; ce qui a fait dire que PImprimeric ef
«* Forgane de la force & du délire de Pefprit hu-~
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e métal avec lequel on fabrique les Ca-
ralteres d’Imprimere , eft une compofition
faite exprés & qui ne fert qu'a cet ulfge. Le
. plomb en eft la bafe ; il eft renforcé ou durci
par le mélange d’autres métaux ou d’un miné-
ral méallique. Cette mixtion prend le nom de
matiére ; de la vient qu'on dit une matitre forte
une matitre foible , pour diftinguer les degrés
de dureté que I'on a,donnés au plomb.

La matiire a été¢ compofée pendant long:,
temps de plomb , de cuivre cru dit potin , &
& quelquefois de fer : ces derniéres parties
étotent fondues féparément du plomb avec de
T'antimoine , puis mélées enfemble. Cette ?é-
ration étoit longue & pénible , & ne produi-
foit qu'un métal imparfait. Il étoit gras ou peu
fluide , & fouffroit un déchet confidérable ,
qui venoit de ce que l'antimoine étant em-
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ployé cru, il ne s’en échappoit que les pat=
tes régulines pour renforcer le plomb ; les
parties terreftres , fulfureufes & falines , s~
malgamoient avec les fcories du potin & du
fer , & formoient fur la marmite , aprés le mé-
]ange du plomb , une croiite dure qu'on en-
levon  la fois , & qui emportoit un cinquie-
me ou un fixitme du total de la mife. D’autres
mettolent toutes ces parties enfemble dans un
fournean fait exprés, oil étant fondues par un
and feu de charbon animé par un foufflet de
%orrge , elles tombotent dans un récipient d’ont
Yon faifoit couler le métal dans des lingo-
tieres: :
Depuis urie trentaine d'années , on a fim~
pliié le travail & la compofition du métal, &
on a trouvé le moyen de le faire meilleur fans
tant de peines , en le compofant tout fimple-
ment de plomb & de régule d’antimoine. C'eft
a cette’ dernidre facon que je vais m'arréter
comme étant la meilleure. :
L'antimoine dégagé de fes parties terref~
tres , fulfureufes & fa%ines , & reduit a fes feu-
les parties brillantes , dures ou métalliques,
eft ce qu'on appelle le régule. La dofe qu'il e
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faut pour renforcer le plomb , eft de ({uinzc R
vingt ou vingt-cinq pour cent , c’eft-a-dire que
I'on mettra quinze , vingt ou vingt-cing fivres
de régule , ou environ , fur cent livres de
plomb, felon la qualité de la matiére que l'on
veut faire : on la diftingue en matiére foible,
matiére moyenne & matiére forte , qu'on
emploie fuivant la nature de Pouvrage ou fe-
lon le prix que I'Imprimeur veur mertre an
Caraftere. La dernitre dofe eft deftinée pour
les Caraltéres de Nompareille & de Mignon-
ne ou Petit-texte.

Pour cela, on batit fous une cheminée un
fourneau de brique de quatre 2 cinq pieds de
long fur environ deux pieds & demi de large.
Ce%oumeau eft divifé en deux parties : 'une
renferme une marmite de fer fondu propre a
contenir quatre 4 cing cents pefant de métal.
Cette marmite eft enclavée jufqua orifice
dans le fourneau , @ huit ou neuf pouces de
I'itre ; une Petite porte qui eft au bas , ferta
mettre le bois fous la marmite , & 1'on ména-

e dans I'angle du fond une ouverture qui s'é-
%éve de deux pieds au deffus du fourneau , en
forme de petite cheminée , pour laiffer échap-
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per la flamme & la fumée,, qui par ce moyen
n'incommodent point les ouvriers. L'autre
moitié contient un carré de 16 ou 18 pou-
ces , partagé au milien par une grille de fer

ofée horizontalement : la partie fupérieure
?ert ala fonte du régule; le deflous eft le cen-
drier , devant lequel eft une petite porte fer-
vant de ventoufe.

On met ordinairement dans la marmite trois
cents livres de plomb , que I'on fait fondre au
moyen d’un feu de bois : le carré qui eft de
. l'autre cdté , eft rempli par quatre creufets de
terre , on par une feule marmite de fer que
I'on pofe fur la grille. On partage dans ces qua-
tre creufets la quantité de regule néceffaire
pour renforcer les trois cents livres de plomb,
ou bien on met cette totalité dans la petite
marmite qui eft fermée par un couvercle de
tdle , fil'on s’en fert au lieu de creufets. Ce
‘régule eft fondu par un feu de charbon', dont
on remplit le fourneau jufque par deffus les
creufets ou'marmite : lorfqu'il eft bien enflam-
mé , on couvre négligemment le deffus avec
un morceau de tdle de la grandeur de l'orifice
du fourneau , qui concentre la chaleur en de-
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dans. En une heure de temps , le régule eft
fondu:: lorfqu'il eft bien rouge , on enﬂlve les
creufets les uns aprés les autres, avec une pin-
ce de fer & michoires circulaires,, qui les em-
braffe , & on les vuide dans la marmite qui
contientle plomb. Si c’eft dans une petite mar-
mite que I'on a fait fondre le régule, on le

uife avec une grande cuillier a furvuider , que
FOn a fait chauffer auparavant. A mefure que
T'on verfe le régule fur le plomb, un ouvrier
tourne le mélange avec un gros baton , pour
rendre la mixtion plus intime ; enfuite on écu-
me les fcories qui fe trouvent deffus la mar-
mite ; puis on verfe le métal dans des lingo-
tidres , avec des cuilliers a furvuider , & 'on
recommence I'opération , tant qu'on a de la
matiere a faire. ‘

Le vieux plomb eft préférable an neuf, par-
ce quil eft plus purifé & plus dur : parmi le
neuf, il y en a de fort mauvais pour cet ufage,
tel que celut que I'on a tiré d’une nouvelle mi-
ne de Bretagne, qui eft trop mofl.

Le plomE ainfi fortifié & durci par le ré=

le , fait un métal fec & caffant : il fuffit de
Eznner quelques coups de marteau fur un lin-

H
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gotde 50 ou 60 livres pour le mettre en mor-
ceaux. Les caffures prefentent un grain fin &
brillant : plus le métal eft fort, moins ce grain
aroit égal dans le lingot,, parce que le régu-
re » plus léger que le plomb, monte un ﬁpeué
la fuperficie du lingot avant que de fe figer;
mais il fe méle de nouveau dans la cuillier du
fourneau  fondre les Caraltéres.

Le plomb eft beaucoup plus fufible que le

régule ; celui-ci ne fe fond qu’a un trés-grand -

.
~

feu. Au contraire , lorfque la mixtion eft faite,
le métal qui en provient eft plus fufible que le
plomb méme , parce qu'il eft plus poreux : le
plomb , qui eft mat & fans beaucoup de pores,
fe laiffe pénérrer plus difficilement par le feu.

Le métal diminue, par I'nfage, de poids &
de qualité. Comme il eft toftjours en fufion de-
vant Pouvrier qui le jette en moule, il s'éleve
a la furface des fcories en forme de peau,, que
I'on repoufle & mefure dans le coin de la cuil-
lier : ces fcories font la partie la plus fubtile
du régule , qui monte todjours , ce qui 'affoi~
blit d'autant ; ’eft ce qui fait que pour de pe-
tits Cara&téres , qui demandent un métal plus
chaud, lequef refte plus long:temps fur le feu,
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& caufe de la petite confommation que I'on en
fait 4 la fois , 1l faut que le métal fort plus fort
que pour des Caraétéres plus gros. Quand ce
métal revient a la fonte , aprés que les Carac-
téres font ufés , il recoit de nonveaux degrés
daffoibliffement du cdté de la quantité & de la
qualité, ce 1ui oblige de le renforcer avant
que de I'employer de nouvean. .

Voila en quot confifte tont le méchanifme
par lequel fe ?ait la matiire onle métal des Ca-
rafkéres, quia paffé long-temps pour un fecret;
‘mais comme ce métal ne fe fart plus qu'avec
du régule , dont la manipulation eft peu con-
nue & peu exercée, je vais la décrire ici , afin
de ne laiffer rien & defirer fur cette partie,

v — N e
— ~ =3

DU REGULE D’ANTIMOINE,

Lusace du régule eft peu étendu ; de I
wient que dans les traités de Chymie qui don-
nent la maniére de le faire , on ne trouve des
procédés que pour de petites dofes , ce qui



116 DU REGULE

n'eft point praticable pour ceux qui en font urt
objet de commerce. Une ou deux perfonnes
au plus , établies a Paris , fuffifolent gour en
fournir a tous ceux du royaume qui en faifoient
ufage ; aufli fe maintenoit-il todjours cher. Le
befoin continuel que j'en ai m’a mis dans le cas
d’en chercher la manipulation. J'ai fait faire les
inftrumens néceffaires , & j'en ai fabriqué avec
fuccs pour mon ufage , aprés quoi J'en ai fait
établir une manufaure a Orléans : celle-ci a
fervi de modele pour en former d'autres , &
par-la j'al procuré I'avantage de le rendre plus
commun & de I'avoir a bien meilleur compte
qu'auparavant: C'eft donc d’aprés ma propre
expérience , que je vais décrire la maniere
dot on le fabrique.

La fubftance du régule eft renfermée dans
P'anttimoine , d’on 1l faut le tirer par des opé-
rations chymiques. L’antimoine , ainfi appelé
parce que Bafile Valentin, moine , en.qvoit
donné pour reméde a fes conifréres , a quiil fut
contraire , parce qu'il avoit été mal adminiftré ;
Pantimoine , dis-je , eft un minéral métalliqye
qui, par le moyen de la fufion , fe tire des
‘morceaux de mine , & des pierres blancheétres
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& cryftallines dans leﬁ}uelles il eft renfermé.

On en trouve dans plufieurs provinces de la
France, en Auvergne, dans le Limofin, dans
I’Angoumois , en Languedoc,, dans le Poitou,
-en Bretagne , dans les environs de Moulins »
‘plufieurs endroits de I'Allemagne, la haute Al
Face & furtout la Hongrie , en fourniffent beau-
coup. Ce font la les Principaux endroits d*ott
Pon peut en tirer. '

L’antimoine eft un corps folide, de la cou-
leur du plomb, mais friable & pefant: le meil-
leur eft le plus dur , le plus lourd & celui qui
renferme une plus grami quantité de filets bril-
lants comme £x fer poli. H contient des parties
fulfureufes , falines & huileufes , qui compo-
fent prefque Ia moitié de fa mafle ; le refte eft
la partie réguline., dont il faut faire le départ.

Pour cefau, onpulvérife I'antimoine dans un
mortier , puis on le paffe dans un fas dont
les trous Emt grands tout au plis comme de
petites lentilles ; on pile de nouvean ce qui
refte dans le fas , & I'on réduit le tout en pou-
dre , qu'il s’agjt de faire calciner dans un four
de huit & neuf pieds de profondeur fur envi~
ron {ept de large.
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On ‘ménage dans la profondeur du four
déux petits murs de brique de fix 3 huit poun-
ces de haut , I'un & droite , antre  ganche, &
un pied de diftance, dans la partie la plus gran-
de gu cercle ou des parois latérales dudit Four .
ce qui fert de foyer. Par ce moyen , litre
forme un carré long , dans lequel on met deux
cents ou deux cents cinquante livres d’anti-
moine pulvérifé : dans les deux parties colla-
térales , on met du bois fec; lorfqu'il eft allumé,
i fait un feu de réverbére qui tapiffe la voilte
du four & échauffe la maffe de I'antimoine.
On fait d’abord un grand feu , pour échauffer
cette mafle ; lorfqu’elle commence & blanchir
fur la fuperﬁcie » & qu’elle jette une fumée un
pen épaifle, on fe met a la remuer, & 'on ne
difcontinue point pendant dix , douze & quel-

uefois quinze heures de fuite, felon que I'an-
umoine eft plus ou moins chargé de parties
émrangkres au régule. On fe fert pour cela du-
ne ratfloire de fer d'un pied & demi de large ,
courbée comme celle d’'un ramoneur , garnie
d'un long manche auffi de fer , auquel on en
adapte un autre de bois , les deux ayant en-
femile environ dix 3 douze pieds de long.
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En face de'la bouche du four pend une
chaine de fer attachée au plafond, elle fert a
fottenir le manche de la ratfloire par le mi-
lieu; au moyen de quoi Fouvrier, eloigné du
four de plufieurs pieds, pour n’tre pas in-
commadé des vapeurs qui en fortent & qui fe
perdent par la cheminée , tient le bout du man-
che , qut étant foditenu par le milieu, ki don- -
ne la facilité de faire aller & revenir aifément
la raufloire ﬁpar un mouvement de bafcule. On
ramene ainfi peu i peu lantimoine fur le de~
vant du four, en obfervant, autant qu’d eft
poffible , de mettre deffous ce qui étoit deffus.
Quand la maffe eft fur le devant, on la re-
poufle dans le méme ordre au fond, & ainfi
alternativement jufqu’a la fin de 'opération.

A mefure que la maffe s’échauffe , il faur
ralentir le feu & l'entretenir enfuite dans un
degré égal, propre feulement  calciner 'an-
timoine & non a le fondre. Ceft une précau-
tion 2 laquelle il faut &re extrémement atten-
tif , fans quoi il en réfulte beaucoup de peine
pour Fouvrier : ces petits grains commengant
a fe fondre , s’attachent promptement les uns
aux autres , & forment en peu de temps des
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mafles folides dont il n’eft plus le maitre. Quand
cet accident eft encore léger, il fant prompte-
ment dter du bois & redoubler de vitefle pour
détacher les petites maffes , en les agjtant avec
la ratifloire ; mais fi 'on s’eft trop laiffé ga-
gner par I'ativité du feu , il faut 'éteindre en-
tirement , interrompre I'ouvrage & pulvéri-
fer de nouveau ces Petites mafles folides , ce -
qui diminue la quantité- & altére la qualité de
P'antimoine , fans parler de la perte gu bois &
du temps. - .

Lor{que les vapeurs font confidérablement
diminuées , la calcination approche de fa fin’;
elle eft réputée parfaite , quand [a matitre ne
fume Prefque plus & que les petits grains font
arondis & de couleur briquetée : cela fait, on
laiffe éteindre le feu , & la matidre refte dans
le four jufqu’au lendemain.

Plus I'antimotne étoit chargé de parties ful-
fureufes & falines , plus il a recu de déchet 2
la calcination : ordinairement ce déchet va de
quarante a cinquante pour cent, c'eft-a-dire
qu’il ne refte plus guére que la moitié de la
mife ; cette moitié eft le régule , quia encore
befoin d’étre purifié : voici comment,
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- 'On fait un mélange de cette matidre calci-
née avec du tartre ou de la gravelle. Le tar-
tre eft cette couche ou dépdt qu’un long fé-
jour du vin a laiffé aux Parois intérieures des
tonneaux ; c’eft un fel qui s'alkalife par le feu
& devient un diffolvant. La gravelre a moins
de vertu., mais elle fert an défaut du tartre ;
Ceft la lie du vin , dont les vinaigriers ont ex=
primé le fluide pour faire du vinaigre. On for-
me de cette lie des pains que I'on fait fécher,
& que I'on pulvénfe ainz que le tartre : on
ieut méme méler ces deux ingrédiens enfem~
le. . .

La dofe de tartre on de gravelle eft de prés
d'un tiers du poids de la matiére calcinée , ou
de deux livres & demie de ces ingrédiens fur fix

livres de matiére calcinée. Le tartre agit avec
plus d’aétivité fur cette matiere & la purifie
mieux ; auffi ne doit-on employer la gravelle,
entout ou en partie, qu'au défaut du tartre,, qui
eft pluys rare £ plus cher. On méle le tout en-
femile le mieux qu'il eft poffible , puis on en
remplit des creufets de douze ou quinze pou-
ces de haut, que I'on met dans un fourneau
carré qui en peut contenir quatre ou fix ; ou
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bien, file fournean eft long & étroit, pour lors
les creufets font a cdté les uns des autres fur
une file. On remphit de charbon le fourneau
jafque par deflus les creufets , & lorfque le
tout eft bien échauffé , on couvre néghoem=
ment [p fournean avec un morceau de tdle,
pour concentrer la chaleur. Cette mixtion ref-
te, pendant deux heures , expofée au grand
feu ; elle y bout & s'agite , jufqu’a ce qu'elle
foit entitrement fondue.

Pour favoir i la fufion eft parfaite, on trem-

dans le creufet une verge de fer ; lorfqu’el-
reene trouve aucune réfiftance & que le bout
trempé fort chargé d'une partie qui paroit 8tre
vitrihée , qui file & qui fe con?olide en pen
de temps , le métal eft en état d'étre retvé. On
a de petites poéles a braife , de fonte , qui fer--
vent de moule ; on les fait chauffer , & aprés
les avoirun peu graiflées, on enléve le cren-
fet avec une pince recourbée qui 'embrafle,
& on le vuide dans le moale ; on frappe dou-
cement les parois extérieures, pour obliger le
régule de defcendre au fond & de fe feparer
des {cortes qui montent au deffus ; peu a pew
ces fcories fe gercent & fe fendent en fe con
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folidant , aprés quoi quelques légers coups de
marteau ac[l:évent de les {éparer : le régule fe
trouve au deffous , étoilé de mille traits bril-
lans qui fe croifent en différens fens. Que 'on
cafle ce régule en morceaux, on trouvera les
différentes faces des caflures auffi polies & anfh
l:aliillllantes quE des glaces. Cette fubftance mé-

ique , ainfi dégagée des corps étrangers qui
l’eng;‘:'omoienc:e,gae%l dure , é‘:he , fr%ableqz
d’'un blanc argemé.
On ne donne pas tofijours au régule, par cet-
. tE(Premiére opération , toutelapureté dont il eft
fulceptible ; c’eft ce qui fait qu’on eft quelque-
fois obli%é delaréitérer, furtout lorfque le dé-
part desicoriesne seft pas bien fait, ce qui laiffe
au régule une couleur terne & manquée. On
concaffe ce régule & on le remet au creufer ;
on y ajoilte une partie des {cories les plus
vitrifiégs , C’eft-a~dire , celles qui approchent
de la couleur d'olive ou du verre de bouteille®,

* Ceux qui fabriquent le régule confervent ces
feories , & aprés en avoir enlevé quelques Iégires
parties de régule qui y reftent, ils les” emploient
dans la compofition du Crocus , qui eft un purgatif
pour les chevaux.
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e Pon méle avec une poignée d'antimoine
calciné & trés-fin , & quoi F'on ajodte autant de
tartre : cela aide 2 former une nouvelle croute
" de fcortes fur le régule , quife trouve deflous

glus pur & plus brﬁlant. Enfin, pour le puri-
er encore davantage , it faut ajoiiter,, foit lors
de a premiére fufion , foita la feconde , fi elle
alieu, fix ou huit onces de falpétre mélées
avec la manere calcinée & avecle tartre dont
jai parlé ci-deflus, par chaque creufet : a la
vérité il en- coilte davantage , tant i caufe de
Fachat du falpétre que de la diminution” du
potds du régule , mais auffi en eft-il plus parfait.

Je dois relever ici le préjugé trop commun,
?ui fait regarder I'antimoine comme un ﬁqi—

on, & nos ouvriers comme des gens bien
malhenreux , d’étre obligés de travailler avec
ce minéral. Les médecins en tirent des fecours
pour le foulagement des hommes & des ani-
maux , & ne le regardent point comme un
potfon. Le Régule furtout , plus pur que I'an-
timoine-, ne caufe aucune forte d'incommodi-
tés 2 nos ouvriers ; C'eft une vérité prouvée
par Pexpérience.
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DE DIVERSES PARTIES DE LA FONTE
‘DES CARACTERES.
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DES POINTS TYPOGRAPHIQUES.

Cor artice a befoin dune explication par-
ticulitre , parce qu'il eft nouveau & inconnu.
Je lui donne place ici pour faire connoitre les
nouvelles proportions que j'ai données anx
Corps des Caraftéres , par des mefures fixes
que je nomme Points Typographiques.

- Le dernier Réglement de la Librairie , fait en
1723, a fixé la hauteur en papier 3 dix lignes
& demie géométriHues : cette réglé eft aufh
facile 2 donner qu'll eft aifé de la Fratiqucr;
mais il n’en a pas-été de méme , lorfque ce
Réglement a voulu établir des loix pour fixer
la force de corps defdits Caraftéres. Dans le
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temps qu'on 2 fait ce Réglement, il ne s'eft
apparemment trouvé erfonne en état de four--
nir des idées juftes fur cet article , qui étoit
trés-important ; puifqu’it s’agiffoit de corriger
des abus & de mettre de I'ordre & de la pré-
cifion ot il 0’y en avoit jamais en.. Au défaut
de lumi¢res fur ce point , un maitre Imprimeur
donna pour régle les Caraftéres qui fe trou-
voient dans fon imprimerie , avec tous leurs
défauts. La loj qui a été portée en confé-
quence , n’étant fondée fur aucuns principes ,
eft reftée fans exécution ; ce qui fait que les
corps des Carafteres n’ont jamais en de gran-
deurs fixes & raifonnées , & que ce-defordre
eft encore auffi grand qu'il Iétoit pour lors.
On donne, article Lix de ce Réglement,
pour corps propre , que le Petit-canon porte
deux Saint-auguftin ; le Gros-parangon , un
Cicéro & un Petit-romain , &c. mais on ne
donne point I'étendue que doivent avoir ce
‘Samt-auguftin, ce Cicéro & ce Petit-romain ,
pour faire enfemble le Petit-canon ou le Gros-
parangon. L’on peut donc tabjours s’écarter
‘dela %zi » & on I'a fait tant qu'on a voulu,
fans &tre’ repréhenfible , parce qu’on fera un
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corps de Saint-auguftin plus foible qu'un au-
tre , & on affujétira le Petit-canon  cette dou-
ble épaiffeur , au moyen de quoi la loi eft
remplie : un autre fera ce corps de Samt-au-
ﬁuﬁm plus ou moins fort , & de ces deux corps

formera le Petit-canon ; voili encore a lot
remplie , quoique dans un efprit oppofé  ce-
lui du Réglement. C'eft ainh que la confufion
s'eft perpétuée dans cette partie , julqu'an
raoint qu'on a quelquefais de la peine  faire

diftin&ion de deux corps, dont le fupérieur
eft foible & I'nféneur fort. Il arrive donc que
les Carafteres d’'un méme corps vartent plus
ou moms , & lorfqu’il s’en trouve de tels Sans
une Imprimerie , les ouvriers mélent enfem-
ble les cadrats & les efpaces , ce qui gite les
deux fontes. .

Le Réglement a pourvi) & ce défant , me
dira-t-on , putfqu’it ordonne que I'on remette
aux Fondeurs un certain nombre de lettres fur
chaque corps , pour qu'ils aient i s’y confor-
mer , fous peine d'amende. Mais ces lettres
que Fona ;ropofées au hafard , & que l'on
n’a jamais données , n’auroient point remédié
-an mal que Fon vouloit éviter , puifque leurs
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corps auroient été fans détermination de leurs
grandeurs refpe&ives , fans proportion raifon-
née, fans correfpondance générale,, enfin fans
principes. Ces P{étenducs régles , aulieu d’ap-
porter dela precifion & de ordre, augmentent
au contraire la confufion , en multpliant les
&tres fans néceffité. De la vient que les corps
de Pent-canon, de Gros-P:u'angon , de Gros-
romain , de Cicéro, de Philofophie , de Gail-
larde , de Mignonne , fe trouvent, fuivant
le Réglement, fans corps doubles , fur lef-
3uels on puiffe faire les lettres de deux points,
ont cependant tous ces corps ne peuvent fe
paffer. Voila donc fept ou huit corps fans
noms , inutiles pour toute autre chofe , & dont
IImprimerie. eft furchargée. D'ailleurs cette

_ diviion de corps d’un Cicéro & d’un Petit-
romain pour former le Gros-parangon , d’un

_ Petit-romain & d’un Petit-texte pour former
celui de Gros-romain , d’'un Petit-texte & d'u-
ne Nompareille pour former le Saint-auguf-
tin , annonce bien le peu d'expérience & de
capacité de ceux quiI'ont propofée. Pourquoi
divifer des corps par ces parties inégales, Eui
ne meénent a rien , & dont on ne peut rendre

.
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compte ? auffi ce point du RéFletpent na~t-it
jamais eu d’exécution. L'on a fenti le défaut,
mais on n'a jamais {i trouver le remede , &
cela parce que les Imprimeurs , qui f{ont feuls
confultés dans ces affaires, ne font pas affez
Typographes pour faire de bonnes difcuffions
& donner des régles dans une partie de I'Art
?u’ils n'exercent pas , & qu'ils ne connoiffent
ouvent que de nom.

Voila ce qui m'a engagé & débrouiller ce
chaos, en mettant dans cette partie un ordre
quin’y avoit jamais régné : je crois avoir eu le
bonheur d’y réuffir avec une jufteffe & une
précifion qui ne laiffent rien & defirer, par l'in-
vention des Points typographiques. Ce n’eft au-
tre chofe que la divifion des corps de Carac-
teres ﬁar degrés égaux & déterminés , que
J'appelle Points. Par ce moyen, on connoitra
au jufte les degrés de diftance & les rapports
des corps. On pourra les combiner enfem-
ble de {; méme mani¢re que I'on combine
les fignes numéraires ; & comme deux & deux
font quatre ; ajoiitez deux,, il viendra fix; dou-
blez ce tout, vous aurez douze , &c. de méme
une Nompareille , qui porte fix points , avee

I
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une autre Nompareille , feront enfemble le
Cicéro, qui en a douze ; ajoitez encore une
Nompareﬂle , vous aurez dix-huit points.ou le
Gros-romain ; doublez ce tout, qui fera tren-
te-fix points , ce fera le Trifmégifte qui por-
te ce nombre , & anfi des autres , comme
on le verra par la Table des Proportions qui va
fuivre. : '
Pour faire [a combinaifon des corps , 1l fuf-
fira de favoir le nombre de Points typogra-
phiques dont ils font compofés. I} faut pour
cela que ces anints , ou grandeurs données,
folent invariables , de mani¢re qu’ils puiffent
fervir de guides dans 'Imprimerie , comme le
picd de roi , les pouces & les lignes en fervent
dans la Géométrie. A cet effet , j’ai fixé ces
points & la grandeur jufte qu'ils doivent avoir,
dans l’écheﬂ qui eft 3 la téte de la Table des
Proportions ; & pour s'affurer invariablement
de la juftefle de I'exécution du corps des Ca-
rafleres , j'ai imaginé un inftrument que je
nomme Prototype , dont on verra ci-aprés la
defcription & la figure.
- L'invention de ces points eft le premier hom-
mage quej'airenduala Typograpiie eniz37.
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Obligé pour lors & commencer une carriére
longue , pénible & laborieufe, par la gravure
detous les poingons néceflaires a former I'éta-
bliffement de ma Fonderie , je ne trouvai au=
cune régle érablie 2}11] pitt me guider pour fixer
les corps des Carattéres que j'avois a faire. Je
fus donc dans I'obligation de me former des
Erincipes; ce que je fis, & je les rendis fen-
bles par la Table fuivante.

Elle porte en téte une échelle fixe & dé-
terminée , que je divife en deux pouces, le
pouce en douze lignes , & la ligne en fix de
ces points typographiques; la totalité eft de
144 points. Les premiéres petites divifions
font de deux points, qui eft la diftance juf-
te qu'il y a du Petit-texte au Petit-romain,
de celui-ci au Cicéro , &c. Il faut prendre fur
cette mefure le nombre de points que jaffi-
gne A chacun des corps. Ces mefures bien
prifes pour chaque corps en particulier , & vé-
rifiées fur le Prototype , formeront enfemble
une correfpondance générale pour tous les
corps des Caralteres , ce qui va étre prouvé
par les combinaifons fuivantes.

Cette échelle contient dans fa totalité dou-
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2e corps de Cicéro. Aprés 'impreffion de cette
.méme Table, que je publiaien 1737, je me .
fuis apercu que le papier en féchant avoit
rétréct un peu la jufte dimenfion de P'échelle:
j'ai prévi ici ce défaut , en fuspléant ce quil
falloit pour le rétréciffement du papier.

Chaque corps qui eft en téte des articles,
eft divifé ou remph avec la plus grande exac-
titude par les coimbinaifons qui font marquées
fur cette Table , lefquelles font compofées de
corps égaux , inégaux & multipliés. Les pre<
miers font diftingués par cette figure —, les
feconds par celleci =, & les troifimes par
cette autre +.



TABLE GENERALE

DE LA PROPORTION

des différens Corps de Carallires.

ECHELLE FIXE
de 144 points Typographiques.

i

WL T

|

(Noms | Conrs. |potnts
1 Plnusmuus ........... )
2 Nomearewte. . .. .. .. w6
3} MieNone, . ... ... I
4 PETIT-TEXTE, + « « v a v . . 8
s| Gamtarpe. . 0. ... .., 9
6| Perit-romarn. — 2 Parifiennes. |10
7]  Purrosoenie. = 1 Panf, 1 Nom-|11
pareille. '

8| Cictro. ~ 2 Nomp. = 1 Pari- |12
fienne,, 1 Mignone. I -

9| Samt-Avcustin. — 2 Mignones. |14
= 1 Nompareille, 1 Petit-texte,
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I

Noms]

Conra.

[Potacs

10

12

13

Gros-TExTE. — 2 Petit-textes.
= 1 Panf. 1 Philofophie. = 1 NomP.
t Petit-rom. = r I\qi none, 1 Gail.
+ 2 Parifiennes, 1 k?ompareille.

Gros-romarn. — 2 Gaillardes.
- 3Nompareil|es. = 1 Nompareille,
1 Cicéro. = 1 Mign. 1 Phiﬁ)fophie.
= 1 Petit-texte, 1 Petit-romain.
+ 2 Panf, 1 Petit-texte. + 1 Panf.

1 Nompareille, 1 Mignone.

PeriT-PARANGON. — 2 Petit-rom.
~ 4 DParifiennes, = 1 Nompareille ,
1 Saint-Auguftin, = 1 Petit-texte ,
1 Cicéro. = 1 Gaillarde, 1 Philofoph.
+ a2 Panif, 1 Petit-rom. + 2 Nomp.
1 Petit-texte. + 2 Mign. 1 Nomp.
+ 1 Parfienne , 1 Nomp. 1 Gaill.
+ 1 Parifienne, 1 Mign, 1 Petit-texte.

Gros-paranGoN. — 2 Philofoph.
= 1 Nomp. 1 Gros-tex. = 1 Petittex.
1 Saint-auguftin. = 1 Petit-romain,
1 Cicéro, + 2 Panfiennes, 1 Cicéro.
+ 2 Nomp. 1 Petit-rom. + 2, Mign.

1 Petit-texte. + 2 Petit-tex. 1 Nomp.

16

20

22
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No-b.l Conrs.

14

1§

+ 1 Panl, 1 NomP. 1 Philofophie.
+ 1_Nomp, 1 Mignone , 1 (Saill.
+ 2 Panf, 2 Nomp. + 3 Parifiennes ,
1 Mignone.

Pacesting. — 2 Cic.— 3 Petit-tex.
~ 4 Nomp. = 1 Nomp. 1 Gros-rom.
= 1 Petit-tex. 1 Gros-tex. = 1 Petit-
rom. 1 Saint-auguft. + 2 Parifiennes,
1 Saint-auguftin. + 2 Nomp. 1 Cic.

‘| + 2 Mign. 1 Petit-rom. + a Gaill.

1 Nomp. + 1 Parif. 1 Mign, 1 Cic.
+ 1 [Erif. 1 Gaill. 1 Petit-romain.
+ 1 Nomp. 1 Mign. 1 Philofophie.
+ 1 Nomp. 1 Petit-tex, 1 Petit-rom.
+ 1 Mignone,, 1 Petit-texte, 1 Gaill.

+ 2 Panl, 2 Mign. + 3 Panf. 1 Gaill,

Perir-canox, — 2 Saintanguftin,
~ 4 Mign. + 1 Nomp. 1 Gros-par.
+ 1 Petit-texte, 1 etit-paran on.
+ 1 Petitrom. 1 Gros-rom. + 1 Eic.
1 Gros-texte. + 2 Panf. 1 Gros-rom,
+ 2 Nomp. 1 Gros-texte. + 2 Mign.
1 Saint-auguftin. + 2 Petit- textes.
1 Cic. + 2 Gaill. 1 Petit-romain.

24
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NO“’ Conrs. * 'hlcm

+ 2 Petit-rom. 1 Petit-tex. + 2 Phil.
1 Nomp. + 2 Parifiennes , 2 Gaill.
+2 Nomp. 2 Petit-textes. + 2 Parif,
3 Nomp. + 3 Nomp. 1 Petit-rom.
+ 4 Parif, 1 Petit-texte. + 1 Panf,
1 Mign. 1 Gros-texte, + 1 NomP.
1 Petit-texte, 1 Saint-aug, + 1 Panf,
1 Gaill. 1 Saint-auguftin, + 1 Parif,
1 Philofophie, 1 Cicéro. + 1 Nomp.
1 Petit-rom, 1 Cicéro. + 1 Mign.| -
I Gai". I Cic. + 2 NOmP. I Mi M.
1 Gall, + 2 Mign. 1 NompareilFe ,

1 Petit-texte.

16| Trismtciste, — 2 Gros-romains. | 36
~ 3 Cicéros. — 4 Gaillardes. — 6
Nompareilles, = 1 Petit-tex. 1 Petit~|
canon. = 1 Cic. 1 Paleft. = 1 Saint-
auguftin, 1 Gros-parang. = 1 Gros-
téxte, 1 Petit-paran . + 2 Petit-rom.
1 Gros-texte, + 1 Petit-tex. 2 Saint-
augult. + 2 Philofoph. 1 Saint-auguft,
+ 1 Nomp. 3 Petit-rom. + 3 Petit-
textes, 1 Cic. + 4 Mign, 1 Petit-tex.
+ 6 Parifiennes, 1 Nomp.
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(Nomb. '

Cores.

Ih-‘nu

17

18

Gros-canon. —2 Gros-parangons.
~ 4 Philofophies. = 1 lfetit-texte.
1 Trifmégifte. = 1 Gros-texte, 1 Pe-
tit-canon, = 1 Petit-parangon, 1 Pal.
+ 2 Cic. 1 Petitpar. + 1 Petit-tex.
2 Gros-rom, + 1 Cic. 2 Gros-textes.
+ 2 Petit-texte , 2 Saint-auguftins.
+ 1 Petit-texte,, 3 Cic. + ngi n.
3 Petit-rom. + 1 Petit-tex. 4 Gaill.
+2 Nomp. 4 Petit-tex. + 5 Mign.
1 Gall. + 6 Nomp. 1 Petit-texte.
+ 7 Panf, 1 Gaill. '

Dousre-canon. = 2 Petit-canons.
-4 Saint-auguﬂins. — 8 Mignones.
= 1 Cic. 1 Gros-canon = 1 Petit-par.
1. Trifmég. + 1 Petit-texte, 2 Pareﬂ.
+ 1 Cic. 2 Gros-parang. + 1 Gros-
texte, 2 Petit-parang. + 2 Petit-rom.
2 Gros-rom. + 1 Petit-tex. 3 Gr.tex.
+ 1 Petit-texte, 4 Cic. + 2 Nomp.
4 Philofoph. + 1 Nomp. 5 Petit-rom.
+1 Paril}.) 1 Nomp. 5 Gaill. + 1 Pe-
tit-texte, 8 Nomp. + 10 Parifiennes,
1 Nompareille.

44

56
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No-br © Comes.

20

fpotats

TrirLE-cANON, — 2 Triflne'giﬂe.
~ 3 Paleftine. — 4 Gros - romain.
— 6 Cicéro, — 8 Gaillarde. — g Pe-
tit-tex. — 12 Nompareilles. = 1 Gr.
texte, 1 Double-canon. = 1 Petit-
canon , t Gros-canon. + 1 Gros-tex.
2 Petit-canon. + 1 Nomp. 3 Gros-
parang. + 1 Cic. 3 Petit-parangons.
+ 6 Petit-rom. 1 Cic. + 1 Petit-tex.
4 Gros-tex. + 2 Petit-tex. 4 Saint-
augult. + 1+ Nomp. 6 Philofophies.
+ 2 Nomp. 6 Petit-rom. + 1 Gaill.
9 Mignomes. + 1 Mignone. 1 3 Paril.

Grosse-noMPAREILLE. — 4 Pa-
leftines. - 6 Gros-tex. — 8 Cicéros.
— 12 Petittex. — 16 Nomparei"es.
+ 1 Paleft. 1 Triple-canon. + 2 Pe-
tit-parang. 1 Double-canon. + 1 Pe-
tit-texte, 2 Gros-canons. + 1 Paleft.
2 Trifmégiftes. + 1 Cic. 3 Petit-can.
+ 1 Pet-tex. 4 Gros-Par. + 1 Nomp.
s Gros-rom. + 1 Cic. 6 Saint-aug.
+ 1 Petit-tex, 8 Philof. + 1 Nomp.
9 Petit-rom. + 1 Nomp. 10 Gaill. &c.

72
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DE LA HAUTEUR EN PAPIER.

L A hauteur des Cara@ttres , dite hauteur en
papier , Ceft-a-dire , depuis le pied jufqu’a la
fuperficie qui laiffe fon empreinte fur le pa-
pier, eft fixée par les Réglemens de la Librai-
rie , notamment par celui du 2.8 février 1723,
a dix lignes & demie géométriques. Cette loi
a été fagement établie pour rendre tous les Ca-
raltéres de France conformes en cette partie,
afin t}ue paffant d'une impriierie dans une au-
tre , loit par la mort des propriétaires,, foitau-
trement,, 1ls ne fiffent point de difparate. Cette
loi cependant, c}uoique trés-fage & trés-bon-
ne, n'a été que foiblement exécutée: plufieurs
Imprimeurs ont confervé la hauteur des Ca-
raftéres qui fe trouvoient pour lors dans leur
imprimerie : quelques pays , comme la Flan~
dre , le Lyonnois , & autres, qui étoient dans
Pufage d’avoir des Caraftéres beaucoup plus
hauts que I'Ordonnance ne le porte , les ont
aufli confervés , de forte que I'on voit encore
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des Caraftéres depuis dix & un quart julqe'a
onze lignes & demie de hauteur. Ceux qui ont
confervé ces derniers en font les dupes , par-
ce quun Caraltére qui cofite cent piftoles
étant a la hauteur de I'Ordonnance, leur re-
vient & onze cents francs , fans qu'ils atent une
lettre de plus ; & cela parce que leurs Carac-
téres étant d’un onziéme plus hauts , font par
<onféquent d’un onziéme plus pefants.

Les Officiers des Chambres fyndicales ont
négligé cette partie du Réglement ; auffi rien
v'eft-il fi commun que de voir dans toutes les
mmprimeries des Carafteres un peu trop hauts
ou un peu trop bas. On eft obligé de mettre
des haufles fur les tympans de la Prefle , pour
Jfouler dans les endroits ot it y a des lignes trop
baffes ; quelquefois méme on met fur le mar-
bre de la Prefle plufieurs feuilles de papier R
pour exhaufler dpes iarties de page qui font
‘d'un Caraftere plus bas que le reﬁe , cequi
rend Pouvrage minutieux & tofjjours impar~
fait. Ce defordre ne vient point des Fondeurs;
ils font obligés de fe conFormer a la volonté
de ceux qui %es mettent en ceuvre. Cependant
Jes trois quarts, au moins , des Imprimeurs de
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~ France , ont leur Imprimerie réglée fur cette
hauteur de dix lignes & demie , aux petites’
inexaltitudes pres, qui laiffent quelques Carac-
téres un peu plus hauts ou un peu plus bas;
d’oi il arrive que la différence de 'un & l'au-
tre peut étre quelquefois de épaiffeur d’une
carte,, ce qui eft néanmoins confidérable.

Pour éviter ce defordre , il faut conferver
dans la Fonderie un Calibre qui guide la hau-
teur & la rende tojours égale , tant qu'on en
eft le maitre. Il y en a de deux fortes : le pre-
mier eft une lame de cuivre ou de fer , fur la-
quelle on fait une entaille de dix lignes & de-
mie de haut; il faut que la lettre,, de pied en
téte , occupe jufte cette diftance. L'autre , qui
eft d’un ufage plus fir & plus commode, eft -
fait en forme de Juftification rje le nomme Ca-
dibre mat ; on en verra la figure & la defcrip-
tion parmi les planches de la Fonderie.

$

‘{i@i}
3



142 DE L4 LIGNE.

X/ —— ‘
[ ——— Y/__ e

DE LA LIGNE.

L AL1GNEMENT des lettres , qu'on nomme
fimplement a Jigne, confifte i les fondre de fa-
con qu'elles fe trouvent toutes entr’elles fur un
méme niveau , foit par en haut, foit par enbas :
lalettre m fert de regle. Les longues d’en
haut , comme les b, d, f,1,k,1,{, &c.
les groffes capitales , & autres qui occupent la
partie fupérieure du corps, doivent étre exac-
tement de niveau avec les traits du basdes m:
leslongues d'en bas, telles que p, q, dontles
. ﬁroﬂ'es parties doivent &tre vis-a-vis des m ,
oiventy étre auffi de niveau par en haut & par
enbas , de forte que les différentes lettres ne
montent nine defcendent pas plus que les m.,
On obferve feulement de faire de(}cendre un
eu ces lettres v, y, qui font carrées par en
Eaut & pointues par en bas, parce que la poin-
te fe perd dans Féloi nement & que le car-
ré d'en haut fait un eﬂget oppofé. Leso,c, e,
dontles extrémités s’écartent des autres lettres,
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font gravés un peu plus grands pour garoitre de
niveau. Les lettres {c mettent exaltement de
ligne , en dtant un peu de cuivre {ous la ma-
trice, ou en la refoulant par le pied , fuivant
qu'elles montent ou qu'elles defcendent ; & on
s'affure de leur égalité en pofant le Jeton fur les
extrémités du haut & du bas des mm, ea-
tre lefquelles la lettre quon examine doit étre
de niveau. Comme la ligne fe décide princi-
palement (rar les trai'ts d’en bas des m, pour

lus grande commodité , on pofe trois m ain-
E renverfées, wuwsu , fur la Juftification, &
c’eft dans ce fens que I'on pofe les autres let-
tres entre ces m pour en guider la ligne : C'eft
la pofitionla plus naturelle pour vériger Iéga-
lité des traits.

Iy a deux fortes de Zignes ; Pune fe nom-
me 2 blanc égal ou au milien du blanc , 'au-
tre 3 blanc inégal. La premitre eft pour les Ca
raftéres d'un ufage ordinaire. Pour cela, on
met 'm dans le milieu du blanc du corps par
le moyen du heurtoir du moule ; de fagon que
les trois m , dont celle du milieu eft retour-
née comme ceci, muwrm, fe trouvent égale~
ment dans le milieu. Les longues d'en haut &
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den bas occupent le refte du corps par par-
ties égales , comme onle voit ici, bmdmpmq.

La ligne a blanc inégal eft pour les fémi-corps,
comme la Mignone , la Gaillarde & la Philo-
fophie , dont I'eeil ou les matrices deftinées &
un corps plus fort font reflerrés fur un plus
foible. Pour cet effet, les g, p,q, y, ont
des queues plus racourcies a proportion que
le fémi-corps eft plus foible que celui dont on
prend les matrices. Les lonfues d’en haut,, qui
ont toute leur étendue ordnaire , ont befoin
d'un plus grand blanc pour les contenir. II
faut commencer par fondre une M capita-
le, que I'on met en. ligne par le moyen du
heurtoir , de fagon qu’eﬁe occupe la partie fu-
périeure du corps; enfuite on met 'm minuf-
cule en ligne avec la capitale ; puis on fond
un p racourci , qui étant enJ’xgne avec 'm
doit avoifiner également I'extrémité du corps

ar en bas , comme I'M capitale le fait par en
Eaut , & forme cet effet , Mmbdmqmp , ot
I'on voit plus de blanc par en haut. On trou-
vera l'effet plus fenfible,, en retournant une m
eentre deux autres de cette facon , mwm , ce
qui démontre I'inégalité du blanc.
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Pour le Grec.

L a ligne du Cara&ére Grec demande anff
d’ére a blanc inégal , i caufe de la multiplicité
des accens qui s’ajoiitent deflus les lettres , &
des longues & ligatures ou abbréviations , qui
occupent pour la pluspart le haut du corps:
ona Eefoin d’un plus grand blanc pour les con-
tenir. D’ailleurs 'oetl du Cara&tere Grec étant
todjours plus petit que celui du romain avec
lequel il Eeut étre employé, en mettant le mu
Grec en ligne par en bas avec les m du ro-
main , comme ceci mum, le blanc d’en haut
fe trouve plus grand pour placer les accens &
les longues.

Pour I’Hébreu.

IL y a deux fortes de Carateres Hébreux ,
P'un naturel , 'autre ponétué , pour lefquels il
faut deux fortes de Lignes.

Laligne pour 'Hébreu naturel & fans points
fe met a blanc inégal. Ce Caraftere mat, &
plus gros d'eeil que tous les autres Caraftéres
de 'Imprimerie, relativement au corps , a trés-
peu de longues. Les lamed b & feuls font
longs par en haut & crénés fur le corps:

K
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ily a fix longues d’en bas, qui font celles-
i, 7.1.¥,5,Y. P Afin que les queites
de ces derniéres lettres foient contenues fur
le corps , on fait monter laligne. Lorfque 'Hé-
breu eft deftiné a fervir dans un ouvrage avec
un Caraltére romain, il faut mettre %e pre-
mier en ligne par en bas avec les m, de cet-
te facon , mBm ; enfuite on prend trois mem
DBOB, qui fervent de régle pour conduire la
ligne des autres lettres Hebraiques , en obfer-
vant de guider la ligne principalement lzar en
haut , parce que ces lettres portent plus de
parties carrées de ce coté.

Pour UHébreu ponélue.

CEk Carafttre Hébreu fe nomme ponctué ,
parce que les lettres portent avec elles des
points en dedans.& au deffus ; ce qui n’empé-
che pas quon n’ajoiite en premitre & troifi¢-
me ligne d'autres figures dites Points voyelles,

comme on le voit Ici, D’ﬁ‘f?x , ol il fé trou-

. e T .
ve trois lignes compofées la lettre dans le mi-
lieu & les points deflus & deflous. Les points
defluss les lettres font rares ; mais comme il en
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faut , voici lamaniére dont fe fait I'alignement.
On commence par mettre le mem final dans
le milieu de fon blgnc » fur un moule qui con-
tienne prefque entitrement cette lettre : on
saffure fi elle eft & blanc égal , en retour-
nant celle du milieu , comme dans cet exem=
ple, Ban. Cela étant arrété, on guide la ki-
e pour toutes les lettres , principalement par
%ens traits de deflus , comme je viens de le dire:
refte & guider Falignement des pon&uations,
qui font%ondues {éparément fur un petit corps,
comme la Nompareille ou la Parifienne , fui-
vant la groffeur de 'Hébreu. L'alignement de
ces points fe guide par en haut de cette fagon ,
=tuewitracac<a, On fait des cadrats &
efpaces fur le méme corps, pour {éparer ces
points & les placer ou ils doivent érre. -

Les anciens Fondeurs avoient une autre
maniere de mettre la ligne 4 I'Hébreu ponétué,
mais plus coiteufe & plus embarraﬂl;nte que
celle que je viens de décrire. Aprés avoir dreffé

" un moule & blanc égal,, & qui contenoit pref~
quetout 'ceil de la%ettre »comme celui qui eft
marqué ci-deflus , ils en préparoient un fecond
qui étoit jufte de la force du premier , joint &
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celui des points ; Ceft-a-dire que fi le premier
étoit de Cicéro & celui des points de Nompa-
reille,, ils faifoient leur fecond moule de Gros-
romain , qui comprend I'étendue du Cicéro
& de la Nompareille enfemble. On fondoit fur
ces deux moules , I'un de Crcéro & I'autre de
Gros-romain , toutes les lettres de I'alphabet
quon mettoit en ligne par. en bas. Celﬁs qui
avolent été fondues fur le Cicéro étoient def-
tinées a recevoir un accent deffus , lequel étoit
contenu & juftifié avec des efpaces , entre les
lettres de Gros-romain; puis enfin les. accens
fondus fur le petit moule rempliffoient I'inter-
- valle des deux corps en deffus , & formoient
une troifizme ligne en deffous.

Pour le Rabbin.

IL y a une autre forte’ de Caraltére Hé-
breu,, diftingué par la dénomination de Glofe
Hébraique ou Hébreu curfif , qui eft I'écriture
dont fe font fervis les Rabbins 3ans leurs Com-
mentaires fur la Bible , & que I'on a nommée
pour cette raifon Rabbin. L'alignement de ce
Caraltere fe met dans le milieu du blanc, c’eft-

a-dire , a blanc égal deffus & deflous , parce
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que ce Carallére ne porte que cinq ou fix
lettres accentuées , qui font analogues aux

longues d’en haut & d’en bas.
Pour I’ Allemand.

Ce Caraftere mat & qui laiffe pen d'inter-
valle entre les lignes , a caufe que Yes longues
d’en haut & d’en bas ont peu d’étendue , fe
met auffi au milieu de fon blanc.

Pour le Plein-chant.

L’aLioNemeNT fe fait avec beaucoup de
précaution, & par un méchanifme plus difficile
- que celui des autres Caraftéres. Pour mettre
la ligne , on fe fert communément d’'une ma-
chine qu'on nomme Porte-heurtoir , qut s'a~
dapte i la Platine de la piéce de delfllous du
moule. Le heurtoir qui eft au milieu,, eft mfi par
une vis qui le fait monter & defcendre & vo-
lonté , pour placer les filets qui font dans la
matrice 2 I'endroit jufte du moule o ils doi-
vent &tre fixés. Cette machine eft embarraffante
pour Pouvrier qu'elle géne , parce qu'elle ex-
céde beaucoup le moule , & ce n'eft que par
une opératian difficile qu'on peut arriver an
point fixe de la ligne.
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Depuis que j'ai retranché aux poingons de
note un & deux filets , comme je l'ai dit plus -
haut,, lalignement fe met plus facilement. Voi-
ci comme jy procéde. Jaffujétis 2 la Platine
de la piece de deffous du moule , par le moyen
de deux vis, un porte-heurtoir ouvert en
talus ; je place dedans , 2 queue d’éronde,
deux heurtoirs I'un fur autre , faifant enfem-
ble la moitié du corps de la note ; c’eft-3-
dire que fi‘la note eft de quatre points de
Cicéro , chaque heurtoir eft jufte de f’é aiffeur
d'un Cicéro : cela fuffit pour le inécl[\’anifme
de la ligne de la note. On fait enforte que le
porte-ieurtoir , garni des deux heurtoirs,
mette jufte la matrice des quatre filets, dite
Cadrat & filets , i I'endroit du moule qu'elle
doit occuper , de fagon qu'en retournant un
de ces cadrats entre deux autres pareils, les
filets fe rencontrent extrémement jufte. Cela
fixé , voili la ligne arrétée 2 blanc égal. On
fond enfuite les notes de toutes les matrices
fur le méme heurtoir , en obfervant de les
bien mettre de ligne avec les filets du cadrat,
pour voir s'il ne faut rien ajofiter ou retran-
cher au pied de chaque matrice. Cette pre-



DE L4 LIGNE. 151

miére opération prend les quatre premiers fi-
lets des matrices; enfuite on ote le premier
heurtoir , qui étant jufte du quart du corps de
la note , fait defcendre la matrice de la diftance
qu'il faut pour mettre d’autres filets de la ma-
trice en ligne avec ceux du cadrat a filets ; en-
fin, en dtant le fecond heurtoir , le fond du

" porte-heurtoir fert de troifitme , & met les
derniers filets de la matrice en ligne. On fent
aflez que les filets de ces notes, qui excédent
ceuxdu cadrat, {oit par enhaut , {oit par en bas ,
étant cachés dans Ya matrice par I'oppofition
des longues piéces du moule qui les couvre,,

il n’y a que les quatre qui fe trouvent en face
de I'ouverture du moule qui recoivent la fon-
te. Reftent les bémols , dont les poincons por-
tent un filet de plus, & caufe que cette figure
ne fe retourne point : on fait avec ce poin-
con deux matrices , dont 'une defcend d'un fi-
let plus bas que l'autre.

L’alignement de la note rouge & noire fe fait
de méme que celui de la précédente : on met
également les filets des cadrats dans le milieu
de leur blanc; puis entre deux de ces cadrats 2

filets , pofés fur 1a Juftification , 'on pafle fuc-
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ceffivement les diverfes figures de la note , de
facon qu'elles fe trouvent direétement entre
les filets ou vis-a-vis. On fait monter & def-
cendre les notes aux places qu’elles doivent
occuper , par le moyen des heurtoirs , comme
il eft dit ci-deflus ; & sl arrive qu'il man-
que quelque chofe a 'exatitude de la ligne ,
ce qui peut venir de la matrice , pour lors on
touche au pied de ladite matrice , en dtant du
cuivre ou en le refoulant.

Toutes les matrices dont eft formé le Carac-
tére de Plein-chant , font d’abord employées
avec le moule qui porte ces deux heurtoirs ,
aprés quoi lon en dte un, & on fond de nou-
veauavec lefdites matrices ; opération que 'on
réitére encore , aprés qu'on a oté le fecond

“heurtoir, fuivant 'ordre qu’on verra marqué
fur fa Police. Les autres {ortes de notes noires
ou rouges , & nores dites brifées , qui fe fon-
dent fur plufieurs moules , font dirigées pour
la ligne de fagon que toutes les parties étant
retournées fens deflus deflous , tous les filets
e rencontrent jufte en tout fens.

On vérifie la précifion de Ialignement en
général , en mettant fur la Juftification , com~
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me je I'ai dit, les modeles qui fervent de gui-
des ; entre ces modeles , qui font deux ou
trois m pour les Caralteres , & des cadrats
de notes a quatre filets pour le Plein-chant , &c.
on place lobjet que I'on veut mettre de ligne ;
puis on préfente le niveau du Jeton a I'extrémi-
té des traits de cet objet, & on s’affure par-
la fi le tout fuit la méme dire&ion.

‘-l. v_% ») ]

DE L’APPROCHE.

L’ apprOCHEMENT des lettres , dit approche,
confifte & donner a la tige qui les porte I'é-
paiffeur jufte qui leur convient , pour que les
Fettres foient entr’elles dans une égale diftance.
Cette approche fe met par le moyen des deux
regitres du moule entre lefquels la matrice eft
retenue. Les regitres plus ou moins reculés,
font que les blancs du moule s’approchent plus
ou moins I'un de I'auntre, en laiffant entr’eux le
vuide qui doit étre rempli par le métal dont eft
formée la tige fur laquelleYa lettre eft figurde.

L'approche pour les Carafteres romains

-
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ordinaires doit ére guidée de facon quil y
ait entre les lettres un peu moins de diftan-
ce que les jambages des m n’en ont entr’eux ;
antrement les mots ne paroitroient pas affez
Eés enfemble. On commence par mettre I'm
dapproche, de facon qu'étant frottée de cha-
que cdté , le talus des traits foit emporté par
la frotterie prefque jufqu Pextrémité de
Feeil : on en met trois dans la Juftification de
ligne , pour juger de leur écart ; puis on re-
tourne celle du milieu comme cect, murm ,
pour voir ft les jambages font également dif-
tans ou approchés des bords de la tige ; ce
won verroit moins bien fi on les mettoit
lms leur fens naturel , parce que le cdté qui
ferort plus gros fe trouvant :;prés celu qui
feroit plus approché , & cela fucceffivement,
on verroit tofjours une égale diftance en-
tre ces 1h; mais en retournant celle du mi-
lien , les deux mémes cdtés de la lettre fe trou-
vent réunis , comme on voit par les trois m
ci-deffus : les deux premitres fe joignent par
le cdté de la matrice qui touche le regitre de
la pitce du moule dite de deflous , & la troi-
fitme fe joint avec celle du milieu par le coté
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du regitre de la piece de deffus. Pour fe faire
entendre , on fimplifie la dénomination en di-
fant fimplement , prés du deffous ou gros du def-
JSous , lorfque la lettre eft trop prés ou trop
groffe du cdté de la matrice qui touche le re-
gitre de la piece de deflous , & gros ou prés
du deffus , lorlque cela arrive a l'autre piece
du moule, qui eft celle du deffus. Ainfi, par
Pexemple de ces trois murm, on voit qu'el-
les ne font pas d’'une bonne approcke , étant
trop prés du deffous ; il faut donc repoufler la
matrice de facon qu’elle anticipe un peu moins
fur le blanc du moule de ce cdté-la : pour cet
effet, on avance le regitre de la pi¢te de def-
fous , en le frappant d'un petit coup de martean
par le bout extérieur , ce qui le fait avancer
vers l'orifice du moule & groffit la tige.

La troifitme m eft plus éloignée que les
deux premitres ; c’eft parce qu'elle eft trop
groffe du deffus. Pour la rapprocher, 1l faut faire
le contraire de ce que je viens de marquer,
C'eft-a-dire qu'il faut reculer le regitre de def-
fus ; pour ce?a , on a un petit morceau de bois
dont ‘on pofe un bout 1};1‘ la face du regitre ;
on donne un petit coup de marteauﬁl‘r ce
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- morcean de bois, qui fait reculer ledit regjre:
cela le garantit du cdté fur lequel s’appuie
la matrice , au lieu qu'il feroit gité fi on le
frappoit avec le marteau. Cette opération fai-
te , on fond trois autres m, & on touche au
moule pour 'approche; julqu’a ce qu'elles fe
trouvent égales,comme celles-c1, mum.
L'apprache des m étant décidée , elles
fervent de modtles pour le refte ; on en met
trois fur la Juftification , & I'on paffe entr’elles
toutes les lettres de la Frappe , a mefure qu'on
les veut fondre , en obfervant le méme écart.
On y réuffit , comme je viens de le dire , par
le moyen des regjtres , en obfervant le deffius
& le deffous : on dit donc groffir, pour ren-
dre la tige plus large , approcker pour la ren-
dre plus mince. En général, pour groffir , on
avance le regitre, en frappant fur le bout ex~
térieur : pour rapprocker , on le recule, en
frappant fur la face qui touche la matrice.
Toutes les lettres qui ont des jambages
carrés comme les m , favoir, lesh, n, u, fi,
fi, fli, &c. doivent avoir exa&tement la méme
diftance que les m,, comme ceci, mhnfiuffim.
Les lettres rondes , en tout ou en partie, comme
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les ¢,e,0,d,p,b, q, &c. doivent étre
plus rapprochées du cote des ronds , a caufe
que ces parties tournantes s'¢loignent par les
extrémités , ce qui fait une compenfation , &
les rend égales au.coup d’eeil , comme dans
cet exempﬁ: , commandement : on voit

ue les lettres rondes, quoique plus appro-
lées, paroiffent néanmoins dans une diftance
égale. Pour cette raifon , les lettres pointues-
par enbas, comme les v,y, w, doivent étre
approchées jufqu’aux extrémités des traits d’en
haut.

Lesponétuations {ont tenues un peu groffes, a
Pexception du point, parce qu’il& trouve toil-
jours une ei"gace entr’elles & le mot qui les fuit.

Les groffes capitales ont hefoin d’étre te-
nues un Feu plus groffes ou pls efpacées que
les minufcules , en obfervant 'approche des
lettres rondes & pointues.

Les petites capitales font %énéralement te-
nues grofles , parce qu'elles fervent a former
des mots qui ont fouvent befoin d’étre encore
efpacés.

Les chiffres du romain n’ont point d’appro-
che particuli¢re , mais une générale , qui con-
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filte & leur donner a tous I'épaiffeur jufte d’un
demi-cadratin , C'eft-a-dire que deux , & cdté
un de lautre , faflent enfemble le carré du
corps.

Les {émi-corps , qui font la Mignonne, la
Gaillarde & la Philofophie , ont befoin d'étre
un peu plus approchés que les corps ordinai-
res , parce qu’étant moins efpacés entre les li-

es , 1l faut auffi quils le foient moins entre
F:s lettres : de méme , tous les Caraltéres a
gros ceil font tofijours tenus un peu plus ap-
prochés. Par la raifon contraire , un Caraltére
d’un corps inférieur mis fur un fupérieur , com~
me un ceil de Petit-romain fondu fur le corps
de Cicéro , qui par conféquent porte un plus
grand blanc entre les lignes , doit &tre tenu un
peu moins approché que s'il étoit fur fon corps
naturel.

Il y a des Carafteres romains ferrés & al-
longes dans le goiit de ceux de Hollande , &
dautres que je nomme Poétiques, qui font
également ferrés , mais ils portent plus de
bﬁnc entre les lignes : on en trouvera des
exemples dans le volume des Caraéteres. Ces
fortes de lettres- ont befoin d'une approche
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entr’elles pareille a la diftance des jambages

des m, comme ceci: L’homme vertueux - -

eft refpectable.

Ily ades Imprimeurs qui demandent quelque-
fois des Caratteres plus approchés que d’ordi-
naire , pour faire tenir plus de lettres dans une
ligne. Si ce n'eft pas une raifon de godlt , C'en
eﬁr:me d’économie. Il faut pour lors approcher
les m jufqu’a 'extrémité des traits, de fagon
qu'iln’y refte rien du talus , & conduire les au-
tres lettres relativement a cette approche.

Le Caraftére italique doit étre un peu plus |
approché que le romain , parce que tenant de
Vécriture,, les traits doivent étre plus pres les
uns des autres. Il y a, pour les lettres rondes &
pointues , les mémes obfervations a faire que
dans le romain. L’approche de 'z ne doit pas
érre obfervée i la rigueur comme  celle duro-
main , c'eft-&-dire qu'une m renverfée au mi-
lieu de deux autres ne doit pas avorr les jam-
bages également diftans ; elle doit &re un pen
plus approchée du deffius , comme ceci mum:
voici pourquoi. Le plus grand nombre des lon-
gues penchent, & par conféquent crénent du
deffous, Pour ménager un peu la téte de ces
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lettres , il eft bon de tenir 'approche le plus
prés c}u’i] eft poffible du deffis, qui eft le cdté
oppofé , & tenir le deffous un peu plus gros ;
cela leur donne plus de confiftance , & empé-
che fouvent que I'r & le £ n’atent befoin d’é-
tre crénés.
Iy a une obfervation i faire pour quelques
_ fortes des caprtales , i laquelle on ne prend
pas garde orcfinairement ,(& qui eft cependant
mportante : c’eft principalement pour les A4
&les deux UV capitaux. La premicre doit
, &étre approchée du deflus jufqu'an vif du trait,
our diminuer un peu I'éloignement caufé par
El pente du ﬂ‘prermer trait, & tenue un peu
roffe du deflous : au contraire , lesdeux U %~
(gioivent étre tenus aufli gros du deflus , que fi
on leur fuppofoit un empatement au bas des
traits, commea ', aI'M & aux autres lettres
carrées. Les gros traits des capitales doivent
avoir une égale diftance ; c’eft & quoi on ne
enfe pas fouvent , & c’eft aufli ce qui produit
re mauvais effet que voici: AU QU IV IV E.
En obfervant la régle que jétablis, ces lettres
prennent une apl_)roche convenable , comme

on le peut voir ict : AUJOURD’HUI.
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- " Les capitales italiques carrées ou 4 empa-
tement , font plus grofles du defus que du
deflous, parce qu'on les- créne de ce dernier
cdté , pour les faire approcher de plus prés
des lettres minufcules : par cette raifon, il faut
donc auffi tenir les capitales rondes , comme
lesC,G, 0, Q, plus (groﬂ'es du deflus que
du deffous , afin que lor{que I'on compofe un
mot en grofles capitales italiques , les diftances
{e trouvent égales. Ces obfervations ont aufh
Lieu pour les petites capitales. :

. Comme lapente du Grec eft 3 peu prés lamé-
me que celle du Caraftere italique , on le tient
auffi affez approché , d'autant plus que conte-
nant beaucoup de ligatures , ou lettres doubles
liées enfemble , le refte doit y étre afforti. Les
capitales , qui.ne fuivent pas la pente des mi-
nufcules , & quiau contraire font droites , doi-
vent érre mifes d’approche comme celles du
romain. La plus grande difficulté regarde les
accens & les efprits, que I'on ajoiite en fe-
conde piéce fur une partie des lettres , c'eft-3-
dire qu'une lettre accentuée eft fouvent com-
pofée de deux tiges accollées enfemble. Pour
cet effet, on met lefprit doux ou dpre le plus
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prés quiil eft foﬂible de chaque coté ; enfuite

on met tous les autres accens d’'une méme &
exalte épaiffeur : ceux Sui ont plus de largeur
comme ceux-c1 ~ * ¥, font crénés de I'ex~
cédent de la tige du deffus : I'accent grave ',
qui ﬁar fa fituation s’éloigne de la lettre fur la-
quelle il doit étre pofé , a befoin , pour cette
raifon, d’étre créné auffi du deffus & tenugros
du deffous. Cela fait , on approche du del%ous
les lettres ou ligatures qui doivent porter des
accens, & on les fait créner de ce cdté de tou-
te Pépaiffeur des accens fondus {éparément.
On s'affure de I'approche de ces lettres , en les
mettant avec leurs accens entre deux ou trois
w4 & on les fait plus ou moins créner , juf-
qu’a ce qu’elles aient acquis la méme diftance
que ces w4 , & mieux encore en mettant la let-
tre crénée , jointe avec fon accent , de méme
épaiffeur que la méme lettre non crénée.

Le Caraftere Hébreu étant formé , pour la
plus grande partie , de lettres larges , carrées
& fans empatement ou traits horizontaux , on
e tient trés-approche.

1l en eft de méme pour le Caraftére Alle~
mand.
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Ces régles pour I'approchement ont lien

our toutes les {ortes de Carateres , auxquels
1l fera aifé d’en faire I'application.

[ (o -& e
DU CRAN,

Tour ce qui fe fond fur un moule ordinaire
porte I'empreinte d'un ¢ran formé par une élé-
vation circulaire , qui fe trouve a une des deux

icces du moule, Cela fert i faire conneitre
re fens de la lettre 5 de forte qu'en obfervant
de mettre todjjours ce cran dans le méme fens
en compofant les lettres , on eft fir qu'elles
fe trouvent dans leur vraie pofition.

Ce cran eft ordinairement pofé a deux ou
trois lignes du pied de la lettre fur la partie
fupérienre du corps , c’eft-a-dire , du cdté on
les accens-aigus , graves , &ec. font pofés fur
les voyelles ; ce qui fait qu'en regardant le
fens des lettres , ?oit en particulier , foit en
les lifant fur la fonte ou fur le papier, le cran
eft réellement deflus. De la les Fondeurs di-
fent que le Caraltére eft a cran deffus, lorf-
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qu'il eft ainfi pofé : les Imprimeurs au con-
traire difent qu'il eft cran deffous , parce qu'ils
le pofent en deffous dans le Compofteur pour
compofer les lignes ; ce qui fait une équivo-
que fujette 2 erreur. Il faut convenir du' vrai
terme , & dire cran deffus, lorfque ce cran
fera en effet fur la partie fupérieure de la let-
tre ; autrement il faudroit dire aufli, par la mé-
me raifon , qu’un accent aigu eft deﬂgus un e,
ce qui feroit ridicule. Cette décifion eft d’au-
tant plus néceflaire , qu'en Allemagne , en
Hollande, en Flandre , & méme dans%e Lyon-
nois , ce cran eft réellement pofé en deffous ,
Ceft-a-dire , du cdté de la queue des p &
des q; d'ou il arrive que dans ces pays , on
- compofe cran deffus. Il faut donc nommer le
cran de fa vraie pofition , & nonde la maniére
dont le compofiteur le pofe en travaillant : en
conféquence , on dira cran deffus , lorfqu’il fe-
radeflus , & cran deffous lorfqu'il fera deffous;
ce font des dénominations naturelles , quin’oc-
cafionneront plus d’équivoque.

Iy a des Caratéres que l'on diftingue par
deux crans , comme la Mignone , la Gaillarde

& la Philofophie , qui ne font que des {émi-
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corps, c’eﬁ-‘a-direﬁ, qui ne diffRrent des autres
corps que d’un point typographique , au hen
que les Carateres ordinaires difftrent de deux.
La différence du corps de ces trois Carafteres
davec ceux quiles avotfinent eft fi petite,, que
I'on peut s’y tromper & méler les cadrats jes
efpaces,, & méme les lettres d'un Carallére,
avec ceux d’un autre : ’eft done pour mettre
ces corps hors d'équivoque, qu'on leur fait
ordinairement deux crans. Pour cela, on pofe
fur la piéce de deflous de ces moules deux
crans au lieu d'un , ce qui fait quela lettre,, les
cadrats & les efpaces font marqués de ces
deux fignes.

Il y a encore d'autres Caralteres que les
Imprimeurs veulent _diﬁinguer par deux crans,
pour empécher quils ne fe.mélent dans. leur
imprimerte , comme pourroit ére un Cicéro
cell ordmaire par rapport 2 un autre Cicéro
ceil moyen ou gros ceil. Si le fecond cran n’eft
pas marqué au moule , comme il arrive ordi-
nairement , 1l faut faire ce fecond cran au cou-
poir avec un fer taillé exprés , qui, en méme
temps qu'il coupe la lettre par le pied pour
oter 'excédent £l jet , forme fur le corps un



166 Dv CRAN.

fecond cran , le tout d’un feul coup de rabot.
Ce fer a une partie tranchante comme le fer
du pied;; une autre partie adhérente par le cd-
té, defcend plus bas de deux a trois lignes , &
préflente une petite éminence circulaire qui en-
tame le corps a coté du premier cran, ot il en
forme un fecond. L'on juge bien qu'il faut avoir
grand foin de préfenter les lettres toiijours du
méme fens dans le Juftifieur, fans quoi il fe
trouveroit des lettres qui auroient un cran de
chaque cdté. Quant aux cadrats & aux efpaces
deftinés pour ces Caraltéres marqués de deux
crans , fi on veut auffi les diftinguer, on ne le
peut faire par une entaille fur le corps , a cau-
fe qu'ils n’excédent pas affez le Juftifieur. Il ne
refte d'autre parti que celui de faire un cran
en forme de gouttiére fur les deux bouts , ce
qui s’exécute avec le fer & le rabot deftinés
a couper les lettres par le pied. Cette marque

fuffira pour faire diftinguer ces cadrats & efpa-

ces.
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o< == o
DES CARACTERES POETIQUES.

Cxs Caraltéres font romains , mais plus fer-
rés & plus alongés qu'a ordinaire. Je les ai
faits pour les ouvrages qu’on veut rendre plus
légers a la vile, en élaguant un peu les lignes
fur elles-mémes , principalement pour I'im-
preffion de la poéfie,, qui , pour avoir plus de
grace, a befoin d'un plus grand intervalle en-
tre les lignes. Un autre avantage eft qu’en fer-
rant ainfi un peu plus les lettres a cdte les unes
des autres , les vers de dix ou douze fylla- -
bes ne produifent pas des lignes trop longues
pour le format , & I'on évite de finir le vers
en feconde ligne , ce qu'on appelle doudler.
Quand il y a dans une page trois ou quatre
vers ainfi doublés ou qui finiffent en feconde
ligne , cela forme des maffes de blanc d’autant
plus defagréables a la vile , que beaucoup de
vers ne terminant pas exattement la ligne ,
il en réfulte des lacunes plus ou moins gran-
des. Ces Carafteres remédient a ce defaut;
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c'eft pourquot je les ai nommés Poérigues. On
en trouvera fur différens corps dans le volu-
me des Caralteres. '

o ~) ]

N\
T
DESLETTRES DE DEUX POINTS.

Les Lettres de deux points, ainfi nommées
parce qu'elles occupent I'efpace de deux lignes
au commencement du texte de I'ouvrage oi
on les emplote , ont la figure des capitales ,
& font fondues de fagon que leur corps eft juf-
tement le double du Cara&tere dont elles fJont
les deux points, & avec lequel elles fe trou-
vent en ligne par en bas. Ces lettres font gra-
vées exprés, ou bien on prend les capitales
des corps fupérieurs que I'on ajufte aux corps
de deux points, lorfque leur grandeur & leur
~ figure peuvent s’y préter. Par exemple, les
capitales du Petit-canon , fondues fur le corps
de la Paleftine,, peuvent faire les lettres de deux
points du Cicéro. :

Par les nouvelles proportions que j'ar don-
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nées aux corps des Caraltéres , anfi qu'on I'a
vil, un corps fait ordinairement les deux points
d’un autre ; par-la un- méme moule fert pour
le Carafére qui lut eft propre, & pour des
lettres de deux points d’un autre : voici une
Table qui indiquera le moule qu’il faut pren-
dre pour chacun des corps.

Pour deux points on prend le Moule
de ' de

Panfienne . . . ........ Petit-romain.
Nompareille . . . ... ... Cicro.
Mignone . . . ........ Sant-auguftin,
Petit-texte . . ........ Grostexte,
Gaillarde . . .. ... ... . Grosromain.
Petit-romain . . . . ... ... Petit-parangon.
Philofophie . . .. ...... Gros-[)arangon.
Cicéro .. ..........Paeflme. -
Saint-auguftin . . .. . ... . Petit-canon.
Gros-romain . . v . ... .. [rimégilte.
Gros - parangon . . , . .. .. Gros-canon.
Petit-canon . . ... ... .. Doublecanon.
Trifmégifte . . . . ... ... Triple-canon,
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Le Petit-parangon & la Paleftine n’ont point
de corps double; il faut monter exprés des
moules pour les lettres de deux points de ces
deux corps. Je n'ai point fait entrer ces deux
groffeurs de moule Sans la divifion des corps,
parce 3u’il aurolt fallu graver fur ces deux
corps des Caraltéres romains & italiques,
dont 'Imprimerie n’a pas befoin , ayant un
affez grand nombre de gros Caraéteres.

1'y a deux fortes de grandes lettres capita-
les, plus groffes que celles dont je viens de
parler : je nomme les premires Groffes de
fonte , & les autres Moyennes de fonte. Je les -
al gravées exprés pour les placards & les affi-
ches.

Les Lettres ornées & taillées font encore des
lettres de deux points que I'on fond fur les
mémes principes que les précédentes. Elles
n’en different que par leurs figures, qui font
en forme d’ornemens ; de la vient qu'on les
aPpelle ‘Lettres ornées. Les Lettres taillées font
ainfi nommées , parce que fes gros traits font
taillés en deux parties , qui font paroitre fur
une méme portion de la lettre un gros & un

petit trait. On fait cette entaille fur le poingon
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ou fur la lettre méme apres la fonte , ce qui
s’exécute avec un burin,

—— _g’yf Do
DES VIGNETTES,

Crochets , Accollades , Réglets , Filets
brifés & de longueur.

Les Pignettes , oupetits ornemens de fonte,
doivent étre fondues avec beaucoup de pré-
“caution & d'intelligence , enforte que lgurs
différentes faces repondent a des grandeurs
connues & déterminées; c’eft-a-dire qu'il faut
fondre les Vignettes de facon que leurs dif-
férentes largeurs foient relatives @ dautres
corps , afin zu’é la compofition I'on en puiffe
combiner la figure en tous fens, pour qu'elles
s'uniffent & s’accollent enfemble : par exem-
ple, une Vignette de demi-corps de Cicéro eft
tout 2 la fois Cicéro & Nompareille , Cicéro
dans ce fens ¢ 3}, Nompareille dans ce-
lui-c1 &= «4 8. Les coins & les figures car-
rées , quine préfentent pas plus de face en
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hawtteur qu’en largeur , font fondues cadratins

ou de corps en tous fens , ce qui fait qu'on les
tourne comme 'on veut. D’autres font d'un
corps & demi, de deux corps, &c. ce qui
s'accorde dans les combinaifons avec d’autres
corps ; en voici quelques exemples :

KIE 4 4 b2 WS
*x Al
e kibt SLEEIAE
Si Pon n’obferve pas ces régles, il arrive que
PImprimeur eft dégodté de Pouvrage par 'em-
barras de la Juftification qu'il eft obligé de faire
avec des morceaux de carte , de papier , &c.
ce qui rend cette forte de compofition d’au~
tant plus defagréable , que ces additions étran-
geres empéchent la jonétion des Vignettes.
Pour fondre des Vignettes fur cette régle ;
il faut qu’elles aient été gravées en conféquen-
ce, & par quelqu'un qui entendit les propor-
tions des corps. C'eft juftement ce qui a man-
é a ceux qui ont contrefait mes Vignettes ;
gn’om nullement obfervé ces régles : a ligno-
rance de la Gravure, ils ont ajoité celle de la
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Fonte , ce qui rend ces contrefations inutiles
4 un Imprimeur tant foit peu curieux.

_ Les Crochets font des Xgures plus ou moins
grandes , dans ce fens ~~—. Ils fe font d'u-
ne, de deux & de trois piéces: ceux d'une
piece font depuis les plus petits jufqu’a la lar-
geur que le moule peut contenir ; paffé cela,
on les fait amfi de Eeux pléces ~— ——,
& quand on les veut un peu plus larges , on
met dans le milieu cette addition ~——:
cela fe nomme Accollades , parce qu'ils s’ac-
collent enfemble pour ne former qu’un tout,
comme on les voit ici raffemblés : ~—~—\
r~—r— —T T —

Pour faire des Crochets d’une feule pitce
un peu plus la:Fes que ceux qu'un moule de

Petit-texte ou de Pent-romain peut contenir ,
. on les fond en hauteur fur les gros moules
de Double & Triple-canon & de Groffes ou
Moyennes de fonte , & onles met de la méme
épaffeur que ceux qui ont été fondus fur les

etits moules par le moyen des Regitres. Mais
forfqu’on les veut d’une feule piece , de lon-
gueur & ne pouvoir étre fondus fur les moules
ordinaires , dans ce cas il faut fondre des lames



174 DES VIGNETTES,

de métal fur le moule 2 Réglets. Ces lames ,
mifes de hauteur & dreflées au Coupoir , font
fciées 2 la longueur donnée,, puis on prend &
on marque le milien de la longueur avec un
compas , aprés quoi on taille ces lames avec la
lime , les unes apres les autres , & on forme
ainfi le Crochet comme fi on le gravoit fur un
poincon. .

Iy a encore des Crochets fimples ou dou-
bles , gras ou maigres , en Accollades, qu’on
nomme brifés , parce qu'ils font compofeés de
plufieurs Eiéces plus ou moins larges, afin
quon puiffe les alonger tant que I'on veut. Pour
cela, 1l faut frapper plufieurs matrices de dif-
férentes largeurs avec le méme poincon des
flets, lefquels filets font mis fur la fonte exac-
tement au milieu du blanc , de fagon qu'en les
retournant cran deffus deffous , ils fe rencon-
trent todjours dans le milieu. Les crochets de
droite & de gauche font fondus d’'une méme
largeur s le milieu , qui forme Paccollade , eft
arbitraire. Le mérite de ces Accollades eft que
les parties foient mifes en ligne bien droit , &
qu'elles foient froreées proprement fur une pier-
re douce , pour que les jon&ions ne foient pas
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fenfibles. Voici des exemples de ces piéces f{é
parées & réunies : :

P -’ _— - E—

Les Réglets ou Filess brifés , fimples , doubles
ou triples , gras ou maigres , tels que ceux-ci,

%‘Hﬁ—h——ﬂ
3 PR o W—

fe fondent comme les Accollades, du nombre
defquelles ils font eux-mémes. Il n'y a de
différences que dans les bouts & les milieux;
{)ar conféquent,, c’eft la méme opération pour
e Fondeur: fon attention principale eft de bien
faire filer toutes les parties. Pour la jon&ion,
‘elle ne dépend pas todjours de lui, carfile
Compofiteur ne juftifie pasfa ligl: un peu fer-
rée, ces Réglets laifferont parokre les accol-
lades par un petit trait blanc. La méme chofe
arrivera encore , lorfqu’ils feront un peu ar-
rondis & chaque bout par le fervice ; c'eft ce
qui rend ces(}ortes de Réglets moins propres,
& par conféquent moins d'ufage que ceux qui
* font d’une feule pitce,, lefquels fervent aufh &
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former des cadres. La méchanique en fera ex-
pliquée ci-apreés 4 larticle du Moule a Réglets.

& N, Do

DES INTERLIGNES
DE FONTE.

" Les Interlignes de fonte font des lames de
métal juftes & égales d’épaiffeur , que Pon em-
ploie dans Imprimerie pour élaguer les lignes
d’un Caraltere qui eft fur fon corps naturel.

Ces interlignes font de deux fortes ; les
unes dites brifées, parce qu’elles font compo-
fées de plufieurs morceaux; les autres dites de
longueur , parce qu’elles font d’une feule piece.

Interlignes brifées.

Cesfortes d’interlignes font fondues fur des
" moules ordinatres de différens corps,comme on
fond des efpaces. L'inconvénient de ces interli-
es eft qu'elles font rarement juftes, & caufe de

a difficulté qu'il y a de les mettre entr’elles d'u-
ne méme épaiffeur: un moule fe trouve un peu
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én téte, Pautre en pied. Les interlignes les plus
étroits , quoique mis de méme épaiffeur , s'af+
foibliffent plus fur la pierre a frotter que les
lus grands ; & les premiers fondus , lorfque
E moule eft froid , font plus foibles que les
autres ; ajofitons encore que ces gzetites piéces
font fujettes 3 s’écorner ou a refouler par les
coins , en tombant ou autrement. Tout cela
produit de mauvais effets : 'expérience a dé-
montré que le Caraltere ne {e trouve point
parfaitement en ligne , parce qu'il fuit la direc-
tion de ces interhgnes brifés , fuivant le plus:
ou le moins de juftefle qu'ils ont. "
Voici néanmoins la manitre de fondre ces'
fortes d'interlignes. ’
L'épaiffeur étant décidée , on drefle une la-
me de fer ou de laiton de cette épaiffeur, &.
en la divife dans fa longueur fuivant les diffé-
rens moules fur lefquels on veut fondre les in-
terlignes ; on fait au haut & au bas de chaque’
lame une entaille d’environ deux lignes de pro-
fondeur, de fagon que la partie excédente en-.
tre jufte dans le moule, & foit égale i la hau-
teur du blanc. On pofe cette lame entre les:
deux blancs du cdté des regitres , & terant le:
M
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tout ferré avec la main , on verfe du métal fons
du entre les regitres , aprés en avoir couvert
le haut avec du bois ou du carton. Le métal
embrafle cette lame par tout ce qui excéde I'ex-
térieur du moule, g eft retenu par les parois
des regitres , par le heurtoir qui a été couvert
d'une carte, & par le morceau de carton du
haut. Ainfi fe forme la matrice de Dinterligne 3
la petite éminence qui entre dans le moule en
eft la largeur & I'épaiffeur: par-la cette ma-
.trice a deux points d’appui ; 'éminence qui eft
au moule y eft retenue entre les deux blancs,
& le métal qui fait le gros de cette matrice,
et ferré entre les deux regitres. .
Cela fait, on fond un .mterligne fur cha-
cun des moules; & aprés I'avorr frotté , on
le met fur la glace entre deux modeles : la,
avec le Jeton que I'on pofe fur les trois par-
ties , on voit fi celle du milieu eft non feule«
ment de méme épaiffeur, mais encore fi elle
eft égale de pied en téte & d’un bout du corps
3 lautre. Pour mieux sen affurer , on en fait
une pile de huit ou dix , que P'on met entre
deux autres piles de modeles de méme nom-
bre : fi le Jeton porte partout également fur
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ces trois piles., Iinterligne eft réputé jufte ;
quand il eft trop fort ou trop foible, alors
on diminue ou I'on refoule la matrice , & on
touche au moule pour les parties qui auroient
des inégalités de pied en téte & du haut en bas
du corps. On remédie ericore a ces inégalités,
loriqu'elles font petites , en frotant plus ou
moins ces interlignes , foit dans la totalité , foit
de pied en téte ; pour cela, il faut opérer fur
les différentes largeursa raifon de leurs défauts:
c'eft cet accord général qui réuffit rarement.

On peut faire encore ces interlignes avec
une matrice unie , qui n’entre point dans le
moule : pour lors on ne met I'épaiffeur que
par le moyen des regitres; par-la l'interligne
vient de toute la longueur des blancs du mou-
le. 1l faut enlever au rabor cet excédent de lon-
gueur , ce qui fait une opération difficile.

Interlignes de longueur.

_ C’eft pour remédier aux inconvéniens des
mterlignes brifés & furtout de ceux quifont en
bois,, que I'on nomme Réglettes , dont on seft
fervilong-temps dans 'Imprimerie , que j'ai in-
venté un moule propre afondre d'un feul jet,
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dans la longueur & T'épaiffqur convenables ;
des interlignes d’une feule piece. On en verra
la-méchanrque ci-aprés , a I'article du Moule
a interlignes. - o

e =

. 'DES FRACTIONS.-

Les Fradtions font deux chiffres qui » joints
2 un filet , font en trois pitces l’éPalﬂ'eur jufte
d’un corps. Suppofé que I'on veuille faire des
Fra&tions de Cicéro, qui forte douze points
Evpographiques » on prend un moule de Pari-

enne , qui n’en porte que cing. Deux chiffres
fondus fur ce corps , & misI'un fur l'autre , fe-
ront dix points : reftent deux points pour le
filet, & le tout enfemble fera les douze points
oule corps de Cicéro,, comme dans cet exem-
ple., 98 & On commence donc par fondre les
chiffres , que 'on met tous cadratins , Ceft-a=
dire , carrés , ou auffi larges fur la frotterie que
fur le corps de Parifienne. Si I'on n'a pas de

chiffres. juftifiés exprés. pour cela , on prend
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eux de la Frappe de Nompareille pour les
Fratons de Cicéro , & on les fond en trom
parties,, favoir, d’abordles 1, 2, 0, quel’'on
met au milien du blanc , ce qui laiffe un petie
vuide deffus & deflous. Les autres doivent oc-
<cuper tout le corps ; mais comme les uns def-
cendent & que les autres montent , il faut les
mettre au méme niveau , en faifant monter les
3,455, 7 & 9, & defcendre les 6 & 8, en
forte qu'ils fe trouvent fur le milieu du corps,
comme ici 1301417968, ce quife fait en chan-

eant. trois fois le fieurtoir du moule. Les chif-
‘Fres étant ainfi fondus , Pon en prend deux, &
apres les avoir froeeés légérement fur le corps,
on les met 'un fur l'autre entre deux m ou
-entre deux chiffres de Cicéro , le tout fur une
glace. On ajoilte fur les deux chiffres de Pari-
Eenne le petit filet auffi de Panifienne , fondu
debout comme ceci 1, mais couché i plat fur
les deux chiffres , de cette facon mém. L'on
vott, en Pofant le Jeton fur les deux m , fi
des trois piéces du milieu font de niveau avec le
.corps. St elles font plusfortes ou plus foibles,
c’eﬁ’ que le filet eft trop épais on trop mince.:
on le groffit ou on I'approche par le moyen
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des regitres du moule , que I'on fait avancer
ou reculer jufqu’a ce que le filet & les deux
chiffres rempliflent exattement le corps du Ci-
céro.

Si 'ouyrage en Fraftions étoit confidéra~
ble, & qu'il dit fe trouver en colonnes cor~
refpondantes 4 d’autres colonnes de chiffres,
pour plus grande fireté il faudroit faire une
Juftification, qui confifte a coucher fur un com-
pofteur vingt m ou vingt chiffres de Cicéro,
corps fur corps : fur ces vingt conxs »P'on cou-
chera quarante chiffres de Parifienne , auffi
corps fur corps , & vingt filets 2 cdté les uns
des autres , comme cect, ni. Il faut que ces
foixante pitces fe trouvent jufte au bout des
vingt corps de Cicéro, Si elles font trop for-
tes , on affoiblira un peu avec le couteau d'ap-
prét le corps des chiffres de Parifienne : fi au
contraire elles font plus foibles, c’eft que les
filets font trop minces ; il faut les recommen-
cer en les groffiffant un peu, On fait de ces fi-
lets de la largeur d’un , de deux & de trois
chiffres , pour faire la féparation d'autant de
chiffres qu'il s’en trouve a la frattion,
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DES CARACTERES DE MUSIQUE.

L fonte de ces Caralteres exige la plus
grande précifion, tant pour la proportion des
corps & I'épaiffeur des tiges, que pour la ligne
& 'approche.
La divifion des corps pour former celui qui
compofe la totalité de ces Carafteres eft en
cinq parties,, dont on a v les gradations mar-
ﬂuées ci-devant a la page 5 8. Les moules étant
dreffés en force de corps réciproques pour for-
mer enfemble celui de la Mufique , il faut en
vérifier la précifion par le Prototype, qui eft
un inftrument nouveau dont en verra Pexpli-
cation ci-aprés. Ce Prototype contient jufte
40 Nompareilles ou premiers corps , 20 du
fecond, 13 du troifitme avec un du premier,
10 du quatriéme & 8 du cinquitme : ceci re-
garde le gros Caraftére de Mufique de cinq
corps de Nompareille. Pour le petit de cing
corps de la Perle, it faut 60 Perles ou pre-
miers corps , 3o du {econd , 20 dutroifieme,
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15 du quatritme & 12 du dernier. On deit
préparer les moules de fagon que les nombres
marqués ci-deflus f¢ trouvent de niveau avec
le bout du Prototype : on parvienta cette pré-
cifion par I'apprét, en diminuant plus ou moins
les diﬂerens, corps avec le couteau a appréter,
Jufqu'ace fguel’on aitatteintce degré de juftefle.
L'épaifleur des tiges pour contenir la lar~
geur des différentes figures,, eft réglée par une
note mife d’abord dans 'approcke qui lui con-
vient : gelle-ci fert de modele pour tout le ref-
te , tant notes , figures , que cadrars , qui tous
" doivent &tre de la largeur d’une ou de ;{uﬁeurs
notes. Il faut garder une vingtaine de ces mo-
deles , entre Eeux defquels, pofésfurla glace
du coté de la froteeric , on préfente la tige de
I'objet que I'on veut mettre de méme épaif-
feur ; & en pofant le Jeton fur ces trois piér
ces , on yoit f1 celle du milieu eft d’accord avec
les deux autres : fi elle n'y eft pas, & qu'elle
foit trop large ou trop mince,, on regarde le .
cdté qu'il faut groffr ou approcher , & ontour
che aux regitres du moule 4 raifon du défaut,
jnfqu’a ce que les trois parties f{oient égales.
Pour les figures qui portent deux , trois ow



DE MUSIQUE. 18y
fquatre épaiffeurs de notes, on opére de mé-
me , en.mettant 'objet que I'on vérifie entre
deux colonnes de modeles , compofées cha-
cune du nombre qu'il faut pour former 'ob-
jet que 'on met d’épaiffeur. .

La ligne confifte a mettre fur les cinq corps
+ Jes filets droits & de nivean , de fagon qu'en
un ou en plufieurs corps les cing lignes de la
Mufique filent droit. Pour cela, il faut que ces
filets foient exaltement au milieu du premier
corps: on enmet 2, 3, 4 ou 5 I'un 'ﬁxr l'au-
tre; ils fervent a guider la ligne d'un méme
nombre qui fetrouvent réunis fur un feul corps.
Les traits obliques font auffi mis a leur place
par la ligne : on les fait monter ou defcendre
foit par?g heurtoir du moule , foit par le pied
ou par la juftification de la matrice , en l}:me
que les pi¢ces deflinées a former enfemble les
traits plus ou moins longs des tirades , fuivent
toutes la méme dire&tion. En voici quelques
exemples féparés & réunis :
e nng T g e Sy iy L Sy
 Lapproche confifte a faire froreer jufqu'ay
vif tous les traits qui doivent fe joindre hori~
zontalement ou obliquement : les traits perpen
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diculaires , foit pour les queues des notes on
pour des barres de mefure , doivent étre at-
teints jufqu’au vif par la frotterie , du coté de
la pidce du deffius ; c'eft cette approche qui
réunit toutes ces pitces les untes fur les autres.

It ne refte plus qu'a donner la figure de ces
Caraleres, que I'on verra ci-aprés & larticle
des Polices.
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DES INSTRUMENS
PRINCIPAUX
qui fervent a la Fonte des Caraltéres.

g gy/ Do

DU PROTOTYPE,

Servant de Juflification générale pour la force de
¢orps & la hauteur des Caralléres,

LE Prototype eft uninftrument nouveau, de
fer ou de cuivre,, dont la principale pidce faite
- en forme d'équerre de quatre lignes d’épaif-
feur, eft retenue & vis fur une platine dont le
bout arrondi qui excede I'équerre fert de man-
che:: on en trouverala figure parmiles Planches
gravées. Sa longueur contient 2 40 Points ty-
pographiques , qui font la mefure qu’il doit
avorr , & fur laquelle il faudra fe régler. Mais
somme il {eroit pefiible qu'en prenant cette
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mefure 2 plufieurs reprifes avec un compas fur °
FPéchelle , on varidt un peu la longueur , pour
plus' grande fireté, 'on fuivra %curu uleufe-
ment celle qui eft marquée fur laPlanche &
cdté du Prototype , ou elle eft repréfentée
jufte. La petite partie qui fe trouve a cdté du
bout fupérieur , eft un calibre pour la hauteur
en papier , profond de dix lignes & demie :
par ce moyen, cette Juftification fert en mé-
me temps pour la force des corps & pour la
hauteur en papier. :
Si, par un nouvean Réglement , on jugeoit
convenable de fixer firement la hauteur & la
force de corps des Caraltéres , un inftrument
pareil & celui-ci pourroit ére dépoféa la
‘Chambre Syndicale , & ferviroit d’étalon. Ce
feroit un moyen fiir, commode & invariable
pour que les Caralteres ne requffent aucunes
variations dangereufes. :
L'opération eft auffi fimple que fiire : les
240 Points typographiques qui, comme je
Fai dit, conftituent fa longueur , doivent étre
remplis par le nombre de corps que je vars
.marquer pour chaque Cara&ere. Il faut dreffer
les maules en conféquence : appréteur fait le
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refte en ratiffant plus ou moins le corps des
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lettres,, jufqu’a ce que le nombre marqué rem-
pliffe exalement I'étendue de cet infirument,

- NoMBRE DES CORPS
- quil faut pour remplir le Prototype.

Parifienne . . .
Nompareille ..
Mignone .« .
Petit-texte . . .
Gaillarde . . .
Petit-romain .
Pl:ilofophie ..
Cicéro . . ..
Saint - auguftin .
Gros-texte . . .
Gros-romain . .
Petit-Parangon .
Gros-Parangon .
Paleftme . . . .
Petit - canon . .

-

Trifme’giﬁe . .

Gros - canon .- .
Double - canon .
Triple-canon ..

Groﬁ'e-nompareille

48.

40.

33 & 1 Gaillarde,
30.

26 & 1 Nompareille,

24. )
21 & 1 Gaillarde,
20,

16 & 1 Gros-texte.
!

15,

13 & 1 Nompareille,
12,
10 &1 Petit-par’angon.‘
10.

8 & 1 Gros-texte.

6 & 1 Paleftine.

s &1 Petit-Parangon.
4 & 1 Gros-texte,

-3 & 1 Paleftine,

2 & 2 Paleftine.

+
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Lenombre de lettres marquépour
eun des Caralteres rempliffe cet mﬁrument,
compofe a chaque article les 240 Pomts?'
pographiques : donc en s’y conformant, les
corps des Carafteres feront rendus dans a plus
ande exaltitude pour former les. combinai«
Ftns marquees dans la Table des Proportions ,
que I'on a vite ci-devant. Vingt Cicéros oc+
cupant la place de quarante Nompareilles , il
s'enfuit que le: Cicéro eft le corps double de
la Nompareille. L'expérience devient d’autant
plus |u1{}e pour chaque lettre en particulier ,
quelle eft répétée. vingt on quarante fois par
les vingt ou les quarante lettres de Cicéro on
de Nompareille que 'on a mifes fur le Prcto-
type s & ainfi des autres.
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" DES MOULES.

R
DU MOULE 4 CARACTERES.

Lz Moule eft un compofé d'environ cinquan-
te pitces de fer , en y comprenant les vis &
les écrous qui les uniffent & les lient enfem~
ble. Les principales pitces font les Platines,
fur lefquelles on affemble les autres ; les lon-
gues piéces , dont chaque bout eft fendu carré-
ment du tiers environ de leur longueur & de
leur largeur : cette entaille , appelee Fourches<
te, recoit une partie faillante c}ui conduit d’¢é-
querre les deux pices du moule 'une fur I'au-
tre , ce qui fait qu'elles s’éloignent ou s’appro-.
chent todjours carrément. Les Blancs font fixés
fur les longues pitces 3 moitié de leur lon-
gueur , & forment deux parties faillantes qui
conflituent le corps du Cara@ere , & qui don-
nent le nom au moule : fi les Blancs font d’é-
paiffeur de Cicéro, le moule eft nommé de
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Cicéro , & ainfi des autres. La Potence , ainfi
appelée a caufe de fa figure,, traverfe perpen-
diculairement , par un trou carré , les Blancs ,
la Longue pitce & la Platine , & les lie en-
femble par Ya vis qui eft adhérente a un bout
de la Potence , & par un écrou. Sa téte, plus
longue de moiti¢ que I'épaiffeur de fa tige,
fait fur le Blanc une éminence oblongue qui
s'emboéte dans la Fourchette de I'autre piéce
du moule. Le Je forme , lorfque le moufe eft
fermé , une efpéce dentounoir carré , large

ar en haut & fe réduifant par autre bout &
[:1 largeur du tiers du corps de la lettre ; ceft
par 1 que l'on introduit le métal dans toute la
longueur du moule. Il joint par une face la
Longue piéce & le Blanc, & eft retenu fur la
Platine par une vis & un écrou. Les Hauffes
font de petites pieces de fer ou de laiton , que
Pon ajoiite entre le Jet & les Longues piéces
unies aux Blancs. Elles font une addition 2 la
hauteur de ces derniers, & fervent a rendre
la tige de la lettre plus ou moins haute , enla
mettant au point jufte oit I'on veut qu'elle foie
pour donner la hauteur en papier. On pourroit

{e paffer de ces Hauffes, en faifant les Longues
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pieces & les Blancs de la hauteur convenable;
mais il eft mieux d’en mettre a tous les mou-
les , non feulement pour que l'on puiffe par
ce moyen varier la hauteur fuivant le befom,
a caufe de la différente profondeur des matri-
ces , mais encore parce que les angles o elles
font pofées étant les parties du moule qui s'u-
Afent les premiéres , on rafraichit cette partie en
-changeant les Hauffes. 1l y a auffi des Hauffes
de corps , qui font des morceaux de clinquant
‘minces , que 'on met entre la Longue piece
& les Blancs : voici pourquoi. Les Blancs , qui
font la mefure jufte & déterminée du corps
des lettres , recoivent infenfiblement de I'alté-
ration caufée par le frottement continuel qui
e fait en ouvrant & fermant le moule trois
cents mille fois , fi louvrage pour lequel on
s'en fea: eft de trais cents milliers de lettres,
‘Pour rétablir ce moule dans fon premier état,
& lui rendre la partie de force que lui a en-
levée ce frottement , on met deflous le Blanc
quelques morceaux de clinquant , quifont fer-
rés & retenus fur les Longues pieces par les vis
du Blanc. Les Regitres font deux pitces pofées
dans la partie inférieure du moule pour rece-
: N
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voir les matrices. Ils font retenus chacun par
une vis & par un écrou , mais de fagon qu'ils
foient un peu mobiles , pour qu'a petits coups
de marteau I'on puiffe res avancer ou les re-
culer , ce qui donne aux lettres les différen-
tes épaiffeurs que 'on fouhaite.

Toutes les piéces que je viens de nommer
font doubles , parce qu'elles fervent i for-
mer deux moitiés du moule prefque fembla-
bles , 'une nommée Piéce de deffous , I'autre
Piédce de deffiss ; chacune eft montée fur du
bois , pour qu’on puiffe les tenir. Ces bois de
moule font taillés (ll)llf la figure extérieure des
pitces , qui.eft un hexagone irrégulier. Ces
deux pidces , que 'on emboéte 'une fur 'au-
tre & chaque lettre que I'on fond , forment le
moule complet. '

La pi¢ce de deflous a trois parties «de plus
que 'autre , favoir , le Cran , le Heurtoir &
P'Archet. Le Cran eft une petite éminence lon-
gue & convexe , fixée fur la Longue pice. Il
y eft retenu d’un bout par une partie pliée dé-
querre , qui traverfe cette Longurengléce fous
laquelle il eft rivé : Iautre bout s’emboéte dans
une petite rainure faite au Blanc de I'autre piéce
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du moule. Ce Cran fert  marquer fur le corps
le fens de la lettre. Le Heurtoir eft une petite
pitce mobile de fer, qui s’ajufte & queue d’a-
ronde dans une entaille qui eft 2 la Platine de
la pitce de deflous. Il eft pofé fur une petite
bande.de fer nommée Porte-heurtoir , qui eft
retenue par deux goupilles rivées anx deux
cdtés de l'entaille. Ce Heurtoir eft le point
d’appuide la matrice ; par ce moyen , on la fait
monter ou defcendre au degré de précifion o
Ion veut qu'elle foit pour mettre le Cara&tere
en ligne , ce qui fe fait en donnant au Heur-
toir plus ou moins d'épaiflfeur. Lorfquil eft
un peu affoibli dans le milieu par le frottement
continuel du pied de la matrice,, qui &: fait peu
a peu un petit creux , on le redrefle en li-
mant fa furface , & on ajoilte par deffous une
ou plufieurs lames de clinquant , qui font re~
tenues fur le Porte-heurtor, & qui rendent
andit Heurtoir I'épaiffeur que le redreffement
lui a dtée. L' Archer eft un fil e fer d’environ
une ligne & demie de diametre fur huit 2 dix
pouces de circonférence. On I'appelle Archer
parce qu'il forme une efpéce d’arc oblong ,
dont un bout eft attaché au bois de la piece de
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deflous; I'autre bout,, qui eft mobile & qui fait
le reffort , eft pofé fur le talon de la matrice
a chaque lettre que I'on fond, pour 'appuyer
& la joindre a la partie du moule fur laquelle
elle porte.

La Pitce de deflus a deux petites piéces
qui lui font propres , le Jober & le Gimbler. Le
premier eft un petit fil de fer phié en éguerre
d'un bout, & de l'autre tourné en rond pour
entrer dans la vis du bois de la piece de def-
fus. 11 eft retenu entre ce bois & la longue
pitce , & fert a contenir la matrice , lorfqu’on
ouvre le moule. L’autre eft un bout d’aiguille
ou de fil de fer fiché dans P'entaille du bots de
la piece de deffus. On fait paffer entre ce Gim-
blet & le bois un morceau de peau , nommé
attache , cgli eft 1ié d'un bout avecdufila la
matrice, & collé de I'autre avec de la falive
fur le bois.

Le moule a encore, tant a la pitce de def-
fus qu’a celle de deffous , les Crockets , dont
un bout eft enfoncé dans le bois , & l'autre
fert 3 détacher la lettre du moule; enfinles vis
‘de bois , fixées chacune par un bout aux Plati-
- mes, traverfent les bois & les retiennent par
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deux écrous. Tous les moules portent chacun
une marque particuliére , qui fert 2 les diftin-
guer entr'eux & i les faire reconnoitre. Ces
marques font des lettres ou des chiffres, de
forte quon diftingue un moule parlalettre A,
B,C,&c. ouparle chiffre 1,2, 3, &c.dont
il eft marqué , fans quoi on ne fe fouviendroit
plus de cgui quia fait tel ouvrage en tel temps.

Ce que je viens de dire regarde le mou-
le qui eft en ufage en France lPour la fonte des
Carafteres. Celu dont on fe fert en Hollande,
en Flandre & ailleurs , difftre en plufieurs par-
ties ; prefque toutes les pieces font de cuivre
fondu. Ce moule eft momns compliqué que le
ndtre , mais auffi eft-il bien moins ?ﬂr & bien
moins folide. On en verra la figure ci-apres
parmi les Planches gravées.

<3¢

®
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Dv MovuLk 4 REGLETS,
& des Réglers de longueur.

LEs Réglees de fonte {ont des lames de mé-
tal de quatorze a quinze pouces de long, plus
ou moins, dont I'épaiffeur eft proportionnée
a la force de corps relative aux Caraltéres. Le
moule quifert a fondre ces lames {ur différens
corps eft de mon invention , ainfi que celui
pour les Interlignes , dont je parlerai ci-aprés.
s)e donne a l'article des Planches la figure de
I'un & del'autre. On fe fervoit auparavant dans
les Imprimeries de réglets ou filets faits avec
des lames de cuivre quelconques , qui n’étant
point affujéties & nos forces de corrs , & fe
trouvant tofljours d’épaiffeur inégale , ren-
doient les ouvrages c¢oliteux & imparfaits.

Ce moule eft compofé de deux pitces prin-
cipales,, bien dreffées {ur toutes les faces, lon-
gues de quatorze a quinze pouces au plus ,
parce quefi elles étoient plus longues , le métal
rempliroit difficilement [efpace vuide pour les
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petits corps : la largeur eft de dix lignes trois
quarts. Ces deux parties,, dont I'une fe nom-
me Pitce de deffus , lautre Piice de deffous,
font garnies , chacune d’un cdté, d'une joue
faifant équerre , qui les joint & les unit en~
femble. Ces deux piéces , abaiffées I'une fur
I'autre 2 une diftance déterminée, laiffent en-
tr'elles un efpace vuide qui eft rempli par le
métal , & qui forme la lame. On augmente ou
I'on diminue I'épaiffeur de cette lame , en éloi-

ant ou rapprochant les deux piéces du moule
%:ne de l'autre. Cela fe fait en changeant au
bas de la piece de deffous un petit cadrat de
cuivre qui y eft retenu par une vis, pour en
fubftituer un autre plus ou moins épais , tod-
jours dreflé fur une force de corps quelcon.
que : ce cadrat eft I'épaiffeur que doit avoir la
lame du réglet. On abaiffe Iautre piece par-
deffus ; elle porte une charnitre dont le bout
inférieur eft fixé a la pitce de deffous par une
vis quilie les deux pieces enfemble par ce bout,
de zn;on que le moule , qui eft retenu par la
charniére , s’ouvre enlong comme un compas.
1l sagit de fixer 'autre bout du coté du Jet 2
la méme épaiffeur que celle du fond : pour y
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parvenir , on pofe fur ce bout une lettre du
méme corps que le cadrat ; on ferme le moule
deflus, en defferrant les deux Fetits regitres de
la piéce de defus ; puis on les reflerre avec
les vis  la hauteur du modele. Ces regitres
portent par en bas fur la Platine qui retient le
Jet de la piece de deflous, laquelle Platine foil-
tient les deux parties du regjtre a la diftance du
modele qui étoit interpofé entre les deux lon-
gues pitces. Cette opération fe fait en une mi-
nute a chaque variation de corps. Le moule
étant ainfi monté & garni d'un Eois deflus &
defous , on le ferme pour y couler le métal.
Pour cela, on pofe'le coté de la charniere fur
le banc du fondeur , & on tient l'autre bout
élevé, enle ferrant du pouce par deflus & des
quatre doigts en deffous: on retient en mé-
me temps avec les doigts un carton entaillé qui
laiffe un rebord , au moyen duquel la main eft
garantie de la chilte du métal qui pourroit s'é-
chapper ; ou bien, pour plus grande fireté,
P'on a une petite faurche de fer dont les deux
bouts recourbés en cercle entrent dans une fi-
che de fer qui traverfe le bois de la piece de
deflous ; deux pouces plus bas que le Jet; la
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traverfe de la fourche sabaiffe fur le bois de
la pitce de deffus , & par le moyen du manche
de cette fourche , on tient le moule élevé fans
aucune crainte de fe briler.

‘Lorfque le moule eft échauffé, il fe rem-

lit de métal d'un bout a 'autre , aprés quoi
Fon ouvre le moule & I'on enléve la lame, en
la prenant par le Jet avec une pince de fer. Le
Jetde la piece de deflous excede d’un quart de
ligne le plan de la longue piece , ce qui mar-
que la féparation de la lame d’avec le Jet par
une petite entaille qui affoiblit cette partie, &
qui git que le Jet fe caffe tofjours au méme
endroit.

Ces lames ainfi fondues & féparées du Jet,
font pofées I'une aprés I'autre fur le bord d'u-
ne taﬁle ou d’une planche ; puis, avec le cou-
teau a appréter , on les ratifle fur les deux fa-
ces planes , pour les polir & enlever les ba-
vures de métal qui auroient pit s’y former. Si
quelques-unes de ces lames font boffuées , fort
pour avoir été tirées trop chaudes du moule,
ou parce qu'elles font fort minces, on les re~
dreffe , apres qulelles ont été ratiffées. Pour
cela, on en met plufieurs I'une fur autre fur
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une piece de bois uni , fur une pierre , on fur .

dumarbre , & I'on frappe deffus avec un pe-
tit billot de bois bien Ireﬁ'é d’un cdté.

Cela fait, 1l s’agit de tailler fur ces lames les
réglets fimples, %ioubles ou triples. Pour
réuffir , on met la lame dans le Juftifieur fur la
hauteur en papier, qu'il faut réduire a dix li-

es & demie, en enlevant 'excédent de la-

ite hauteur avec un fer tranchant monté fur
un rabot : ce fer, en dtant le furplus de dix i-
gnes & demie, drefle & polit cette face fur la-
quelle on taille la figure de la maniére qui fuit.

Pourle filet fimple , comme celut-ci
on a un fer fendu de forme conique. Les deux
cdtés du fer bien trempés coupent & enlévent
les angles de la tige , & laiffent le filet au mi-
lieu. I eft dautant plus fin, que le fer eft plus
enfoncé. Pour les réglets doubles , tels que
ceux-ci
on commence d’abord par enlever avec le fer
conique I'extrémité des aniles , en laiffant un
petit talus , furtout du cdté du filet mince ; puis
avecun fer pointu, taillé en langue de ferpent,
on fend le réglet plus oumoins , felon quel'on
enfonce le fer , en laiffant un filet mince d’un
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cdté & un gras de lautre ; ou bien on le fend
"dans le milteu,, fi l'on veut que les deux filets
foient égaux. Les réglets triPles ———
fe font de méme. Apres avorr enlevé les an-
les avec le fer conique, on taille d’abord un
Elet avec un fer pointu , puis avec un autre fer
pareil on taille lautre coté. Ces fers {ont mon-
tés chacun fur les rabots a couper les lettres,
a la hauteur & 2 la place convenables.
Lorfquel’on empK)ie la matiére la plus forte
pour fondre ces reglets, il fe trouve fouvent
de petites foufflures qui interrompent la conti-
nuité du réglet fur la lame , ce qui caufe beau-
coup de déchet; mais comme rarement on a’
befoin de longueurs de douze ou quinze pou-
ces, on prend les bonnes parties qui {ont fur
lalame , que I'on fcie fuivant les différentes
longueurs dont on-a befoin. Voici ce qu'il falit
faire pour en fcier promptement un certain
nombre fur une méme longueur. On a un
Compofteur de bois dont la languette & la
poignée ont cing 2 fix li&nes deg;n‘aut : aprés
avolr mis d'équerre un des bouts de chaque
lame par le moyen de la lime , on en place
quatre ou cinq 4 la fois fur le Compofteur,
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o elles font retenues contre les rebords du
fond & de la poignée ; fur ces lames, on pofe -
un réglet taillé jufte de la longueur dont on a
befoin ; puis avec une fcie fine de reffort de
pendule , dont les dents font ferrées & un peun
graiflées avec du fuif, on fcie ces quatre ou
cing lames au défant du modele. On dreffe de
nouveau d’équerre , avec la lime, les bouts
qui reftent, 2{ on les fcie de méme todjours
au défaut du modele qui fert de guide pour
conduire la fcie , mais en évitant les endroits
fouffiés, qu'il faut mettre & part ou jeter , lorf-
qu'ils ne peuvent entrer dans la longueur re-
‘quife.

Tous ces réglets fciés fe trouvent donc de
méme longueur, dreflés a la lime & d'équerre
par un bout. Mais il Pourroit arriver 3ue I'ou-
vrier eilt un peu inchné fa fcie de pied en téte
du réglet ou de haut en bas , ce qui feroit une
petite différence de ce cdté : il faut donc s’en
affiirer, furtout pour les réglets qui font defti-
nés a former des cadres , lelquels doivent étre
extrémement juftes. Pour cela, on les pofe les
uns apres les autres fur un calibre que j’ai fait
expres : ce calibre, qui eft de bois , eft percé
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dans fa longueur de trous a diftances égales,
pour y arréter avec une vis & un écrou une
couliffe de fer ala diftance que I'on veut , com-
me la couliffe du Compofteur de I'Imprimeur.
Le réglet eft appuyé fur cette coulifle par le
bout qui eft dreffé , & le rebord de cette ef-
E‘ece de Compofteur foflittent la longueur. Au

out fupérieur de ce calibre de bois eft une
plaque de fer ou de cuivre, mife d’équerre.
Tout ce qui excéde ce bout eft limé au nivean
de la plaque, & par-la on eft fir quil n’y a
pas un réglet plus long que l'autre.

Lorfque les réglets font deftinés a faire des
cadres , 1l faut les tailler en bifeau par les deux
bouts , ce qu'on apPelle onglet , & de facon
que deux réglets jomnts enfemble par Ponglet
faffent I'équerre parfaite. Pour y réuffic, 'on
prend avec le trufquin 'épaifleur de la lame du
réglet : cette épaiffeur étant fixée , on la trace
avec la pointe du trufquin fur le plan du ré-
glet & chaque bout , depuis 'ceil jufqu’au pied ;
puis avec une lime large , plate & un peu ai-
gue , on lime ces deux bouts en bifeau , de-
puis le trait qu'il faut laiffer apparent , jufqu’a
ce que I'on ait atteint le vif de I'angle oppofé.
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Cela étant obfervé , les réglets auront toute
Ia perfetion que P'on peut defirer.

P A Y
Dv MoULE 4 INTERLIGNES,
& des Interlignes de longueur.

CE moule eft compofé , comme celui a ré-
glets , de deux longues piéces, dont l'une fe
nomme Piéce de deffus , & lautre Piice de
deffous. Elles ont fept a huit pouces de long au

lus ; car le métal ne rempliroit point le mou-
e, s'il étoit plus long , a caufe du peu d'inter-
valle qu'il y a entre ces deux pices , lefquel~
les ont environ neuf lignes de hauteur. La pie-
ce de deffous porte le Jet , qui excede la Exr—
face de la piéce de deux ou trois points typo-
graphiques , pour former l’épaiﬂ'gur que doit
avorr Iinterligne. La piece de deffus porte,, au
bout oppofé a celu: du Jet, un petit talon re-
tenu par une vis qui excéde de la méme quan-
tité. Ce Jet & ce talon, pofant chacun par un
bout fur les longues pitces , laiffent entr’el-
les un vuide qui eft rempli par le métal , de
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I'épaiffeur jufte que doit avoir linterligne.

Ces épaiﬂ'eurs(}ont de deux fortes, l'une de
deux points typographiques , 'autre de trois.
La premiere eft la diftance jufte quil y a d’un
corps & l'autre, foit en montant , foit en def-
cendant. Un Cicéro a deux points de plus que
le Petit-romain , celui-ci deux de plus que le
Petit-texte , & ainfi des autres. Cette épaiffeur
fert donc a élaguer les lignes d'un Caraftére
a la diftance jufte d’un corps au deffus , & pro-
duit le méme effet , par exemple , que feroit
un ceil de Petit-romain , s'il étoit fondu fur le
corps du Cicéro. Cette forte d'interligne fe
nomme des trois 4 la Nompareille , parce que
la Nompareille portant fix points , il en faut
trois pour former ce corps. La feconde épaif-
feur porte trois points typographiques , c’eft-
a-thre , deux & la Nompareille. Celle-c1 eft
principalement deftinée a élaguer les lignes
d’'un Cara&ere pour I'impreffion de la Poéfie,
qui pour l’éléFance & lalégereté demande a
étre un peu plus efpacée quune mati¢re dont
les pages font pleines ; auffi ces derniers font-
ils beaucoup plus en ufage.

Pour former cette feconde épaiffeur , on
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démonte le Jet de la pidce de deflous de ce
moule , & on met entre celui-ci & la Platine
fur laquelle il eft monté , un feuillet de cuivre
de I'épaifieur d’un point typographique ; puis
on l'arréte avecla vis du Jet, qui par ce moyen
exctde la longue pitce de trois points au lien
de deux. Il sagit de faire excéder de la méme
quantité le talon de la piéce de deffus: pour
cela, on prend un bout d'interligne de trois
~roints, que 'on pofe au bas du moule entre
es longues pitces; on deflerre la vis du talon,
on le fait defcendre fur la longue pitce a la
diftance marquée par le modéle de métal qui
eft dans le moule , & on refferre la vis. Voila
le moule monté 2 la feconde épaiffeur. Mais
-comme il eft effentiel que ces deux efpéces d'in-
terlignes foient exaftement de la méme épaif-
feur, & quil pourroit arriver qu'en montant
& démontant le moule , il leur furvint quelque
altération , il feroit plus expédient davoir
deux moules, 'un de deux points, & l'autre
de trois.
Pour la longueur de I'interligne , elle eft
fondue jufte telle qu'elle doit étre , par le
‘moyen de ce nouveau moule : auparavant on
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étoit obligé de fcier les interlignes aprés qu'ils
~ étoient fondus , ce qui doubloit Popération &

nétoit pas fi jufte. Certe longueur fe fixe par
le moyen du regitre,, qui eft retenu par une vis
ala piéce du deffus du cdté du Jet.

Le regjtre a un bec qui entre dans les en-
tailles que 'on a pratiquées alajoue de la piece
de deflous , & qui fixe la longueur en cet em
droit. Ces entailles font au nombre de dix ou
douze , & numérotées. En mettant le bec du
regitre dans la premiére entaille au numéro 1,
on fait les interlignes de toute la lorgueur du
moule ; puis en pofant fucceffivement le bec

du regitre dans les numéros futvans , lesinterli-
nes fe racourciffent de la diftance qu'ily a
ﬁ’une entaille a Pautre. Mais pour donner a
ces interlignes des variations moins confidéra-
bles dans la longueur , & telles qu’on les veut,
on fait agir le regitre : voici comme il faut s’y
prendre. On coupe un interligne ou une ré-
lette de bois de lg longueur jufte que I'on fou-
~lglaite ; on la pofe fur la piece de deflous , ap-
puyée par un bout contre le rebord du Jet;
on abaiffe la piece de deflus , aprés avoir def-
ferré le regitre ; on fait monter res deux pitces

(0]
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T'une fur autre , jufqu’a ce que le modéle que
I'on y a mis foit preflé entre le talon & le Jet
du moule : le regitre , qui eft a couliffe, eft
porté & une des entailles,, foit en-montant, foit
en defcendant , & fixé en cet endroit par la
vis. En retenant le numéro de l'entaille, gz po-
fant todjours le bec dans la méme, on fera fiir
que les interlignes feront exaftement de la lon-
gueur que I'on fouhaite.

Les terlignes étant fondus , on en fépare
le Jet & on les frotte , comme les lettres , fur
la pierre a frotter. S'il arrive que quelques-uns
fotent un peu courbes , foit pour avoir été tirés
trop chauds du moule , foit par Ieffort que
I'on a fait en {éparant le Jet, aloes on en met
une vingtaine I'un fur l'autre , on les pofe fur
un plan uni , & on frappe deffus avec un petit
billot de bois bien droit qui les redreffe ; aprés
quoi, on en met debout vingt ou trente fur le
méme plan uni, on les rabat de fagon qu'ils
pofent tous , & avec une lime que I'on paffe
fur les extrémités , on enléve les petites par-
celles du Jet"qui pourroient étre reftées, &
qui nuiroient a la longueur. -



DES MOULES. 211

FEE o — N

Dv MoULE 4 CADRATS DE FOND.

C e moule eft une invention toute récente ;
je ne I'al imaginé & exécuté que cette année
1764 , d'apres les repréfentations trés-fon-
dées qui m’ont été faites par différens Impri-
meurs au {ujet des bois de g)nd dont on fe fert,
& qui font fujets a des inconvéniens réels ,
foit par la négligence des Ménuifiers , qui ne
font pas toijours bien exaéts a donner une épaif-
feur égale aux mémes objets , lefquels {ont ra-
rement d’équerre, ce qui fait que les Caraéte-
res, qui fuivent la direétion de ces bois , pen-
chant en pied ou en téte , ne peuvent étre par-
faitement dreflés ; foit parce que ces bois étant
fujets aux influences de la féchereffe & de ’hu-
mdité , recoivent des courbures contraires a
leur deftination ; d’ott 1l réfulte peu de juftefle,
& beaucoup de frais occafionnés par le renou-
vellement f}r)éqruent qu'il en faut faire.

Ces nouveaux cadrats de fond rempliffent
I'objet des bois qui fervoient au méme ufage , &
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n’ont pas les mémes défauts. Une gamiture de
ces cadrats eft plus chére au premier achat , a
caufe du métaf, quune méme garniture en
bois ; mais elle eft beaucoup plus siire , plus
folide , & dure trés-long temps , aprés quoile
métal refte.

Ce moule eft compefé de plufieurs pices
principales , faites en cuivre fondu & reparé ;
elles font retenues par des vis & des écrous: on
en verra le détail parmi les Planches gravées.

. Pour fondre le{dits cadrats, on tient le mou-
le appuyé par en bas fur une table ou fur le
banc du fondeur: ce moule eft fermé fortement
par une fourche de fer qui s’emboéte par denx
crampons dans un bouton qui déborde la piece
de deflous, fur le bois de laquelle il eft attaché,,
pendant que latraverfe de ladite fourche appuie
fur la piéce de deflus. On tient le tout folide-
ment de la main gauche par le manche de la
fourche , tandis que de la main droite on verfe
le métal , quon laiffe figer a lofir pour éviter
certains gonflemens quiarriveroient , fi on ou-
vroit le moule trop tdt.

Lorfque ces cadrats font larges , on pent
les faire creux , en vuidant une partie du métal

s
o W
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avant qu'il foit enti¢rement ﬁ%é dans le milieu.
Quant 2 la longueur & a la largeur defdits
cadrats , elles font fixées par la largeur & la
£oﬁtion d'un couliffeau , qui eftune piéce mo-
ile que I'on fixe an milieu du moule. Zoyez-~ .
en la figure aux Planches ci-aprés. -

e e —.
" DU COUPOIR.

Lz Coupoir eft un inftrument propre 2 reteni
& a ferrer deux ou trois cents lettres 2 la fois ,
pour leur enlever , avec des rabots faits ex-
prés , certaines. parties du corps qui nuiroient
a l'impreffion. )

Il y a deux fortes de Coupoirs; 'un de
bois, dont I'ufage’eft a peu de chofe prés aufl
ancien que 'Imprimerie ; Iautre eft de fer, &
moderne. Le Coupoir de bois eft compofé
principalement d'un billot de hois de dix-huit
pouces en carré, qui a dans fa longueur une
entaille de trois 4 quatre pouces de profon~

deur {ur huit a dix de large. Ce billot eft affu-
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jéti & hauteur d’appui fur une efpéce de banc
fermé a I'entour pour recevoir les rognures.
On pofe entre les parois de Pentaille le Jupi-
feeur , compofé de deux pieces de bois égales
de vingt & vingt-deux pouces de long fur deux
de large : ces deux pieces s'emboétent I'une
dans I'autre 4 rainure & & languette , & peu-
vent contenir depuis deux cents jufqu’a trois
cents lettres, lefquelles pofant par le pied ou
par l'cel fur la languette du Juftifieur, font ar-
rétées a chaque bout par une petite éminence
de Iépaiffeur du corps, que I'on nomme Noix.
Le Juﬁiﬁeur garni des lettres eft pofé entre les
parois du Coupoir : 'excédent de I'entaille du
cdté droit,, qui eft un peu en talus dans fa lon-
gueur , eft rempli par un coin de bois qui Poc-
cupe entiérement. On enfonce ce coln a petits
coups de maillet , ce qui ferre les lettres fur
le corps ; puis quelques petits coups donriés
fur la piece du Juftifieur qui touche le coin ,
reflerrent les lettres fur elles-mémes, les unes
contre les autres. Ces lettres ainfi ferrées font
coupées avec un fer pofé dans un rabot de
bois. Les rabots ont en deffous deux languettes
qui les ¢levent ; P'une de ces languettes entre
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dans une rainure faite fur la piéce du Juftifieur
qui fe trouve & droite ; cette rainure conduit
le rabot fur une méme ligne, & le fer qui
eft pofé au milieu enléve les parties de métal
qui lut font oppofées. Je ne m*étendrai pas da-
vantage fur ce coupoir de bois ; celui de fer
mérite un détail plus circonftancié : pour le
mieux connoitre, on aura recours aux Plan-
ches & & Pexplication des figures.

Ce Coupoir de fer , ainfi appelé parce que
la plus grande partie des pitces font en fer , a
été mventé & Sédan par Jean Jeannon vers
1630, puis laiffé dans I'oubli pendant plus de
foixante ans. Pierre Cot le remit en ufage vers
1700 , apres 1{ avolr fait quelques c%ange—
mens ; mais ¢’eft par mes foins qu’il a été mis, -
en 1739, dans Fétat ol je le repréfente.

L'infpetion générale du Coupoir offre I'-
dée d’un buffet ou d’un bas d’armoire 2 hau-~
teur d’appui , de trois pieds de long fur un &
demi de large. La furface eft couverte jufqu’a
moitié de fa longueur d'une forte planche , qui
eft la Table fuﬁ:quelle le Traineft enclavé &
coule tranfverfalement dans les rainures que
Pon y a prauquées. L'autre moiti¢, qui a un
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fond de neuf a dix pouces de profondeur, eft
le Coffre deftiné a recevoir les rognures du mé-
tal. La table eft encore garnie de deux piéces
ui y font enclavées a quene d’aronde a fleur
ge bois , & retenues par deflous avec des
écrous: 'une eft le Talon replié d’équerre par
le bout, pour fervir d’appur au Juftfieur. Ce
talon eft dans le haut vers le milieu , & déborde
de deux pouces dans le vuide du coffre. L'au-
tre pitce , qui eft le Porteécrou , eft pofée fur
la méme ligne, aun pouce pres; elle eft furle
devant, & déborde en dehors de trois pouces.
Cette partie faillante retient un écrou de dix-
huit lignes de long, & de la hauteur du Jufts-
fieur. L’écrou eft traverfé par une vis qui a un
manche en équerre; on la nomme Vis de la
frotterie , parce qu'elle eft deftinée a prefler
les lettres fur elles-mémes du cdté de la frot-
terie , en repouffant la piece de deflus du Juf-
tifieur qui retient lefdites lettres par un bout,
pendant que la piéce de deffous qui les retient
aufli de l'autre cdté , refte fixée fur le talon.
Le train déftiné a ferrer les lettres fur le corps
eft compofé de plufieurs pitces; favoir, les
Gémelles , quifont deux bandes de fer égales,

~
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de douze i quatorze pouces de long , recour-
bées d’équerre de huit a dix lignes par un bout
ce qui forme deux tenons qui entrent dans deux
mortaifes pratiquées dans une des tablettes : ces
bandes font fixées de I'autre bout par des vis
& des écrous & une traverfe qui les retient. Le
milieu de cette traverfe eft garm d'un gros
écrou de cuivre fondu , deftiné i faire mou-
voir ce train en faifant couler les gémelles
fleur de bois fur la table,, dans les rainures que
I'on y-a ménagées ; & pour empécher que ces
gémelles ne fe levent hors de leurs rainures,
elles font affujéties par une bande de fer en-
clavée dans la table & entaillée a endroit de
ces .gémelles , ce qui leur permet d'aller & de
venir. , ~

Pour faire mouvoir le train , on paffe dans
Pécrou la vis qui lui eft deftinée ; elle traverfe
Ie buffet & droite , & eft arrétée fur les parois,
favoir, en dedans par un collet attaché 4 vis ,
& en dehors par une bande de fer fixée a I'ex-
térieur de la traverfe ou paroi dudit buffet
avec des vis. De cette facon , cette vis ne recu-
le ni n’avance ; mais en la tournant avec une
clef , laquelle entre & pan dans la téte qui ex-

[ ]



218 ‘Dv COUPOIR.

ctde d’un pouce & demi la traverfe du buffet,
elle attire & elle ou repouffe le train. On la
nomme Vis de corps, parce qu'elle ferre les
lettres fur le corps : voici comment. Sur cette
table ainfi garnie du train, Fon monte deux
Tablettes d'un pouce d’épais, qui en cachent
tout le méchanifme en couvrant la table , 1
Pexception du milieu ov il refte dans la lon~
gueur un vuide propre a recevoir le Juftifieur.
Ces deux tablettes font revétues chacune, par
la face qui touche le Juftifieur ; d'une lame de
fer drelcll'ée & bien unie. Une des tablettes eft
pofée a droite du Coupoir,, & fixée fur latable
par des vis qui traverlr;nt la tablette & ladite
table , & qui font fortement ferrées par deflous
avec des écrous : I'autre , pofée a gauche , eft
mobile , & fuit le mouvement du train; elle eft
arrétée deflous par deux mortaifes creufées i
mi-bois , qui emboétent. les deux tenons des
gémelles , & par deffus avec des vis de chaque
cdté, dont les tétes plates font retenues fur
des bandes"de fer au niveay de la tablette ; les
vis répondant de I'autre bout dans des écrous
faits fur lefdites gémelles , lient ces parties, &
les font mouvoir enfemble, Cette tablette de la
]
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auche , ramenée avec le tran fur celle de la
sroite , ferre entre deux le Juftifieur qui eft
rempli de lettres.

Le Juftifieur eft une partie du Coupoir qui
demande beaucoup de Perfe&ion. Il eft com-
pofé de deux pieces principales de vingt-deux

ouces de long fur huit lignes de large , dont
re mérite confifte a étre bien dreﬂ’ées%z égales
fur toutes les faces. On les diftingue en Piéce
de deffous & Piéce de deffus : elles ont toutes
deux une petite rainure en bas , dans toute
la longueur , pour loger quelques parties fail-
lantes Tﬁ pourroient exceder le corps du coté
de I'ceil. Chacune de ces deux pices eft gar-
nie par un bout d’une petite lame de fer nom-
mée Noix , laquelle eft retenue par deux vis,
& fait une éminence a peu prés de I'épaiffeur
du corps du Caraftére que I'on coupe. On chan~ -
ge les noix fuivant que le Caraltére que l'on
veut couper eft plus ou moins gros. La piéce de
defous porte une Platine qui fait un retour
d’équerre faillant de huit ou neuf Lignes dans
toute la longueur: elle eft deftinée a recevoir
& a retenir I'ceil & le pied de la lettre alterna-
tivement. Entre cette platine & la piece , 1l y
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a deux petites mortaifes , une a chaque bout,
qui reqoivent deux Languettes placées aux mé-
mes endroits de la pitce du deflus, lefquelles
uniffent ces deux pieces enfemble , les retien-
nent {ur un méme plan & les font couler car-
rément.

Une rangée de deux ou trois cents lettres
ghffées 4 la %ois fur la piece de deflous, y eft
retenue dans la hauteur par la platine , & ap-
puyée de cbté fur la noix. Lor(lc){ue l'autre pie-
ce eft abaiflée deflus ces lettres, elles fe trou-
vent enclavées entre les deux fur le corps ,
& arrétées fur la frotterie par les deux noix.

Le Juftifieur ainfi garni de lettres étant porté
entre les parois des tablettes , la piéce de def-
fous eft arrétée fur le talon par un bout, tan-
dis que la vis de la frotterie pointée 2 I'autre
* bout fur la piece de deflus, la repoufle & ferre
les lettres entre les noix : en méme temps, un
coup de maimn donné fur la vis de corps rap-

roche les tablettes qui preflent les lettres Exr
ﬂ: Corps ; aprés quot on fe fert des rabots,
comme je Iai dit ci-deffus.

La defcription que je viens de donner, &
la figure que jy joins , font faites fur mon
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Coupoir,, que j'ai fait exécuter avec des chan-
gemens utiles , qui , en concouranta la promp-
titude de Pouvrage , contribuent a la bonne
grace & a l'aifance de celui qui exécute. Aux
Coupoirs qui ont été faits avant le mien,I'on
a mis la vis du corps a gauche & celle de la
frotterie au bout donnant fur le coffre, de fa-
con que Pouvrier qui travaille eft obligé de
pencher fon corps fur le Coupoir fept ou huit
cents fois par jour, pour aller ferrer & deffer-
rer une vis qui eft loin de lui , pendant que le
talon qui fe trouve poui‘ lors fur le devant, &
quidéborde de deux ou trois pouces, lui frap- -
pe le ventre a chaque fois; au lieu qu’en met-
tant la vis de la frotterie en devant & celle du
corps a droite,, ainfi que je l'ai fait, Pouvrier
agit dans une pofition naurelle , plus facile,
& avec beaucoup plus de diligence.

Dans ce détail, J'ai omis de faire mention
de différens ouals néceffaires au Coupoir dont
je marqueral cl-aprés l’ufage ) lorfque j'en don-

nerai la figure & la defeription.

LD

*
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DU FOURNEAU -

A FONDRE LE METAL.,

Ck Fourneau eft compofé de terre 2 Potier,
Il a vingt & vingt-deux pouces de long., huit
a neuf de large , fur environ quatorze de haut
du cdté du boifleau. Sur ce boiffeau eft pofée
la cuillier , dont le diametre eft partagé par
deux ou trois féparations propres a contenir
{éparément le metal. Le Fourneau eft partagé
horizontalement dans toute fa longueur par une
tablette ou féparation , au bout de laquelle eft
une grille aufli de terre, pour donner de l'air
au feu & faire briller le bois par le bout en cet
endroit, qui eft fous la cuillier. Le deffous de -
cette féparation ou tablette eft le cendrier, &
le deffus eft couvert en forme de petit four.
A c6té du boiffean eft une ventoufe , fur la-
uelle on pofe un tuyau de tdle qui attire la
?umée & la conduit dehors par la fenétre ou
 par la cheminée.
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Voila quel eft le Fourneaun dont on fait ufa-
ge ordinairement. Jai fait quelques change-
mens & ceux qui fervent dans ma Fondene,
dont on verra ci-apres la figure parmi les Plan-
ches. La patte ou couverture du Fourneau eft
entierement couverte depuis le boiffean jufqu’a
Pentrée , que jai fait fermer d’une porte de
tole. Par ce moyen, une buche fciée en denx
y eft cachée en entier, le feu eft plus concen-
tré , & 'on ne voit ni le bois, ni le feu,, ce qui
rend cette forte de Fournean plus fire contre

les accidens du feu , plus propre & d’un meil-
leur ufage.




DES POLICES.

L Police eft le tarif qui fert & régler le
nombre refpe&if de chaque forte de lettres,
relativement au poids demandé pour la tota-
lité d'un Caraltére , autrement dit pour une
Fonte. Cette fonte fe demande par cent pefant ,
par feuille ou par cafe.

La premi¢re mani¢re eft la plus ufitée & la
plus natrelle ; les deux autres y font rame-
nées. On demande donc une fonte de huit, dix
ou douze cents pefant, plus ou moins , futvant
le befoin : cela eft aifé 2 entendre. D’autres
demandent les Cara&eéres par feullle, ¢’eft-a-
dire, de huit ou dix feuilles ou d’une feule,
comme on veut : dans ce cas, on eftime la
feuille fur le pied de cent vingt pefant; ce qui
donne par conféquent foixante pour la forme,
y compris les cadrats & efpaces. On eftime la
cafe fur le pred de cent cinquante livres pefant :
lorfqu’on demande deux cafes d'un Caraftére,
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Ceft 1a méme chofe que fi 'on demandoit trois
cents pefant; par conféquent ['on ramene tout
au poids. Ces deux derniéres mani¢res de de-
mander des Cara&eres font cependant équivo-
ques , puifqu'il y a des feuilles gt des cafes plus -
ou moins grandes : d'ailleurs , parmi les cafetins
?ui forment la cafe, il y en a beaucoup qui
ont remplis de la totalité des lettres qu'il fant
pour une fonte , tandis que les autres ne font
pas la moitié affez grands. Il faut donc que le
refte foit mis 3 part pour remplir les cafetins a
mefure qu'ils {e vuitrent. De méme, lorfqu’on
a demandé trois on quatre feuilles d'un Ca-
raltere , il refte tofjours néceflairement dans
la cale des lettres qui n'ont point été em-
floyées dans la compofition de ces quatre
eutlles , comme des capitales , groffes zl pe-
tites, des lettres doubles , des pon&tuations,
&e. dont I'ufage pourra étre plus fréquent dans
la compofition d’autres feuilles: il eft donc plus
for de demander par poids, Ce n’eft pas que
“Ton puiffe remplir au jufte le poids demandé,
mais on en approche a quelques vingtaines de
Livres prés: cela dépend de 'ordre des Polices
compofées d’un certain nombre de milliers de
: P
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lettres , réparties en détail fur chaque forte
ou lettre , fuivant qu'elles font plus ou moins
en ufage.

Lor%qu’un Imprimeur a fixé la quantité qu'il

- veut d'un Caraltére quelconque , CeftauFon-
deur a y conformer la Police. L'expérience
journaliére qu'il a de fournir des fontes com-
plettes & les affortimens defdites fontes , le
met en état de compofer une Police plus - |
rement quun Imprimeur ne pourroit faire ,
parce que ceux-ci ignorent ordinairement la
répartition qu'il faut faire du nombre de cha-
que lettre , relativement a la totalité d’un Ca-
raltére complet, ainfi que le poids du millier
de chaque Caraftére. ,

Pour rendre ces connoiffances plus éten-
dues, je vais marquer ici ce que péfe a pen
prés le millier de chaque Carattere, & don-
ner des exemples de golices pour les Carac-
teres le plus en ufage. Par ce moyen, on fera
en érat dapprécier gfa quantité de milliers de
lettres quil faudra pour faire le poids de la
fonte demandée , en multipliant le poids du
millier de lettre de chaque corps par la Police
qu'on réduira au quart, & moitié , aux trois
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quarts , ou qu'on augmentera de méme , &c.

Lalettre e eft communément celle dont on
fe fert pour favoir le poids du millier d’un Ca-
ralére en général , parce qu'elle tient & pen
pres le milieu entre les autres lettres qui E)nt
plus étroites & plus larges.

Poids des Caractéres.

En fuppofant une Police de cent milliers
de lettres employées pour un Caraftere ro-
main , la fonte qui aura été fondue conformé-
ment i cette Police péfera, favoir :

En NompPAREILLE 2 1" lemille 100"

.4

En MiGNONE. 1" 3 12§
En PETIT-TEXTE. PRl 150
En GAILLARDE. 2" 200
En PeTIT-ROM. 2t 2 237
En PHiLosopHiE. 2" % 283
En Cictro. 3* 325
En SaINT-AuGus. 4" & 450
En GrosTEXTE. s' 2 575
En GRos-roMm. 6" 650"
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En PETIT-PARAN. 3 16" lemille 1000"
En GROS-PARAN. 12" 1260
En PALESTINE. 14" 1400

Le PETiT-cANON pife 20" le mille, le
TRisMEGISTE 40", le GROs-caNON 45",
le DousLe-caNoN 70", &ec.

Tous les poids marqués ci-deflus, foit en
particulier pour le millier de chaque Cara&te-
re , foit pour le total de la fonte de cent mil-
liers , ne doivent pas étre pris a la rigueur : il
eft impoffible de les apprécier au jufte , quoi-
que les corps fur lelquels je me fuis guidé
pour les marquer , foient fixés & déterminés

parles Iroportions que j'ai données plus haut.
Le poids varie pour un méme Caraltere , a
proportion qu’il eft plus ou moins approcké,
rlus ou moins gros d'ceil, ou romain , ou ita-
ique : par conféquent un Cicéro petit ceil
& approché pefera moins qu'un Cicéro ceil
moyen ; celui-ci encore moins qu’un Cicéro
gros ceil, parce que les tiges, quoiqu'enti¢-
rement femblables pour le corps , font plus ou
moins larges, fuivant que P'eell eft plus ou
moins gros. L'italique, en général , eft plus
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mince que le romain , & péfe par conféquent
moins. Les différens poids que j'ai marqués

-ici font pris du fort au foible, & a peu prés,
ce qui néanmoins eft fuffifant pour ré§ler en
général le poids des fontes , tant pour les Ca-
raléres d’ufage ordinaire , que pour les Ca-
raltéres orientaux, &c.

Les efpaces & les cadrats ne peuvent étre
appréciés pour le poids du millier par les ré-
ses marquées ci-deffus , parce qu’ils font de

eux li‘gnes plusbas que le Caraltére. Les ef-
paces font de petites parties de méme force de
corps que le Carallere , mais minces , & cela
fuivant quatre ou cinq degrés différens : elles
fervent a efpacer les mots & 3 juftifier les li-
gnes. Les cadrats font auffi des efpaces , mais

lus larges , deftinées 4 rachever les lignes &
la fin des akinéa, ou i faire des lignes en-
tierement blanches. Les cadrats doivent étre
divifés en largeur par parties égales , favoir ;
le demi-cadratin, qui eft la moitié jufte de la
force de corps; le cadratin, qui eft carré,
eft-2-dire , anffi large fur fa frotterie que fur
le corps : les autres font d'un corps & demi,
de deux, de trois corps, & ainfi de fuite ,
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tant que la longue piéce du moule peut four-
nir. Ces grandeurs déterminées font utles,
lorfqu’on met des cadrats fur la frotterie an
lieu de les mettre fur le corps : dans cette po-
fition , ils tiennent exaétement plufieurs lignes
du corps ; par ce moyen auffi, le demi~cadra-
tin de PaleKine , de Petit-parangon , de Gros-
texte ,de Cicéro, fait des cadrats, dans le be-
foin, de la largeur de deux corps pour le Ci-
céro, le Petit-romain, le Petit-texte , la Nom-
pareille,, & ainfi des autres; ce quieft fort
avantageux dans la compofition des Vignettes,
ol ces parties fervent indifféremment fur le
corps ou fur la frotterte.
La proportion du poids des cadrats & ef-
aces eft de dix livres de chacun par cent pe-
?ant de Cara&eres : anfi lorfqu’on demande ,
par exemple, quatre cents pefant de romain &
cent d'italique , on ajoilte cinquante livres de
cadrats & autant d’efpaces , ce qui fait une
fonte de fix cents pefant.

. Avant que de repréfenter ici les Polices ,
il eft bon de dire un mot fur chacune , par
rapport a la nature des différens Carafteres
pour lefquels elles font faites.
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- Celles qui vont fuivre font pour les Carac-
téres Romain , Hébreu, Grec, de Finance ,
de Pléin-chant & de Mufique. Je n’ai pas
cru devoir les étendre davantage ; elles don-
neront des idées pour former celles des au-
tres Carafteres. Voici une régle générale pour
compofer une Police. Il faut prendre trois
ou quatre pages , écrites ou Imprimées , d'un
Caraftere quelconque , en compter les lettres
de fuite , les unes aprés les autres , c’eft-a-dire,
les a, puis les b, les lettres doubles, &c. &
aprés quon a parcouru le livre pour voir les
lettres qui n’auroient pas été employées dans
les quatre pages , on juge par cet échantillon
des lettres pﬁls ou moins abondantes , & on
forme en conféquence la Police , que I'on

erfetionne enfuite par les affortimens que
Blmprimeur demande,, lorfque le Carattére eft
compofé. Les fortes quil lui faut font celles
dont il n’a pas eu affez, relativement aux au-
tres dont 1l a du refte.

Pour le Carallére Romain.

L a Police pour ce Caraétere fert également

pour ['italique , & quelques figures pres. Elle
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eft compofée de 15 fortes de lettres ou fi-
ﬁures différentes , favoir , les minufcules, les

oubles, les pomts , parmi lefquels font les
aftérifques, les lettres accentuées , les majuf=
cules ou groffes capitales , les petites capta—
les, les cl%iffres » & quelquies fupérieures d'un
ufage ordinaire. )

Cette Police ne contient que les fignes
grammaticaux propres i la ?oéie ot & un dif-
cours oratoire : ceux qui font particuliers 2
l'algébre , 2 la profodie latine , comme des
bréves, longues & douteufes , & autres , font
demandées en particulier , lorfque le befoin le
requére, ainfi que les voyelles & les m, n,
d’abbréviation , dites lettres titres , dont on ne
fait prefque plus d'ufage.

- La Police a befoin d’ére augmentée d’un
fixiéme fur le nombre marqué aux lettres 1,
m,s,o,u, &du 'quajruple fur les 2,
lorfque le Carafere eft deftiné a une édition
latine , parce que ces fortes font plus en ufage
dans cette langue,

On fera peut-étre furpris de voir que la Po-
lice pour les majufcules ne fuive pas la grada-
tion des lettres minufcules : la raifon en eft que

I
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ces premires étant plus communément defti-
nées & commencer des mots qu’a les former
entitrement , les confonnes ont un emploi égal
a celui des voyelles. On verra méme, par la
feule infpeétion d’un di&tionnaire , que les let-
tres B, C, D, font employés Plus fréquem~
ment au commencement des articles que I'E,
qui eft la lettre dominante des minufcules.

Pour le Caraltére Hebreu.

Ce Caraltére, dans l'origine,, eft fimple &
compofé de peu defigures. Par la fuite , les Juifs
Maforétes ont jugé a propos de charger les
lettres de points dedans & deffus, & d'ajoidter
encore de petites figures en deflous gz par
deffus. C'eft pour cj: que je donnerai deux

‘Polices pour ce Caraftere , I'une pour I'Hé-
-breu fimple , I'autre pour I'Hébreu pon&ué. -,

Pour le Carailére Grec.

L a Police pour ce Caratére eft plus éten-
due que celles de tous les autres , 3 caufe de
'la multiplicité des figures qu'elle raffemble ,
dont une trés-grande partie eft arbitraire , ne
tenant leur origine que de la facilité qu'ont eue
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les écrivains a former différentes fortes d’ab--
bréviations , lefquelles ont été imitées , en tout
ou en partie , gar nos anciens Graveurs , qui
en ont adopté les uns plus, les autres moins 3
ce qui fait qu'un Caraftere Grec n’eft pas tofl-
jours auffi nombreux en fortes qu’un autre,

uoique fait par le méme artifte. Ce nombre
3e figures eft de quatre & cinq cents fortes dif-
férentes , lefquelles regoivent encore de 'aug-
mentation a la fonte , par la répétition de que%-
ques lettres, dont les unes font pleines & les
autres crénées.

Comme ['utilité de ces abbréviations eft ac-
tnellement indifpenfable pour conferverle goiit
des manufcrits & des anciennes éditions , &
pour en rendre la le&ure plus familiere , je
compoferai une premiére Police formée des
figures le plus généralement employées dans
un ouvrage complet des Auteurs Grecs; puis
jen donnerai une feconde pour les ouvrages
claffiques,, qui exigent beaucoup moins d’ab-
bréviations.

Pour rendre la grande Police plus utile , je
mettrai en toutes lettres grecques la valeur des
figures , afin de faire connoitre aux Compofiteurs
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le mot entier qu'ils peuvent fubftituer d une ab-
bréviation qu'ils n’auroient pas , ou qui n’en~
treroit pas convenablement dans la compofi-
tion, ou bien pour abréger un mot qui ne pour-
roit entrer dans une ligne en toutes lettres.

Depuis plufieurs années , un célebre pro-
fefleur de Hollande , nommé Leusden , a re-
fris le goiit de Punité des lettres grecques. Sur

on avis, on a gravé en Hollande des Carac-
teres Grecs fans ligatures, mais avec quelques
changemens dans les pleins & déliés des let-
tres , ce qui leur donne quelque chofe d’agréa-
ble que j'ai cru devoir imiter en partie dans les
Carafteres Grecs dont je donnerai des exem-
ples dans le quatrieme volume de cet ouvra% 3
Il y en a dont j'ai retouché entitrement les
potngons , qui m'ont été communiqués par un
de mes confréres , fuivant un accord fait en=
tre nous.

Les lettres accentuées font faites de deux
_manieres , fuivant la groffeur des tiges qui les
portent. Dans les petits Carafteres jl:}qu’au
Cicéro , latige porte lalettre avec fon accent,
parce que cette tige étant petite , elle ne pour-
roit étre divifée en deux parties ; mais pour les



236 DESs PoLICES.

Cara&eres plus gros,, on fait créner les voyel-
les & quelques autres de I'épaiffeur de la tige
qui porte les accens, lefquers s'accollent fuc-
ceflivement fur une méme lettre pour la faire
changer d’accent. Cette opération diminue con-
fidérablement le nombre des fortes, & rend
la cafe moins nombreufe en cafetins.

La premitre & grande Police contient tou-
tes les figures pour un Caratére complet : la
feconde ne porte que celles qui fuffifent 3 un
ouvraFe claﬂgque. Je fupprime dans cette der-
ni¢re les lettres portant leurs accens,  I'ex=
ception de Iiota,, qui eft trop mince pour pou-
voir ére divifé en deux tiges , I'une pour la
lettre , lautre pour I'accent. Dans le cas o

Jle Caralttre que I'on conduiroit par cette Po-
lice auroit be(lloin de voyelles portant leurs ac-
cens , pour lors on aura recoursla premiére
Police pour ces lettres.

Les figures qui font précédées ou fuivies
d’une étoile fuﬂa Police , font deftinées a étre
crénées de Pépaiffeur de la tige d’un accent,
du cdté ou cette figure fera placée.
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Pour le Carallére de Finance.

Ya1 compofé ce Caraltere de deux fortes
d'écritures , Pune dite Bdrarde coulée , 'autre
Btarde Trifmégifte , parce qu'elle eft fondue
fur le corps de Trifmégifte. J'ai fupprimé dans
ces Caraxéres les lettres qui ne font pas d’u-
fage pour la Langue Frangoife. Les lettres dou-
bles font de différentes figures , relativement
a la nature de ces deux fortes d'écritures, La
Police que je donne eft pour la Bitarde cou-
lée, qui contient plus de fortes que lautre,
qui pourra &tre également réglée par la mé-
me Police , a I'exception des figures qui s’y
trouveront de plus.

Pour le Caraltére de Plein-chant.

L'inspecTion des différentes Polices pour
ce Caraftere indiquera fuffifamment Lordre &
la nature des objets qui les compofent.

Pour le Carailére de Mufique.

CeTTE Police eft néceffaire , non feule-
ment pour indiquer le nombre réparti pour
chaque figure , mais auffi pour faire connoitre
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lefdites figures aux Fondeurs & aux ImPri-
meurs , fans quol ces derniers ne pourrotent
faire ufage d’un pareil Caraftére qui leur fe-
roit envoyé ; 1l faudroit qu’ils devinaffent 'em-
rloi de c{aque forte qui leur tomberoit fous
a main.

Comme ces figures n'ont point de noms
qui les diftinguent les unes des autres , j'ai pris
le parti de les numéroter , afin de mettre les
Imprimeurs en état de les diftinguer,, lorfqu'ils
feroient dans le cas d’en avoiriefoin.

La premitre colonne de cette Police eft le
numéro de la figure; la feconde marque le
nombre de notes que contient la largeur dela
figure : celles ot il n’y a point de chiffres dans
cette colonne , font de I'épaiffeur d’une note.
La troifiéme repréfente la figure , & la qua-
triéme defigne le nombre qu'il faut fondre,, le-
quel nombre on pourra augmenter ou diminuer
rar quart , par moitié ou autrement fur toutes -
es Polices , & raifon de la quantité des diffé-
rens Caraltéres dont on aura befoin.

A

>

N\



POLICE

de cents milliers de lettres ,

| POUR LE CARACTERE ROMAIN.

Minufcules.

(]
'
)

5000
- - - 1000

--- 150
--- 3200
- - -10500
- - - 1000
1000
800
-~ - §500
--- 500
- - 100
- - - 4000
--- 2600
- - - §o000
- - - 4500
- - - 2000
1500

oy —pest el TQ RO Q0 O TR
] 1)
t '
[

-2
'
'
'

Nl#

- - - 2600

r --- 5000
$ -~ - 3500
{ --- 1800
t --- go00
u --- 5000
V --- 1200
X --- 400
Yy --- 300
Z --- 400
Doubles.
®--- 1Loo
e--- 100
W --- 100
&--- goo0
&--- 300
ft --- 600
fi --- 400
fi --- goo
fl --- 100
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50
300
400
200
250
50
50
50

' '
] 1)
] ]

]
]
]

A4 BRR[RS

§--- 50
q€--- 50

Ponétuations.

--- 1600
s = -- 1800
: --- 300

5 -~ - 400
~-- - - 1000
> .- - 1000

I --- 100
? --- 100
» --- 200
- - -j so

B0 £ O M 0> B> 22 O M7 B B S8 O M 0 B

Accens.

- - - so
--- 1600
- - - so
- - - ’o
- - - so
--- §oo0
--- 300
- - - so
- - = so

--- 100
- - 100
--- 350
- = 100
.- - 100
--- 100
--- 100
--- I00
- - - 100

- - - so
i
: -~ - 5°
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Capitales. - || R --- 320
S --- 32

A ---320|| T --- 320
B ---100]||lU --- 300
C --- 250V - 250
C --- 35| X --- 100
D ---300 || Y --- 8o
E --- 450 || Z- --- 8o
E --- 50|l £ --- 30
E --- 20|@--- 30
E --- 20 W --- 25
P(.; . ::Z Petites Capitales.
H --- 100l A --- 200
I.--- 350l B --- 60
J --- 200}l €C --- 120
K --- 20[[¢ --- 13
L ---300][D --- 150
M --- 260 || E --- 350
N ---320|| E --- 5o
O ---300 ||k --- 20
P ---250|| & --- 20
Q ---200||F --- 6o

N
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G --- 6o ® --- 20
H --- 3o w --- 20
1 --- 250 ||

I 5 - 100 Chiffres.
K ---" 20 I --- 250
L --- 180 2 --- 250
M --- 150 3 --- 200
N --- 200 4 --- 200
O --- 200 § --- 200
P --- 120 6 --- 200
Q --- 100 7 --- 200
R. --- 200 8 --- 200

[l s --- 200 9 --- 200
T --- 200 o --- 200
U -=-- 200 Supe;rieure.é.
Vv --- 100
X --- g§o||l* --- 20
Y --- 40 ¢ --- 350
Z --- 40 ° .--- 100
E -~ 20|} % =----50

PO
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de vingt-cing milliers de lettres ,
POUR LE CARACTERE HEBREU SIMPLE.

N Aleph. 1800 ||E2 1d.fin. 200

™R id. final 300 |3 Mir. 700
3 Beh  8oo ||} id final. 300
A Gimel. 6oo ||D Samech. 600
T Daleth. 8co ||Y Ain. goo
N Héi 1800 ||B Pk o0
1|77 d final. 200 |5 id final.- 150
Y Vau. 2000 ||X Tfadé. 400
v Zain. 400 ||Y W fin. 100
N Heh. 600 || Coph. 600
VO Teh. 500 ||\ Refeh. 8oo
Y lod. 2400 ||W Schin. 1400
D Caph. 6oo [N Taw. o0
7 id.final 200 ||FMid fin. 150 -
S Lamed. 1200 ||~ Jonttion: 200
9 id. fin. 200 Point. * 600

:
D Mem. 1200 ||* Virgule. 800
D i fin. 6oo ||f Iod. 100
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de foixante milliers de lettres o
POUR LE CARACTERE HEBREU

PONCTUE.
Letzres fimples. || twm _ _ _ 400
R ---1800 || 3 ---1200
DL--- 200 || @ --- 600
3 --- 800 || ;|m--- 200
A --- 600 |l 3 --- 700
% --- 800 T --=- 300
1 ---1800 || D --- 600
™--- 200 Yy --- goo
Y ---2000 || B --- 500
} ~-- 400 P] --- 150
" --- 6oo0 X --- 400
v --- 500 V --- 100
Y ---2400 P --- 600
D === 600 || --- 800
" --- 200 ¥ ---1300
s - - -1200 N --- 500
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M--- 120 8 --- 90
T ---= 200 || "™}--- 40
=== 6oo ‘- ~"=" 400
800
200
" 160

~-- 800
- <= 100

Lettres ponduées.

. 100
40

260
"~ 200
120
8o

. 260
140
. 10Q
" 160
- - 100
40
160

U‘U'U o - @ s‘s-sj#-d-o’l - s

R
5 -
5 -
3
3 -
i -
§
3
T
g
o
.

100
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Accens Hébreux. --- §o0
. 200
--=- 200

- - -; 200

- - - 2000
T --- 3000

» === 1700 0o
T .- 3000 * . 3
0 o = = A 600
% === 1400 |7 --- 400
oo 3000 .
- - - 400
3000 Voo - 200
1 === 2000 .
; ¥ --- 200
(o= = 400
. o --- 200
4 --= 400 i
< --= 400 " s - . 200

T ° = 95 >
1
[}
1

-

Les accens pour le Caraltére Hébreu ont
deux emplois différens : les uns fervent a
former des voyelles & i régler la pronon-
ciation ; les autres font deftinés pour le chant,
& forment une efpéce de mufique. Le nom-
bre eft d'environ trente , dont quelques uns
font compofés de deux figures jointes enfem-
ble, ce qui réduit les unités aux figures mar-

quées ci-deffus.
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de cent cinquante milliers de leteres,

POUR UN CARACTERE. GREC.

Lettres fimples.

& Alpha. 3000
ﬁ Beéta. 400

6 --- 400
¥ Gamma.1500

I --- 400

£ --- 200
d\ Delta. 2000
A --- 300
€ Epfilon. 3800
E Zéa. oo

--- 300
n Eta. joo00
(/] T/uta 700
$ --- 800
J --- 300
¢ lota. 3500
x Kappa. 2000
A Lamda. 1600

L Mu. 1500
v Nu. 5000
E Xi. 800
0 Omicron.3 §00.
w Pi, 1000
@ --- 6oo
p Ro. 1500

--- 500
C Stgma 300
3 - --1200
¢ ---1500
17 Tau. 2000
yi - - -1000
v Upfilon. 3000
@ Phi. 600

P --- 400
Chi. 1200

4 Ph. 800

w Oméga. 2500
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249

Capitales.
A Alpha. 250
B Beéta. 200
T Gamma. 200
A Delta. 200
E Epfilon. 250
Z Zéta. 100
‘H Eta. 250
® Théta. 160
1 Iota. 260
K Kappa. 120
A Lamda. 200
M Mu. 200
N Nu. 200
2 Xi. 150
Q Omicron. 250
IT P. 200
P Ro. " 200
3, Sigma. 200
T Tau. 200
Y Upfion. 240
® Phi. 120
X Chi. 200

¥ Pf. 120
Q Oméga. 200
Efprits & Accens.
*> Doux. 300
¢ Rude. ‘250
! Aigu. 300
‘' Grave.

250
¥ Doux aigu. 1 50
* Douxgrave.100
¢ Rude aigu. 8o
S Rude grave. 70
™ Circonflexe. 200
® Circ. doux.

50
% Circ. rude. g0
** Tréma. 30

* Trémaaigu. 25
* Trémagrave. 20

Lettres accentuées.

2

500
- = - 400

R R,
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™,

RARTRrYRRERLRER-RRAR R RARIKIR-R2 R Re R R

1)

500
400
300
260
260

200

100
160
150
90
70
50
70
50
40
40
40
40
6o
40
40

®3ms M m My M @ Me M, A

X VNN IN NN WL - N,

500
800
500
300
260
260
200
100
100

100

460
360
500
400
250
200
200
150

. 400

200
160

90
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SP QY™ NL ma WD N =L W, wa = N R X T VoV RVENN N},

-- 7o
- -.‘ so
-~ 70
- - so
- - 40
- - 40
- - - 4°
--- 6o
- - 4°
- - 40

- - 5§00
- - 400
- - 6oo
- - 400
-~ 150
-~ 200
- - 200
- - 150
- - 400
-~ 200
-=- 150

-—ie ‘:. -

OMOF020202010L0- O, O, Oy

002 0Cs 0Cx 00~ X 0Ca OC,

"100

" 400

‘350
400

300

‘250

200
250
200
100

- 200

160

300
200
300
200
200
100
160
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===l 100
~-=i 360
=5 150

i 100

-1 120
; 100

©aOv

. 400
. 300
. 400
- 300
: 300
. 250
. 200
.~ 150
© 400
200

. 160
8o
6o
6o
80~

L2 r LB BT L8 8

>
v

3
v
v
t?,
3
UI
6
0\
v
~
v
104
l‘:‘
v
t.'{
v
Ao
/]

>
Yy

€ a898:8-828:8¢8-8. 8.8,
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60
50
60
50
50
40
.40
40
60
40
40

Pondtuations.

- - - 2000
=== 3500
600
500

Ligatures.

200
100
200
100

AAA
;Q)M 2AA
ow ay
W a
S amo
Do *
ap

3

ap
as
ok

ap
2
ap
ol
ok
ow

&

*
e &
3
<

8 R
&)
B3N

SEE
1

4

TIFRAE
i3 ¥
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Y&y 100
yap 200
Yyap 100
100

100

100

100

" 400 |
200

100

100

100

60

100

100

250

8o

Y 150
% 250
' 100

'y:'vefu 50
60
150
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100
450
200
150
8o
8o
50
8o

90|

400
150
150
400
150
100
100

40
100
400
200
100

§ PR TP IG

Ju %

QT
*

<
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M

P e
61 éon
& &

g
*

¢ FF &

*

£F

*

*

¥¥Y

60
50
90
200
40
90

160
200

200
8o
200
8o
140

59

140

50
140
140
100
150

50
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S b

@% neTal

wm  xn

wm %

TR ] 150
" * 50
HA xA 90
X0 % 150

RO * 60
X9 150.
X xp 100

X o aw 300
XU * 8o
o

. 100 || 2o * 50
xas 40 A
ral 150 [| A¢ Ax 200
xal .90 [| Ag* 50
xad 100 [| A9 A0 200
xev 150 || Ag* 50
xav - 100 |[['AA  AA 90
xa7% 150 ®
300 || e #a 300
100 || pe * 100
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M phth
Mos*
MY pa

M *
M pray
M wap
MO pay
Mau*
ME - ME
pe*
el
#9:3 EAN
eV
uiv
eves

A\,

T

L I SIREREY
T OTT IRl

T
<

70
30
70
25
60
70
70
30
300
100
8o
30
130
70
6o
90
200
60
60
300
100
90

100

M9 . o 300
m* 100
v p. 300
o 100
Mo o 8o
e * 30
uor 90
0
'03 ooy 100
3 o 50
@ os 300
¥ ove 1800
Gu2lE ovdk 90
C¥x oox ~ 8o
C‘o"xa oUxe 90
N Ky
ouw ovy 6o
& ooms 8o
3
oL 7w joo
7oL * 100
A4 TS 100
7o * 30
7wy ALY 100
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Y T 100 || @f w@p 140
Y* - 30 || @eq wpa 100
P 7qap 100 || DCL* 40
fa‘e"@t mape 100 || D€ PP 100
@eg* 40
g » 49 || mep mpo 80
7 Tape 100 || pogy - 30
moeg* 40|l 4 A 70
Oy TV 100 || oy av 250
Ry* 40 || 7% 100
e 300l 0 0 8o
wex - 100 || oy x 30
'&(;P wEP 130 P :
@er mep 130 || ex pz 300
wdh mv 50 || ear 8o
7 M 200(i€t p 300
Y * 40 || €xx 80
m m 300l g9 po 300
me 100 || g9 * 8o
N 80 || e po 200
7w 100 || oo * 30
7o ™o joo0 o .
750 * 100 G od 100

N
~~
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oY o
oo *
ous ot
o *
oy ou
oM cay

23333334
* * *
2 23

L

300
100
90
30
90
70
70
6o

25

6o
50
50
300
8o
90
70
40
300
100
200
100
25
70

20
70
20
50
50
100

100




~
— N4

POUR LE GREc. 261

oox 100 || ovw oM 50
ar o7 50 || oow* 20
a, o7¢ 8o ||oy> or 100
aooL * 24 ae ’m 8o
aeu omas . 6o || ae 30
o 30 || o  ovas 50
amy omes 6o || sowen goas 20
amy * 30 || owr ooavr 8o
oo omay 60 ove 008 80
amog 7S 3o || oEx 30
aoe o7¢ 90 || aver  ovst 50
aex 3o || 30
- qoes T7EL 6o'|| o0 g 8o
ames * 3o || XU* 3o
agy oM Sof|ow o 8o
gy * 25 || T jo0
@ o7 90 || w0 v 8o
ot % 30 || oo* 30
asA T 5o || wv ouu 8o
a6 90 v x 30
auo % 30 || ow ovw 50
aoy TV 9o || awx 20
apu * jollg ©O7F IOOJJ
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¢ or 100 || qi% 30
¢ d1a 100l 6T 100
GO 30 {| aix* 30
s orta 100||q0 om 100
SoL* 30 || qu* 30
s« oras 701l gp O 70
STy % 20 || gp o7 70
s OTay 3o (| sv owv 100
sus  oras 8o || cus " 30
v ‘orav 8o || qw o 50
g% 30 || qu= 20
g8 oré¢ 100 ||lsw oM §0- |
FE* 30 S * 20
¢ o 100(l0v @V 300
SE* 30 || ous 100
d  ora 8o || ouw ow 70
(134 OTEL 30 O'Q P 6o
SEi % 20|l 9X 200
Gh om 100 ([ge oxa 8o
o 30 || 2% . 20
sM oem 100 || 9%  oxe 8o
sn e 3o || %+ 30
@ on 100 oxet 60 |
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o9 % 40 || 70w T 70
o oxn 8o || Tdw Tav 6o .
aHx 2§ || 75 Tas 8o
o o 8o || w Tav 90 J
Ax 25 || ™o 30 {
®2 w 7ol 7@ 7 300
90 oxo = 8o || e« 100
9e* a5 | # 7 40
e oXp 7ollm m 200
oy oxY 8o || m= 50
W 25 || Tlw v 70
gw o 7oll¥  mw 70
Lgw - ox» 5ol @s 100
Ho* 25| lm = 300
ow 0. 8ol ;s - 100
o * 301190 7o jo00

T To* . 100
m 7w 300||8 B 50
oL 10|ile ™ 50
@ m 100 ¥ wv 100
D e 9° (| ¢+ wv 100
U T 8o ||lg b so it
F omis gl mv ;o’ﬂ

=
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R ms 40 || <@P smp 8o
wy  mvs 40 || V@0 Ime 8o
?° 7 100 || \z0* 40
T m, 100 || ¥ U 90
T » o0 || @ tmx 70

T2 ' 8o
I ol 7P 3o 2.“* xz 160
& m sofl X 30
A A o[ x4
w xav 6o

w 300
T 100 || XP x50
I| w o Tup 40 || & xap 5°
T T@ 100 || 29CLXAE 40
T * 40 || xw - 25
g" TR 25| X xe 130
W g0l aex 50
¥ omv 8ol||xd xe 70
;K v 8oy x# 7o
v xerx 30
d 9ollx x* 160
Yy wu 150 |} Xn* 50
w o ow 8o || aw xmv 40
i @ om goll 16 % 60




Chiffres.

D --- a5
o da -
Vo e 6ol 2 77T

PoUR LE GREC. 216§

xJeL 40 || Jewx 20
By xda 30 Yo e 90
xXJ&¥ 40 :‘g* P 30

x Xt 150 _4“ 40
ot ) 35 * 25
Y X A 9o

TotAL des différentes fortes . . 776
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Nora.

On peut voir par cette multiplicité de for-
tes, que le Carafiére Gréc eft le plus étendu
& le plus compfiqué de tous les CaraQeres.

F':mdcurs ne feront pas todjours les mai-
tres de rendre les fontes de Grec auffi com-
plettes en fortes que je viens de le repréfen-
ter, parce que, comme je 'ai déja dit, les
Graveurs qui ont travaillé fur ce Caraltére
ont fuivi les ligatures qui fe trouvoient dans
les manufcrits qu'ils imitoient. Ils n'y a jamais
eu que les Caraltéres Grees gravés par Ga-
ramond pour Frangois 1, qui alent été com-
plets en toutes fortes de ligatures. Celt ce
qui m'a obligé de Prendre en différentes frap-

s les figures qui compofent cette Police,
dans laquelle il en manque encore quelques-
unes que j'ai crii devoir fupprimer , afin de ne
pas multiplier les étres fans néceflité.

Pour les ouvrages claffiques en Grec, on
a diminué confidérablement les ligatures ou
lettres doubles : j'ai fuvi cet ufage dans la
“petite Police qui fuit, laquelle ne contient

que les figures le plus en ufage.



PETITE POLICE
de cent cinquante milliers de lettres ,
POUR LE GREC.
a 94 - -- 200 I
a - - - 4000 '_%--— 200
& --- 300 M - - - 200
@) --- 400 || 98- - - 200
M- - - 300 ‘Zﬁg’---loo
o\fi --- 300 d |
>m- - - 350 J‘---goé{
ap--- 250 || JL --- 100
2 --- 250 || 3 --- 300 Fi
dvrd - - - 200 || dfe-- - 200
avrf - - - 250 &
B € ---5500
- - -1000 @ --- 500
€ ---1000 § --- 300
, P too
¥ ---3000 || ey --- 200
[ ---1500 || §§ --- 400
W --- 300 || & --- 200
WP - - 200 Ji--'- 100
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ﬁz--- 150
--- 100

’@1-*- 100

& --- 300
- ~-- 800
-- - goo
”

® ---g000

¥ --- 300

L - - - 400

lw - - - 250
N 2

3 ---1100

0 ---1500

% ---1500
'

$ - --g5000
x

x ---3500

X% - - - 400

@ --- 200

% --- 200

N\

:{5\--- 150
{e}",---' 100
Xp - - - 100
A
A ---3500
M --- 200
73
B - - -3000
- - - 200
;:?6--- 200
® --- 100
--- 150
oy
--- 100
M- 150
W---’ 200
g
y ---6o00
£ ---1500



R —
POUR LE GREc. 269
g - - -1000 :,-' - - - 200
b

Ggi-~~'zso o --- 500
’,\’-j-zoo &g --- 100
otégv--- 150 QF - -~ 400
GF--- 5ol & -~ 300

zx T
“ @ ---2000 || T - -3000
@ ---1200 {{ 1 - --1500
aP- - - 200 Q-~-zoo
ap--- 200 || T -~ 200
wf - - - 300 '§ - - - 200
p & --- 200
p =---2500 "i - T - 200
p ~---1000 || ® " " 200
s -2 Seo || § o e
et --- soo A’:€‘°'4°°
@9 --- 500 || T -~ 100
ey - -~ 200 % - - - 100

- v
C --=- go0 v -- -§5000
& ---2500 d --- 400
¢ ---3000 y --- 6oo
g --- soo || w77 400
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PETITE PoLICE

1
‘
[

400
--- §00
®

- - - 500
700

X

- - -2500

- 'ISOO
)

- - - 4000
- 400
- 200
- 100

- §00
500
600
400
joo
- 200

L R Sl gl AN L -2 gog _é_ x _96 S g.

200

- 250

§oo

200
100

Lol L P Rl R

250,
250.

100

Capitales.

400
300
300
300
400
200
400
220
400
180
300
300

300
200
400

(] L} ] ] ‘ ]
' [ ' ' 1 ]
] ] i 1 ) ]

'
'
]

+ 1) 1) 1) 1)
] ‘ [] (] ]
] 1 ' ] ]

ﬂoﬂzz>x~®sz>ew>




POUR LE GREC.
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300
300
300
300
400
200
200
200
300

Accens & Efprits.

-1500
- 1200
- 1§00
- 1200
- 8oo0
- 600

- - §00
- 400
- 1500
- 500
- 400
- 250

DO = =M T

&
LY

- 150
- == 100

Pondtuations.

- - -2500
- - -3000
- - - 400
- - -1000

Letzres crénées.

- 1000
200
100

1500
300
100
100
200

1200
300

1200
600
200

'fb o °-x x &§§5& m.§.~8 e




272 PETITE PoLICE , &c.

ex --- 300 v ---1200
é --- 300 Yy --- 300
e9 --- 300 @ ---1000
,ep - - - 100 ® --- 200

Lorfqu'on voudra un Cara@tére Grec fans
aucunes ligatures , ainfi qu'on le fait en Hol-
lande depuis quelque temps, on, Prendra les
lettres fimples marquées aux Polices précé-
dentes.




')
\4

de dix milliers de lettres ,
POUR LE CARACTERE DE FINANCE.

POLICE ]

@ ---450 - - - 30

@ --- 5o

g - --100

L . - 4°
- - - so
c ---250 --- 70
c
S
9 ---100
P,

-~-16o - - -500

--- 8 W‘

e ---600

e ---200

D - 50
O 5o

¢
Iy
g
-- - g --- 30
v,
/
k
4
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+

- - - 400

n

50

n ---

---4,0

o

- = -200

- - - so

50

---16o

350

v/J%alt

--- 60

- -~ 60
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- -- 50

o

--- 20

II’

(8

--- 12

e

- - - xs




PoOLICE

‘2.76

VL oy &

S A N
o v o o o o o o o o .o
- - v v~ LV o v py ™ Q Q
- - -
] ] [} ] ) ' ) ' v ' \
' ] ] 1 [] ] ] ] \ f )
' ' ’ L LN i ] ' f ', '
At * T N T L _
‘<,
— m— S e——
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aéww%%®“®a&&

- S - 30
- - - Is

—- -

30
- a5
25
1§

12

-=-=10

10

'
t
[}
“
N W

L

ST 3o

e/”L- il 30: ='

--- 35

- - 30

- 30
- 25

- - 20

- 30

--03°
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278
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30

20

20
10
10
10

8




POLICE
de vinge milliers de figures ,

POUR LE PLEINCHANT ORDINAIRE,
Premidre Portée. || @ - - - 1200
E - ~--1800 ; .. -

E -==1100 5 ---

— =

E--_-T' §oo0 E --
= ey -

I E 100 E .
—— 20 || T ---
—— ¥
RO




1M EEED R L 4] (el (it e e e

'
'

'
-
o

[
’
t

-t

»

o

]

]

]
R
o

- - o 100

‘'

[}
b
w
[+

- = =1400

'
'
'

(=

o

el Lkl TEl LM el ] el

--- 350

~-- 8o
-== 400
= =< 200
-=-- 3%0

- == 200

Seconde Portée.

--- 250

-=--1200

Tl |1 0T

-==. 300
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PoLriIcE

L R M IT "N ax NI RID

100

- 300

‘200
200
‘150

‘150

: ‘o

- 6o

“ 30

- "100

RuL RENT Rl REST NERY SRNEL SRRL REEC SR RNy

- = 100
-~ 60
~ - 400
- - 300

== 3180

‘e =< 100

3
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[
1

[
s
'

(]
+
[}

‘e
]
[
]

[]
]
‘

| Ll T (RNE RORR AUER NERR NEN. 4

Troifiéme Portée.

300

ii;o

100

50

200

150

100

I

= 1l

60

50

30

*-ﬂ"ﬂ";-'-’).'

200
100
5Q
50
50
50
50
50
50

5o

Na. Onne fond des fept derniéres figures que
lotfqu'on en demande, ainfi que des bémols & des
béquarres pofés fur les lignes : ceux-ci font or-
dinairement {uppléés par les autres, 1l en eft de

o)

méme pour le point pofé fur la ligne.




POLICE
de vingt - cinq milliers
POUR LE PLEIN-CHANT ROUGE
ET NOIR, dit BRISE.

I Corps.

Premiére Portée.
—_— 100
MW-- - -4500
®---- 250
g---- 5o
‘- - - 100
b—- - - 100
K- 50
""" 200
Seconde Portce.
u

ki - 3600
¢

---- 150

-' °: 50

R

P 250

a*. Corps. .

Premiére Portée.

—--=-- 250

T--- 150

---- 130

Seconde Portée.

_

—
_




POUR LE PLEIN-CHANT. 28§

4°. Corps. ESPACES.

Sur le 1. Corps.

de 6 notes 2500|| de 3 note  8oo
de 1 700
de2- - - 800
de3 - - - 1000
de4 - - - 8oo

Sur le 2°. Corps.
dez - - - 700
der- - - 400
de2 - - - 300
de3 - - - 1000
deg- - - 600

| Surle 4% Corps.

- 1000
- 800
100




' POLICE
de foixante milliers de figures
POUR LA MUSIQUE.
1% Corps. § *9| |¥ 300
— 20 Y 200
1l |- 3o00]21| |F 100
2{21— 2000 22| |~ 100
33| — 1000} 23] | = 50
4|4 —— 500} 24| | = 100
516 —— 500 f 25| | * 300
6|8 soo | 26] | = 200
7l |~ - 20f27] | % 100
8l |— 20 28] |» - 200
9| |~ 2000]29] |b 100
10f |~ joo} 30| |& §0
1t |- 1oof31f | 100
12/2|— 200]32| |® 100
3] |~ 200 33| |+ 100
14| | = 100 134] |~ 100
15 |® 2000}35] [®# 20
16] |®@  100]36|2|A 20
17| |v - - s00]37| |~ 200
18] | = 400 | 38|2] —~ 200
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P » D W DWW

'!'lﬂ'l"l'll!’llll.['py)}

)) )

200
100

62

MWW W PR NN NEVIMWNW NN NP

w5

= 300
- 200
w200
w400
= 200
w400
[ <)o)
R
=~ 300
m~ 100
- 200
M~ 200 ]!
-~ 200
e 200
= 300
M 1 00
—1 50
- 200 l
- 100
- so *
w100

[y
/

o
O O
o o
N




PoLICE

85| 5| wimintnin s0f106| |7 20
T o 1P07| |8 20
2°. Corps. 108| |8 20
86]1|= 6o0j109|3| /~ 100
37 2|—=  4oofr10|3] ™\ 100
8|3| = oo e
80| 6 Z.oo . 3° Corps.
90| |m 2000f111|1|= 200
91 |R soft12(3= 200
92| |o G6of1133| — 100
93] | X 200Q114| | g~
94 E 200115 E 1000
os| [u  sofr16 |E 3000
96| |E* 300 117 B 6o
97| | joofi! '
o8| |y sofite E 160
99| |2 100120 500
100 |z 1oofr21| [ 8oo
101 |= 6oj122 E 200
102] |x 20f123 E 200
03|, 100]124
104] |2 20]125 l 200
05| |3 20]126]2| E 30




POUR LA MUSIQUE. 2¥9

127)2| €% sof - | |-§% Corps.
12818~ 6of - =
v12.9 3 6o ,,3,? -__-__- 1000
!30 2 E 150 140 2 E ‘400
t31] {E. 40 = .
1323 % - o] 14! J|== 200
133(3] 3= o 1426 ——100
‘. Corps. |
4. cops. 143 |2 g 200
134] |2 oo] - -
MR 144)2| F 200
13512|=" 3°°} | |¢
136 E " 3000 145| |E - 2000
137 " 10046 f- - 5°
138 E 800147 % 50
- ESPACES - -
Jur le premier Corps,} de2 - - - 500
de la'largeur de3 -- - 460
d'une note” = 500) de 4 --"-" 400

L ————
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~. PoLicE" .

de §:> =0~ 400

de 6--- goo | de 6 --- 500

Sur le ﬁcomf. SIE(‘ le quatriéme.
d'ihe noee 460 Jinendte Yoo
de 2 - - - 300 de 2 -~ - 100
de’3 - -+ 300 de3 «-- 100
dg4 .'--'300_. de4 - - - IOQ
de 6 - - - 400 J{G---;oo

de 4 %~ + 200

~

N Sur le troifiime.

Sur le cinquidme.

A d’une note 100
d'une nbre 200 |92 - - - 100
de % - < - 200 Z‘.i -~ - leo

R eg -<=- 100
dg3 -7-200 | 46 - -- 300

?  POUR LES ACEORDS.

s T eo-| 6 < geo

3--<-<-300 | 7 -- - 300
_4';.. - - 400 - 8 . - - 400

| § ---.400 | 9 --- 100
& ;
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«-=-200] % --- 50
--- 100 | x =-=-- g§o0

.- 50|y --- 5o
,:.f,'; o }— --- 50

o % o




191 -1¥POGRAPHIE; e
" WVoila tout Part de la Fonderie décrit, &
quelques petits détails prés. On peut voir par
cette defcripfion & par celle dé la Gravirre,
Qui fa précede’, que le méchanifme de 'Im-
primetie ne eonfhtue Eas l‘ArtTypbgraphi—;
que , comriie ot I'a crn it losg-temps ; & com-
me le croient encore des perfonnes qui sima-
ginent qu'un livre eft Pouvrage d'un Impri-
meur , de méme qu’un tableau eft celui d'un
Peintre. L'Imprimerie n'eft que la troifitme
rartie de I'Art;; mais c'eft a elle que toutes
¢s autres {e rapportent, c'eft pour elle qu'el-
les {ont faites , c'eft elle enfin qui les rend &
les fait valoit : en vain les materiaux font-ils
tout prées, fi édifice n'eft élevé. Ceft donc
VImprimetie qui confomme I'ceuvre. '
. Cette parnie de I'Art Typographique fera
P'objet du troifitme volume: le fecond eft def-
finé & repréfenter les divers Caraltires.

v?
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PLANcHEsQ

o

L ) )
Le Fournequ a faire le Métal,

- : ST
I.MARMITT e.du’Plomb. Elle eft de fer
fondu, & de 14 oy 15 pauces de diamgtre fur

- 10ou_r1-de-profondeus. = = -
. -2. Fourseau.du Régule, de 16 ou 18
“pouces en carré , traverlé dans le miliew d'une
.grille en barreaux de fer. B
3. Mazmirre du Régule avee fon couver
“cle de fer. Le charbon remplit les iaterftices du
“Fournean & .de la. Marmitte. ‘ '
" 4. La méme en grand. Elle 2 10 i 11
‘ potices ‘de diamétre fur 8 ou g de profondeiir.
"~ 5. Caeuser.” On’en met quatre 3 I3 fois



294 .. EXPLICATION. :
daps le Foumeau du Re’gulg » loflquon ne fe
fert pas de Marmitte. '

6. Parx de Régule. .

7. Pinces pour enlever le Creufet. On fe
fert de I'une ou de l'autre ; I'nne I'embraffe
arculairement ,- I'autre le pince en dedans & #n
dehors. .

8. Currrer a furvuider le métal de la Mar-
mitte dans. les Lingotiéres, = .

. 9. LincoTigre. . |

10. Praque de tole pour boncher I'ouvers
ture du foyer lorfque Fon furvuide.

31. Lingors '3e métal, R

a3, Masse pour”cafler les Lingots,

I Ia'

Fourneau a fondre les Lettres: .,
1. Fourneav , monté fur un pied en for-
“me de banc, ‘enduit par deffus JPune ‘couche
de plitre ; I'ouverture du foyer eft fermée par
“une porte de tole, qui entre. d'un  ¢Hté ‘dar‘xs
“deux gonds , & fe ferme de I'autre par un lo-
quet. Le deffous eft le cendrier, dans lequel on
‘voit un fourgon de fer pour arranger le feu.
" 3. Binc de 3 yieSs de loﬁg fur 54 ou
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BDes PravcHEs. &gy
a5 ponces de large. Ou voit fur le’ Banc qui
zﬂ en face , une peme boite dans laquelle I'Ou-
wvrier met-les matrices dont il a befoin. Plus™,
an petlt billot de bois:, dlt coin , pour reculer
les regitres du moule ; un' peut cotiteau [OWK
£monder ou- coupet. la Lettre qu'il faut metere
dapprocke, &e. Yl y a auffi pour chaque Bant
4in petlt ‘marteau & e’ eroir.

- 3. Cyrier de-fer fondu a trois fepara-
ions , pour faiwe fondre le métal, tElle a7 oa
8 pouces de diamétre.- - - - -~ !
4. Currrer pour couler le metal d:ms le
moule. .

5. Gririe du Poumcdu. i

6. Fruizes, de tole avec u rebord plié g'é-
‘qnerre . pour recevoir les parcelles du ‘métal
fondu u s'échappent.

o &mus de ‘terre ‘cuite ; em deax pirties
cylmdnques retenues .avec du fil de fer;zelle
embraffe le suyan de tole a la heuteur de 18
on 20 pouces , . pour fzrantu' I'Ouvrier .de la
#rop: gu‘nde chaleur dudit tuyaw.. -2

" 8. Lamree de cuivre ou de fer bhnc pour
éclairer les Fondeurs. CE
c 9. Founnmv dufage en Allemavne, ‘e

Hollande , &c. Il ft formé.de briques & con-
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yert: carrément’ d'une planche ; i. regoit 3 lerre
tour " trois -on quatre Quvriers qui. puifens tom
dans une feile & méme.cuiller. Ce.Foumesa
et gami de feiitles , de pesites -cuillers 3 “fonw
dre, du oyar & de fa chappe. Un moule fert
mé eft figuré for un coin' de la- sedle. Louvers
ture. que I'on voit dans le corps dudic Fours

neau eft la ventoufe & le cendrier 5 au cdid op+

' Sofe' elt: I'ouverture du foyer, féparé du. cen-

v

rier par une grille {ur laquelle on met du chas
bon de terre ou des rourdes. . .
: ao. Prire pourle feu.

1L
- Divers Inftruments pour la Taille
o des Poingons. = -’

iy

. 2.Catisne o'urleRomain&pourl’ltquue;

2, Cauere Jl: peate. , 3
¢ 3. Beveav; ou fauffe équerre. '
1. #..Différents: Calibres mobifes. -

5. Causrg dacier 3 pointes pour tracer
ofur-le-Poingon les barres du Eplain-c nt.

6. Causre pour la. mufique 5 un coté et
pour - tracer les barres , Tautre pour la diftance
-des quenes des notes. oo









o







Bes PLuNCHES. 26y
£ 9. €arrane de laiton pour la mafique. Les
diverfes entailles font prifes fur un- & plufieuds
* “¢orps*,'une-6u plufieurs épaiffenrs de notes’, &

our linclinaifon des traits obliques qui’ forment

-:lient:-les~ eroches. C - -2

8. Tas-perc€ d'un tron carré , pour rece-
voir -le mercean d'acier ‘deftiné 3 étre contre-
pangonné. Ce Poingon eft retenu: & prefic’par
s vis enys les parois ‘du Tas. Celui-ci fe
monte fur un pied de bois. -

9. Autre Tas vu de deux faces's un'edté
fert pour contrepoingonner , ou pour travailler
e Poingon “au burin , &c. Fautre fert 2 frﬁpper
des matrices qui n'ont pas befoin d'un grand
effort ; autrement on fe Fert dune petite enclu-
ame montée fur un pied. -

_10. Loures pour groffir les objets. .
* 11, Petit Calbre: ﬁe traits , pour tracer les
pleins & déliés des groffes Lettres de - denk
,Po-m”. B . . -

12. Guipe. Il eft retenu par l'empatemedt
dans tn étau: ‘On - prélente , “dans l'anglé, le
Poingon dreflé & poli , & on trace deffus avec Ie
Calibre 5 ot & barres dn pliin - chant ou do
I3 multque. . LT
i 23, Porngon dreflé & marqné déstraits

1



298 - EXRLICATEOM

du Calrbre pour. les . barres de plain-chant ou
de muﬁque

14.. Cinq corps de Elets lics enfemble pou.r
modeles de la diftance, des barres de plain-
chant & de muﬁque .

ol

TV.

Smte dcs In_/b-ummts pour Ia Tazllc
o  des Poingons y &c.

.1, Ponte tranchante. .

2, PoyxxE .3 tracer. :

3. JusTiFIcATION avec trois m, ]efque“et
Jervent, de modeles, a la juflification des matrie
o5 & d la fonte des Lettres.

4. JerTon fervant de niveau pour lahgg
ment des, Lettres s &e.,

. 5. Autre Jetton_entaillé. de dix llgues & de<
ple » quifert de callbre pour la hauteur ¢p papies.

‘6. PiERRE A t.uun.s, montee fur un En:
de bois, - . -

7. Equerre. i Pohr ». avee un Pomt;on pofg
dans Iangle.

8, Boxssnv de. cuivre pour contenir les
pct\tes Times. - s

- 9. Boxu. avee des cafes , pour, mettrq les



’-
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RES -PLANCHES. 299
“Poingons 2 mefure qu'on les fait ; le. couvercle
eft figuré au deflus.

To.; Pomqou gaml en deffys d'un accent
lié avee du Al ciré.
r1. Le méme Pomcon enta'lle fans " {on

Qaccent.~ : :

12. Accent :ugu ave ou cnrconﬂexe, &e.
pour remplir le-ntaxlle u Poincon 1'1. ol il eft
retenu avec un fl eiré. On place ces Accents
fur les Poingons des voyelles , pour évitér de
graver autant de Poingons que de Pl.ettrcs accen-
tudes.

13. Tige dcier .contrepoingonnée pour
wm M. -

3. Le méme Poincon fini.’ '

15. Le COntrepomt;on de lM fur Heux
Taces.

16. Brosse pour nettoyer le Pom(;on en le
gravant.

Pmcr:—r.oycuz pour tremper ]e; Pom-

. *ons , &e.:

18. GRATTE-30sSE, compofé de ﬁls de
“Taiton , pour nettoyer Ie Pomcon o apres et:e
“trempé. )

19. Petite Maﬂ‘c pour contrepomconner,

cnfeler &c.

"

s - R
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< - o V. P
* Moult-a ﬁmdn les Letms.
~ 1. Moute entier.& fermé. -
2. Moute ouvert, prefentant fa Pm de
deffous. ~ .. - et e
3. ldem..... Pm-e de. dcﬂ'u.r. "

4. Tourn E-£ECROV.
s. TourRNE-v1s.

: VL
s Détail du Moule. ..

1. Bos garm dun arckee & du erockes,
2. Piice de deffus_vue en defloys.

3. Vis du Bois. : "
o A Prarine. . . e T on
5. Ponrs-usun‘rox\(. . . ™

5

- 6. BEurTOIR. . .
7. Yers, lun va en deffus . lautre ep
Ldeflous ; avec leurs vis , fcrou & virofe.
. 8, Hausse qui sadapte fur la. I.ongue-pleoe
& fur le blanc par deux mamelons qui_entregt
dans deux cavités futes a la- Longue—plece
9. Branc. La vis ‘qui elt au deﬁhs , dnSe
vis de Blanc , fert i lier le Blanc fur 1a Lon-
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Des PLANEREBS. 30F
Ee-.piéce ,-Vautre qui elt. 3 coté fert a.lier
2 longue-piéce fur la. Platine, o

10, Hausse de corps qui eft ferrde entre
fe Blanc & 1a Platine par la potence & la
vis de blanc. o e

11. Porexce. Elle traverfe le Blanc , la
Haufle, la I.ongue—Pie'c_e & la Platine:, & les
li¢ enfemble par I'écrou qu ef figuré deflous.

12. LoNnGuE-P1kce. 7

13. Vis pu ReciTre.’ T

14 ReciTreE avec fon écron & fa virole.
- 15, Porre-nevrrorn pour les ca-
raltéres de plain-chant , avee les deux vis qui
{e fixent fur 1a Platine. y

16. Hevrrorrs qui entrent I'un {ur Pautre ,
our faire les différentes portées du plain-chant,

Porte-Heurtoir fert de premier Heurtoir. °

17. JoBET. ‘ -
"« 8. GimprET. ; .
19. Cran dont la partie courbée entre
dans un trou de la Longue-piéce a I'endroit oix
i eft fpur. ' o
- 20, lg)'n:ssom. Morceau de fer taillé d'ée
querre 5 on pofe le blanc du moule dans I'ans
ile dn Drefloir que I'on promeéne fur la Glece ,
con lime les mégalités du. blanc . marquées

)
i
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ou éclaircies par la Glace, julqw's ce que [¢
blanc porte également fur ladite Glace du eoté
o fe forme %e corps. ¥oyey pour les moules o
P 191, | S
VIL

“ Moule d'ufage en Allemagne , et
' Hollande , &c.. o

1. Pitce de deflous.
. 2. Piice de deflus. :

3. Une defdites piéces vue en deffons , pour
faire voir comment le Jet & le Heurtoir font liés
a la Longue-piéce. .
. - 4. JeT. Les deux vis qui font  coté paffent
dans les deux entailles , & s’emboitent dang
les. écrous marqués vis-i-vis dans la Longue+
picce. '

5. Loncue-Price , creufée en deffous pour
la rendre plus légere. - ‘
: - 6. Buawc fixé fur la Longue-picce par une
vis, dont la téte plate remplit le creux mar«
qué audit Blanc, & s'emboite par l'autre ex-
trémité dans I'écrou fait a la Longue-piéce. »

7. Vis pu Brawxec. .

8. Crax qui fe pofe fur la Longue - piéce
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DES "PLANCHES. 30}‘
ot il elt etenu feulement par le Blanc, fous le-’
quel il eft arrété par la petite téte qui entre dans’
une cavité. T . g

9. Courrer. Il tient lien de potence, &
fert a faire couler les denx piéces du moule I'une fyr
Fautre entre le Regitre & ledit Couplet. Il et
fixé fur la Longue-piéce par la vis qui eft fign-
rée au deflus.

“ 10. ReciTre retenn fur la Longue-piéce
par la vis qu elt au deflous. :
*~11. Hevrrorr fxé fous la Longue-piéce par
la vis qui eft a coté. C
12. Lettres fondues forties du Moule & vues
fous différentes faces avec leur Jet & fans Jet,'
Voyey p. 197. . : ‘

’

. VIIL |
Le Prototype & différents Infruments;

i. Prororyee. Clelt une efpéce d'étalon pour
fixer la force & la correfpondance générale des
eorps des cataltéres. La retraite qui eft au haut & en
dehors eft un calibre de dix lignes & demie de
profondeur , pour guider la hauteur en papier des
wémes caralteres. .
¢ 2. Lione ou mefure julte , fixe & détermi~



EXPLICATION:
née que-doit avoir la longueur mtérieure du Proy
totype. Pour rendre cette mefure julte , ai éva-,
W€ la retraite que le papier peut }aire en {échant o
étre imprimé, L

3ff§5 CALIBPI.E~MAT. Il a dix lignes & demie
de profondeur 5 il fert a vérifier la hauteur en pa-:
pier + pour cet effet la lettre eft smife dans I'an-;
gle, & le couffiner 4. & coté’; on pole le Jerzon,
far l'extremité des parties , pour voir f la lettre
eft de la havteur du.calibre. , .
. 4. Cousstner du Calibre-mat ; il a dix L-'
gnes & demie de hauteur. {
. 5. Guace. Elle fert 3 vénfier I'épaiffenr ou le
corps des lettres 5 on en pofe trois fur lefquelles
on prélente le Jexon pour s'affurer de I'égalité,
Elle fert encore a drefler plufieurs piéces des
Moules. Cette Glace doit étre un peu grenue ,
comme ells fe. trouve 3 la ManufaQure des Gl
¢es lorfqu'elle eft ‘dreffée & non polie. On donne
ce grenu  un morceau de Glace poli , en met-
tant entre deux morceaux de Glace du fablon
ou grés trés-fn & mouillé , & frottant les deux,
morccaux l'un fur Iautre. S 3
. 6. Cuarre. Lorfque les Marricss font jufti-
fides pour la ligne , la hauteur & I'approcke , ony
Iés met’ I'une aprés l'aitre dans la Chappe gue
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Des PranxcHES: 30§
Ton ferre enfemble dans I'éax. On lime dn cui-
vre de la Matrice tout ce qui excéde la Chappe ,
en fuivant les creux de I'encocke & du ralon ;
'P'ar:-lz‘x toutes les Matrices {ont de méme hautenr,
7. MaTrice vue {ur trois faces , celle du
milien portant fon asacke , qui eft un mortean
de peau li¢ avec un fil. , '
8. Matrice de cadrats,
* 9. Matrice defpaces.|
- 10. CouTEAV 4 créner. -

o 1X. ,
Moule & Réglees & a Interlignesy
1. Pikce de deffus. '

2, Pikce de deffous. .

* 3. ReciTrEs mobiles pour monter & def

gendre 4 la hauteur de la noix. g

- ‘4. Joues. Elles excédent les longues-picees §

ainfi qu'on le voit 4 celle de deffous. - g
s. LoNGuEs-pricEs. -

: 6. Bors reterfus aux longues=piéces par 2 visJ

- 7. Cuarniire, S

. 8, Vis de Chamiére ; fon écron eft 2 la

piece de deffous fur laquelle elle lie la chare.

niére,

v



6. EXPLICATION
9. Jer. Il excéde un peu b Longue-piécc , &
il eft bxé {ur une Platine par une vis, '
. 1a. Norx. Elle eft retenue par une vis qur
traverle la Longue-piéce ; on en change i chaque
épuiffens de réglets. . o
11. Menroner. Il retient la noix d'équerre,
& regoit la Joue de la piéce de deffus.
12. Lame de méual fortie du Moule.
13. CeaverTe powr retenix les Regitres par
deux écrous qui entrent dans les deux bauts viffés,
La vis qui ea au deflus eft pour fixer la Clavette
dans une entaille faite fur Ja Longue-piéce de
deflug, 4 Fendroit ot font les Regitres, .
" Moule ¢ Interlignes.
A. Pricce de deflous.. .
o B Pobex de defles avec wn cravke: piqué
dans le bois pour décrocker la Lame. - B
s € Yer fixé 1 vis fur une Pletine. Ce Jet ex<
céde la Longwe-piéce. de deflous de toute I'épail-;
feur de Iinterligne. o - )
. ‘Dz Bavzsz de Jet. Elle fert i exhanffer le Jet
2 une nouvelle épaifleur d'interligne , en ka fer-
rant entee ledit Jex & la Plavme par la visqua la
wavedle & qui .a fon écrou dams le Jet.. '
E. Recitre mobile , arété par une vis.
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DES PLANCHES. 307

thatquée au deffous ;5 il eft fixé a volonté fur
la Longue-piéce par le moyen de la rainure
ue Fon voit i cette figure repréfentée feule,
¢ bec de ce Regitre entrant fucceflivement
dans les crans marqués a la Figure H, fale
" monter ou defcendre les deux pidces du Moule
l'une au deffus de l'autre 5 ce qui allonge ou
racourcit la Lame ¢omme on le veut.

F. Tarox fixé au bas de la Figure B par
li vis & la virole qui y font r‘epréigente'es; I'é
crou eft au 'bout de la Longue-piéce. On fait
monter ou defcendre ce Talon de fagon qu'il ait
la méme faillie que le Jet,

G. Loncuksepikces.

H. Joues. Celle de la pidce de deffus eft
crénelée de 10 ou 12 crais , chacun numéa
roté pour guider 'Ouvrier a pofer le bec du
Regitre dans celui qui eft deftiné 4 la longueur
de Dinterligne qu'il doit fondre,

I. Bors du Moule.

K. Asourorr. Les trois parties qui répons
dent au Talon, i la Longuespiéce & au Regitre
fuivant la Figure des piéces de deffus & de
deflous , entrent par les fiches apparentes dans
des trous faits aux Lon ues-piéces , & font fers
rées entre elles & les Foues par les vis defdites



308 .EXPLICATION

Joues. Ces Ajoutoirs fervent -a élargir ux
Moule a Réglets qui feroit fait de méme;
‘cela le met a la hauteur des caraléres de
‘Lyon, de Flandre , &e. lefquels font plus hauts
.que ceux qui ont été fxés sar les Réglements,

. L. Lame dinterligne fondue.
o X
" Moule a Cadrats de fond,

1. Piice de deflous entiére, -

2. Pitce de deffus entiére.

3. Jer. Il excéde un peu les Joues en dedans,
pour rendre le Jet fondu plus aifé i caffer.

4. Puatines qui font partie des Longues-pié-
ces ; elles retiennent les gets par deux vis.
" 5. LoncuEs-riices de 9 ou 1o pouces de
Jong fur deux de large ou environ. ,
" 6. Joues fixées aux Longues-piéces par les
vis apparentes i la Figure 7. 7

7. Joue de la piéce 2 vue en dehors &
‘creufée , pour rendre le Moule plus léger ; les
‘deux deg E)nt pour recevoir les vis du Cocree.
" . 8. Cocrets fixés fur la Longue-piéce par des
vis qui traverfent I'empatement den bas ; celui
'd'en(]uut recoit une vis garnie d'un petit manche

i
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DEs PLANCHES. 309
de bois. Les:vis du Cocret fervent 3 preffer les
deux piéces du Moule I'une fur 'autre a chaque
cadrat que I'on fond.

9. élouus'séw. La longueur da cadrat fe fait
en hauflant ou baiffant le Couliffeau, que I'on fixe
par la vis & la virole apparente, ’

‘16, Praque retenue par deux vis fur la Joue,
Elle fert 2 foutenir la picce de deflus, & a la faire
couler carrément fur celle de deffous.

11. RecitrE fixe vifé fur le Jet.

‘12. REciTrE mobile retenn par une vis qui
a fon écrou dans le Jet. Le Moule étant fermé &
prefié fur le Couliffean , on apProche le Regitre
mobile fur le fixe, qui fert de point d'a pui F au-
tre. Cela détermine la largeur du cats)rat par en
haut, comme fait le Couliffean par en bas,

13. Tenon. Celt une petite barre de fer
arrondie par les deux bouts faiﬁans » & retenue par
uné ‘vis dans une entaille i fleur du bois.
~ 14. Fourcue defer avec un manche de Bois.
Elle fert a appuyer la piece de deflus fur celle de
deflous , en embraffant les Tenons & appuyant la
traverfe fur le Moule. o
- 15. Bots du Moule retenui par deux vis.

16. Caprat fondu tel qu'il fort du Moule ;
on I'enléve avec une Pince plate. Les principales



310 EXPLICATION

parties de ces trois derniers Moules font de cuivre,

X L
Le Coupoir de fer.

1. BurreT, gami de toutes les picces du
Coupoir. 11 a un tiroir fur le devant & un
Bas s’ armoire fermé de deux portes dans toute la
longueur. A gauche eft une planche i rebord pour
pofer les rabots 3 un chandelier 3 branches pliantes
eft placé fur un des angles. Ce Buffet eft couvert -
dans la moitié de fa longueur d'une forte planche
qu’on nomme Tanie, laquelle reqoit les Tablettes,

2. CorFRE pour recevoir les rognures de mé-
tal: fur le devant i droite eft une petite tablette
qut foutient la Brofe & le Taguair. ge dernier eft
un petit morcean de bois pour raguer les lettres
par le pied & les faire del}c’endre fur le fond du
Juftifieur,

3. TasrerTE mobile, garnie en deffus de deux
lames de fer, percées chacune de deux trous,, frais
{és en deffus pour recevoir deux vis i téte perdue
a fleur des lames , lefquelles traverfent ladite Ta-
blette -& s’engrénent dans les écrous faits dans les
branches du Tgrain 8,

4. La méme Tablette vue en deflous, On g
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voit 4 tétes de clous a fleur de bois , qui {ont rivés
de l'antre c6té fur les lames pour les tenir i flear
de bois fur la Tablette. Les deux cavités font poar

affer fur les émimences de la Figure 12 5 au E‘)mt
Se ces cavités et une petite mortaife qui regoit le
‘talon des branches.

5. TasLeTTE fixe gamie anffi de deux lames de
fer i fleur de bois , & rivée en deflus par trois clous
4 téte platte qu'on voit figurés 2 la méme piéce vue
en deﬁEous,

6. La méme Tablette vue en deflous avec les

uatre vis qui traverfent la Table fur lagpelle cette
:}"ablene eft fixée avectes 4 écrous qui font figu-
rés. Chaque Tablette eft gamie d'une lame de fer
bien drefiée, fixée , avec desvis enbois i téte per-
due,, fur le cdté qui recoit le Fuftifenr.

7. Trarn compofé d'une rraverfe , de deax
ranches , d'vme vis & de fon éerou , lequel &crou
eft de cuivre , qui entre 3 pens dans la traverfe fur
Taquelle il eft rivé en dehors & arrtté en dedans par
une téte, .

8. Brancnes. Elles font wifées en retour d'é-
querre fur 1a traverfe ; a l'autre bout eft un Yalon
qui entre fous la Tablette 4 pourla reculer on I's-

_mener fur la Figure 5. Les branches font 2 fleur de
bois fur la Table dans wne rainure ol elles coulent,
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9. Vis du corps. Elle eft fixée {ur la paroi du
Buffet 3 droite ; ?;voir , en dehors par une Bande
fur laquelle la téte de la vis eft appuyée , & en de-
dans par le Colter & la Goupille qui font ﬁgurés.
30. BanpE fixée par 2 vis 2 Beur de bois.
11, Crer de la vis,
12. Conpurre fixée par deux vis i fleur d¢ bois
fur la table, o
13. Tazon qui faille dans le coffre, & qui eft
fixé fur'la sable, ot il entre a fleur de bois par une
_wis & fon écrou. . v
Un pareil morceau de fer eft également fixé fur
1a table & faille en dehors. On le nomme Porre-
£crou , parce quiil recoit un €écrou de 18 lignes
e long qui y eft fixé, Cet écrou a une vis de g:nx
ouces de long avec un manche ¢n équerre, dije
R’xs DE 1A FROTTERIE, ’
14. Tourne-£crou vu de deux faces.
2 5. Premiére piéce du Justirreur, .
16. Seconde picce du Juftifeur. Celle-ci s'em=
‘boite fur I'autre par les deux petits renons apparents ;
ils entrent & coulept fous les deux.mortaifes repré-
fentées vis-a-vis.. . - ,
. 17. Noix figurées en place & 'a cité, fui-.
vant la place qu'elles occupent, .
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-0 - X1L
‘ Rabots.

< 1. Ranor monté de toutes fes piéces.

2. Fur, 3. Manche. 4. Bois. 5. Banquettes. 6.
Couffinets. 7. Tourne-écrou , d'un ¢dté, Tourne-vis
de T'autre. : '

8. Fer i couper les cadrats ou dreffer les la-
mes de réglets. 9. Fer pour couper Iangle da
corps du coté de I'eeil. 10. Idem pour le pied de
la lettre, 1 1. Pour I'autre angle du corps. 1 3. Pour
-couper circulairement les an%,lcs du corps, ]orﬁpt'jl
'y ade grands blancs. 13. Pour les filets fimples.
x 4. Pour les réglets doubles ou triples. 1.5. Pour
“former un f{econd cran {ur le cerps en méme témps :
“que I'on coupe les fettres par le pied. ‘

XIIL
Coupoir de bois,

2. Courorr gami de fes piéces.

2. Brerot £ixé par des vis fur le Coupoir.

3. Premiére picce du Juftifieur gamie de fa
languerte & d'une noix d'ivoire entrée i quenc d'a-
ronde.

4, Seconde piéce du Juftiheur gamie de fa
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noix. La rainure qui eft fur le cdté recoit fa fan-
uette de I'autre piéce; celle qui eft igurée deflus
feri de conduite au rabot.
5. Comx qui ferre le Jullifieur dans le Billot,
6. Coure tranfverfale du Jufhifieur.
7. Rasor de bois gami de fon fer.

8. MAILLET.
X1V
Divers Inﬂ'mménts.

1. Pince-pLaTE, pour rompre les jets de lettres.
2. Pinee tranchanze , pour couper les excédents de -
métal. 3. Pince ronde , fervant de Toume-Ecrou.

4. Trusourx dont la branche tranfverfale porte
en deffous une pointe d'acier pour tracer 5 I'au-
tre coté , plié dl') équerre, fert de calibre. :

5. Carrt de bois taillé d'équerre , pour
vérifier T'angle des réglets limés a onglet. 6.
Scie pour couper les réglets , &e. 7. Equerre.
$. Beuvea , ou faufle équerre utile lorfque l'on fait
Tes Jets dun Moule. 9. Burin. 10 Meule pour
aigeifer les burins , conteaux , &,
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. DEs PLANCHES. 31%
X V..

Autres Inflruments.

’

1. ComposTEur fervant a appréter les lettres.

2. Trincre pour appuyer & ferrer les let-
tres fur le Compefieur , lorfquelles font fi peti-
tes qu'elles ‘ne peuvent fe foutenir delles-mé-
mes quand on les appréte.

3. JustiFrcaTion de corps. Ce font des
m m compofées de coté fur un Compofteur,
lefquelles fervent de modeéles de corps.

4. Garke pour former les paquets de lettres,

5. Batons plus ou moins larges pout rétré-
cir l'intérieur de la Galée & rendre la page
plus petite,

6. Courisse de la Galée gamie d'un paquet
de lettres qu'on nomme page , lié avec une Ece]le.

7. CouTeau & appréter.

8. Brosse d'apprét & de coupoir.

9. RaveTTE, petit couteau, tranchant par
la partie pliée, pour créner fur le Compolteur
des parties de lettres qui excédent le corps.
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X VL
'.Divers, Uffenffiles.

1. Armorre deftinée d contenir les Frappes,
Moules , Poingons, &e. La partie {upérieure eft
divifée en deux. La premiére contient les Frap-
pes arrangées par tiroirs marqués du nom <£s
caraltéres qu'ils contiennent. Au deffus font des -
Cafes pour recevoir les Moules ; chaque Cafe
elt marquée de la marque du Moule.

2. Fraree garnie de toutes les Matrices né-
ceflaires 3 un caraltére. _ N

3. Pierre A FrOTTER dreffée fur les deux
faces , plane & grenue par le moyen de f{able
de riviere que I'on met entre deux pierres que
I'on tourne l'une fur l'autre. Celle-ci eft d'un

rés fort dur, de couleur de brique , qui fe trouve
en Alface & en Hollande. "
" 4. Autre Pierre & frotter, Clelt une meule de
Remouleur dreffée & grenue fur les deux faces.
Elle et inférieure a I'autre pour la qualité.

s. RateLier vu en face & de profil , dont'
quelques denes font garnies chacune de 16 Com-
potfteurs. : :

6. Ficure de Compofteur.

Fin de Dexplication des Planchesy
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Acctn‘rs , Planche . Figare 10, 12,
“Accolades , i 174
Acier, o 21,
Antimoine, 116, 1240
Apprét des Caraltéres’; . 103.
Approche (del ), \ ° C 153

Bxxc du Fondenr, ' PL 11. Fig. =
Beuveau , ou faufle équerre y 5 Pl th.
3, Pl x1v. th 8.

Cunu-rs , iz9', PL yi1r. Fig. 8
Cadrats de fond, 211 Pl x.
Calibre, (du) ‘4, PL n:. Fig, s,

Calibre fendu, 79, 141, PL 17, Fig. 5.

= Mat, 79, 141, 304,PLy111.Fig.364.

De pente, 6, PL 111, Fig. 2,

e Pour le plain-chant, 34, PL 111. Fig. 5.

o———— Pour la mufique, 59, 60,296, PL 111,
Fig. 6,7, 14.

¢wmme Mobile & vis pour différents ufages ,
Pl 1 Fig. 4,5

.o
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Certificat 'de I'Académie des Sciences, xxvt.

Champ fleuri (le ) de Geoffroi Torn , X1,

Chappe , 84,304, Pl vi1. Fig. 6.
Compoler les lettres , 100,
Contrepoingon , © 9, PL 17, Fig. 1f.
Corps, . toy, 188,
Carps pour remplir le Prototype , 189,
Cot, (Pietre) Fondewr, == - XXI
Couper les lfettres, "¢ 101,
Coupoir,(du ) 100 , 213, 310 PL x1, X111,
Courtes, ( lettres ) . 3.
Cran, (du) - : S 163,
Créner les: lettres , . o g8,
Creufet, - f12, PL 1. Fig. 5.
Creux du Poingon , 12
Crochets, " 173.

Cuilliers, Pl 1. Fig. 8. PL 11. Fig. 3, 4.
Cuivre, - : o 68,
:{}:scnrrnox des Arts par I'Académie
des Sciences , en 1693, - xu,
Ecanuz‘ﬁxe pour les corps des Caralteres ,

131, 133, .
Emonder les lettres , B 98,
Epreuve du Poingon, - T E7e
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Eque;re a polir, 15, Pl . Fig. 7.

fpaces 229, Pl viir. Fig. 9.
Exphcanon des F_gu:es v . 293.
Fuzrs', 171,
Feuille , 295, PL 11. Fig. 6.
Fonderie , ' 8s.
Fonte des Caraltéres, (de la) 87, 90.
Four pour calciner I'antimoine , 117,
Fourncau i fondre les lettres , 222, PL 11 Fig. 1,
i la Hollandoife Pl 11. Fig. 9.
e 3 faire le métal , 111. PL 1.
Fralions , ( des ) - 180,
Fmppe des Matrices , ( de la) 68.

e Ou affemblage des Matrices , 84 , PL
- xvr. Fig. a.
Frotter les lettres , 974

Gnnvsun. : I 19.'

Gravire , (de’ la)
Grandlean . ( Phx]lppe ) premier Graveur du Rm.

gur les Caraltéres, . . . x1x,
ros. Caraltéres, (des) 20 ,.75a
Guide, 35, 297, Pl 112 Fig. a2

Hurssr.s- . 192
oy ’ 393
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Hauteur én paPler R (de la) - 139,
} eannon, (Jean) Invmteur du Coupoir, 21 5.
Yetton , 78, PLuv.Fig. 4, 5.
lnterhgnes de fonte ) (des ) <376,
kalique | : " 6.
hoftification des Matrices, (dela) . =~ 76..

s Inftrument , 775 PL 1v. Fig. 3.

De corps,xos,;x; Pl xv. Fig. 3.
Yaftibeur, 219, PL x1. Fig. 15, 16, PL x1r1,

I"lg. 3. {-

Lzr‘rnzs de deux points ; © 168, -
e Ornées , 170,
s Taillées, T i70)
Leuspen, Profeffeuren Langue Grecque , 235
Lighe, (dela) 142,
e Pour le Gree , 14%4
esmeeie Pour 'Hébreun ordmalre 5 145,
e Pour 'Hébreu ponftiiéy - 146.
oo Rour e - Rabblmque , C 148!
o Pour I'Allemand , _ 149.
e Pour le Plaxn-chant s 149y
Lingotieres ;- - - : PI 1. <F'g 9¢
ngots , Pl 1. Fig. 8/
Longues , ( lettres) o ge
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Mutmnrzs » 293, Pl 1,fig.1,3,4.
Matrices, (de la frappe des) 68 , Pr. v 111. fig. 7.
—— Maniére de les nettoyer lorfqu'elles font:

. frappées & cuivre chaud, 74
Métal, (da) : 109.
Moule 4 CaraQéres, 191, PLv,vrs
e A [2 Hollandoife , PL yir.

s A Cadrats de fond, 211, PL x.
e A Interlignes, 206, PL 1x. fig. A, &e.
— A Lettres de deux points , 169.
— A Reglets,, 198, Pl 1x. fig. 1. &e.

Mufique, ( des Caraftéres de ) xxv , 45, 49 , -

138, 183, 186.

Nor E noire brifée . ¢ 36,
== Rouge bnfée , 40,
Ononn, 205, PL xrv. fig. 50
Prnczs, ' 294, PL 1. fig. 74
Plain-chant (du) 28, 40, 280, 284,
Pleines , ( lettres ) 4
Prerres a frotter , Pl xvi. fig. 3, 4+
smie A T'huile, 15, Pl 1v. fig. 6.
Poétiques , ( des Carafléres )¢ : 1674

N\
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Poids des Caraéres , 228,
Poingons, (des) 9, PL 111 fig.13. Pl 1v.

fg- 11513514

Points typographiques , ( des) 125,
Polices, [ fer's ] 224.
e Pour le'Romain , 231, 239.
e Pour 'Heébreu , 233, 243.

cmeen Pour le Gree, 233, 248, 267.
e Pour le caraftére de Finarice, 237, 273.
e Pour le Plain-chant, 237, 280 ,284.
e Pour la Mufique , 237, 286.
Précis de la fonte des Caraltéres , 90.
Prototype, [du] 105, 187, 189, 303, PL
vIIL. fig. 1.
e Cee qu'il faut de caraltéres pour le rem-

plir, 1894
Rnors; Pl x11, x111,
Ratffer les lettres , 99
Recuit de Pacier & du cuivre , 51, 69.
Reglets , 175.
Régule d'antimoine , [ dul 115,
Remarque fur l'article r1x. du Reglement de la

Librairte , 126.

Rompre les lettres , 96.
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TA BLE générale de la propyrtion des corps
des Caraltéres, 133,

Talus , i 15,

Tas, pour contrepoingonner & frapper, 12,297,
PL 111. fig. 8, 9.

Trempe , [dela] 63.
Typographes , xx1r,
V_IGN!‘I‘T.ES,' 25, 72,171,

Les noms de divers autres infirnments & des
pitces qui les compofent, fe trouvent ci-devant @
Dexplication des Planches,




ERRATA. ;

P:«c}: xx1v, ligne 16, aprés le mot Carac-
téres , mettez pour {econd vorume celui qui eft
marqué. le 4. & les deux autres aprés.

Pag. 59, lign. 7, feptieme , Lifey deuxiéme.
-+ Pag. 89, lign. 7, au dzmie: , lifey au fecond.
< Pag. 121, 4 l'article du Régule ajourer : Pour
purifier l'antimoine calciné, T'on peut fe fervir
aufli de cendres *gravelées qui roviennent de lie
de vin brilée. Soit que I'on 11; ferve de tartre ,
de gravelle, ou’ de cendres gravelées, il faut
y ajouter une poignée de charion‘ pilé, par cha~
que Creufet, ou I'équivalent mélé avec la mix-
tion préparée rpour étre mife au Creufet. Il faut
que les Creufets foient rougis par le feu avant
que d'y rien mettre,

Pag, 235, lign, 15, quatriéme, Lfeg fecond,
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